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zejméne z podlahovin

Odelem Fedeni je umoZnit vyuZiti vyj-
robnich odpadd z podlahovin a materidld
podobného charakteru p¥i dodrZeni zak-
ladnich poZfadavki, jako je Jjednoduchost
procesu, mendrolnost na enmergii a inves~
tice a soudasnd dostatelnad kvalita zig-
kaného regeneratu. Tohoto Gfelu se dosa-
huie ogtupem, pi*l némZ odpad vznikajici
p¥ vgrobé uvedenjch materidlld se bezpro-
stiednd po ofezédni okraje separuje gii
teplotd 30 aZ 100 °C, s vyhodou 80 °C,

v misté sgoaovaci termoplastické mezivrst-
vy, s vyuZitim tepelné energie materialu
zb}vaaici po piredchozich vyrobanich ope-
racich, a odd&lena plagtova sloZka se

déle zpracovavé. Vjhodné je zlakivat
regenerat piimo ve vjyrobnim zdvodé desin-
tegraci odddlené pléstové sloiky v noZo-
vém mlynd se sitem o priméru ok 3 mm.
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Vyndlez ¥es{ zpisob regenerace heterogennich odpadi,
zejména z podlshovin, ale i jinyeh vrstvenych plodnych ma-
teridld, které sestdvajil z jednoduché nebo sloZené plastové
vrstvy, spojovac{ termoplastické mezivrstvy a textilni pod-
loZky. ‘

PF¥i zpracovani heterogennich odpadd obsahujicich plasty,
at uZ v kombinaei s jekymikoliv materidly, se jednd témé¥
vZdy o separaci Jjednotlivyech sloZek, a to jak ve smyslu zru-
Seni adheze mezi plastem @& druhou sloZkou, tak ve smyslu nés-
ledujiefho rozt¥idéni heterogenni smési na sloZku plastovou a
sloZky ostatni, Toto oddéleni, p¥ipadn& vylisténi sloZek,neni
snadnou 2zdéleZitosti a &asto vyZaduje velky podil jak Zivé, tak
i zhmotnélé prdce. Presto je nutno zpracovani odpadd postupné
zavéddét, a to predevsim ze stdle naléhavéjsSfich divodd ekologic-
kych. PF¥itom ekonomickd strénka procesu stoji samoz¥ejmé v
popiedi zéjmu zpracovateld. ,

Dosud znémé postupy jsou v&tdinou zaloZeny na separaei po
predchozi dezintegraci na malé &dstice, kdy dezintegrace zpi-
sob{ zrudeni adheze a ndsledujici vyt¥idén{ sloZek se pak pro-
vddi napf. pneumaticky nebo v kapalném prostifedi s vyuZitim
rozd{lné specifické hmotnosti jednotlivych sloZek., Tyto postu-~
py jsou vSak energeticky dosti ndrodné, vyZaduji specidlni za-
#1{zen{ (investice) a v neposledni Fadé je lze oznadit i jako
prostorové nédrol&né.

Jiné postupy pouZivaji k odd&len{ plastu od podloZky roz-
poustédla, zahrnuji tedy prevedeni plastu do roztoku, odfiltro-
véni roztoku, vysrdZeni plastu a zp&tné ziskdvdni rozpoustddla,
Zde je pak kleden diraz na zdravotni nezdvadnost, hospoddrnost
a efektivnost procesu., Tato hlediska Jsou respektovdna u poétupu
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podle US patentu 3 624 009 : cely systém je uzaviteny, ztrdty
rozpoustédel minimdlni a dosahovand &istota oddéleného plastu
. je prakticky 100 %. P¥i dodrZeni vSech poZadavkd se v3ak pos-
tup stdvé ndrodnym jak energeticky, tak na zarizeni.

Vedle popsanyech zpisobl jsou zndmy nékteré dalsi principy,
jeko je déleni seffznutim - Stipéni, prostym mecheniekym strie-
nim a pod. U odpadl, kde tlousitka kolisd, jako jsou ofezy vzni-
kejiel p#*i vyrobé podlehovin, je d&leni sefiznutim velmi proble-
matické a druhy z uvedenych zpisobl - prosté mechanieké strieni -
nelze u podlahovin vibee¢c provédét,

Odpady, vznikajfe{ p#i vyrob& podlahové krytiny oifezdvénim
na jednotnou #{¥ku hotového vyrobku, jsou vzhledem ke své obtiZ-
né zpracovatelnosti dosud likvidovény spalovénim nebo deponovénim,
Nevhodnost obou zplsobd, zejména z hlediska ekologického, je
zfejmé, , :

Uvedené nevyhody dosud zndmych zpisobl regenerace hetero-
gennich odpadl, zejména 2z podlahovin, ale i jin&ch vrstvenyeh
ploinych materidld sestdvajicich z jednoduché nebo sloZené
plastové vrstvy, spojovaci termoplastické mezivrstvy a textilni
podloZky, jsou odstran&ny u zpisobu regenerace téchto materidll
podle vyndlezu. Podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze odpad vznika-
jiel p*i vyrobé se bezprostfedné po orezéni okrajli separuje p¥i
teploté 30 aZ 100 0C, s v¥yhodou 80 °C, v misté spojovaeil termo-
plastické mezivrstvy, s vyutitim tepelné energie materidlu zbyvaji-
¢i po pfedchozich vyrobnich operacich, a oddélend plastovd sloZka
se ddle zpracovédvd. Zpisob regenerace podle vyndlezu je vhodné
provddét pPfimo ve vyrobnim 2dévodé desintegraci oddélené plastové
slo¥ky v nofovém mlyn& na ¥dstice, které projdou sftem o primé&ru
ok 3 mm. )

Zpisob regenerace podle vyndlezu lze provddét u materidly,

u nichZ mechenickd pevnost obou separovanych vrstev p#i teploté
separace je zPetelné vys33{ neZ adheze mezi vrstvami p¥i této
teplotés To znamend, Ze vlivem takového naméhédni p#i delaminaei
nedojde k potrhdni napi#., plastové vrstvy, ale pouze k separaci
vrstev, Tato podminka je dobfe splnéna u podlshovin a materidld
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podobného charakteru, jak dokléddaji ndsledujfici tabulky:
Tabulka I - podlavina Izolit - separovatelnost

' teplota
{la k p [BW _
usen{

10 o/ 20 40 60 80 - 100
extilnf podloZka x |38,66| 31,26| 24,86 20,30
lastovd vrstva x° |84,50| 57,46| 23,34 | 12,90
dheze vrstev X 7,34 3,26} 1,06} 0,36

?oznémka: x) - nelze separovat
Tabulka II - podlshovina Esterolit - separovatelnost
teplotd Tv
e -
ila k po-
udent 20 40 60 80 100
/N/10 mm/
textilnf podloZka 89,86 | 91,66 | 92,26 | 76,34 | 53,60
lastova vrstva 127,66 91,00 56,74 26,00 12,74
Fdheze vrstev 15,16 6,66 3,14 1,16 0,56

Z uvedenych tabulek I, II je zFejmé, Ze mechanickd pev-
nost separovanych vrstev je ve srovnani s adhezi vrstev nej-
mén& 5x vyS88{ i p¥i niZ3ich teplotdch., S vy&¥imi teplotami se
adheze sniZuje rychleji neZ pevnost vrstev, takZe pomé&r pev-
nosti a adheze vzristd aZ na 25-ndsobek, u Izolitu pak tém&p
na 40-ndsobek. Lze tedy ¥ici, Ze separace zplisobem podle vynd-
lezu je u té&chto materidld velmi dobife uskuteénitelnd, Podobn&
Jje moZno vyhodnotit dal3{ materidly analogického charakteru.
(Pro srovnéni{ adheze a mechanické pevnosti byla uvaZovéna vidy

pevnost té z obou vrstev, kterd p¥i dané teploté& vykazovala
niz¥{ hodnotu.)
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DileZitym pPedpokladem dalifiho usp&iného zpracoveéni
z{skaného plastu je vysokd &istota separované vrstvy, tedy
co nejmen3{ obsah vldken v této vrstvd, Tento fektor zdvisf -
na teplotd separace, jak ukazuje ndsledujici tabulka:

Tabulka III - &istota separace

teplota

[Lq’ 0 o | e0 80 100
obsah 20 | 4 ,
vldken /%/ '
Izolit X 12,14 | 3,37 0,74 | 0,47
'Esterolit 0,30 0,25 ‘| 0,10 0 0

Pozndmky: x) - nelze separovat
obsah vldken /%/ = v separované plastové vrstvé -
- stanoveno extrddné
Odd&lend plastovd vrstva se sekd na krat8i dseky a ddle
se zpracovdvd drcenim na noZovych mlynech na regemrdt, ktery
se ptiddvéd k primérni surovind. Nejvyhodné&j3im Fedenim je
zpracovédni vyrobniho odpadu na regenerdt pfimo na mist& vys-
kytu systémem "by line", jak je to zndmo nap¥. ze vsti¥ikoven.
USet¥{ se tfm ndklady na dopravu a skladovéni. |
‘Z{skany regenerdt je velmi kvalitni - je piipraven z vys
robnfiho odpadu, tedy &erstvého a neopotiebeného materidlu, a
mé vysokou &istotu - obsah vldken nepfesahuje 1 %. Tyto sku-..
tednosti umo¥Nuji priddvat regenerdt k primérn{ surovin& pro
vjrobu st¥edové félie podlahoviny v koncentraci a% 50 % bez
potizi. '
Praktické provdd&ni zpisobu regenerace podle vyndlezu je
popséno v nédsledujicich p¥{kladech.

Pi{klad 1 .

Izoladni podlaehovina Izolit po termoplastickém spojeni
nédslapné vrstvy, stiedové folie, spojovaci vrstvy a textilnit
podloZky byla vedena stabilizainim tunelem a ofezdvdna na jed-
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notnou 3{¥ku. OPezané okraje o teplotd cca 30 °C byly oh#{ivény
na teplotu 60 °c a systémem separadnich-vdlel déleny na plasto-
vou vrstvu, tvo¥enou nd&lapnou a stiedn{ vrstvou, a textiln{ pod-
loZku s nénosem spojovaci vrstvy. Vliivem relativné& nizké teplo-
ty dochdzelo k vytrhévén{ Zdst{ spojovaci vrstvy. a vldken z
textilni podloZky. PPesto byla.separace provedena; sila potiebnd
k odd&len{ vrstev &inila 3,26 N/10 mm (viz tab., I). Obsah vldken
v ziskané polyvinylchloridové vrstvé byl 3,37 % (viz tab., III).

K vyrob& regenerdtu byl pouZit noZovy mlyn se sitem o primé&ru

ok 3 mm, Vzhledem k niZ%{ &istot& byl regenerat vdlcovédn s pri-
mdrni sm&s{ v hmotnostnim pom&ru 3:7 do stiedové folie podlahoviny
Izolit.

Pi#iklad 2

Ofezané okraje podlahoviny Izolit o teploté 30 °¢ byly
zahfdty v teplovzdusné suSdrné& na 80 °c a podrobeny separaci
v soustavé separa&nich vdlcli. Oddé&leni vrstev nastalo velmi.
snadno - silou 1,06 N/10 mm (viz tab. I) - a rovnéZ &istota
obou sloZek byla velmi dobrd - obsah vldken v plastové vrstvé
&inil 0,74 % (viz tab. III). Ze separové plastové vrsivy byl
ziskén regenerdt stejné& jako v p¥ikladé 1., Vzhledem k vysoké
&istoté byl regenerdat zpracovan s primarni smé&si v hmotnostnim
poméru 1:1,

P¥{klad 3 :

Podlshovina Esterolit po projeti stabilizaépnim tunelem a
pred ochlazenim na vdleich m&la teplotu cca 30 °c. Otezané okra-
je byly bez dodate&ného oh¥evu uspésné separovédny. Sila potiebnd
k odd&lenf ¥inila 9 N/10 mm a &istota ziskané plastové vrstvy
byle velmi vysokd - obsah vldken 0,28 %. Tep-lota p¥ed ochlazenim
postaduje u tohoto typu podlahoviny ke snadnému provedeni sepa-
race, Dal3i zpracovdni{ je stejné jako v p¥ikladu 2.
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1, Zpuisob regenerace heterogennich odpadl, zejména z podlaho-

vin, ale i jinych vrstvenych plo3nych materidld, sestdvajicich
z jednoduché nebo sloZené plastové vrstvy, spojovaci termo-
plastické mezivrstvy a textilnf podloZky, vyzna¥eny tim, Ze
odpad vznikajic{ p¥i vyrobé& téchto materidld se bezprostied-
né po oPfezdni okrajl separuje pii teplot& 30 aZ 100 °C, s vy-
hodou 80 °C, v mist¥ spojovacf termoplastické mezivrstvy, s
vyutitim tepelné energie materidlu zbyvajici po piedchozich
vyrobnich operacich, a odd&lend plastovd sloZka se ddle zpra-
covdva,

2. Zplsob regenerace heterogennich odpadd podle bodu 1, vyzne-
¢eny tim, Ze regenerdt se ziskava pfimo ve vyrobnim zdvodé
dezintegrac{ oddé&lené plastové sloZky v noZovém mlyn& se
-si{tem o primé&ru ok 3 wmm. '

Vytiskly Moravské tiskafské zdvody, , '
~stfed. 11 100, t¥.Lidovych milic{ 3, Olomouc Cena: 2,40 Kés



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS

