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KIVONAT

A taldlméany targya adagoléegység, amely polimerbdl
valo flexibilis zacskoét, csatlakozorészt és nemflexibilis
kemény részt (20) tartalmaz, ahol a csatlakozorész egy,
a kemény résszel Gsszehegesztett bels réteggel (11) és
egy, a flexibilis zacsk6 belsG anyagaval Gsszehegesz-
tett, polimerbdl valo kiils6 réteggel (10) van ellatva,
ahol a taldlmény szerint a flexibilis zacsk6 belsd anya-
ga (30) és a csatlakozorész (10) kiilsé anyaga azonos,
és hdvel sterilizalhatéan van 6sszekapcsolva, ahol a fle-
xibilis zacské6 PVC-t és/vagy polietilénbdl, polipropi-
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1énbél, poliamidbol és ezeknek hére lagyuld elasztome-
rekkel valé keverékeib8l, kiilonésen ezekbdl vald
SEBS-keverékeibdl allo folidkat vagy ezekbél 4allo
oOsszetett tobbrétegl folidkat, mint PE/EVA, PA/PE,
PP/SEBS stb., tartalmaz.

A taldlmany szerinti eljiras sorn a tobbrétegii zacs-
koanyagot egyiitt extrudaljik, a tobbrétegi csatlakozo-
részt egyiitt extrudaljak, a zacskbanyagot lezarjik, a
tobbrétegli csatlakozorészt bezarjak, a kemény részt be-
zarjak.
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A taldlmany targya adagoléegység, amely polimerb6l
valo flexibilis zacskot, csatlakozorészt és nemflexibilis
kemény részt tartalmaz, ahol a csatlakozorész egy, a ke-
mény résszel Osszehegesztett belsé réteggel és egy, a
flexibilis zacské bels6 anyagéval osszehegesztett, poli-
merbdl valo kiilsd réteggel van ellatva. A talalmany tar-
gya tovabba eljaras az adagoloegység elballitasara.

Az ilyen jellegl adagoloegységek folyadékok tarola-
sara és leadaséra (adagoldsara) szolgélnak, és killonosen
¢lettanilag artalmatlan, hdvel sterilizdlhato zacskokként
vannak kiképezve, amelyek 4tlatszé polimerekbdl, mint
példaul poliolefinbdl vannak elBallitva, és legalabb egy
kemény részt tartalmaznak, amely a zacskéanyaggal
0Osszekotd darabon keresztill sterilizdlhatéan van ssze-
kapcsolva, azaz a zacsko és a kemény rész kozotti he-
gesztett kotés problémamentesen legalabb 125 °C-ot ki-
tevd (vizgbzzel vald) sterilizaldsi hémérsékletet bir ki.
A zacskonak atlatszonak kell lennie, hogy a benne tarolt
folyadékok valtozasai, mint példaul kicsapodas, zavaros-
s& valas stb., azonnal felismerhetd legyen. Az ilyen zacs-
kok példaul a gyogyéaszatban vérzacskokként, dializis-
folyadékokhoz, plazmahoz stb. valé zacskokként keriil-
nek alkalmazisra, de mas vizes oldatok, mint italok, be-
fogadasara is alkalmasak.

Hasonlo flexibilis tiroloeszkozok gyakran keriilnek
alkalmazisra, és a technika 4llasa szerint tGbbnyire lagy
PVC-bdl késziilnek. A PVC azért eldnyds, mivel a ke-
mény részekhez szokasosan alkalmazott anyaggal, a
polikarbonattal, tomoren Osszekothets és atlatszo flexibi-
lis foliat is képez. Kiilonboz6 okokbdl kifolyodlag id8koz-
ben a PVC mégsem bizonyult megfelelének. A PVC-
nek lagyitdszert kell tartalmaznia, hogy a flexibilitas ki-
vant fizikai tulajdonségait biztositsa. Ezek a lagyitdsze-
rek, példaul diizooktil-ftalat, hajlamosak arra, hogy a
PVC-bél kivaljanak és a zacskoban lévs folyadékba
migraljanak. fgy el6fordulhat, hogy az ilyen jelleghi
PVC-zacskok alkalmazasanak id6tartama alatt egy tarto-
san dializishez kotott beteg testébe néhany gramm lagyi-
toszer keril, ami élettanilag meglehetésen kockazatos,
és a beteg tartds karosodasahoz vezethet. Ett6] eltekint-
ve a PVC a hulladékértalmatlanitas soran az égetéskor
keletkezd klorvegyiiletek miatt is problémat okoz, és
mar ezért is probalkoznak azzal, hogy a PVC-t nem halo-
génezett vegyiletekkel helyettesitsék. Ez iddig viszont
problematikusnak bizonyult a PVC elényds tulajdonsa-
gait, éspedig a kivalo problémamentes hegeszthetdséget
és atlatszosagot, kivalo folyadékzaras és vizgbzzard tu-
lajdonsagok mellett més anyagokkal gazdasagilag elfo-
gadhaté raforditassal elérni.

A DE 3247294 Al lajstromszamu leirasbol pél-
daul olyan megoldas ismert, amelynél egy poliolefin-
b6l, példaul polietilénbdl valé zacsko vinil-acetattal ko-
polimerizalt polietilénbdl valé tomlGszerl osszeko6td da-
rab segitségével, példaul polikarbonatbél valé kemény
résszel van osszekotve, és ezt a kotést ezt kovetben be-
sugarzassal keresztkotésekkel térhalositjak, ami altal a
zacsko polietilénje és a csatlakozoérész polietilénje ko-
z0tti kotés sterilizalassal szemben szilardda valik. A vi-
nil-acetattal kopolimerizalt polietilén keresztk6tésekkel
nem térhalositott allapotban a sterilizacios homérsékle-
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ten folydssa valik, ezért sziikség van arra, hogy a teljes
elrendezést, amely ezt az anyagot tartalmazza, térhalo-
sitsak.

Azaltal, hogy el8szor a csatlakozorész és a polikar-
bonatbol vald rész kozott 1étrehozzak a hegesztGvarra-
tot, és csak ezt kovetGen térhalositjak a vinil-acetat/po-
lietilén kopolimerizatumot, hogy a kités a nagy sterili-
z4ci6s hdmérsékletet kibirja, a zacsko a sterilizacidval
szemben ellenallova valik. A besugarzassal biztositott
keresztkotésd térhalositashoz meglehetésen nagy rafor-
ditas sziikséges, mivel az Gsszes teljes adagoloegységet
megfeleld sugarforrashoz kell eljuttatni és ott kezelni.

Ezenkiviil a zacskohoz valé anyag valasztéka erG-
sen korlatozott, mivel a zacské bels6 anyagaként min-
denkor az EVA-tartalmi poliolefinnal dsszehegeszthe-
t6 poliolefint kell alkalmazni, ugyanis egyébként a PC-
részhez és a zacsko bels6 oldalahoz valé csatlakoztatis
nem biztosithato.

Hasonlo elrendezést ismertet a DE A 33 05 365. Ez
a leiras PVC-mentes sterilizalhatd zacskokat ismertet,
amelyek poliamidbol, tébbnyire PA 66-bol allé kiilsd
réteget, ragasztot, valamint kozepes stiriségl polietilén-
bél valo belsé réteget tartalmaznak.

Ezek a zacskok élettanilag artalmatlanok, mivel a po-
lietilén nem tartalmaz lagyitoszert és a PVC-zacskokkal
legalabb azonos értékd, viszont elallitisa nagy rafordi--
tast igényel, és az alkalmazott kozepes siiriségi polieti-
1én (MD-polietilén) draga.

Az EP 380 270 lajstromszami szabadalmi leiréds be-
teghez csatlakoztathaté vagy jarulékos anyagnak flexi-
bilis zacskoba vald bejuttatdsara szolglé tomldanya-
got ismertet, amely adott esetben polikarbonatbol valo
kemény részhez hegeszthetd hozza, és amely haromré-
tegi tomlészerti anyagként valt ismertté, amely kiviil-
6l polikarbonét révén ultrahanggal, mikrohullamok-
kal vagy hével zarhato le.

Ez a sterilizdlhat6 t6ml6 polikarbonattal lezarhat6
(06sszekothetd) polipropilént, etilén-propilén-kopolimert
vagy hére lagyuld elasztomerrel modositott etilén-
propilén-kopolimert tartalmazé kiilsé réteggel van ellat-
va, mig az dsszekotd darabot flexibilissé tevé kozbensd
réteg nagyon alacsony slrliségli propilénbdl (very low
density propylene), etil-vinil-acetat-kopolimerekbél, mo-
dositott vagy nem mddositott etilén-metil-akrilat-kopoli-
merekbdl, poli(vinilidén-klorid)-bol, etil-vinil-acetatbol
és modositott etilén-metil-akrilat-kopolimerekbdl, etil-
vinil-acetat és nagyon kis sriségd polietilén (very low
density propylene) keverékébdl vagy modositott etil-
vinil-acetitbol allhat; a bels6 rétegnek pedig lehetdleg
hével szemben ellendlld polimeranyagot kell tartalmaz-
nia, mint példaul egy kopoliésztert, polipropilént, etilén-
propilén-kopolimereket, poliuretdnt, PVC-t vagy egy
kopoliészter &s etil-vinil-acett keverékét.

A tomléhoz olyan anyagot részesitenek el6nyben,
amely mar az egyiitt extrudalas soran a hegesztett kotés
h6émérséklettel szembeni ellendllé képességének javita-
sa (sterilizdlhatosag) céljabol vegyi térhalositdk révén
keresztkotésekkel térhalositva lett, vagy pedig utdlag
besugérzassal térhalosithatd, mivel egyébként az anyag
tulajdonsagait sterilizacios feltételek mellett nem tartja
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meg és szétfolyik. Ez az ismert csatlakozorész poli-
karbonattal valo kiils6 kotés 1étrehozasara lett megvalo-
sitva, és bonyolult felépitéssel rendelkezik. Ebben az
esetben nem csatlakozorészr6l van sz6, hanem folyadé-
kokhoz valé toml6rél, amely a polikarbonatbal valé
részhez csatlakoztatando, és amelynek természetesen
autoklavozhatonak kell lennie.

Az EP A 56 42 31 flexibilis zacsko és polikarbonat-
bol valé kemény rész kozotti kotéssel kapesolatos prob-
1éma megoldasara olyan egyiitt extrudélt csatlakozo-
részt ismertet, amely kiils6 rétegként poliolefines poli-
meranyagot alkalmaz, amelynek olvadasi folyékonysa-
gi mutatoszama hozzavetdleg 12-vel egyenl6.

Ebben az esetben a bels6 réteg a csatlakozoérésznek
flexibilitast kolcsonzd és példaul SBS-bdl valé kozben-
s6 réteggel van Osszekotve és etil-vinil-acetatot tartal-
maz6 csatlakozorétegként a polikarbonathoz vald rogzi-
tés céljabol van kiképezve. Ez az elrendezés szintén
igényli a zacskonak a csatlakozorész hozzahegesztését
kovetl keresztkotésekkel létrehozott, példaul besugér-
zéssal megvalositott térhalsitast magaban foglalo szo-
késos intézkedést, amely az elrendezés sterilizalhatOsa-
gat biztositja.

A DE 44 72 175 (COSTER) olyan megoldast ismer-
tet, amelynél kiilsé rétegként a mechanikus terhelhet6-
ség javitisa céljabol poliamid- vagy poliészterréteget,
valamint polietilénbdl vagy polipropilénbdl val6 belsd
réteget tartalmazo tobbrétegh foliaval ellatott flexibilis
zacsko csatlakozécsGvel van osszehegesztve, amely po-
lietilénbdl, polipropilénbdl vagy hasonlobdl valo kiilsé
réteggel van ellatva, mivel a polietilén és a polipropilén
kizérélag sajat magdval vagy egymadssal jol hegeszthe-
6. Kemény részként, amelyhez a csatlakozoérész belsé
rétegét hegesztik hozza, poliacetalt javasolnak.

Ennek az elrendezésnek viszont az a hatranya, hogy
hével nem sterilizathato.

A WO 93/23108 (BAXTER) szami kozzétételi irat
PVC-t tartalmazo flexibilis zacskokhoz valo csatlakozé-
részre vonatkozik, ahol a csatlakozorész haromréte-
glien van extrudalva, és kiils6 rétegként polipropilén
kopolimer-sztirol-etilén-butilén-sztirol kopolimer keve-
rékét, belsé rétegként pedig PVC-t tartalmaz. A PVC al-
kalmazasa viszont a fentiekben ismertetett okokb6l élta-
laban nemkivénatos.

A taldlmény révén megoldandé feladat, hogy olyan
adagoloegységet hozzunk létre, amelynél a poliolefinbél
valo belsé réteggel ellatott tobbrétegili zacskonak a ke-
mény résszel vald osszekottetésére vonatkozd probléma
meg van oldva, ahol ezen zacskok tovabba sterilizalha-
t0k, az el6allitas pedig jelentOsen le van egyszerisitve.

A feladat megoldaséra olyan adagoloegységet hoz-
tunk létre, amelynél a taldlméany szerint a flexibilis zacs-
ké belsé anyaga és a csatlakozorész kiilsé anyaga azo-
nos, és hdvel sterilizalhatoan van dsszekapcsolva, ahol a
flexibilis zacskd PVC-t és/vagy polietilénbdl, polipropi-
1énb0l, poliamidbo! és ezeknek hére lagyuld elasztome-
rekkel val6 keverékeib6l, kiilondsen ezekbdl valéo SEBS-
keverékeibdl allo folidkat vagy ezekbGl all6 Osszetett,
tobbrétegii folidkat, mint PE/EVA, PA/PE, PP/SEBS
stb., tartalmaz.
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El6ny0s, ha a kiadagolandé folyadék humén- vagy
allatgyogyaszati vagy élelmiszer-ipari, viztartalma fo-
lyadék.

A taldlméany tovabba a taldlmany szerinti adagolé-
egység elballitasara szolgald eljarasra vonatkozik,
amelynek soran az alabbi 1épéseket hajtjuk végre:

a tobbrétegli zacskbéanyagot egyiitt extrudaljuk,
a tobbrétegl csatlakozorészt egyiitt extrudaljuk,
a zacskoanyagot lezarjuk,

a tobbrétegii csatlakozorészt bezarjuk,

a kemény részt bezarjuk.

Elényos, ha az egyiitt extrudalt, belsd rétegként nagy
EVA-tartalmi polietilént tartalmazé csatlakozérészt a
bezarasa (behegesztése) el6tt besugarzassal egyediil tér-
halositjuk.

Célszerli, ha a kemény rész polimerb6l, mint poli-
karbonatbdl, poliacetalbol vagy pedig polietilénbdl van.

Azaltal, hogy a csatlakozorész belsG rétege a ke-
mény részhez vald rogzitésre alkalmasan van kiképez-
ve, ahol a gyakran alkalmazott polikarbonét esetén a
megfelel csatlakozoolefinnek altalidban keresztkoté-
sekkel térhaldsitottnak, kiilonosen besugirzassal térha-
l6sitottnak, kell lennie, lehetGség van arra, hogy csak a
csatlakozorészeket vessiik ald a nagy raforditast igény-
16 térhalositasi folyamatnak, mig maga a zacsko olcso,
termikusan viszonylag stabil poliolefinekbdl lehet el5-
allitva.

igy tehét nincs sziikség arra, hogy a mér csatlakozo-
résszel elldtott zacskokat, amelyek zacsko-belsGanyag-
ként és csatlakozorész-kiilsGrétegként nagy EVA-tartal-
mi polietilént tartalmaznak, kozutakon, vasiton stb. a
besugérzasi iizembe szallitsuk, hanem csak a csatlako-
zorészeket, ami jarulékosan a gyartasi koltségeket és a
kornyezet igénybevételét csokkenti.

Azaltal, hogy a taldlmény szerinti tobbrétegi tomld-
ket csatlakozorészekként alkalmazzuk, lehetGvé valt,
hogy zacskoéanyagként az el6nyds polipropilén alkal-
mazhat6, amelyre természeténél fogva nagy olvadasi
hémérséklet (140—160 °C) jellemz6. Ezéltal 1ényege-
sen nagyobb sterilizacios hémérsékletek alkalmazha-
tok, kiilondsen a zacskok vizgdzzel torténd sterilizdlasa
valik problémamentessé, ami egyben a sterilizacios id6-
tartamok lerdviditését teszi lehetGveé.

Kiilénosen eldényosek az olyan tobbrétegii, polipropi-
1énbdl valé zacskdk, mint amilyenek kiilonosen a
DE A 1964 00 38.4 szamu iratbol ismertek, amelyekre
itt ismétlések elkeriilése végett teljes terjedelemben hivat-
kozunk.

A vizgézzel elvégzett sterilizalasnak koszonhetden
a belsd felilletek egymashoz valé ragadasat megakada-
lyozhatjuk, ami a biztonsigosabb, hével torténd sterili-
zalas feltétele.

Annak érdekében, hogy a zacsko-belsdrétegként al-
kalmazott PVC-nél vagy polietilénnél a belsd feliiletek
Osszeragadasat megakadalyozzuk, az eddig alkalmazott
polietilén vagy PVC esetén ezt érdesiteni kellett, mig a
talalmany szerinti megoldas esetén a nagyobb olvadasi
hémérsékletli miianyagok alkalmazisidnak koszonhe-
téen — amely mlanyagoknak nem kell polikarbonéttal
OsszekothetGknek lennilik — az érdesités mivelete el-
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hagyhaté, és az igy elGallitott zacsko rdadasul jobb atlat-
sz6sdggal is jellemezhetd.

Sziikség lehet arra, hogy a zacskofolidba jarulékos
zaroréteget épitsiink be. Zarérétegként etilén-vinil-
alkohol (EVOH) alkalmazhatd, amely oxigénnel, nitro-
génnel, CO,-dal és mas gazokkal szemben kival6 leza-
rast (szigetelést) biztosit.

Ezenkivill vékonyréteg-technologiaval egy tovabbi
réteg (példdul polietilén) SiOx-szel vagy aluminium-
oxiddal vonhat6 be. Természetesen, ahogy a technika
allasabol ismert, zacskoként poliamidbol/polietilénbsl
allo osszetett folidk is alkalmazhatdk, viszont a csatla-
kozérészeknek a taldlmény szerinti, az egyéb anya-
gokkal valé kombinacidban torténd kivalasztasa révén
ebben az esetben is elkeriilhetS a teljes zacské besugér-
zéassal tortén6 térhaldsitasa.

El6ny0s lehet, ha a flexibilis zacské PVC-t, polieti-
lént, polipropilént, poliamidot és ezek keverékeit, kiilo-
nosen ezeknek hére lagyulo elasztomerekkel val6 keve-
rékeit, mint példdul ezeknek a SEBS-keverékeit vagy
ezekbdl valo Osszetett tobbrétegl folidkat, mint polieti-
lén/etilén-vinil-acetat, PA/polietilén, polipropi-
1én/SEBS stb., tartalmaz. El6nyds, ha a zacsk6t példaul
egyiittes extrudaléssal allitjuk eld, bar a szakember sza-
méra ismert barmelyik elGéllitasi eljaras alkalmazhato.

Elény6s, ha a csatlakozdrész polikarbonattal hdvel
sterilizalhatd kotést képezs belsd réteget, mint példaul
nagy etil-vinil-acetét-tartalmi térhdlositott polietilént
vagy — bels6 rétegként gyakorlatilag a zacskéban 1évE
anyaggal vagy folyadékkal érintkezésbe nem keriilg és
azért ezen a helyen, ahol csupan 6sszekotd anyagként
keriil alkalmazasra, viszonylag problémamentes —
PVC-t tartalmaz.

A talélmény szerinti adagoléegység ugy éllithatd
¢l6, hogy dnmagaban ismert médon polimerbdl val6 ste-
ril zacskét példaul tobbrétegli zacsko esetén egyiittes
extrudédlassal allitunk el, és ettdl fiiggetleniil tomld
alakjaban polimerbd] valé tobbrétegi csatlakozorészt —
példaul egyiittes extrudaldssal — allitunk el6, amelynek
kiils6 anyaga a zacsko bels6 anyagaval 6sszehegeszthe-
t6, és amelynek bels6 rétege a kemény rész kiils6 anya-
gaval hegeszthetd 6ssze, ahol ezen csatlakozorész adott
esetben besugarzéssal térhalosithatd, hogy sterilizacio-
val szemben ellenallova tegyiik, tovabba a csatlakozd-
rész bels6 anyagaval Gsszehegesztheté anyagbdl valo
kemény részt 4llitunk el6, majd a kemény részt a csatla-
kozorésszel és ezt a zacské belsejével hegesztjiik dssze,
amelynek soran olyan hegesztési kotést hozunk létre,
amely nagy hémérsékleteknek, mint példaul a szokésos
sterilizaci6s hdmérsékleteknek, ellenall.

Az ilyen jellegli adagoloegységek kiilonsen gyo-
gyaszati folyadékok, mint dializisfolyadékok, mestersé-
ges téplélasra szolgald folyadékok, vér, plazma stb., ta-
rolaséra alkalmasak.

Aziltal, hogy a zacsko, csatlakozoérész és kemény
rész talalmany szerinti kombinéci6jat alkalmazzuk, a
kemény résszel ellatott sterilizalhatd adagoloegységek
specidlis esetében elkeriilhetS, hogy a teljes zacskot
nagy raforditassal besugarzassal térhaldsitsuk, hogy a
kemény részhez vald csatlakoztatdsra alkalmazott
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poliolefint sterilizicios hémérsékletekkel szemben el-
lenallova tegyiik, hanem elegend§ a csatlakozorészt tér-
hélésitani, mivel csak ez tartalmazza a nagy etil-vinil-
acetat-tartalmi térhalositott polietilénréteget, amely a
polikarbonattal vald biztonsdgos osszekéttetéshez sziik-
séges.
Elkeriilhet6 tovabba, hogy a tobbrétegli f6liabol
val6 zacskohoz specialis draga MD-polietilénnel ella-
tott poliamid/polietilén folidkat alkalmazzunk, amely a
121 °C sterilizdciés hémérsékletet éppen kibirja, ha-
nem a taldlmény szerint a csatlakozorész kiilsG rétege-
keént és a zacsko belsd rétegeként egyszeriibb, olcsébb
¢€s hdvel szemben ellenallobb poliolefin alkalmazhato.
Eldnyds, ha a flexibilis zacskoé PVC-t, polietilént,
polipropilént, poliamidot és ezek keverékeit, vagy ezek-
b6l valo tobbrétegll osszetett folidkat, mint polieti-
lén/etil-vinil-acetat, poliamid/polietilén, tartalmaz.
A csatlakozorész tobbrétegli polimercsove példaul
polietilénbSl, PVC-bdl valé kiilsé réteggel lehet ellat-
va, ahol a tobbrétegii polimercsé és a flexibilis zacskod
egymassal 0ssze van kotve (hegesztve).
A taldlmanyt az aldbbiakban elny6s példak — ame-
Iyekre a taldlmany nem korlatozddik — kapcsan a mellé-
kelt rajzra valo6 hivatkozassal részletesebben is ismertet-
Jjik, ahol a rajzon az
1. 4bran csatlakozoérész, kemény rész és a zacsko
csatlakoztatdsi tartominyanak hosszmet-
szete, a

2.4bran az 1. 4bra szerinti csatlakoztatasi tarto-
many keresztmetszete, és a

3. 4bran egy teljes, a taldlmany szerint elB4llitott

zacsko lathato.

Ahogy az 1. 4brén lathatd, a taldlmany szerinti ada-
goloegységnek egy elényos kiviteli alakja tobbrétegh
f6lidbol vald zacskot tartalmaz, amely belsd rétegként
hegeszthetd, és sterilizaciés hdmérsékleten tomér, he-
gesztd varratokat képez6 poliolefint, mint polipropilént
vagy polietilént, polipropilén kompaundot vagy hason-
16t tartalmaz.

A csatlakozorész, amely a bemutatott példa esetén
kétrétegli polimer tomlGként van kiképezve, 10 kiilsé
anyagként a zacskd 30 belsé rétegének anyagaval 6ssze-
hegeszthetd poliolefint, mint polipropilént vagy polieti-
lént, polipropilénkeveréket vagy hasonlét tartalmaz, és
a zacskéfolia 30 bels6 rétegével dssze van hegesztve.

A csatlakozérész 11 bels6 rétege nagy etil-vinil-
acetat-tartalmt, kompaundalt polietilénkopolimert tar-
talmaz, amely besugarzassal torténd, keresztkétéseket
képezd térhalositast kovetden polikarbonétbdl vald
20 résszel Ogy hegeszthetd Gssze, hogy sterilizacidval
szemben ellendlld, folyadékzaré hegesztvarratot ké-
pezzen, és flexibilitasat és rugalmassagat a sterilizacid
utén is megtartsa.

A mar besugérzassal térhéalésitott csatlakozérészbe
a polikarbonétbél val6 cs6 van behegesztve.

1. példa

0,45 mm vastagsagh, CRATON-nal kompaundalt
polietilénbdl val6 kiilsé réteggel, valamint nagy etil-
vinil-acetat-tartalmt polietilénbdl valé 0,5 mm vastag-
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sagl belsG réteggel ellatott 8 mm atmérdjd, kétrétegii
tomldket onmagaban ismert modon csatlakozorészeket
képezve egyiittes extrudalassal (koextrudalas) allitunk
€l6. Az igy elgallitott tomléanyagot ezt kovetSen besu-
garzassal keresztkotésekkel térhalositjuk, aminek ko-
szénhetden a belsd réteg anyaga hozzavetdleg 160 °C-t
meghaladd h6mérsékletekkel szemben megfelels ellen-
all6-képességet nyer.

Polipropilénb6l valo kiilsG réteget és egy, a csatlako-
zorész kiils6 rétegében 16v6, hére lagyuld elasztomerrel
azonos elasztomerrel kevert propilénbdl val6 belsé réte-
get tartalmazo, egyiitt extrudalt kétrétegl zacskokat ezt
kovetGen nagyfrekvencids hegesztéssel a keresztkoté-
sekkel térhaldsitott csatlakoz6tomldvel kotiink ossze.
Ezt kdvetden egy csGtoldattal ellatott polikarbonétbol
val6 kemény részt nmagaban ismert médon a csatlako-
z0részbe helyeziink be és ezzel 6sszehegesztjiik. Ebben
az esetben a nagy etil-vinil-acetat-tartalmi térhaldsitott
polietilén tomor és a vizgbzzel torténd sterilizici6 ter-
mikus feltételei alatt tartds hegesztGvarratot képez.

2. példa

Hozzavetéleg 0,5 mm vastagsagh polietilénbdl valé
kiils6 réteget és hozzavet6leg 0,5 mm vastagsagi, nagy
etil-vinil-acetat-tartalmi polietilénb8l valo belsG réte-
get tartalmazo, 6 mm kiilsé 4tmér6ji kétrétegl toml6-
ket 6nmagéban ismert modon egyiittes extrudalassal 4l-
litunk el8. Ezt kdvetben az igy elBallitott tomlBanyagot
besugarzassal keresztkotéseket képezve térhalositjuk,
aminek révén a belsé réteg anyagtulajdonsagai hozzéve-
téleg 160 °C-t meghaladé hdmérsékletértékig megfe-
lelé hdéllosaggal rendelkeznek.

Ezt kovetGen polietilénbdl valod kiilsé réteget és
elasztomerrel kompaundalt polietilénbdl val6 belsd réte-
get tartalmazd egyiitt extrudalt kétrétegl zacskokat
nagyfrekvencias hegesztéssel a keresztktésekkel térha-
lositott csatlakozotomldvel kotjiikk 6ssze, amely csatla-
kozotomlo kiilsé oldaldn kompaundalt polietilént és bel-
s6 oldalan a keresztkotésekkel térhalositott nagy etil-
vinil-acetat-tartalmi propilént tartalmaz. Ezt kdvetden
a polikarbonatbdl val6 részt Gnmagéban ismert modon
helyezziik be és hegesztjiik be.

3. példa

8 mm kiils6 4tmérdjl és 6 mm belsd atmérdja keét-
rétegii tomléket — amelyek etil-vinil-acetat-polipro-
pilénbdl vald 0,45 mm vastagsagu kiilsG réteggel és
nagy etil-vinil-acetat-tartalmi polietilénbél valo
0,5 mm vastagsagi belsd réteggel vannak ellatva — 6n-
magéban ismert modon egyiitt extrudalunk. Az igy
elballitott tomlBanyagot ezt kovetGen besugarzissal
keresztkotéseket képezfen térhalositjuk, aminek ko-
szonhetden a belsd réteg anyaga hozzévetdleg 160 °C-
ot meghaladé hdmérsékletig megfeleld hdallosaggal
rendelkezik.

200 p polipropilénbdl valo kiils6 réteget, hdre lagyu-
10 elasztomerrel (CAWITON, beszerezhet6: Witten-
burg/Bissum-Hollandia) kompaundalt propilénb6l
val6 200 p vastagsigi kozbens réteget, valamint na-
gyobb héanyadban hére lagyul6 elasztomerrel (CAWI-
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TON) kompaundalt polipropilénbdl valo, hozzavetéleg
250 p vastagsagi belsé réteget — amelyeket vizfirdGbe
irdnyuld extrudéléssal dllitunk el§ — tartalmazo, egyiitt
extrudalt haromrétegii zacskokat ezt kovetden nagyfrek-
vencids hegesztéssel keresztkotésekkel térhalositott,
olyan csatlakozétomldvel kotjiikk Gssze, amely csatlako-
z6tomld kiilsé oldalan hdre lagyulé elasztomerrel
(CAWITON) kompaundalt polipropilént és belsd olda-
lan keresztkotésekkel térhalositott nagy etil-vinil-
acetat-tartalmi polietilént tartalmaz. Ezt kovetGen On-
magaban ismert modon a polikarbonétbol val6 részt he-
lyezziik be és zarjuk (hegesztjiik) be. Az ilyen zacskok-
ban példaul dializisoldatok, példaul folyamatos ambu-
lans peritoneal dializishez valé oldatok (roviditve:
CAPD), tolthetSk, benne vizg6zzel sterilizilhatok és ta-
rolhatok.

A talalmanyt a fentiekben megadott kiviteli példdk
nem korlatozzak, hanem szakember szamos tovabbi ki-
viteli alakot valosithat meg, amelyek az igénypontok 4l-
tal meghatarozott oltalmi kérdn beliil talalhatok.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Adagoléegység folyadék kiadagoldséra, amelynek
belsé réteggel (30) ellatott flexibilis polimerzacskoéja,
csatlakozorésze és nemflexibilis kemény része (20) van,
ahol a flexibilis polimerzacské PVC-t, polietilént, polip-
ropilént és poliamidot tartalmazo csoportbol kivalasztott,
legalabb egy polimerbdl késziilt, a nemflexibilis kemény
rész (20) polimert tartalmaz és a csatlakozérész egy, a
nemflexibilis kemény résszel 6sszehegesztett belsd réteg-
gel (11) és egy, a flexibilis polimerzacské bels6 rétegé-
vel (30) hésterilizdlhaté modon Gsszehegesztett kiils6 ré--
teggel (10) van ellatva, azzal jellemezve, hogy a csatlako-
z0rész kiilsé rétege (10) és a flexibilis polimerzacské bel-
s6 rétege (30) legalabb részben azonos polimereket tartal-
maznak.

2. Az 1. igénypont szerinti adagoloegység, azzal jel-
lemezve, hogy a flexibilis polimerzacskd legalabb egy
polimerbd] és egy hére lagyuld elasztomerb6l késziilt.

3. A 2. igénypont szerinti adagoloegység, azzal jel-
lemezve, hogy a hdre lagyul6 elasztomer SEBS.

4. Az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti adagolo-
egység, azzal jellemezve, hogy a flexibilis polimerzacskd
polietilén/etil-vinil-acetat, poliamid/polietilén és polipro-
pilén/SEBS csoportbdl kivalasztott tobbrétegl foliat tar-
talmaz.

5. Az 1-4. igénypontok barmelyike szerinti adagolo-
egység, azzal jellemezve, hogy a nemflexibilis kemény
rész (20) polikarbonatot, polietilént és poliacetalt tartal-
maz6 csoportbdl kivélasztott polimert tartalmaz.

6. Az 1-5. igénypontok barmelyike szerinti adago-
16egység, azzal jellemezve, hogy a csatlakozorész bel-
s6 rétege (11) 15-30 tomeg% etilén-vinil-acetét-
tartalmi, keresztkotésekkel térhalositott polietilénbdl
4116 kopolimert tartalmaz.

7. Az 1. igénypont szerinti adagoloegység, azzal jel-
lemezve, hogy a csatlakoz6rész belsd rétege (11) PVC-t
tartalmaz.
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8. Az 1. igénypont szerinti adagoloegység, azzal jelle-
mezve, hogy a flexibilis polimerzacsko polipropilénb6l
4ll6 kiilsd réteggel (31) és hore lagyuld elasztomer anyag
€s propilén keverékébdl all6 belsé réteggel (30) van ellat-

va, tovabba a csatlakozorész kiilsG rétege (10) hdre lagyu-

16 elasztomerrel kompaundslt polipropilént, mig a csatla-
kozorész belsd rétege (11) besugarzassal keresztkotések-
kel térhélositott, 15—30 tomeg% etil-vinil-acetatot tartal-
mazo polietilént vagy PVC-t tartalmaz, a nemflexibilis
kemény rész (20) pedig polikarbonatot tartalmaz.

9. Az 1-8. igénypontok barmelyike szerinti adagolo-
egység, azzal jellemezve, hogy a kiadagolandé folyadék
humén- vagy éllatgyogyaszati vagy élelmiszer-ipari, viz-
tartalmi folyadék.

5
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10. Eljaras az 1. igénypont szerinti, folyadék kiada-
golasara szolgalo adagoloegység elbéllitasara, azzal jel-
lemezve, hogy az alabbi 1épéseket hajtjuk végre:

a) a tobbrétegii zacskdanyagot egyiitt extrudaljuk,
b) a tobbrétegii csatlakozorészt egyiitt extrudaljuk,
c) atdbbrétegl zacskoanyagot lezarjuk,

d) atobbrétegi csatlakozorészt lezarjuk,

e) akemény részt lezarjuk.

11. A 10. igénypont szerinti eljaras, azzal jellemez-
ve, hogy a tobbrétegli csatlakozorészt 15-30 tdmeg%
etil-vinil-acetétot tartalmazo polietilénbdl a1l6 belsé ré-
teggel latjuk el, és a bezdras el6tt keresztkotésekkel tér-
halositjuk.
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