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Podstata rieSenia spefiva v tom, Ze ovlé-
dacie relé obvodu kréatkodobého impulzu
je na napéjaci zdroj pripojené cez konden-
zétor do série zapojenym riadiacim kon-
taktom uvolnenia lisovacej formy. Pracovny
kontakt ovladdacieho relé je paralenne pri-
pojeny k pracovnému kontaktu uvolnenia
lisovacej formy trojpolohového hydraulic-
kého rozvadzaca.
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Vynéalez sa -tyka rieSenia zapojenia hyd-
raulického ovlddaca pre zniZenie tlaku v li-
sovacej forme na prestavitelni liStu pri jej
présiuvani, ktoré pozostdva z elektromagne-
ticky ovladaného {rojpolohového hydrau-
lického rozvadzafa a obvodu kratkodobého
impulzu.

V stdasnosti zndme ovlddania hydraulic-
kych lisov pre zniZenie tlaku v lisovacej
forme pri prestvani prestavitelnej lidty sa
zabezpetuje prepojenim v hydraulickom ob-
vode ovladdacieho zariadenia. Pri rieSeni
ovlddania hydraulickych lisov jednoduch-
§im trojpolohovym hydraulickym ovlddatom
vznikol technicky problém vyrieSenia za-
pojenia, ktoré by v elektrickych obvodoch
nahradilo hydraulické prepojenie pre zni-
Zenie tlaku v lisovacej forme na prestavi-
telnt liStu pri jej prestvani.

VysSie uvedeny technicky problém riesi
zapojenie hydraulického ovladdafa pre zni-
Zenie tlaku v lisovacej forme podla vyna-
lezu, ktorého podstatou je, Ze ovladacie re-
1é obvodu krétkodobého impulzu je na na-
pdjeci zdroj pripojené cez kondenzétor s do
série zapojenym riadiacim kontaktom uvol-
nenia lisovacej formy. Pomocny pracovny
kontakt ovlddacieho relé je paralelne pripo-
jeny k hlavnému pracovnému kontaktu uvol-
nenia lisovacej formy trojpolohového hyd-
raulického rozvAdzafa a zéroveii paralelne
ku kondenzétoru je cez vybijaci odpor pri-
pojeny riadiaci kontakt lisovania.

Zapojenim hydraulického ovlddafa pre
zniZenie tlaku v lisovacej forme podla vy-
ndlezu sa docieli zjednoduSenie hydraulic-
kych obvodov a tym aj moZnost pouZitia
jednoduch8ieho trojpolohového hydraulic-
kého rozvadzala pre technologicky proces
lisnvania.

Na pripojenom vykrese je zndzornené pri-
kladné rieSenie zapojenia, kde je nakresle-
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né obvodova schéma zapojenia s pripojenim
na hydraulicky valec.

Zapojenie hydraulického ovlddata pre
zniZenie tlaku v lisovacej forme pozostdva
z elektromagneticky ovlddaného trojpoloho-
vého hydraulického rozvadzaéa 10 a obvodu
2 kratkodobého impulzu, ktorého ovladacie
relé 1 je na napdjaci zdroj 3 pripojené cez
kondenzdtor 4 a do série s nim zapojeny
riadiaci kontakt 5 uvolnenia lisovacej for-
my 11. Pomocny pracovny kontakt & ovla-
dacieho relé 1 je paralelne pripojeny k hlav-
nému pracovnému kontaktu 7 uvolnenia li-
sovacej formy 11 trojpolohového hydrau-
lického rozvddzaca 10. Zaroveii paralelne
ku kondenzéitoru 4 je cez vybijaci odpor &
pripojeny riadiaci kontakt 9 lisovania. Troj-
polohovy hydraulicky rozvadzal 10 je pri-
pojeny na hydraulicky valec 17, ktorého
piestnica je opatrend lisovnikom 18 zasa-
hujicim do otvoru lisovacej formy 11. Dno
otvoru lisovacej formy 11 tvori prestavitel-
nd lista 12 posuvne uloZend v lisovacej for-
me 11.

Po vykonani operédcie lisovania, pridom
lisovnik 18 vytvori vylisok 13 v otvore li-
sovacej formy 11, je potrebné uvolnit liso-
vaci tlak na prestavitelnd listu 12, aby ju
bolo moZné v lisovacej forme 11 presuntit
mimo vylisku 13. Toto uvolnenie sa vykoné
tak, Ze cez riadiaci kontakt 5 uvolnenia li-
sovacej formy 11 a kondenzdtora 4 ddjde
ku kréatkodobému zapnutiu ovladacieho re-
1é 1, ktoré pomocnym pracovnym kontakton
6 kratkodobe zapne €lektromagnet 14 spét-
ného chodu trojpolohového hydraulického
rozvddzaca 10, ¢im uvolni tlak na presta-
viteIndi liStu 12. Prestavitelnd lista 12 sa
presunie mimo vylisku 13 a vylisok 13 sa
vytlaéi z lisovacej formy 11 zapnutim elek-
tromagnetu 15 kontaktu 16 pracovného cho-
du.

PREDMET VYNALEZU

Zapojenie hydraulického ovlddaca pre zni-
7enie tlaku v lisovacej forme pozostdvajice
7 elektromagneticky ovlddaného trojpoloho-
vého hydraulického rozvddzada a obvodu
kratkodobého impulzu vyznadujice sa tym,
7@ ovladacie relé (1) obvodu (2) krétkodo-
hého impulzu je na napédjaci zdroj (3} pri-
pojené cez kondezédtor (4) s do série za-
pojenym riadiacim kontaktom (5) uvolne-

nia lisovacej formy (11), pri¢om powmocny
pracovny kontakt (6) ovliddacieho relé (1)
je paralelne pripojeny k hlavnému pracov-
nému kontaktu (7) uvolnenia lisovacej for-
my (11) trojpolohového hydraulického roz-
vadza&a (10) a zaroveil paralelne ku kon-
denzéatoru (4 je cez vybijeci odpor (8) pri-
pojeny riadiaci kontakt (9} lisovania.
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