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PouZiti uloZené materidly maskujicich dolnich vrstev

v absorpénich vyrobcich

Oblast techniky

Vynédlez se tykd absorpénich vyrobkd jako jsou hygienické
vloZzky a kalhotkové vloZky. Obzvlasté se tykd pouzivéni v
absorpd&nich vyrobcich provedeni dolnich vrstev, jeZ poskytuji
maskovani (zakryvani) v nich uloZenych materidld pfi pohledu

na k pradlu otoleny povrch té&chto vyrobkl.

Dosavadni stav techniky

Absorpéni wvyrobky ijako Jjsou hygienické vloZky, pleny,
vyrobky pro pouzivani pri inkontinenci a potni vloZky, Jsou
v dané technice dob¥e zndmy. Tyto vyrobky typicky =zahrnuji
povrch otoCeny k nositeli a povrch otoCeny k pradlu. Povrch
otoCeny k nositeli prijima vymésky =z téla Jjako Jje moc,
faeces, vaginalni vytoky a podobné, jeZ maji byt pohlcovany a
pfechovavany danym vyrobkem. Aby je vyrobek absorboval, je
pot¥eba, aby jejich k nositeli obraceny povrch byl propustny
tekutinami. Povrch otoleny k nositeli Je znadm jako horni
vrstva.

Horni vrstvy jsou v dané technice rovnéZ dobre znamé a
tradi&n& jsou vybirdny z netkanych nebo tkanych materidlt, <&i
z d&rovanych foliovych materidld. Tkané a netkané materidly
jsou Zzadouci do té miry, co poskytuji horni vrstvé latkové

vzeztenl a zdaji se nositeli pomérné mékkymi a pohodlnymi.
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Av3ak, problémem u téchto hornich vrstev je to, Ze maji také
urc¢itou absorpéni kapacitu. Horni vrstva se tak rychle stava
nasycenou a nositelem vyrobku je pocitovéna jako mokra. Navic
se u téchto tkanych ¢&i netkanych hornich vrstev rychle
vytvari pouZity, nelisty a nehygienicky wvzhled. Dale,
absorbované tekutiny Jjsou horni vrstvou snadno viditelné, coZ
je spotfebiteli rovné&Z povazovano za nevzhledné a neZiadouci.

Pokusy napravit tyto problémy zatim v zasadé spocivaly
v poskytovani hornim vrstvam povrchovych zpracovani pomoci
aktivnich povrchovych ¢&inidel ¢&i plniv. Nicméné&, Zadné z
t&chto zpracovani problém uspokojivé nevyrfesilo. Alternativné
bylo téZ navrZeno pouZiti alternativnich materidld hornich
vrstev jako jsou dérované tvarované folie majici nalevkovité
otvory, jeZ jsou urleny k podpore prachodu tekutého vytoku
horni vrstvou a do absorpéniho jadra. Tyto typy horni vrstvy
jsou prednostni v tom, Ze dochazi obvykle k vyhnuti se
problému zp&tného navlh&ovani. AvSak, zatimco zmenSuji vidi-
telnost pohlcené tekutiny, zadrZované ve spodnim absorplnim
jadru, tyto materidly tento problém opét zcela nereSi.

Navic vS8ak problém =zakryvani absorbovanych tekutin a
materiald neni omezen pouze na skvrny od materidlll a tekutin
obsaZenych v ja&dru, jeZ jsou viditelné p¥i pohledu na vyrobek
od nebo na horni wvrstvu, ¢&i na k nositeli otoCeny povrch
daného vyrobku. Ve skuteénosti tento problém stejné tak
prevladd pfi pohledu na vyrobek od nebo na dolni vrstvu, ¢Ci
na k pradlu otoleny povrch vyrobku, kde Jjsou téZ pohlcené
tekutiny snadno viditelné. Typicky jsou tyto skvrny
absorbované tekutiny v absorpénim jadru zejména povSimnutelné
spotfebitelem u, napfiklad, hygienickych vloZek &i kalhotko-
vych vloZek, kdyZ je vyrobek odstranén od spodniho pradla a
skladadn pro likvidaci. Opét se povazuje =za obzvlaste

nezaddouci, aby spotrebitelé wvidéli tyto skvrny, protoZe se
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zda, Ze absorbovany materidl je v tésném kontaktu se spodnim
pradlem a je tedy nehygienicky a Ze miZe dojit k jeho unikéani
i kdyZ absorp¢ni kapacita vyrobku je3té& nebyla plné vyuZita.

ReSeni navrZené k re3eni tohoto problému a bréanici
snadnému pozorovani skvrn skrze materidl spodni vrstvy, je
jednodu3e opatfit dolni vrstvu ¢i absorpéni jadro barevnym ¢i
nebilym vzhledem. Av3ak, barevné absorpéni vyrobky jsou pro
spot¥ebitele neptijatelné z estetického hlediska, obzvlasté
proto, Ze v protikladu k bilym vyrobkim jsou barevné produkty
mnohymi spotrebiteli povaZovany za majici 3jiZz pouZity a
nehygienicky vzhled a jsou tudiZ neZadouci.

TudiZz zde stéle je3té existuje potfeba zajistit
maskovani absorbovanych materi&l®, obsaZenych v absorpénim
jadru pfi pohledu na zadni stranu, &i k pradlu otoleny povrch
vyrobku, bez nutnosti pouzZzivédni barevnych sloZek vyrobku.

Nyni bylo prekvapivé zjidténo, Ze tento problém miZe byt
teden zapracovanim a pouzZzitim do absorp&niho vyrobku dolni

vrstvy, kterd obsahuje trojrozmérnou vrstvu formované folie.

Podstata vynélezu

P¥edloZeny vynadlez se tyka pouZiti dolni vrstvy,
zahrnujici trojrozmérnou formovanou folii, v absorpénim,
prednostné prodysSném vyrobku. Tento vyrobek zahrnuje povrch
otoCeny k nositeli a povrch k pradlu. Dolni vrstva zahrnuje
feleny povrch otoleny k pradlu. Podle toho se tento vynalez
tvkd zejména pouzZiti YeCené vrstvy formované folie pro
zajisdténi maskovani skvrn (uloZenych materidld) na k pradlu

otoleném povrchu absorpéniho vyrobku.




Priklady provedeni wvyndlezu

PredloZeny vynalez se tyka absorpénich jednorazovych
vyrobklt jako Jsou hygienické vloZky,  kalhotkové wvloZky,
vyrobky k uZivani p#i inkontinenci, potni vloZky a detské
pleny. Podle vynalezu tyto vyrobky zahrnuji povrch otoceny k
nositeli a povrch otodeny k pradlu. Tyto vyrobky typicky
zahrnuji tekutinami propustnou horni vrstvu, poskytujici
povrch oto¢eny k nositeli, dolni vrstvu poskytujici povrch
otodeny k pradlu, a absorpéni jadro mezi touto horni vrstvou
a dolni vrstvou. Vyndlez se tyka téch vyrobki, jeZ prednostné
zahrnuji vlhkou pérou prostupnou, tekutinou nepropustnou
dolni vrstvu, b&Zné&ji znamou jako prody3na dolni vrstva.

Absorp&ni vyrobky mohou rovnéZ zahrnovat jakékoli sloZky
8i upravy obvyklé v této technice, obzvlasté bolni ovijejici
se &asti, slozky boé¢nich klop, <&i kridélka, stejné Jjako
v nich miZ%e byt obsaZen jakykoli druh roztaZnosti i uUprava
elastikace. Napriklad, typicka hygienicka vlozka ¢i
kalhotkovd vloZka zahrnuje na k pradlu otoceném povrchu dolni
vrstvy adhezni plochu poskytujici spodni kalhotky upeviiujicil
adhezivo, Je? Jje ptred pouZitim urc¢itého vyrobku pokryto
n&jakym uvoliiovacim papirem, obalem &i podobné.

Absorp&ni vyrobek pro absorbovani tekutiny je niZe
popisovan odkazy na hygienickou vloZku &1 kalhotkovou vloZku.
Nicméné&, z tohoto vynalezu mohou mit podobné& prospé&ch takové
vyrobky jako jsou pleny pro déti a dospélé, vyrobky k pouziti

p¥i inkontinenci nebo potni vloZky.

Dolni wvrstva

Absorp&ni vyrobek podle predloZeného vynalezu zahrnuje

jako podstatny charakteristicky rys dolni vrstvu. Dolni




sese
*
s
eves
eser
seare

* LA J LR ) . . e

vrstva prvoradé brani pohlcenym a v absorplni strukture
zadrZovanym eksudat@m aby nezvlh&ovaly vyrobky, jeZ se jich
dotykaji jako jsou spodni kalhotky, kalhoty, pyjama a spodni
pradlo, <&imZ plsobi jako prekdZika prenosu tekutiny. Dolni
vrstva se typicky protahuje pres celou absorpéni strukturu a
maZe se protahovat do a formovat C&st Ci celek boclnich klop,
bo&nich ovijejicich se &asti &i k¥idélek. Navic k plsobeni
jako bariéra tekutin, dolni vrstva tohoto vyndlezu Jje rovnéz
p¥ednostné& prody3na tak, Ze sebou dovoluje prenos alespon
vlhké pary, prednostné jak pary tak vzduchu, a tim umoZiiuje
cirkulaci plynt do a ven z dolni vrstvy.

Nyni bylo déle ptfekvapivé =zjisténo, Ze vyuziti dolni
vrstvy zahrnuijici vrstvu trojrozmérné formované folie rovnéz
dodadva Z&douci wuZitek v souvislosti s maskovanim materidlu
obsaZeného uvnit? absorpéniho vyrobku. Zejména pouziti dolni
vrstvy obsahujici vrstvu trojrozmérné formované folie posky-
tuje omezeni viditelného zbarveni, kdyZ je vyrobek prohliZen
ze strany otoCené k pradlu.

MnoZstvi pohlcené tekutiny a materidlu uvnitf jadra, Jjez
miZe byt pozorovano zadni stranou, miZe byt snadno vyjadreno
v mnoZstvi jak je zde dale popséano. Tento testovaci zplsob
uzivad odrazové spektrofotometrické analyzy, aby se ohodnotila
schopnost zabarvovani sestaveni dolni wvrstvy v souvislosti

s b&losti a d&ervenosti. Parametr bélosti (L) Jje prednostné

=

vét3i neZ 70, prednostné&ji vétsi nez 75 a nejpfrednostnéji

[

v&t3i neZ 80; parametr Cervenosti (a) je pfednostné men3i neiZ
5, prednostnéji mensi neZ 4 a nejprednostnéji mensi nezZ 3.
Podle tohoto vyndlezu mohou byt vhodnymi trojrozm&rnymi
formovanymi foliemi k pouZiti jako dolni vrstvy k poskytnuti
uZitku, Jjak Je zde vyS8e popséno, Jjakékolili trojrozmérné
formované folie znadmé v této technice. Formované folie mohou

byt d&rované nebo nedérované. Av3ak, dérované formované folie

A
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jsou obzvlasté ptrednostnimi, vzhledem ke své schopnosti
poskytovat absorpénimu vyrobku prodysSnost.

Bez vazéni teorii se ma za to, Ze =zakryvani skvrn na
stran® otolené k pradlu vyrobku, zajiStované trojrozmérnymi
foliemi, Jje dosaZeno vysledkem dvou za&sadnich efektd. Za
prvé, typicky pouZivané dvojrozmérné formované folie maji
§itku pribliZné jen 20 aZ 30 mikrometrd a Jjsou tim efektivné
prihledné a umoZiiuji snadné pozorovani materidld obsaZenych
v absorp&nim Jjadru. V protikladu s tim pouZiti trojrozm&rné
folie uvnit? sestaveni dolni vrstvy tvotri svou vlastni
povahou vyénivajicich nélevek zvétSenou 8irku mezi Jjadrem a
povrchem vyrobku otoCenym k pradlu, pribliZné& 500 mikrometrd,
pfi niZ Jje schopnost 1lidského oka zachycovat materialy
obsaZené v jadru znacéné omezena. Za druhé, zapracovani dvoj-
rozm&rovych folii uvnit? sestaveni dolni vrstvy rovnéZ vede
k tomu, Ze urdity absorbovany material v jadru Jje rozmazan
na povrchu materidlu dolni vrstvy, s nimZ jadro ptichazi do
styku. Toto opét da&l klade diraz na viditelnost absorbovaného
materidlu dolni vrstvou. Av3ak, v protikladu s tim, pouZiti
trojrozmérnych folii  tohoto vynalezu zmenSuje  kontakt
povrchové plochy mezi jadrem a dolni vrstvou a nasledkem toho
pohlceny materidl neni rozmazadvadn na povrchu dolni vrstvy.
Vysledkem dané kombinace Jje omezeni viditelnosti absorpcnich
materidl k pradlu oto&enym povrchem absorpénich vyrobki.

Vhodné dérované formované folie pro pouZiti zde obsahuji
folie majici samostatné otvory, protahujici se za horizon-
talni rovinu povrchu otoleného k pradlu, smérem k jadru, CimZ
se formuji vy&né&lky. Vy&nélky maji na svém zakonCeni umistén
otvor. Tyto vy&n&lky maji prednostné& néalevkovity tvar,
podobny tomu, jenZ je popsan v patentu US 3 929 135. Otvory
umist&né uvnit¥ dané roviny a otvory umisténé u =zakonCeni

1

vy&ndlkll samotné mohou byt kruhovité <&i nekruhovité, za
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predpokladu, Ze rozmér prufezu ¢i plocha otvoru na zakonceni
vyEnélku je mendi neZ Jje rozmér praGfezu ¢i plocha otvoru
umist&ného uvnit# povrchu otoéeného k pradlu. D&rované formo-
vané folie jsou prednostné jednosmérné, takzZe maji
prinejmendim podstatny, ne-1i dplny, jednosmérny prenos
tekutiny smérem k jadru.

Jiné, vhodné formované foliové vrstvy pro pouzZiti zde
obsahuji makroskopicky roztaZené folie Jako ty popsané,
napfriklad, v patentech US 4 637 819 a US 4 591 523,

Podle tohoto vyndalezu miZe dolni vrstva, navic k vrstvé
trojrozm&rné formované folie, zahrnovat dodatecné vrstvy.
Jako vhodn& dolni vrstva miZe byt efektivné pouZita jakdkoli
vrstva zndmd v dané technice a obsahujici tkany ¢&i netkany
materidl, polymerni folie Jjako Jjsou termoplastické folie
polyetylénu &i polypropylénu anebo sloZené materialy jako je
folii potaZeny netkany materidl. Dolni vrstvou je prednostné
polyetylénova folie tlustd od asi 0,012 mm do asi 0,051 mm.

Prikladné polyetylénové folie jsou vyrabény spoleCnostmi
Clopay Corporation of Cincinnati, Ohio, pod znacCkou P18-0401,
a Ethyl Corporation, Visqueen Division, of Terre Haute,
Indiana, pod znalenim XP-39385. Dolni vrstva je prednostné
vyrédZena a Jje provadé&na povrchova uprava matté, k zajisténi
jejiho vice latkového wvzhledu.

V pfednostnim =ztvarné&ni vyndlezu Jjsou dodatecné vrstvy
rovn&Z prostupné vlhkou pérou a tudiZ prodySné. Vhodné vlhkou
parou prody3né vrstvy obsahuji dvojrozmérné, plo3né mikro a
makroporézni folie, makroskopicky roztazZené folie, formované
dé&rované folie a monolitni folie. Podle tohoto vynalezu mohou
mit otvory v této vrstvé jakékoli usporadani, ale prednostné
jsou kulaté &i podlouhlé a mohou mit téZ rozmanité rozméry.

Otvory jsou prednostné rozmistény stejnomérné po celém
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povrchu vrstvy, av3ak rovnéZz se pocCita s vrstvami majicimi
pouze nékteré oblasti povrchu s otvory.

Vhodné dvojrozmé&rné porézni plos3né vrstvy dolni vrstvy
mohou byt vyrdbé&ny z jakéhokoli materidlu zndmého v dané
technice, ale ptrednostn& se vyradbéji =z b&Zné& dostupnych
polymernich materidl®. Vhodnymi materialy Jsou, napriklad,
materidly typu Goretex™ &i Sympatex™, v dané technice dobte
znédmé pro jejich pouZiti v tak zvaném prody3ném Satstvu. Jiné
vhodné materialy obsahuji materidl XMP-1001 od Minnesota
Mining and Manufacturing Company, St. Paul, Minnesota, USA; a
Exxaire XBF-101W, dodavany od Exxon Chemical Company. Jak se
zde u?iva pojem dvojrozmé&rnad plo3néd vrstva, tyka se vrstev
majicich hloubku men3i neZ 1 mm, pfednostné mensi nez 0,5 mm,
v nich? maji otvory prim&rné& stejnomérny primér podél jejich
délky a jeZ nevyénivaji wven z roviny vrstvy. D&rované
materidly k uziti jako dolni vrstva v tomto vynalezu mohou
byt vyradbény jakymkoli ze zplsobl znamych v dané technice,
jako jsou ty popsané v dokumentu EPO 293 482 a odkazech
v ném. Navic, rozm&ry otvorl provadénych timto zplsobem mohou
byt zvySeny pouZitim sily p¥es rovinu dolni vrstvy (t.J.,
roztaZenim této vrstvy).

Vhodné monolitni (bezesparové) folie obsahuji Hytrel™,
k mani od DuPont Corporation, USA, a Jjiné takové materialy
jak jsou popsany na Kongresu Index 93, zasedani 7A "Zhodnoco-
vani netkanych materidlt", J.C. Cardinal a Y. Trouilhet,
DuPont de Nemours International S.A., Switzerland, Jjako
Pebax™, k dosténi od E1f Atochem (Francie), a Estane™,
k dostani od BF Goodrich (Belgie).

P¥ednostni prody3né dolni vrstvy pro pouZiti zde jsou
ty, jeZ maji velkou vyménu vlhké pary, nejprednostnéji jak
vysokou vym&nu vlhké pary, tak vzduchu. Zejména prednostni

dolni vrstvy pro tento vynalez zahrnuji alespoil dvé vrstvy
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obsahujici trojrozmé&rnou dérovanou formovanou folii a aspon
jednu dodatednou vrstvu vybranou z vySe uvedenych, Jako je
mikroporézni vrstva nebo dérovand formovand folie, vlaknity
tkany ¢&i netkany materidl. Nejprednostné&jsi sloZka prodySné
dolni vrstvy zahrnuje mikroporézni folii a dérovanou

formovanou folii.

Horni wvrstva

Podle predloZeného vyndlezu ptrislusné absorplni vyrobky
zahrnuji horni vrstvu. Horni vrstva je prizplsobiva, s mékkym
pocitem a nedraZdivé pokoZce nositele. Horni vrstva miZe mit
také elastické charakteristiky, dovolujici aby byla roztaZena
v jednom &i dvou smérech v Castech horni vrstvy, ¢i v celém
jejim protaZeni. Dale je horni vrstva propustna tekutinami,
dovoluije jim (nap?¥. moCi a/nebo mensesu) snadno pronikat svou
tloustkou. Vhodnd horni vrstva mbZe byt vyrdbé&na ze 3iroké
5kadly materidl® jako Jsou tkané a netkané materialy,
polymerni materidly Jjako dérované formované termoplastickeé
folie, dé&rované plastické folie a hydroformované termoplas-
tické folie a termoplastické muly. Vhodné tkané a netkané
materidly mohou byt sloZeny =z ptirodnich vlaken (napf. ze
d¥evénych nebo bavlnénych vlé&ken), syntetickych vlaken (napft.
polymernich jako polyesterova, polypropyleno#é ¢i polyetyle-
nova vlakna), &1 z kombinace prirodnich a umélych vlaken, ci
dvoj/vicesloZkovych vldken, a jsou prednostné hydrofobnimi.

Pfednostni horni wvrstvy k uZiti v tomto vynalezu Jjsou
vybirany =z vysoce lehéenych netkanych hornich vrstev a
hornich vrstev 2z dé&rovanych formovanych folii. Dé&rované
formované folie Jjsou obzvlasté prednostni pro horni vrstvy,
protoZe jsou propustné télovymi eksudaty a stale jeSté nejsou

absorp&ni a maji zmen3enou tendenci umoZfiovat tekutinam aby

Ii
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prochéazely zpatky a znova navlhCovaly pokoZku nositele.
TudiZ, povrch formované folie, 3jenZ Jje v kontaktu s télem,
zGstava suchym, <&imZ omezuje =znedidtovani téla a vytvari
pohodlnéjsi pocit pro nositele. Vhodné formované folie
popisuji patenty USA 3 929 135; 4 324 246; 4 342 314; 4 463
045; a 5 006 394. Obzvlasdté prednostni horni vrstvy
z mikrodérované formované folie popisuji patenty US 4 609
518 a 4 629 643. Prednostni horni vrstva pro tento vyndlez
zahrnuje formovanou folii popsanou v jednom <&i vice vySe
uvedenych patent@ a prodava-nych na hygienickych vlozZkéach
firmou The Procter & Gamble Company of Cincinnati, Ohio, pod
oznaCenim "DRI-WEAVE".

Timto vynalezem jsou predjimény také horni vrstvy, Jjei
nemaji homogenni rozd&leni drah prichodu tekutiny, ale
obsahuje je pouze ¢ast horni vrstvy. Takové horni vrstvy by
m&ly mit typicky tyto prachody tekutiny orientované tak, :Ze
maji za vysledek tekutinami centrdlné& propustné a obvodove
nepropustné horni vrstvy.

K nositeli otoleny povrch horni vrstvy z formované folie
miZe byt hydrofilnim, aby napomdhal prenosu tekutin horni
vrstvou rychleji, neZ kdyby nebyl hydrofilnim. V pfednostnim
ztvarnéni je do polymerniho materidlu horni vrstvy z
formované folie zapracovano aktivni povrchové c&inidlo, Jak je
to popsano v publikaci PCT WO 93/09741. Alternativné miZe byt
povrch k t&lu horni vrstvy ucinén hydrofilnim jeho oSetfenim
povrchovym ¢inidlem jak to popisuje dokument US 4 950 254.

Dal3i alternativou jsou tak zvané hybridni horni vrstvy,
jeZ maji zapracovany vlaknité a folii podobné struktury.
Obzv1asté uZitednd ztvarné&ni téchto hybridnich hornich vrstev
jsou popséna v publikacich PCT WO 93/09744; WO 93/11725 anebo
WO 93/11726.
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Pri odkazovédni na horni vrstvu se poclitd s jeji
vicevrstvou €i jednovrstvou strukturou. Hybridni horni vrstva
zminéna vy8e je takovym vicevrstevnym provedenim, ale Jjsou
rovnéZ uvazZovany Jjiné vicevrstvé horni vrstvy Jjako Jjsou
provedeni primd&rnich a sekundarnich hornich vrstev.

Horni vrstva se typicky protahuje pfes celek absorplni
struktury a vné plochy koextenzivni s absorp&ni strukturou.
Horni vrstva se miZe protahovat a formovat <cast nebo celek
pfednostnich boé¢nich klop, boé&nich ovijejicich se c¢asti ¢i

kridélek.

Absorpéni jadro

Podle predloZeného vynalezu mohou byt absorpéni jadra
vhodnd k pouZiti zde volena z jakychkoli absorpcnich jader Ci
systému jadra, zndmych v této technice. Jak se zde pouiZiva,
pojem absorpéni jadro se tyka vrstev z Jjakéhokolli materidlu
¢i wvicenasobnych vrstev, jejichZ prvofadou funkci je pohltit,
prechovavat a rozdélovat tekutiny.

Podle tohoto vynalezu miZe prislu3né absorpéni jadro
obsahovat nésledujici sloZky: (a) volitelné vrstvu primarni
distribuce (rozdé&lovani) tekutiny, prednostné spolu s voli-
telnou sekundd&rni vrstvou distribuce fluida; (b) zasobni
vrstvu tekutiny; (c) volitelné wvlaknitou (&i "prachovou")
vrstvu, leZici pod =zasobni wvrstvou; a (d) Jjiné wvolitelné

komponenty.

(a) Vrstva primdrni/sekundarni distribuce tekutiny

Jednou volitelnou sloZkou absorp&niho jadra podle tohoto
vynadlezu Jje vrstva primdrniho rozdélovani tekutiny a vrstva

sekundarniho rozdélovani tekutiny. Vrstva primadrni distribuce
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tekutiny typicky 1lezi pod horni vrstvou a je s ni v tekutém
spojeni. Horni vrstva prend3i nabytou tekutinu do této
primdrni distribucni vrstvy pro konecéné rozdéleni do zasobni
vrstvy. Tento pfenos tekutiny skrze vrstvu primarni
distribuce nenastavd pouze v tloudtce, ale rovnéZ podél smért
délky a $irky daného absorpcniho vyrobku.

RovnéZ volitelnd, ale prednostni, vrstva sekundarni
distribuce tekutiny typicky 1leZi pod vrstvou primérniho
rozdé&lovani, s niZ je v tekutém spojeni. Ulelem této sekun-
darni distribuéni vrstvy Jje pohotové prijimat tekutinu =z
primédrni rozdélovaci vrstvy a jeji rychly pfrenos do na spodku
leZici z&sobni vrstvy. To napomahd tomu, aby kapacita naspodu
leZici zéasobni vrstvy byla plné vyuZita. Vrstvy rozdélovani
tekutiny mohou byt sloZeny z jakéhokoli materidlu, typického

pro takového rozdélovaci vrstvy.

(b) Zasobni vrstva tekutiny

zasobni vrstva tekutiny Jje umisténa v tekutém spojeni s
a typicky pod vrstvami primdrniho &i sekundarniho rozdélova-
ni. Zzésobni vrstva tekutiny mbZe obsahovat jakykoli obvykly
absorplni materidl anebo jeho kombinace. P¥ednostné obsahuje
absorpéni gel tvorici materidly, na néZ se obvykle poukazuje
ve spojeni s vhodnymi nosici jako na "hydrogelové",
"superabsorp¢ni" a "hydrokoloidni" materidly.

Absorpéni gelové materidly Jjsou schopny pohlcovani
velkych mnoZstvi vodnatych té&lovych tekutin a Jsou dale
schopné zadrZovani téchto absorbovanych tekutin pod mirnymi
tlaky. Absorpéni gelové materidly mohou byt ve vhodném nosici
rozptyleny homogenné& (stejnorodé) ¢&i nehomogenné. Vhodné
nosice, za predpokladu Ze jsou Jjako takové absorpcni, mohou

byt pouzZity jako samotné.
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Vhodné absorpcni gelové materialy k pouziti zde
budou nej¢astéji obsahovat v podstaté ve vodé nerozpustny,
nepatrné zesitény, <&astecné neutralizovany, polymerni gelovy
materidl. Tento materidl formuje pri styku s vodou hydrogel.
Takovéto polymerni materiély mohou byt ptipravovany =z
polymerizovatelnych, nenasycenych, kyselinu obsahujicich
monomert, které jsou dobte znamé v dané technice.

Vhodné nosi¢e obsahuji materidly, jeZ Jsou tradicné
pouzZivany v absorpénich strukturach Jjako Jjsou, naptiklad,
prirodni, upravend ¢&¢i umélad vldkna, obzvla3té upravend cCi
neupravend celuldzovd vlakna, v podobé vlidkenného chmy¥i a/
nebo hedvabnych papirl. Vhodné nosi¢e mohou byt pouZity
dohromady s absorpénim gelovym materidlem, av3ak mohou byt
téZ pouzity samotné C¢i v kombinacich. V kontextu hygienickych
vliozZek a kalhotkovych vloZek jsou nejpfednostn&jsimi hedvabny
papir ¢i jeho laminaty.

Jedno ztvarnéni absorpéni struktury vyrobené podle
tohoto vynadlezu zahrnuje dvojitou vrstvu laminatu hedvabného
papiru zformovaného jeho preloZenim na sebe. Tyto vrstvy
mohou byt k sobé& navzajem pripojeny, napriklad, adhezivem
nebo mechanickym vzajemnym blokovanim &i pasy hydrogenového
mastku. Absorpéni gelovy material anebo jiny volitelny
materidl mbZe byt obsaZen mezi témito vrstvami.

Mohou byt také pouZita upravenad celuldzova vliakna, Jako
jsou ztuZend celuldzova vldkna. Mohou byt téZ pouZita uméla
vldkna a obsahuji ta  vyrabéna z acetatové celuldzy,
polyvinylfluoridu, polyvinylidenchloridu, akrylové pryskyfice
(jako Orlon), polyvinylacetatu, nerozpustného polyvinyl-
alkoholu, polyetylénu, polypropylénu, polyamidd (jako nylon),
polyestertl, dvojsloZkovych vlaken, trojsloZkovych vléaken,
jejich smési a podobné. V14aknité povrchy 3jsou pfrednostné

hydrofilni nebo jsou o3et¥eny aby byly hydrofilnimi. Z&sobni




L XX
LEX R

14

vrstva miZe také obsahovat materidly plnic¢e jako Jje Perlite,
k¥emelina, Vermiculite apod., které =zlep3uji =zadrZovéani
tekutiny.

Pokud bude absorpéni gelovy materidl rozptylen v nosici
nehomogenng, zdsobni vrstva mlZe Dbyt nicméné& 1okalné
homogenni (stejnorodd), t.j., mit gradient rozdélovani v
jednom ¢i v nékolika smérech v ramci rozmérl zasobni vrstvy.
Nehomogenni rozdé&leni se mlZe rovnéZ tykat lamindtd nosich

upouzdfujicich Castecné ¢i uplné absorplni gelové materialy.

(c) Volitelnd vlaknitad ("prachova") vrstva

Volitelnou sloZkou k =zahrnuti do absorpéni struktury
podle tohoto vyndlezu je vlaknita vrstva pfilehlad k a typicky
leZzici pod zasobni vrstvou. Tato podkladova vlaknitd vrstva
se typicky nazyva "prachovou"™ (téZ =zasypovou, pozn. prekl.)
vrstvou, protoZe poskytuje podklad, na ktery se nanasi
absorpéni gelovy material v zasobni vrstvé béhem vyroby
absorpéniho jadra. Skutecné&, v téch pfripadech kde je absorp-
¢ni gelovy materidl v podobé& makrostruktur jako jsou wvlékna,
vrstvy nebo prouZky, tato vldknitd "prachova" vrstva nemusi
byt obsaZena. Av3ak, tato "prachova" vrstva poskytuje urcité
dodatelné kapacity =zvladani tekutiny jako Jje jeji rychlé

prosakovani podél délky vloZky.

(d) Jiné volitelné komponenty absorp&ni struktury

Absorpéni Jjadro podle tohoto vyndlezu miZe obsahovat
jiné wvolitelné sloZky, normalné pritomné v absorpcnich
strukturach. Napifiklad, wuvnit?¥ prisludSnych vrstev &1 mezi
prisludnymi vrstvami absorplniho jadra mlZe byt umistén

vyztuZovaci mul. Tyto vyztuZovaci muly by mé&ly mit takové
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usporadani, aby neformovaly na rozhranich prekdzky pro pfenos
tekutiny mezi povrchy. Za ptedpokladu strukturdlni integrity,
k niZ obvykle dochdzi vysledkem tepelného spojovani, nejsou
vyztuZovaci muly pro tepelné spojované absorpéni struktury
obvykle poZadovany.

Dal3i slozkou, kterd mlZe Dbyt obsaZena v absorpénim
jédru podle tohoto vynalezu a prednostné je zajisSténa u anebo
jako cast vrstvy primarni ¢i sekundarni distribuce
fluida, jsou prostfedky rizeni pachu.

Pfednostni hygienickd vloZka nebo kalhotkova vloZka
vyrobené podle tohoto wvynalezu ma par bocnich ovijejicich se
prvkd, ¢&i ‘"spodni pradlo pokryvajicich komponentd"™. Tyto
prvky Ci sloZky poskytuji pokryti spodnich kalhotek nositele
aby omezilo Spinéni (t.j., tfisnéni okrajl rozkroku kalhotek)
a jsou typicky men3i neZ tradic¢ni klopy ¢i ktidélka.

Funkce bo&nich ovijejicich se prvkl, at integrélnich s
vyrobkem C¢i k nému pfipojenych po svém oddéleném zformovani,
je dale =zlep8ena tim, Ze Jjsou udlinény roztazZnymi v jednom
nebo obou smérech paralelnich k podélné ose a/nebo laterdlni
ose. Tato roztazZnost miZe byt zajisténa pres celek ¢i jenom
Cast Dbocnich ovijejicich se prvkd a mbZe Dbyt dosaZena
plizovanim nebo prstencovym valcovanim téch ¢&asti, JjeZ maji
byt ucinény roztaZnymi.

Podle predloZeného vyndlezu Jjsou sloZky horni vrstvy,
dolni vrstvy a absorp&niho jadra spoijeny dohromady a vytvari
dany absorpcni vyrobek. Typicky Jjsou alespoil dvé, prednostné
v3echny sloZky vyrobku spojeny a tvori dany vyrobek. KaZda
z telenych sloZek absorpéniho vyrobku miZe zahrnovat nejméné
jednu vrstvu a ma povrch oto&eny k nositeli a k pradlu.
Prilehlé k pra&dlu otolené povrchy typicky formuji spoleléné

rozhrani s k nositeli otocenym povrchem pfilehlého komponentu
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&i vrstvy. Casti vrstev jsou spojeny dohromady pfes toto
spolelné rozhrani. Timto zplsobem je horni vrstva pfipojena

k absorpénimu jaddru a jadro Je pripojeno k dolni vrstveé.
Navic, horni vrstva miZe byt pfimo nebo nepfimo pripojena
k dolni wvrstveé v obvodu daného absorp&niho wvyrobku. Navic,
zejména v hygienické vloZce, kalhotkové vloZce a wvyrobcich
uzivanych pfi inkontinenci, k pradlu otoleny povrch dolni
vrstvy rovnéZ poskytuje povrch, jimZ je absorp&ni vyrobek
uvolnitelné ©pripojen k pradlu wuzivatele  vyrobku. Pred
pouZitim je tento povrch tradic¢né opatfen ochrannym .krytem.
Ke spojovani sloZek absorpéniho vyrobku a zajisdténi upevnéni
spodniho pradla Jje moZno pouzit Jjakykoli prostiredek znamy
v dané technice jako je, naptiklad, spojitd vrstva adheziva,
vzorovand vrstva adheziva jako spiraly nebo body, ¢i pouziti
tepelnych spojeni, tlakovych spojeni, mechanickych spojeni a

podobné.

Zplsob testu:

Odrazova spektrofometrickd analyza (test zakryvani skvrn

dolni vrstvou)

Tento test hodnosti uUrovenl (lervenost/bé&lost) maskovani
hygienické vloZky po pouziti i po jejim simulovaném naplnéni

umé&lou krvi.

Zarizeni:

Nastroj X-Rite, kolorimetricky model: 948/968. Toto

zarizenli méri spektrdlni odrazivost podle Hunterovy labora-

tore (sloZky L, a, b), podle primyslového standardu CIE1976.
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Postup: laboratorni simulace maskovani:

1. Kalibrovani kolorimetrického nastroje X-Rite v souladu
s rucnim postupem.

2. Umisténi &Cerstvé vlozZky na laboratorni stil s k nositeli
(horni wvrstvou)

otoCenym povrchem otoCenym smérem nahoru.

3. Naliti 10 ml syntetické krve na stt¥ed vlioZky.

4, Po 1 minuté& pouZiti na vloZku tlaku/zavaZi 60 g/cm?®.

5. Sejmuti =zavaZzi a umisténi vloZky s k pradlu otoclenym
povrchem (dolni wvrstvou) otolenou smérem nahoru a odstranéni

silikonového papiru.
6. Umisténi nastroje X-Rite na dolni vrstvu a m&Feni hodnot

podle Huntera L, a, b. Provedeni v priméru 10 &¢teni hodnot na

(tekutinou) naplnéné ploSe.
7. Test Jje opakovan na 5 samostatnych vloZkach.
Priklady:

Test maskovani byl proveden na upravenych hygienickych
vloZkach k mani pod obchodnim jménem Always Ultra Normal,
vyrabénych Procter & Gamble,

Némecko, kde je dolni wvrstva

nahrazovana jak je uvedeno nizZe.

Priklad 1: Dolni vrstvou je bilé polyetylénova folie.
Priklad 2: Dolni vrstvou je broskvova polyetylénovad folie.
Priklad 3: Dolni vrstvou je razZova polyetylénova folie.
Ptiklad 4: Dolni vrstvou je provedeni dvojité vrstvy, skla-
dajici se z trojrozmérné dérované formované folie k

k dosténi od firmy Tredegar film products,

Holland, pod

kédem S225MD25 a mikroporézni polyetylénové folie k mani

od Exxon Chemical Company,

USA, pod kédem XBF112W.
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Priklad 5: Dolni vrstvou je bild polyetylénova folie jako v

Prikladé 1, jeZ je nepouZita a nezatiZena krvi.

Vysledky:

Priklad 1 2 3 4 5
Bélost 68 61 69 89 96
(L)

Cervenost 5,4 8.2 5.1 0,3 0,0
(a)

Jak je wvidét, Priklad 4, predstavujici ztvarnéni pred-
loZeného vynéalezu, poskytuje parametr vyznamné vy33i bé&losti
(L) a parametr vyznamné sniZené Cervenosti (a), jenZz pripomi-

na hodnoty pro nepouzZitou vloZku.
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PATENTOVE NAROKY

1. Pouziti dolni vrstvy, zahrnujici trojrozmé&rnou
formovanou folii, v absorpCnim vyrobku, tento vyrobek dale
zahrnuje povrch otoCeny k nositeli a povrch k pradlu, povrch
otoCeny k pradlu Je tvofen Yelenou dolni vrstvou pro
zajisténi maskovani uloZenych materidld pfi pohledu na

k pradlu otoceny povrch tohoto absorpéniho vyrobku.

2. PouZiti dolni vrstvy podle naroku 1, v ném? dolni vrstva

je propustna vlhkou p&rou a nepropustnid tekutinou.

3. PouZziti dolni vrstvy podle néaroku 1, v némZ trojrozm@rnd

folie je dérovanou formovanou folii.

4. PouzZziti dolni vrstvy podle naroku 3, v némZ dolni vrstva
zahrnuje alespon dvé vrstvy, vrstvu dérované formované folie
a druhou vrstvu obsahujici dérovanou formovanou polymerni
folii, dvojrozmérnou plosnou dérovanou folii, v1iadknity

netkany &i vlaknity tkany materidl.

5. PouZziti dolni vrstvy podle naroku 1, v némZ trojrozm&rna

folie je nedérovanou folii.

6. Pouziti dolni vrstvy podle Jjakéhokoli z pFedchozich
narokl, v némZ dolni vrstva ma& parametr b&losti (L) v&t3i ne?Z
70 a parametr Cervenosti (a) mensi neZ 5, Jjak Jje méreno

v testu maskovani dolni vrstvy.

7. Pouziti dolni wvrstvy podle Jjakéhokoli =z ptedchozich

narokd, v némZ dolni vrstva mad parametr b&losti (L) v&t3i nez?
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75 a parametr cervenosti (a) men3i neZ 4, jak Jje méfeno

v testu maskovani dolni vrstvy.

8. Pouziti dolni vrstvy podle naroku 1, v némZ absorpéni
vyrobek dale zahrnuje horni vrstvu a absorp&ni jadro, jez Jje
umisténo mezi horni vrstvou a dolni vrstvou, a tim, %e horni

vrstva poskytuje povrch otoCeny k nositeli.

9. Pouziti dolni vrstvy podle naroku 8, v ném? ¥edenid horni
vrstva Je neabsorpéni horni vrstvou, ptrednostné& hydrofobnim

netkanym materidlem ¢i dérovanou polymerni folii.

10. PouZiti dolni vrstvy podle jakéhokoli =z predchozich
narok, v némZ absorpénim vyrobkem je hygienick&d vloZka nebo

kalhotkova vloZka.
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