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(54) Vorpresse zur Vorverdichtung und Entlüftung einer Pressgutmatte im Zuge der Herstellung 
von Werkstoffplatten

(57) Die Erfindung betrifft ein Vorpresse (1) zur Vor-
verdichtung und Entlüftung einer auf einem endlos um-
laufenden Formband (6) gestreuten Pressgutmatte (9)
aus Spänen, Fasern, Partikeln oder dgl., im Zuge der
Herstellung von Werkstoffplatten durch Verpressen der
Pressgutmatte (9) in einer Hauptpresse (20),
wobei in der Vorpresse (1) oberhalb der auf dem Form-
band (6) durchlaufenden Pressgutmatte (9) ein endlos
umlaufendes und angetriebenes Entlüftungsband (2) an-
geordnet ist, und wobei das Formband (6) und das Ent-
lüftungsband (2) durch mehrere parallel zueinander aus-
gerichtete und quer zur Produktionsrichtung (21) der

Pressgutmatte (9) angeordnete Verdichtungswalzen (5)
bzw. Stützwalzen (16) gestützt und mit Druck beauf-
schlagt werden. Es soll eine Vorpresse geschaaffen wer-
den, die das Formband im Hauptverdichtungsbereich ei-
ner vorpresse derart unterstützt, dass keine schädlichen
Walkbewegungen am Pressgut auftreten und eine voll-
ständige Entlüftung der Pressgutmatte gemäß den vor-
gegebenen Parametern möglich ist. Die Erfindung be-
steht darin, dass zum Spannen und Antrieb des Form-
bandes (6) zumindest zwei angetriebene Antriebswalzen
(7) im Hauptverdichtungsbereich (12) der Vorpresse (1)
angeordnet sind.
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