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Otrzymywanie rur z termoplastéw napotykalo
dotychezas na duze trudnoéci techniczne. Prébo-
wano rozwigzaé ten problem kilkoma sposoba-
mi, jak np. odlewania, klejenia, spawania lub
wiercenia i szlifowania.

Zaden z tych sposobdéw nie \nadawal' sie do
rrodukcji w skali technicznej, a obrzymane ru-

' ry posiadaly liczne wady.- (nieréwnomierna gru-

boéé, niecentryczno$é¢ itp.). -
rur o réznych $rednicach i dtugoéciach z termo-,
plastéw i dch kopolimeréw. Produkcja rur o-
parta jest o polimeryzacje blokows fermopla-
stow w Tuchu obrotowym. Zgodnie z wynalaz-

kiem proponowany ‘sposéb produkcji :rur na.i’

urzadzeniu nizej opisanym jest prosty, jak réw-
niez usuwa dotychczasowe wady, a rury otrzy-
mane posiadajg jednakowe grubosci, sa proste
i centryczne. ‘

Wynalazek dotyczy uzycia walkéw metalo-
wych jako oparcia i poéredniego napgdu nada-
wanego formom r6éwniez metalowym, w kté-
?ych odbywa si¢ polimeryzacja rur,

Istotg wynalazku jest zastosowanie metalo-
wej listwy zebatej, shizacej do umocowania
koncoéw osi walka.

Celem lepszego zrozumienia wynalazku opi-
sano go w oparciu o rysunki, na ktérych fig. 1
przedstawia rzut podtuzny, fig. 2 — rzut po-
ziomy wurzadzenia, f£ig. 3 — szczegdét zespotu
walkéw wraz z listwg zebata oraz formami,

" w ktérych odbywa sie polimeryzacja rur, fig.
. -7 4 — ezczeg6l lozyskowania waltka na osi, fig.
Wynalazek dotyczy urzadzenia do produkeji = ¢ & i h HE

5 — umocowanie walka w zgbatce, a fig. 6 —
| przekr6j przynalezny do fig. 4.

Zelazny st6t 10 posiada w gérnej czeSci dwie
. listwy zgbate 11 umocowane réwnolegle do sie-
bie. : ' :

W otworach listew Qmi-esz-cza si¢ kofice osi

19 watk6éw 12 i 13, jak:pokazano na fig. 3 i 4.

Watki, zaréwno 12 jak i 13, s loiyskowane za

. pomocg lozyska kulkowego 20 woké6t osi 19, co

umozliwia centryczny obrét walka.

- Watek napedowy 13 posiada kolo mapedowe
22, ktérym zostaje wprawiony w ruch obrotowy
za pomoca silnika elektrycznego 16, przy uzy-
ciu pasa klinowego.
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. Po obu stronach watka napedowego 13 w réw-

nych odstepach, zaleznych od $rednicy produ-
kowanych rur, umieszczone s3 w zebatce walki
12,

Na powstale miedzy watkami szezeliny kia-
dzie si¢ formy rurowe 14, ktére wrczesniej na-
peinia si¢ (odmierzong iloscig, zalezng od diu-
gosci i grubosci produkowanych rur) czeéciow
podgeszczonym monomerem. N

Konce form zamyka sie $ci§le dokrecanymi
metalowymi pokrywkami, zapobiegajgc w ten
spos6b wyciekaniu monomeru Formy 14 zao-
patrzone s3 w opaski cierne 18, wykonane z od-
powiednio grubych krazkéw gumowych.

Formy wprawione w ruch obrotowy watkiem
13 przekazuja z kolei swé6j ruch obrotowy wal-
kom mnienapedzanym 12, ktére znéw w dalszej
kolejno$ci wprawiaja w ruch nastepne formy.
W ten znany spos6b cate urzadzenie nablera ru-
chu, obrotowego, w ktérym odbywa sie polime-
Yyzacja.

Celem utrzymania odpowiedniej temperatury
urzadzenie moze by¢ ogrzewane zar6wno grzej-

nikami elektrycznymi, jak i grzejnikami paro-
wymi,

Calo$§¢ urzadzenia jest kryta pokrywag 17 oraz
dobrze izolowana.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do wytwarzania rur z termopla-
té6w na drodze polimeryzacji, posiadajace ze-

. sp6t poziomych metalowych walkéw, nadajgcych

ruch obrotowy formom w ktérych odbywa sie
wytwarzanie rur, znamienne {ym -ze konce wal-
kéw (12 i 13) uloiyskowane s3 wewnairz rur
na ich osiach i umieszeczone w zaglebieniach

listwy zebhatej (11) pomiedzy okreSlonym odste-

pem zebéw, przez co mozna osiagnaé rézng od-
legto$¢ miedzy watkami, co umozliwia produk-
cje rur o rdéinych $rednicach na tym samym
urzadzeniu, przy czym metalowe formy (14),
przylegajac gumowymi opaskami (18) do wal-
ka napedowego (13), przenoszg ruch obrotowy
na watki (12).

Aleksander Markiewicz
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Do opisu patentowego fir 43594

Bitk 1971, 21. 6. 60. 100+25, BS,
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