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Przedmiotem wynalazku jest spos6b pokrywania
przedmiotéw, zwlaszcza elementéw ukladu przeply-
wowego pomp wirowych powloka przeciwerozyjng
z polichlorku winylu.

W celu zabezpieczenia elementé6w ukladu prze-
plywowego pomp [przed S§cieraniem zanieczyszcze-
niami mechanicznymi zawartymi w pompowane]
cieczy, stosuje sie pokrywanie ich powlokami o-
chronnymi. Znane sg sposoby makladania tych po-
wlok przez wulkanizowanie lub naklejanie na po-
wierzchnie przedmiotu. W przypadku nakladania
powlok na wewnetrzne powierzchnie przedmiotéw
o skomplikowanych ksztaltach takich, jak wirniki
pomjp wirowych stosuje sie zanurzenie przedmio-
tow w plynnym tworzywie. Spos6b ten polega na
wlozeniu oczyszczonego i odtluszczonego przedmio-
tu do kapieli z polichlorku winylu, a mastepnie o-
suszeniu go. Wadg tego sposobu jest to, ze malo-
zone powloki nie majg praktycznie' zadnej przy-
czepnosci ds powierzchni i mogg byé z nich
usuwane w postaci cigglej folii. Oproécz dobrej
przyczepnos$ci .do metalowego podloza w elementach
ukladu przeptywowego pomp wirowych wymagana
Jest rowniez réwnomierna grubo§é powloki na ca-
lej powierzchni, czego nie daje sig¢ osiggnaé znany-
mi dotychczas sposobami.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu na-
noszenia powloki z polichlorku winylu metedg za-
nurzeniowg tak, aby zapewnié dobrg przyczepno$é
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jej do podloza i ré6wnomierng grubo§é na calej po-
wierzchni.

W tym celu na powierzchnie przedmiotu mnakla-
da sie miedzywarstwe najkorzystniej z korpo*li'me-'
ré6w chlorku winylu, octanu winylu i estrow kwa-
su maleinowego, osusza sie ja a nastgpnie caly
przedmiot zostaje ogrzany do temperatury 150—
—250°C i zanurzony w kapieli z polichlorku winy-
Iu. Po wyjeciu przedmiotu z kapieli nastepuje pro-
ces zelowania, przy czym proces ten przebiega w
temperaturze od 160°—180°C. Przedmiot wkladany
do kagpieli powinien by¢é wprowadzany pod katem
do zwierciadla pasty, aby nie tworzyly sie kiesze-
nie powietrzne, to znaczy miejsca, w ktérych przy
zanurzeniu przedmiotu zostaje zamknieta pewna
ilo§¢ powietrza tworzaca nastepnie pecherz pod po-
wloka, Powloki z polichlorku winylu posiadajg
bardzo -dobre wilasno$ci przeciwerozyjne szczegdl-
nie pozadane w budowie pomp do cieczy zanie-
czyszczonych.

Proces nanoszenia powloki sposobem wedlug wy-
nalazku przebiega nastepujaco: Powierzchnie przed-
miotu przeznaczone 'do pokrycia powloka, odttuszcza
sie i oczyszcza mechanicznie przykladowo przez
piaskowanie. Nastepnie powierzchnie te pokrywa
sie miedzywarstwg wigZaca przy pomocy pedzla
lub przez zanurzenie. Jako miedzywarstwe wigza-
cg stosuje sie roztwor kopolimeréw chlorku winylu,
octanu winylu i estrow kwasu maleinowego. Wy-
suszony przedmiot ogrzewa sie¢ do temperatury
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150 do 250°C i zanurza w kapieli z pasty poli-
chlorku winylu. Kapiel sporzadzona jest z suspen-
syjnego polichlorku winylu o statej Fikenstschera
70 do 80, zmiekczacza, kté6rym jest ftalan dwuokty-
lowy i znanych stabilizatoréw absorbujacych chlo-
rowodor.

Sklad kapieli jest nastepujacy:

polichlorek winylu — 56  czeSci wagowych
zmiekczacz — 44  cze$ci wagowych
stabilizatory — 0,85 czeSci wagowych

Poniewaz lepko§é pasty polichlorku winylu ro$-
nie wraz z temperatura wokét powierzchni przed-
miotu powstaje warstwa pasty o wiekszej lepkoSci
niz pozostata objetos¢ kapieli. Po wyjeciu przed-
miotu z kapieli pokryty on jest warstwg pasty,
ktérej grubo§é zalezy od czasu przebywania przed-
miotu w kq;piél'i oraz .od jego pojemmosci cieplnej
i réznicy temperatury wzgledem kapielii. W prak-
tyce grubo$§é warstwy ustala sie eksperymentalnie
przez dob6r czasu przebywanlia w kapieli przedmio-

_ tu ogrzanego do stalej temperatury. Zanurzenie od-
bywa sie przez wprowadzenie przedmiotu do kg-
pieli pod katem tak, aby Zadna z jego powierzchni
nie byla réwnolegla do zwierciadla kapieli oraz aby
szybko§é zanurzenia nie byla zbyt duza, w prze-
ciwnym bowiem razie na powierzchniach przed-
miotu powstang pecherze pocwietrzne oslabiajace
przyczepno$é pasty do podloza.

Wskutek powolnego zanurzania i wynurzania
przedmiotu jego cze§¢ dolna pokryé sie moze :grub-
szg warstwa niz cze§¢ gbébrna wskutek réznicy cza-
su przebywania w kapieli. Aby tego unikngé nalezy
w czasie przebywania przedmiotu w kagpieli doko-
naé jego poélobrotu tak, aby wynurzal sie on ta
czeScig, ktéra byta majpierw zanurzona.

Po wyjeciu przedmiotu z kapieli nastepuje pro-
ces Zelowania powloki — przechodzenia pasty w
stan staly. Proces ten winien przebiega¢ w tempe-
raturze 160 do 180°C, W trakcie Zelowania naste-
puje réwniez wigzanie miedzywarstwy z powloka
i z podlozem. Najlepsze wigzanie miegdzywarstwy
nastepuje wtedy, gdy miedzywarstwa ogrzewana
jest zar6wno przez powloke, jak i przez podloze,
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dlatego tez celowym jest ogrzewanie przedmiotu
przed zanurzeniem go w kapieli do takiej tempe-
ratury, aby po wyjeciu z kapieli temperatura jego
wynosita okolo 180°C. Temperatura, do jakiej o-
grzewa sie przedmiot przed zanurzeniem w kapieli
nie powinna przekraczaé 250°C, gdyz wéwczas mo-
ze mastapié¢ zniszczenie miedzywarstwy wigzacej.

Proces zelowania przeprowadza sie¢ w piecu z re-
gulacjg temperatury, w kté6rym powtoka przechodzi
w stan zelu. Przej$cie powloki w zel nastepuje w
trakcie ogrzewania. Powloka wykonana sposobem
wedlug wynalazku wykazuje przyczepnosé do pod-
loza pozwalajacg na stosowanie jej na elementach
ukladu przeplywowego pomp wirowych bez obawy
jej oderwania w czasie pracy pompy w trudnych
warunkach eksploatacyjnych.

Przeprowadzone badania wykazaly odporno$é ma
Scieranie tak wykomanej powloki wyiszg niz two-
rzyw metalicznych, przykladowo zeliw isferoidalnych
stosowanych w budowie pomp do cieczy zanie-
czyszczonych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb pokrywania przedmiotéw, zwlaszcza
elementéw pomp ‘wirowych powloka przeciwerozyj-
na polegajgcy na oczyszczeniu, odtluszczeniu i za-
nurzeniu przedmiotu w kapieli gtéwnie z polichlor-
ku winylu, a nastepnie osuszeniu go, znamienny
tym, ze przedmiot pokrywa sie miedzywarstwa wig-
23cq najkorzystniej z kopolimeréw chlorku winylu,
octanu winylu i estréw kwasu maleinowego po
czym osusza sie i podgrzewa do temperatury 150—
—250°C, a nastepnie wprowadza si¢ do kapieli pod
katem takim, aby zadna z powierzchni nie byla
réwnolegla do powierzchni zwierciadla kapieli, po
wyjeciu z kapieli powloke zeluje sie, przy czym
proces zelowania przebiega w temperaturze 160—
—180°C.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
w czasie przebywania przedmiotu w kapieli do-
konuje sie pé6lobrotu tak, aby wynurzony on byt
tg czeScia, ktérg byl w kapieli zanurzony.
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