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A taldlmény szerinti eljérés sordn b) 50-75 t% tsltSanyag és

a) 20-40t% egy vagy tobb olaj, amely ¢) peroxid(ok)
a;) természetes olajbdl, igy len-, fa-, sz6ja- vagy keverékét 200280 °C kozotti hSmérsékleten
egyéb természetes olajokbol vagy azok elegyébdl részben polimerizalt, részben térhdldsitott 1. koz-
készitett standolaj, bensG termékké alakitanak (els6 reakciéfazis), ezt
@) polimerizalt, mesterséges vagy természetes apritjdk és — adott esetben tovabbi kotSanyag és
olaj, amelynek 4tlagos moltdmege 500 és 7000 adalékanyag adagoldsa mellett tovabb térhdlésitjak,
kozotti, 20 °C-on mért dinamikai viszkozitdsa >0,5 illetve polimerizaljak — sik alakd lemezzé dolgoz-
[Pa.s] és jodszama (Wijs) > 200 [g/100 g], 24k fel.

A leirds terjedelme: 8 oldal
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A taldlmény térgya eljéras sik alakd lemezek, igy pad-
16- vagy falburkolatok, kiilénésen t&bbszind, struktu-
ralt padléburkolatok eléllitdsdra nagyrészben termé-
szetes alapanyagokbdl. Itt meg kell kiilonboztetni egy-
részt homogén burkolatokat, amelyek teljes kereszt-
metszeten 4t azonos Osszetételliek, masrészt tarsitott
termékeket, amelyek kopdsdllé felsS, dn. hasznalati
réteg és pl. textilidb6l 4116 als6 réteg kombin4ci6jabol
allnak. A padlSburkolat min6sége szempontj4bél a fizi-
kai tulajdonsdgok, igy rugalmassdg (hajlithatésdg) és
kopdsallésdg ugyanolyan fontosak, mint az optikai tu-
lajdonsagok (mintdzhat6sdg, szinezhetéség), a fiziols-
giai elviselhetGség, valamint a kdrnyezetre nézve sem-
leges eldobhatdsag.

Az ismert szintetikus padlGburkolatok haszndlati
rétegei tobbnyire t6ltGanyagok és kot6anyagok keveré-
kébdl allnak; kotGanyagként f6leg l4gyitét tartalmazé
PVC keriilt el6térbe (Ullmann, 4. kiadés, 12. két., 23.
oldaltél). Féleg a homogén PVC-padlélemezek tulaj-
donsdgai kivéaléak, igy a kopdsdllésdg nagy, a rugal-
masség jo, a ridegtorésre valé hajlam kicsi, a ragaszt-
hatésdga, hegeszthetSsége kivalo, rdadasul a mintdzha-
tésdga is sokoldali. A ldgyit6- és kiértartalom miatt a
PVC-padi6lemez azonban egyre jobban ki van téve a
kritikdnak.

Tilnyomé részben természetes anyagokbdl 4llé
padl6burkolat a linéleum. A 100 évvel ezel6it kifejlesz-
tett eljards a mai napig sem valtozott Iényegesen. Len-
olajat vagy egyéb olajat (repce-, répa-, szdja-, hal-
vagy tallolajat) szikkativ (kobalt-, mangdn-, 6lom-
vagy cinkvegyiilet) és levegl jelenlétében hosszabb
id6n keresztiil (10 vagy t6bb 6ran 4t) 100-200 °C-on
tartjdk. Az fgy kapott linoxinhoz gyantét, igy fenyé-
gyantét, tovabbd szerves toltGanyagokat, pl. parafalisz-
tet s falisztet adnak, és a keveréket tobb 6ran keresztiil
melegitve linfleum-cementté oxidaljak. A linéleum-ce-
mentet kalanderen lemezzé hengerlik, jutdval erdsitik,
majd hosszadalmas autooxiddci6s folyamatban melegi-
t6kamrakban 60-70 °C-on 10-14 napon keresztiil érle-
lik. A folyamatot gyorsité nehézfém vegyiiletek ellené-
re az eljards igen idGigényes.

Az 58 318 sz. német kozzétételi iratbdl ismert,
hogy alenolaj kence szdraddsa oxigént leads vegyszer-
rel, igy klérmésszel, krémsavval stb. gyorsithat6. Az
emlitett oxidalészerek ipari alkalmazdsra azonban nem
alkalmasak, a termék minSségét is rontjak, igy ez a
médszer a gyakorlatban nem terjedt el.

Annak ellenére, hogy a linéleum majdnem teljesen
természetes anyagokbdl 4ll, a nehézfém tartalom (0,5—
2 t%) miatt a végleges eldobdsa problémds. Emellett
fizikai tulajdonsagai, igy a rugalmassag, kopésallGsdg
és szakaddsi nyilds a PVC-padlélemezét nem érik el. A
lin6leum rideg is, ezért homogén lemezt nem lehet
késziteni belSle. A lin6leum szinesithetSsége, mintdz-
hat6sdga a PVC-lemezeké mogott lemarad.

A taldlméany feladata sikalakid lemezek, igy padls-
vagy falburkolatok el&allitdsdra alkalmas eljarést kifej-
leszteni, amellyel nehézfém- és halogén vegyiiletek
felhasznaldsa nélkiil nagy rugalmassdgy €s j6 kopdsdl-
16, nagy szakité nyildssal és kis ridegséggel rendelke-
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6 burkolat 4llithaté eld, amely sokoldaldan szinezhets
és mintdzhat6. A taldlmany tovabbi célkitiizése az,
hogy legnagyobbrészt természetes eredetd anyagok ke-
riiljenek felhasznéldsra anélkiil, hogy emiatt hosszadal-
mas, idGigényes technoldgidt kellene alkalmazni (mint
pl. a lin6leum elGéllitdsa esetén).

A taldlmény a fenti feladatot az aldbbi eljdrasi 1épé-
sekkel oldja meg.:

a) 20-40t% egy vagy tobb olaj, amely

a;) természetes olajbdl, igy len-, fa-, széja- vagy

egyéb természetes olajokbdl vagy azok elegyébdl

készitett standolaj,

ay) polimerizalt, mesterséges vagy természetes olaj,

amelynek 4tlagos moltdmege 500 és 7000 kozotti,

20 °C-on mért dinamikai viszkozitasa >0,5 [Pa.s] és

j6dszdma (Wijs) > 200 [g/100 g],

b) 50-75 t% toltbanyag és
c) peroxid(ok)

keverékét 200-280 °C kozotti hmérsékleten rész-
ben polimerizilt, részben térhaldsitott I. kozbensd ter-
mékké alakitunk, ezt apritjuk és —adott esetben tovabbi
k6t6anyag és adalékanyag adagoldsa mellett tovabb
térhalésitjuk, illetve polimerizéljuk — sik alakd lemezzé
dolgozzuk fel.

A taldlmény kiinduldsi pontja az elSkezelt, (elS)poli-
merizalt, nagy viszkozitdsii természetes olaj, igy a len-
olajbdl vagy len- és faolajbdl készitett, 10100 Pa.s visz-
kozitdsii (20 °C-on) standolaj és/vagy megfeleld szinteti-
kus olaj, ahol az utébbiaknak az dtlagos moltémege 500
és 7000 kozotti, 20 °C-on mért dinamikai viszkozitdsa
>0,5 [Pa.s] és j6dszama (Wijs) >200 [g/100 g].

A telitetlen kiinduldsi olajokat az elsG eljarasi 1é-
pésben toltGanyagokkal, peroxiddal és adott esetben
pigmentekkel Osszekeverjiik és a kapott pasztat mint-
egy 200-280 °C-on I. kozbens§ termékké alakitjuk;
ennek soran az olaj polimerizdlédésa és térhal6soddsa
tovéabb halad.

ToltGanyagként szerves vagy szervetlen, szemcsés
vagy szdlas anyagokat alkalmazhatunk. Szerves toltS-
anyagok lehetnek: parafaliszt, facsiszolat, kékusz-
vagy gyapotszdlak, keményitS; szervetlen toltSanya-
gok lehetnek példdul kréta, kaolin, darélt horzsaké.

Peroxidként elényosen szerves peroxidokat alkal-
mazunk, kiilonosen az aldbbi tidbldzatban felsoroltakat:

Peroxid bomlési hé-
eroxt mérséklet “C*
n- butil-4,4"-bisz(t-butilperoxi)-valerat 140-160
1,1-bisz(t-butilperoxi)-3,5,5-trimetil-ciklo- =
hexén (Luperox 231) 135-180
bisz(2-t-butilperoxi-izopropil)-benzol
(Luperco 802) 170-210
d,d"-bisz(t-butilperoxi)-m/p-diizopropil- 140-185
benzol
t-butil-per-3,5,5-trimetil-hexanoat
(Liperox 270) 150-190
bisz(terc.butilperoxiizopropil-benzol) Per-
cadox 14-90/K)
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. bomldsi hé-
Peroxid mérséklet *C*
di-(izopropil-benzil)-peroxid
(Luperoco 540) 160-205
terc-butil-per-etilhexano4t (Luperox 26 R) 100-140
terc-butil-perbenzoét (Luperox P) 130-175
2,5-dimetil-2,5-bisz(t-butil-peroxi)-hex4n 170-210
(Luperox 101)
2,5-dimetil-2,5-di-(t-butilperoxi)-hexin-3
(Luperox 130) 180-240
etil-3,3-bisz-(t-butilperoxi)-butirdt (Luper- 155-200
co 233)
di-terc-butilperoxid (Trigonox B) 180-240
benzoil-peroxid (Luperco AST) 150
di-benzoil-peroxid (Lucidol) 120-150
di-lauroil-peroxid (Interox) 80-120

/////

Meglepd médon azt tapasztaltuk, hogy az els6 elja-
rési 1épés hémérsékletének a peroxid bomlasi hdmér-
sékletét Iényegesen, elénydsen 20-130 °C-kal meg kell
haladnia.

A t6ltdanyagbdl, olajbdl és peroxidbol 4ll6 paszta-
szerll keveréket példdul kendkéssel teflonszalagra vi-
hetjiik 2-5 mm vastagsdgban, és a szalagot folyamato-
san fiitott alagiton keresztiil vezetjiik, ahol 2,5-3 érén
keresztiil 250 “C-on reagdltatjuk a masszit. A massza
reakci6hSmérséklete elénydsen 20-130 °C-kal megha-
ladja az adott peroxid boml4si hémérsékletét.

A hokezeléstd] megszildrdult lepény lehilés utdn
Orolhets, a kapott I. kdzbensd terméket feldolgozhat-
juk.

A keveréket azonban a komponensek 8sszekeveré-
se utdn példaul Eirisch-féle keverSben vagy gyidrés
keverégépben 210-220 °C-on 30-50 perc alatt reagél-
tathatjuk. Omleszthet§ 1. kozbensG terméket kapunk.

Végiil a polimerizélast, illetve részbeni térhdlésitdst
hengerszéken is végezhetjilk 210 °C-on, 40-60 perc
alatt.

A feldolgozas folyamatdt dn. nyir6 hengerszéken is
végezhetjiik 230 °C és 250 °C kozotti h6mérsékleten. A
nyir6 hengerszék nyitott kettGs csigaextruder, amely-
nek a kiviilrGl hozzédférhetd, profilozott, egymassal
szemben dolgozé nyir6hengere van. Az elGkevert
anyagot folyamatosan betépléljuk a hengerrésbe, mig a
reakciterméket a hozzdkapcsolt granuldlé egység
ugyancsak folyamatosan egyenletes granuldtumma4 ala-
kitja. Z4rt kétcsigds extruder szintén alkalmazhatd.

A kémiai folyamat exoterm, azaz hé szabadul fel. A
reakcié utdn a terméket hiteni kell. Hiit6kozegként
levegét is, vizet is alkalmazhatunk. Az els§ eljardsi
16pés soran, azaz az I. kzbens§ termék elGallitdsakor
féleg zart berendezések (gytrégép, zért kétesigas ext-
ruder) alkalmazdsakor a hémérsékletet gondosan sza-
balyozni kell, nehogy a kézbensd termék tilheviiljon.

A természetes olaj peroxiddal gyorsitott elépolime-
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rizdléddsakor még gyorsitdkat és rugalmassag-noveld
adalékot, példdul akrildtokat (hexdndiol-deakrildt,
HDDA), citromsavat, gyapjizsirt, terpént adagolha-
tunk. Csak a peroxidok adagolésa teremti az elSfeltéte-
leit az ilyen rendszerek gyors reakciéképességének. Ha
természetes olajat, igy len-, szdja-, repce-, hal- vagy
faolajat, vagy levegdvel elddllitott reakciGtermékiiket,
a fiivéolajokat reagaltatjuk, a taldlmannyal szemben
nem szdraz eldpolimerizdtumot, hanem viszk6zus vagy
ragacsos terméket kapunk. A

A leirtak szerint kapott kozbens§ terméket a leg-
egyszeriibb esetben a lindleum-cementhez hasonléan
dolgozzuk fel, azaz jutdbdl szétt textilidval tarsitjuk.
Az fgy kapott termék ugyanolyan rideg, mint a lindle-
um, amellyel szemben azonban azzal az elSnnyel ren-
delkezik, hogy nem tartalmaz nehézfémeket; elGalli-
tdsa rovidebb id6t vesz igénybe.

Meglepd médon azt talaltuk, hogy a talalmany sze-
rint elGdllitott, 1ényegében elGpolimerizalt és részben
térhalGsitott olajbél és toltdanyagbdl allé granuldlt
vagy szemcsézett kdzbens§ termék elasztomerek, eld-
nyosen természetes kaucsuk, tovabbi t6ltGanyag, vala-
mint térhélésité elényodsen peroxid adagoldsaval rugal-
mas termékké dolgozhat6 fel, amelynek tulajdonsdgai
a lin6leum tulajdonsagait lényegesen feliilmuiljak.

A kozbensS terméket elasztomerrel, igy mestersé-
ges vagy természetes kaucsukkal és/vagy mesterséges
vagy természetes kaucsuk-latex-szel, szerves vagy
szervetlen t6ltGanyagokkal, térhaldsitéval és adott eset-
ben pigmentekkel (szinezékkel) Osszekeverjikk és
emelt h6mérsékleten tovabb térhalésitjuk illetve poli-
merizéljuk (2. eljarasi 1épés). Poliolefinek adagoldsa-
val a fizikai tulajdonsdgok még javulnak.

Elényos az alabbi osszetétel:

a’) 5-70t% I. kdzbenss termék

b") 5-60 t% természetes vagy szintetikus elasztomer,
igy természetes kaucsuk-latex, szintetikus kaucsuk-
latex, természetes kaucsuk, szintetikus kaucsuk,

EPM, EPDM,
¢’) 10-70 t% toltSanyag
d’) 0,5-7 t% térhal6sité(k), mégpedig

d’;) kéntartalmi térh4l6sito,

d’,) peroxid,
amelynek komponenseit dsszekeverjitk és emelt hé-
mérsékleten térhalésitjuk, illetve polimerizaljuk.

Alkalmazhatok példdul a kagetex, revertex és re-
vultex nevii természetes kaucsuk-latexek, az elépoli-
merizalt olajokkal, valamint toltSanyagokkal, igy
leg szinezékkel egyiitt. A pasztaszeri keveréket kend-
késsel végtelenitett szalagra vagy jutdbdl szStt textili-
dra kenjiik. A fitott alagitban a viz elpdrologhat,
amikor is a jobb elpdrolgds érdekében a feliileteket
tlikkel szurkdlhatjuk. Ezt kovetGen a feliiletet pecsét-
hengerrel mintdzhatjuk, majd az anyagot végképp tér-
halésitjuk.

A paszta hengerszéken vagy nyiréhengeren is fel-
dolgozhaté 100-140 °C-on. A hengerrdl levédgott
anyagot 140 °C-on lemezzé préseljiik és térhdlésit-
juk. Nyiréhengermi esetén a keletkez§ granulatu-
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mot, kiilonb6z8képpen szinezve, egy vagy tébb ext-
ruderen keresztiil, vagy kettds szalagprésen vagy re-
cézett feliiletd hengermiven keresztiil, adott esetben
pecséthengerrel feliiletd mintdt nyomva szines mdr-
vanymint4ji padlé-burkolattd dolgozzuk fel. A kau-
csuk-latex helyett szildrd halmazallapotd nyers kau-
csukot alkalmazhatunk. A kaucsuk béldt vdgjuk és
oroljiik, és az gy keletkezett morzsdkbol a tobbi
adalékanyaggal egyiitt elédllitott szdraz keveréket
extruderrel, hengerszéken, nyiréhengeren stb. dol-
gozhatjuk fel.

Az eljdrds 2. 1épésében szerepld térhaldsitds els-
nydsen peroxiddal torténik, amikor is a massza hémér-
séklete esetenként a gyart6 altal megadott térh4l6sitasi
hémérséklet alatt is maradhat.

Adott esetben a 2. eljarési 1épésban térhalésits szer-
ként kéntartalmd vegyiileteket is alkalmazhatunk.

Utak a taldlmédny kivitelezéséhez

1. példa
12) 249 t% leno!aj-standolaj (viszkozitds 80 [Pa.s],
gyérté: Vereinigte Uerdinger Olwerke,

kereskedelmi név: lenolaj-standolaj
800),

1,25t% gyapjizsir,

0,5t% 2,5-dimetil-2,5-di-(t-butilperoxi)-hex4n

mint peroxid (Luperox 101, gy4rtja: Lu-
perox GmbH, Griinzburg),

1t%  facsiszolat (C 120 E, gyértja: Cellulose-
Fiillstoff-Fabrik, M6nchengladbach),
2t%  dipentén
1,6t% citromsav,
67,75t% kréta (Juraperle MHM, Ulmer Fiillstoff
Vertrieb)
1t%  piros szinezék

keveréket bolygékeverdben 5 perc alatt pasztdva ho-
mogenizéljuk. A pasztit kenSkéssel 2,2 mm vastag-
sdgban végtelenitett teflonszalagra kenjikk és 4 m
hosszi, 255 °C-ra fiitott csatorndban 0,15 m/perc se-
bességgel mozgatva hékezeljiik. A csatornabél kilé-
pd szdraz anyagot hiitjiik, majd darabokra torjiik és
6roljik (1 mm-es szita).

Az 6161t I (1a) kozbensG terméket az aldbbi meny-
nyiségli és minSségli adalékokkal kenhetS pasztiva
alakitjuk:
1b)20 t% 1a) elGtermék

49 t% kaucsuk-latex (Kagetex FA 60%-os, forgal-

mazza: Kautschuk Gesellschaft Frankfurt)

2 t% vulkanizal6 segédanyag (Suplon 182 T, gyart-

ja: Synthomer Chem.),

2 t% facsiszolat (C 120 F)

25 t% kaolin (RC 32 K, Sachtleben Chemie

GmbH), '

2 t% kén vulkanizdlészer (MC 12 V, gyértja:

Synthomer GmbH, Frankfurt)

A kenhet§ pasztat kenGkéssel 3 mm vastagsidgban
juta széttesre kenjiik, 150 "C-on 20 percen keresztiil
szarftjuk, tGhengerrel folyamatosan perfordljuk, majd
csatorndn tovabbi 20 percen dt 150 "C-on tartjuk. Az
igy kapott sik alaki termékbdl négyzeteket vdgunk ki,
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ezeket 150 °C-on, 100 bar nyomdson 5 percen keresz-
tiil préseljiik.
Textilidval erGsitett rugalmas csempét kapunk.

2. példa
2a)29,3t% faolaj-lenolaj-standolaj (faolaj-lenolaj-
standolaj 90/10, Vereinigte Uerdinger
Olwerke) :
0,66 t% teriilésjavité (Byk 2600, Byk Chemie,
Wesel)
0,44 t% teriilésjavité (Bentone LT, Kronos Titan
GmbH)
1,8t% citromsav
1,8t% keményitd (special keményits 03430,
Maizena, Hamburg),
36,5t% kréta (Juraperle MHM, Ulmer Fiillstoff
Vertrieb,
27,40t% kaolin (RC 32 K, Sachtleben Chemie,
Frankfurt)
1,2t% peroxid (Percadox 14-90 K, Akzo Chemie)
09t% sarga szinezék

keverékét az 1. példdnak megfelelen 4 mm vastagsig-
ban végtelenitett szalagra kenjiik és a szalagot 4 m hosz-
sz, 245 °C hémérsékletii csatornan 4t 0,05 m/perc sebes-
séggel széllitjuk, majd apritjuk. A kapott 1. kdzbensG
terméket az aldbbi adalékokkal egyiitt keverGgépben S
perc alatt kenhet pasztavd alakitjuk:

2b) 12,7t% 1. (2a) k6zbenss termék

38,1t% kaucsuk-latex (Kagetex FA 60%-os)
2,5t% kén vulkanizdlészer (MC 12 V)
1,7t% vulkaniz4l6 segédanyag (Suplon 182 T)

12,7t% kréta (Juraperle MHM)

255t% kréta (Calcilit 100, Alpha Fiillstoff,

Koln)

6,8t% kaolin (RC 32 K)

A pasztat az 1. példa szerint juta szSttesre kenjiik és
feldolgozzuk.

3. példa
3a)28,00t% faolaj-lenolaj-standolaj (faolaj-lenolaj-
standolaj 90-10)
peroxid (Percadox 14-40/K)
keményitG (special keményité 03430,
Maizena)
citromsav
teriilésjavit6 (Byk 2600)

9,40t% kaolin (RC 32 K)

57,53 t% kréta (Juraperle MHM)
keverékét bolygékeverGben homogeniziljuk és az 1.
példa szerint 6rleménnyé dolgozzuk fel. A mdsodik
1épésben hengerszéken a megadott sorrendben az aldb-
bi komponenseket dolgozzuk dssze:
3b)14,4t% nyers kaucsuk (14 mm-es darabokra
&rolt Rubber SIR 5 L, Kautschukgesell-
schaft, Frankfurt) (hogy Osszedlljon
110 °C-os hengerszéken puhitottuk)

I. (3a) k6zbensd termék
facsiszolat (Technocell FB 120, Cellulo-
se Fiillstoff Fabrik, Monchengladbach)

43,35 t% kaolin (RC 32 K)

1,13t%
1,69 t%

1,69 t%
0,56 t%

24 t%
9,6 t%
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0,32t% titan-dioxid (RN 57 P, Titangesellschaft,
Leverkusen)

1,92t% polietilén (Baylon 23 L 100, Bayer, Le-
verkusen)

2,72t% dikumilperoxid (Luperco 540-D, Lupe-
rox GmbH)

3,691% peroxid (Luperox P, terc-butilperbenzo-

at, Luperox GmbH).
10 perces hengerlés utén a keveréket 0,65 mm-es ho-
mogén lemezként lehtizzuk a hengerszékr6l és négyrét
hajtogatva 2 mm-es lemezzé préseljik 140 °C-on,
150 bar présnyomdson, 10 perc alatt.
A kapott lemez rugalmas volt, keménysége 75 °
Shore C.

4. példa
4a)28,00t% faolaj-lenolaj-standolaj
standolaj 90/10)
peroxid (Percador 14—40/K, Akzo Che-
mie)
keményit§ (special keményits 03430,
Maizena)
citromsav
teriilésjavit6 (Byk 2600)
kaolin (RC 32 K)

57,53 t% kréta (Juraperle MHM)

1,8t% szinezék (Titdn-dioxid RN 57 P)
keverékét bolygékeverSben homogeniziljuk és az 1.
példa szerint érleménnyé (1. kozbenss termék) dolgoz-
zuk fel. A 2. 1épésben a komponenseket a megadott
sorrendben a hengermiivon plasztikdlt kaucsukba dol-
gozzuk be:
4b)14.9 t% nyers kaucsuk (Rubber R 5 L) (hogy 6ssze-

dlljon 110 "C-os hengerszéken puhitottuk)

25t% L (4a) k6zbensd termék

10t%  facsiszolat (Technocell FB 80)

44,8t% kaolin (RC 32 K)

0,3t% titan-dioxid (RN 57 P)

2t% polietilén (Baylon 23 L 100)

3 t% vulkanizdl6 segédszer (MC 12 V)

A hengerlést 140 "C-on 10 percen 4t folytatjuk, utoljéra a
vulkaniz4lészert bedolgozzuk. 1,3 mm-es lemezként hiiz-
zuk le a keveréket a hengerszékrél. KettSt egymésra téve
€s a kapott lemezt 140 °C-on, 150 bar présnyomdason 5
percen 4t préselve 2 mm vastag, rugalmas lemezt kapunk,
amelynek Shore-keménysége 72 °Shore C.

(faolaj-lenolaj-
1,13 t%
1,69 t%

1,69 t%
0,56 t%
9,40 t%

5. példa

A 4. példa szerint jarunk el, de az MC 12 V vulka-
nizél6szer helyett a Luperox 130 nevi peroxidot alkal-
mazzuk.
5b) 15,1t%

25.2t%

nyers kaucsuk (Rubber R S L)
1. (4a) kozbens§ termék
10t%  facsiszolat (Technocell Fb 80)
47t%  kaolin (RC 32 K)
0,35t% titdn-dioxid (RN 57 P)
2t%  polietilén (Bayloon 23 L 100)
0,35t% peroxid (Luperox 130)
A keveréket 140 "C-os hengerszéken 12 percen keresz-
tiil homogenizéljuk. 1,35 mm-es lemezeket hizunk Ie a
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hengerrdl, és kett6t egymadsra téve, majd 140 °C-on
150 bar nyomdson 10 percen 4t préselve 2 mm vastag,
hajlékony lemezt kapunk, keménysége 68 °Shore C.

6. példa '

A 4a elSpolimerizatumot az 5. példdban lefrtak sze-
rint a Luperox 101 peroxiddal dolgozzuk fel. A 6b)
keverék 0,35 t% peroxidot tartalmaz. A kapott hajlé-
kony lemez Shore C keménysége 63.

7. példa

A 4a el6polimerizitumot az alabbi receptiira szerint
dolgozzuk fel (az rlemény bedolgozésa eldtt a kau-
csukot a meleg hengeren plasztifikéljuk):
7b) 14,7t% nyers kaucsuk (Rubber R 5 L)

24,4t% 1. (4a) kozbenss termék
9,8t% facsiszolat (Technocell FB 80)
48,8 t% kaolin (RC 32 K)

1,97 t% piros szinezék

0,33 t% peroxid (Luperox 101).
A keveréket 100 "C-on 15 percen 4t homogenizaljuk.
Két 1,25 mm-es lemezt a hengersz€krdl lehiizunk, egy-
mdsra fektetjik és 140 °C-on 150 bar nyomdson
10 perc alatt 2 mm-es hajlékony lemezzé préseljiik.
Keménység: 78 “Shore C.

8. példa
8a) 28,20t% faolaj-lenolaj-standolaj (faolaj-lenolaj-
standolaj 90/10)
peroxid (Percadox 14-40/K)
keményits (special keményitS 03430)
citromsav
teriilésjavitd (Byk 2600)

9,40t% kaolin (RC 32 K)

57,33 t% kréta (Juraperle MHM)
keverékét bolygokeverSben homogenizéljuk. A tovabbi
feldolgozés nyitott, folyamatos lizem (COMET CMS
200-1500 tipusi) kever§- és nyiréhenger-extruderben
torténik, amely két homyolt hengerbdl all. Az els§
hengeren 18 horony van, mindegyik 1,5 mm mély és
8 mm széles, emelkedési szogiik 30°, mig a mdsik
henger két meredek horonnyal rendelkezik, 8 mm szé-
les, 1 mm mély, emelkedési szogiik 75°, és az egymas-
ra vonatkoztatott eltoléddsuk 180°.

Mindegyik hengernek két hémérséklet tartoméanya
van, ezek egymadstdl fiiggetleniil dllithaték be, és a két
henger fordulatszdma kiilon-kiilén szabalyozhatd.

Az elsd henger végéhez hidraulikus nyomdssal oda-
nyomunk 4 mm-es lyukakkal elldtott iireges hengert. A
lyukokon keresztiil bepréselt anyag az lireges henger
belsejében granuldttd alakul, a henger alatti tolcsér
felfogja. A pasztdt a bal oldali résbe taplaljuk folyama-
tosan. A feldolgozds kériilményei az aldbbiak voltak:

Hengerhdmérsékletek:

1,13t%
1,69 t%
1,69 t%
0,56 t%

¢l6l batra 217 °C jobbra 217 °C
hétul balra 220 °C jobbra 220 °C
Hengerrés:

balra 3 mm

jobbra 1 mm

Terhelés: 40 kg granulatum/éra



1 HU 209670 B 2

Az igy kapott granuldtumot (8a) kiilonb6z8 recep-
tek szerint dolgozzuk fel.

8b)15t%  természetes kaucsuk (Rubber SIR 5 L)
24t%  8ajeld kbzbenss termék
10t%  facsiszolat (Technocell FB 80)
47,65 t% kaolin RC 32 K mint tolt6anyag
1,0t% kék szinezék
0,35t% peroxid (Luperox 101)
2,0t% polietilén (Baylon 23 L 100)
8c)15t%  természetes kaucsuk (Rubber SIR 5 L)
24t%  8ajeld kozbenss termék
10t%  facsiszolat (Technocell FB 80)
47,65 t% kaolin RC 32 K mint téltSanyag
1,0t% piros szinezék
0,35t% peroxid (Luperox 101)
2,0t% polietilén (Baylon 23 L 100)
8d)15t%  természetes kaucsuk (Rubber SIR S L)
24t%  8ajelii kozbensS termék
10t%  facsiszolat (Technocell FB 80)
47,65 t% kaolin RC 32 K mint t6ltSanyag
1,0t% - z6ld szinezék
0,35t% peroxid (Luperox 101)
2,0t% polietilén (Baylon 23 L 100)

A 8b)-8c) keverékeket egymads utdn a nyiréhenger-
mi alkalmazdsdval az aldbbi feltételek mellett homo-
genizdljuk és granuldljuk:

Hengerh6mérsékletek:

elol balra 210 °C

hétul balra 210 °C

Hengerrés:

balra 0,4 mm

jobbra 1 mm

A hengerek fordulatszdma:

elsl: 29,4 perc™!

hétul: 22,8 perc™

Akiilonboz§ szinif granuldtumokbdl azonos tomeg-
részeket Osszekeveriink és az aldbbi paraméterekkel
lizemeltetett hengerszékre adjuk:

hengerh6mérséklet: 110 °C

hengerrés: 0,8 mm .

keriileti sebesség: elol 10 m/perc, hatul 7 m/perc

Amikor a keverék osszefiiggs lemezzé 4llt dssze,
levessziik a hengerszékrdl. 4 db, egyenként 0,7 mm-es
lemezt egymadsra fektetiink, a kapott lemezt 140 °C-on,
150 bar nyomdson 10 perc alatt présben tomoritjiik.
Tobb szinben hosszirdnyban hiz6d6 mintdval diszitett
homogén burkoléanyagot kapunk, amelynek Shore ke-
ménysége C 74°.

jobbra 110 °C
jobbra 110°C

9. példa
A 4a példa szerinti kdzbensS terméket hengerszé-
ken az aldbbi receptira szerint dolgozzuk fel:

9b) 15,4 t% természetes kaucsuk (Rubber SIR 5L)
25,7t% 4a jeld kbzbens termék
10,3t% facsiszolat (Technocell FB 80)
48,1t% kaolin RC 32 K mint t6ltGanyag
0,2t%  piros szinezék
0,30t% kéntartalmy térhal6sité (MC 12 V)

A hengerhmérséklet 140 °C, a keveréket a vulka-
nizél6szer hozzadadésa el6tt 10 percig homogenizaljuk,
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a préselés feltételei: 140 °C, 150 bar nyomds, 5 perc
présidd. A kapott anyag igen alkalmas padléburkolat-
nak. Linleummal szemben a jobb hajlékonysdg, cse-
kélyebb ridegség és benyomadssal szembeni j6 tulaj-
donsdg emelhet§ ki kiilénosen.

A legfontosabb tulajdonsdgokat az aldbbi tiblazat-
ban foglaltuk 6ssze.

1. tdbldzat

P ‘t Linéleum (juta | 9. példa terméke
arameter textiligval) | (textilia nélkiil)
vastagsdg mm 3,13 2,24
nyers sdriiség g/om’ 1,22 1,77
Shore A (DIN 53 505) 90 92,6
Hiiz6szil4rds4g N/mm?
DIN 53 571
hosszirdny 9 4
keresztirdny 4 4
Szakitdsi nytlas
DIN 53 571
hosszirdny 8 15
keresztirdny 10 10
Hajlitasi kisérlet
DIN 51 949 mm
torés/jé 80/100 15/20
150 perces terhelés utan
mm benyom4s (DIN
51 505) 0,66 0,17
A terhelés utén 150
pe{c tehermentesstj,g 0,05 0,04
utdn mm benyomaés
(DIN 51 995)
Kopésillésdg vizsgéla-
ta (DIN 51 963) 0.3-0.7 044
10. példa

A térhalésodas és polimerizdlddas lehet kiilonbozd
bomldshémérsékletii peroxidok egyidejd alkalmazésa-
nak is az eredménye; a kotGanyag részardnya, valamint
a novényi olaj és természetes kaucsuk kozotti tomeg-
ardny fiiggvényében a hajlékonysdg és a keménység
széles tartomdnyon beliil szabalyozhatd.

A 8a jeld kozbensd termékbdl a 10b receptiira sze-
rint lemezeket készitettiink; a 10b) receptiiran ldtszik,
hogy néhany adalék részaranya valtoztathatd. A kiilon-
b6z mennyiségi kitGanyagot, kaucsukot, olajat tartal-
maz6 keverékeket hengerszéken homogenizéltuk, majd
lemezzé préseltitk. A mért Shore keménység 51 és 83
kozott volt, igy mutatja a taldlmdny szerinti eljdrds

lehetGségeit.

9b) Xt% természetes kaucsuk (Rubber SIR 5 L)
Y t% 8ajeld kozbensd termék
Zt%  toltGanyag-keverék kaolin/juraperle
3t%  szinez§ (titdndioxid RN S 7 P)
2t%  polietilén (Baylon 23 L 100)
0,5t% antioxidéns (Irganox 1010)

2,89 t% peroxid (Luperco S40-CD)
0,38 t% peroxid (Luperox P)
% 100%
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A feldolgozds a 8. példa szerint torténik. A 2.
tdblazat mutatja, miképpen fiigg a Shore keménység a
kész lemezben 1vG 6ssz-kot6anyag (standolaj + kau-
csuk) mennyiségétSl, valamint a standolaj: kaucsuk

ardnytoél. 5
2. tdbldzat
Kotbanyag ' .
. stand- | kau- | Olaj: kau- | Shore
olaj + kau- lai t9% K 1% K t-ard c
csuk (% | ©1ai t% |csuk 1% | csuk t-ardny 10
1 20 5 15 25:75 71
2 20 10 10 50:50 83
3 20 15 5 75:25 -~
4 22 15 7 68:32 73 15
5 25 10 15 40:60 77
6 25 15 10 60:40 71
7 30 10 20 33:67 69 20
8 30 15 15 50:50 65
9 30 20 10 67:33 63
10 40 10 30 25:75 51
25
11. példa
A 3a jelid kozbensd terméket az aldbbi receptira
szerint feldolgozzuk:
11b) 10t%  természetes kaucsuk (Rubber SIR 5L)
71t% 3ajeldi kozbensd termék 30
10t% facsiszolat (FB 120)
0,3t% kaolin RC 32 K mint téltGanyag
3t% szinanyag (titdndioxid RN 57 P)
2t% polietilén (Baylon 23 L 100)
0,5t% antioxidans (Irganox 1010) 35
2,82 t% peroxid (Luperco 540-CD 40%-0s)
0,38 t% peroxid (Luperox P 98%-0s)
A fenti keveréket 140 °C-os hengerszéken 10 per-
cen keresztiil homogenizaljuk, majd a hengerrél lehu-
zott lemezt 140 °C hémérsékletd, 150 bar nyomdsi 40
présben 10 perc alatt 2 mm-es lemezzé préseljiik. Ke-
ménység: 69 Shore C.
12. példa
A 3a jeld kozbensS terméket etilén-propilén-dién- 45
terpolimerrel (EPDM) homogenizdljuk az aldbbi re-
ceptira szerint:
12b) 25t%  3ajelid kbzbenss termék
15t% EPDM (Buna AP 437, Hiils AG)
10t% facsiszolat (technocell FB 120) 50
41,3t% kaolin Re 32 K mint toltGanyag
3t% szinezék (titdndioxid RN 57 P)
2t% polietilén (Baylon 23 L 100)
0,5t%  antioxidadns (Irganox 1010)
2,82t% peroxid (Luperco 540-CD 40%-o0s) 55
0,38t% peroxid (Luperox P 98%-os)
A fenti keveréket 110 °C-os hengerszéken 15 per-
cen at homogenizédljuk, majd 140 °C hémérsékletd,
150 bar nyomésu présben 10 perc alatt 2 mm-es lemez-
€ préseljitk. Keménység: 81 °Shore C. 60

13. példa

BolygékeverSben az alabbi osszetételdi keveréket
készitjiik:
132)14,1t% faolaj-lenolaj-standolaj (faolaj-lenolaj-
standolaj 90:10)
polimer olaj (Polysl Hols 130, Hiils AG,
Marl)

1,13 t% peroxid (Percadox 1440 K, 40%-os)
1,67 t% keményit§ (specidlis keményits 03430)
1,69 t% citromsav

0,56 t% teriilésjavité (Biik 2600)

9.4t% kaolin RC 32 K mint t6ltGanyag

57,35 t% kréta (Juraperle MHM).

A pasztit végtelenitett szalagra visszik és fitott
csatorndban 255 °‘C-on térhéldsitjuk. Leh(lés utdn a
terméket apritjuk, 6roljiik és szitdljuk. Az igy kapott 1.
(13a) kozbensd terméket természetes nyers kaucsukkal
az aldbbi receptiira szerint dolgozzuk fel.

14,1 t%

13b) 25t%  13ajeld kdzbensd termék
15t% kaucsuk (Rubber SIR 5L)
10t% facsiszolat (technocell FB 120)

41,3t% kaolin Rc 32 K mint t6ltGanyag
3t% szinezék (titdndioxid RN 57 P)
2t% polietilén (Baylon 23 L 100)
0,5 t% antioxidans (Irganox 1010)
2,82 t% peroxid (Luperco 540-CD 40%-os)
0,38 t% peroxid (Luperox P 98%-os)

A fenti keveréket 110 °C-os hengerszéken 10 per-
cen 4t homogenizdljuk, majd 140° hdmérsékletd,
150 bar nyomdsi présben 10 perc alatt 2 mm-es lemez-
26 préseljiik. Keménység: 68—69 “Shore C.

14. példa

14a) 28,2 t% polimer olaj (Polydl Hiils 130)

1,13 t% peroxid (Percadox 14-40 K)

1,69 t% keményitd (specidlis keményits 03430)

1,6 t% citromsav

0,56 t% teriilésjavité (Biik 2600)

9,41% kaolin RC 32 K mint toltSanyag

57,33 t% kréta (Juraperle MHM)

keverékét az 1. példa szerint I. kozbensS termékké
alakitjuk, ezt az aldbbi receptira szerint természetes
kaucsukkal és egyéb adalékkal dsszekeverjiik.

14b)25t%  14a jeld kozbensd termék
15t% kaucsuk (Rubber SIR 5L)
10t% facsiszolat (technocell FB 120)

41,3 t% kaolin R 32 K mint t6ltSanyag

3t% szinezék (titdndioxid RN 57 P)
2t% polietilén (Baylon 23 L 100)
0,5t% antioxidans (Irganox 1010)

2,82 t% peroxid (Luperco 540-CD 40%-os)
0,38 t% peroxid (Luperox P 98%-os)

A fenti keveréket 110 °C-os hengerszéken 10 per-
cen 4t homogenizljuk, majd 140° hémérsékletd,
150 bar nyomdsi présben 10 perc alatt 2 mm-es lemez-
zé préseljiik. Keménység: 66-67 *Shore C,

A taldlmdny szerinti eljardsnak a linSleum elGalli-
tdsdra irdnyuld eljérdssal szemben az az elénye, hogy he-
teken keresztiil tarté hikezelés helyett rovid id6n beliil el-
végezhetd korszerd miveletekbdl 4ll: keverés, el6polime-
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rizalds, hengerlés, granulélds, extruddlas, elStérhaldsitss,
formdzds, préselés, téthdlésitds. A novényi olaj megfeleld
mennyiségi természetes kaucsukkal tetszés szerint hajlé-
konny4, rugalmass4 tehet, mig a leveg6n oxid4lédott és
térhdlésodott linSleum rideg és torékeny.

A példdkban leirt eljarasi technika természetesen —
a folyamatos granuldtum el64llitdst szemléltetd nyiré-
hengerléshez hasonl6an — hengermiveken, kalanderen
vagy kettds szalagprésen a lemezek folyamatos el4lli-
tasdhoz alkalmazhaté. A végleges térhaldsitds el6tt a
terméket dombord mint4zattal 1athatjuk el.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Eljards sik alaki lemezek, igy padl6- vagy fal-
burkolatok elGallitdsara, azzal jellemezve, hogy
a) 20-40 t% egy vagy tobb olaj, amely

a;) természetes olajbdl, igy len-, fa-, sz6ja- vagy

egyéb természetes olajokbdl vagy azok elegyébél

készitett standolaj,

ay) polimerizalt, mesterséges vagy természetes olaj,

amelynek 4tlagos moltémege 500 és 7000 kozott,

20 "C-on mért dinamikai viszkozitdsa >0,5 [Pa.s] és

J6dszdma (Wijs) > 200 [g/100 g],

b) 50-75 t% toltGanyag és
c) peroxid(ok)

keverékét 200280 °C kozotti h6mérsékleten rész-
ben polimerizlt, részben térhalésitott 1. kozbensd ter-
mékké alakitunk, (elsd reakciéfazis), ezt apritjuk és —
adott esetben tovabbi két6anyag és adalékanyag ada-
goldsa mellett tovabb térhalésitjuk, illetve polimeriz4l-
juk — sik alaki lemezzé dolgozzuk fel.

2. Az 1. igénypont szerinti eljarés, azzal jellemez-
ve, hogy standolajként lenolajb6! vagy lenolaj és faolaj
keverékébdl nyert standolajat alkalmazunk, amelynek
20 °C-on mért viszkozitdsa meghaladja a 10 Pa.s érté-
ket, j6dszdma (Wijs) >100 [g/100 g].

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti eljdrds, az-
zal jellemezve, hogy a keverék jarulékosan
d) 0,1-2,6 t% gyapjuzsitt és/vagy
e) 0,1-5t% terpént és/vagy
f) 0,1-3 t% citromsavat tartalmaz.
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4. Az 1-3. igénypontok bérmelyike szerinti eljarés,
azzal jellemezve, hogy
a") 5-70 t% 1. k6zbensG terméket
b") 5-60 t% természetes vagy szintetikus elasztomert,

fgy természetes kaucsuk-latexet, szintetikus kau-

csuklatexet, természetes kaucsukot, szintetikus ka-
ucsukot, EPM-t, EPDM-t

c¢’) 10-70 t% téltGanyagot

d’) 0,5-7 t% térhal6sit6(k)at, mégpedig

d’!) kéntartalmi térh4lgsitot,

d’?) peroxido(ka)t
Osszekeveriink és emelt hdmérsékleten térhalésitjuk,
illetve polimeriz4ljuk (mdsodik reakciéfazis).

5. A 4. igénypont szerinti eljdrds, azzal jellemezve,
hogy az els6 fazisban (kozbenss termék) és a masodik
fazisban lezajlé (részbeni) térhaldsitdst és (részbeni)
polimerizilast peroxiddal végezziik, amikor is a keve-
rék Ossztdmegére vonatkoztatva a peroxid részardnya
az elsd reakcidfazisban 0,1-1,5 t%, a masodik reakci6-
fazisban 0,3~7 t%.

6. A 4. vagy 5. igénypont szerinti eljdrés, azzal jel-
lemezve, hogy az Gssz-kdtGanyag részardnya a keverék
Ossztomegére vonatkoztatva 2040 t%-ot tesz ki és
ezen beliil az olaj és elasztomer kozotti tdmegarany 1:3
€s 3:1 kozotti.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti eljaras,
azzal jellemezve, hogy a miasodik reakciéfizisban a
kozbensS termék mellett még
e) 0,1-5 t% poliolefint, elénydsen polietilént és/vagy
) 0,1-2 t% akrildtot
alkalmazunk.

8. A 4-7. igénypontok barmelyike szerinti eljards,
azzal jellemezve, hogy az elsd reakciéfazis fiitstt csa-
torndban, hengerszéken, gyirGgépben vagy elSnyodsen
nyiré hengermiben valésul meg, mig a masodik reak-
ciéfazis fiitott csatorndban, hengerszéken, gyir6gép-
ben, el6nydsen nyiré hengermiben, extruderben vagy
kettds szalagprésben torténik.

9. A 4-8. igénypontok barmelyike szerinti elji-
1ds, azzal jellemezve, hogy az els6 reakciéfazisban a
hémérsékletet 220-260 “C-on, a masodik reakciéfs-
zisban 100-220 °C-on, elénydsen 130-180 °C-on
tartjuk.

Kiadja az Orsz4gos Taldlmdnyi Hivatal, Budapest
A kiaddsért felel: dr. Szvoboda-Doménszky Gabriella osztélyvezets
ARCANUM Databases — BUDAPEST
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