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SPOSOB WPROWADZANIA BEZ STRAT SRODKA WIA2ACEGO W RUNA
2 WhOKIEN MINERALNYCH ORAZ URZADZENIE DO WPROWADZANIA
BEZ STRAT SRODEA WIAZACEGO W RUNA Z WiOKIEN MINERALNYCH

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wprowadzania bez strat Srodka wigzacego W runa
z wtdkien mineralnych lub w podobne materiary widkniste oraz urzadzenie do realizacji
wprowadzania bez strat érodka wizzacego w runa z wtdékien mineralnych. Wynalazek moze byé
stosowany we wszystkich urzgdzeniach, w ktdrych dla uzyskania okreslonych cech jakoscio-
wych produktéw koricowych, do widkien sz dodawane érodki wigiace, a tworzenie runa wék-
nistego przebiega w procesie ciag¥ym w komorze osadzania wktékien.

Znanym jest, %e przy wytwarzaniu produktéw wxdknistych, w zaleznoSci od procesu
tworzenia wXdkien srodek wigzacy Jjest doprowadzany Jjednym z nizej podanych sposobéw,

Przy tworzeniu widkien sposobem odérodkowym, strumied roztopionej masy wychodzacy
w gposédb ciagty z agregatu topigcego jest wyciggany w wXdkna przez site odsrodkows jedne=-
go lub kilku két wiréwkowych. Wrékna te sz przenoszone do umieszczonej dalej komory osa-
dzania widékien przez strumied powietrza wzglednie gazu dziatajacy w przyblizeniu réwno-
legle do osi kéX wirdwkowych i s3 osadzane podcisnieniowo na zamknietym, przepuszczajacym
powietrze przenosniku z siatki drucianej. Wxdékna, celem ich zwilzenia Srodkiem wigzacym
sa podczas wydmuchiwania natryskiwane mgts srodka wigzacego za pomocz dysz umieszczonych
w tej samej ptaszczyZnie co i kanaty wylotowe powietrza. Nie rozw*dknione czesci sktadowe
roztopionej masy stanowizce odpad spadajacy do koryta przenodnikowego umieszczonego pod
agregatem rozwtdkniajacym zostaja przy tym takze zwilzone Srodkiem wigzacym wskutek czego
Juz w tym miejscu powstaja znaczne straty srodka wiszacego.

Ponadto do zwilzenia wXdkien spozytkowuje sie tylko czesé sSrodka wigzacego wpro-
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wadzonego do komory osadzania wiékien podczas gdy reszta, wskutek dziatrania odsysajacego
zostaje przeniesiona do atmosfery lub urzadzen filtracyjnych wzglednie oczyszczajacych lub
tez osadza aié na czg¢sciach urzadzenia co prowadzi do silnego zanieczyszczenia catej komo-
ry osadzania wékien, przenosnika oraz kanatdw odsysajacych. Osady tworzace sig na §cia-
nach komory osadzdnia wXékien czgSciowo sie odrywaja co powoduje obnizenie jakodci goto-
wych produktéw. .

Catosé wyiej opisanych strat srodka wiazacego dochodzi praktycznié do 40% wprowa-
dzanych ilosci tego Srodka. Niezaleinie od zwigkszonych kosztéw na srodek wizzacy powsta-
Ja znaczne zaniecgzyszczenia otoczenia spowodowane tym, Ze szeroko spotykane &rodki wigzg-
ce zawierajJa substancje szkodliwe co ewentualnie wymaga znacznych naktad6éw na urzadzenia
oczyszczalgce dla zmniejszenia tych zanieczyszczen. .

Szczegbélnie duze straty powstaja w przypadku run z bardzo cienkich widékien na
przyktad przy tworzeniu run widknistych sposobem wahadtowym lub gdy jakosé wyrobu wymaga
zastosowania takich wtadnie run z cienkich wékien.

Dla unikniecia strat srodka wizzacego powstajgcych Juz podczas tworzenia wxékien
zagtosowano sposéb natryskiwania, w ktérym dysze dla érodka wiazzcego sa umieszczone wew-
natrz komory osadzania widkien. Z doswiadczerd wynika Jednak, Ze wystepujla wéwczas czeste
zak2écenia w doprowadzaniu Srodka wigzzcego spowodowane gzanieczyszczeniami dysz nawet przy
gastosowania odpowiedniéh pokryw i nastgpuje dalsze pogorszenie i tak juz niewystarczaja-
cej kontroli rozprowadzania srodka wizszcego we wiéknistym runie.

Drugim znanym sposobem doprowadzania érodka wigzacego jest wtryskiwanie central=-
ne, w ktérym specjalnie skonstruowana lejkowata dysza rozdzielajaca jest osadzona na jed-
nym 2z k62 wiréwkowych a sSrodek wigzacy Jjest doprowadzany pustym wewngtrz walem przeprowa=
dzonym przez o8 kota wirdéwkowego.

W gposobie tym jakkolwiek unika si¢ strat spowodowanych zwilzaniem nierozwtéknio-
nych czgsci skXadowych roztopiohe) masy nie trafiajacych do komory osadzania wXdkien to
Jjednak pozostate wady wyzeJ wspomnianego sposobu nanoszenia pozostaja nadal aktualne, a
zwickszona zawodnos§é uniemozliwia szerokie stosowanie tego sposobu.

Trzecim znanym sposobem doprowadzania Srodka wigzacego jest tak zwany sposéb mo=-
kry, w ktérym widkniste runo jest przesycane srodkiem wigzzcym po opuszczeniu komory osa-
dzania wtdkien. Sposéb mokry jest stosowany gtdéwnie w urzgdzeniach, W ktérych wkdkna 83
wytwarzane na drodze wydmuchiwania przez dysze co ze wzgleddéw technicznych uniemozliwia
nanoszenie srodka wigzgcego przez natryskiwanie.

Sposéb mokry w stosunku do innych wykazuje szereg zalet takich jJak uzyskiwanie
wyzszych zawartodcl Srodka wiazzcego, brak strat prazy wprowadzaniu Brodka wizzzcego,
lepsze rozprowadzenie Srodka wigzacego ale rdéwniez 1 wade polegajaca na tym, 2e dla uzy-
skania wigkszodci cech jakosciowych produktu jest koniecznym silne rozcieficzenie srodka
wigZgcego zapewniajace uzyskanie w gotowym produkcie zadane] zawartosSci tegoz $rodka.
Wymuszona zwigkszona zawartosé¢ wilgoci w surowym runie wtdéknistym zwieksza wydatek ener=-
getyczny w péZniejszym procesie suszenia i utwardzania, a takze wielokrotnie zwieksza
naktady na odpowiednie érodki techniczne. Z tego powodu, sposéd mokry jest stosowany je-
dynie w urzadzeniach produkeyjnych o niewielkiej wydajnoéci do wytwarzania okreslonych
produktéw specjalnych. Dalsza wada jest to, ze wskutek silnego rozciedczenia sSrodka wig-
3a3cego nalezy sig liczyé z pewnym pogorszeniem jakosci a takze i to, %e zostaje znacznie
ograniczona moz2liwosé wyboru uzytego sSrodka wigzacego.

Podsumowujac, wady znanych sposobdw polegajs na: zwigkszonych nakYadach na éro-
dek wigzacy, silnym zanieczyszczeniu otoczenia wzglednie wysokie naktady na srodki zapo-
biegajace takiemu zanieczyszczaniu, silnym zanieczyszczaniu urzadzed, 'a tym samym wysokie
naktady na czyszczenie i konserwacjg oraz pogorszenie jakosci wyrobdéw wskutek osadzania
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we wiéknistym runie zanieczyszczed i/lud przypalefi.

Celem wynalazku jest stworzenie sposobu i odpowiedniego urzadzenia do wprowadzania
"Srodka wiazacego w runa z wiékien mineralnych, ktére w stosunku do znanych rozwigzad nano-
szenia tego Srodka przez natryskiwanie i przez wtryskiwanie centralne zapewniatyby lepsze
rozprowadzanie érodka wiazacego we wiéknistym runie i ktére pozwalatyby na unikniecie
. strat érodka wigsacego podczas vprowadiania tego srodka wraz z wynikaJacymi z tych strat

.

wadami.
Ponadto wynalazek powinien pozwolié na uzyskanie dalszych korzysci takich jak: po=-

prawa jakosci, a tym samym powigkszenie asortymentu, poprawa sterowalnosci procesu, obni=-
zenie jednostkowego suzycia energii podczas utwardzania srodka wigzacego oraz rozszerzenie
asortymentu érodkéw wigzacych mozliwych do zastosowania.

Dlatego tez zadaniem wynalazku jest usunigcie wad znanych rozwizzad technicznych
doprowadzania Srodka wiszacego, a ponadto osiggnigcie dalszych korzysci dla dalszych pro-
ceséw technologicznych wlaczonych w tworzenie runa oraz dla jakosSci przewidzianych do pro-
dukcji wyrobdéw z wxdkien mineralnych.

Mankamenty znanych rozwizzai majs swoje Zrédto w tym, ze doprowadzanie srodka wig-
3gcego odbywa slg jednoczesnie z tworzeniem runa widknistego (nanoszenie przez natryskiwa=-
nie, wtryskiwanie centralne) a w przypadku sposobu mokrego w tym, Ze ze wzgledéw technolo-
gicznych i materiatowych do widknistego runa trzeba wprowadzié zwigkszong ilosé wilgoci
poniewaz zwilzenie gotowego runa z widkien surowych wymaga catkowitego jego przesycenia
wodnym roztworem srodka wigiacego.

Wedug wynalazkn w komorze wchtaniajacej na przesuwajacym sie¢ w sposéb ciagty pa-
sie wchtaniajacym tworzy sig bez zastosowania sSrodka wigzicego bardzo cienks warstwe wié-
kien, ktérs nastgpnie przetransportowuje si¢ do dalszej oddzielnej komory, w ktérej warst-
wa wtékien rozpada sig, a widkna pod dziaXaniem sity cigzkosci spadaja na pas zbiefajgcy,
na ktérym osiadajs.

W czasie spadania, widkna réwnomiernie natryskuje sig Srodkiem wizzgcym o zadanym
stezeniu i w 33danej ilosci.

Szybkos§é ruchu pasa zbierajacego jest regulowana odpowiednio do pozadanej dla dal=-
szej przerdbki grubosci runa z surowych widkien zwilzonych Srodkiem wizzacym.

Sposéb wedtug wynalazku polega na tym, ze w komorze wchtaniajace] widkna uspakaja
si¢ bez doprowadzania Srodka wizZacego i zespala sig¢ w cienkie wiékniste runo, nastepnie
transportuje sie do komory natryskiwania i zbierania calkowicie oddzielonej od komory
wchataniajaceJ, w ktérej cienkie runo wxékniste po opuszczeniu pasa wchtaniajacego lub do-
datkowego pasa zdawczego ponownie rozdziela sie na poszczegélne wiékna i/lub aglomeraty
wtékien, ktdére spadaja pod wptywem sity cigzkosci, przy czym podczas swobodnego spadku na-
tryskuje sié Je réwnomiernie poprzez dysze srodkiem wig3acym, a nastepnie runo osadza sie
na pasie zbierajacym, ktdrego szybkosé dobiera si¢ tak, by gromadzace sig surowe runo
wtdkniste uzyskiwazo grubosé potrzebna dla dalszej przerdébki, po czym runo odtransportowy-
wuje sie w sposéb cizgty.

Korzystnie komore wchaniajaca eksploatuje sie przy statych parametrach, jednako-
wych dla wszystkich asortymentéw, a niezbedne zmiany gruboéci gotowego surowego runa wték=-
nistego, uzyskuje sie przez zmianeg szybkosSci pasa zbierajacego, przy czym dane dotyczace
szybkosdci pasa wchraniajacego oraz pasa zbierajgcego wprowadza sig do automatycznych urzg-
dzeri regulujacych szybkosé paséw dla kompensacji wahai mocy agregatu roztapiajacego.

Korzystnie srodek wiazacy nieumieszczony na wxdknach przechwytuje si¢ ponizej pasa
zblerajacego a nastgpnie przygotowuje sig¢ i zawraca do procesu produkcyjnego.

Réwnomiernosé roztozenia warstwy widkien uzyskuje sle z reguly przez jednorazowe
ustawienie parametréw wydmuchiwania, odsysania 1 szybkosci przesuwu pasa w komorze wcha-
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niajacej 1 wprowadzenie tych danych do automatycznych urzadzend regulujacych szybkoéé prze-
suwu pasa poniewaz nakadanie wXdkien na pas wchtaniajacy moze byé utrzymywane na statym
poziomie dla wszystkich asortymentdéw, a niezbgdne zmiany mogg byé uzyskane przez odpowied-
nis zmiane szybkosci ruchu pasa zbierajacego.

Urzadzenie do stosowania sposobu wedug wynalazku charakteryzuje sig¢ tym, Ze ma
komorg¢ osadzania wtdkien podzielons na komore wchtaniania 1 uszczelniong wzgledem niej ko-
mor¢ natryskiwania i zbierania, przy czym w komorze wchataniania dla uspakajania, osadza-
nia i odprowadzania widékien bez dodatku Srodka wigzacego Jest pod okreélonym‘kqtem umiesz-
cgony przepuszczalny dla powietrza pas wchlaniajacy, pod ktérym znajdujy sig zaopatrzonme
w kanaty odsysajace, komory odsysajace, natomiast W komorze natryskiwania i zbierania sg
umieszczone dysze dla sSrodka wigzacego do natryskiwania wkdékien spadajgcych pod wpiywem
sity cieskodci z pasa wchtaniajjcego na pas zbileraj)acy, zas widékna osadzaja sig¢ na pasie
zbierajacym tworzac gotowe surowe runo, przy czym pas zbierajacy w dolne] czesci komory
natryskiwania i zbierania jest prowadzony poziomo, a pod nim umieszczono wanng przechwytu-
Jaca na nadwyzke srodka wiazacego oraz urzadzenie do czyszczenia pasa.

Korzystnie pomigdzy pasem wchaXaniajgcym, a komoras do natryskiwania i zbierania
jest umieszczony krétki pas przekazujacy. Korzystnie urzgdzenie ma dysze dla srodka wig=-
23cego przestawne do poXoienia skierowanego ukosnie do dozu.

Korzystnie dysze dla érodka wizzacego dla zapewnienia dokadnego dawkowania 83,
umieszczone w kombinowanym systemie wielostopniowym i sg wymienne odpowiednio do wadci-
wodci Srodka wiazacego.

Korzystnie w miejscu przejécia do komory natryskiwania i zbierania jest umieszczo-
ne urzadzenie do przygotowywania wiékien, ktére zaleinie od zzdanego stopnia rogkXadu
cienkiego runa na poszczegélne widkna jest dotaczane lub odXaczane. EKorzystnie urzadzenie
do przygotowania wXdkien stanowia dwa walce ustawiane w matym wzajemnym odste¢pie, rozdra-
bniajace state czastki widknistego runa na poszczegélne widkna, w celu usuwania z cienkie-
go wxéknistego runa wigkszych czastek stazych.

Urzadzenie wedXug wynalazku Jjest uwidocznione w przyktadzie wykonania na rysunku.

Widkna wytworzone W znany sposéb zostaly w komorze wchXaniajacej 1 uspokojome bez
dodawania Srodka wizzacego 1 poXaczone na pasie wchlaniajacym 2 za pomocy powietrza w
clenkie wxdkniste runo 4. Nastgpnie cienkie widkniste runo 4 zostalo przetransportowane
do komory 5 natryskiwania i zbierania, calkowicie oddzielonej od komory 1 wchtaniajacej.
Poniewaz pas wchianiajjcy 2 przebiega ukosnie do géry,to pomiedzy obydwoma pasami 2 i 8
istnieje odpowiednia rdéznica pozioméw co umozliwia przeniesienie widkien cienkiego wXék-
nistego runa 4 na pas zbierajacy 8 w komorze 5 natrystkiwania i zbierania wyZacznie na
drodze swobodnego spadku pod wptywem sity ciezkosci.

Dla zapewnienia rozpadu cienkiego, wXéknistego runa 4 na poszczegdlne wtdkna
wzglednie aglomeraty widkien mozna za pasem wchlaniajacym 2 w komorze natryskiwania i zbie-
rania umiescié urzadzenie 12 do przerdbki wtdkien, ktére zaleznie od z3danego stopnia roz=
proszenia wékilen moze byé zataczone lub wytaczone. Rozpad cienkiego widknistego runa 4 po-
woduje, %e w czasie swobodnego spadku, wiékna s3 réwnomiernie natryskiwane srodkiem wizsg-
cym za pomocg odpoWwiednio umieszczonych dysz, co w znanych sposobach, ze wzgledu na warunki
istniejace w komorze osadzania widkien byto niemozliwe lub przebiegato nieréwnomiernie.

Wtdkna nastepnie gromadza si¢ na juz wspomnianym pasie zbierajacym 8, ktérego szyb-
kosé Jjest tak regulowana by transportowane dalej w sposéb ciggly runo wiékna surowego po-
sladato grubosé odpowiedniz do wymagadi dalszej przerdbki. Dalsze etapy procesu produkcyjne-
go odpowiadaja znanej i stosowane] technologii.

Sposéb umozliwia jednorazowe ustawienie parametrdéw w komorze 1 wchtaniajacej dla
wazystkich przewidzianych do produkcji asortymentdw i pozostawienie tego ustawienia na sta-
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Ye. Potrzebne dla réznych produktéw kodcowych zmiany grubosci gotowego runa z wiékna suro-
wego s3 realizowane wylacznie przez zmiang szybkosci pasa zbierajacego 8, co nie wywiera
wptywu na powiazania obydwu paséw 2, 8 w znanych automatycznych urzgdzeniach regulujacych
szybkosé pasa celem skompensowania wahai mocy agregatu roztapiajgacego. Sposéb wedtug wy-
nalazku pozwala na przechwycenie ponizej pasa zbierajacego 8, érodka wigzacego, ktdry nie
osiadt na wtdknach, a nastepnie mozna poddaé go przerébce 1 ponownie gawrécié do procesu
produkcyjnego. - ) ’

Wysokie straty Srodka wiaiacego powstajace W znanych komorach osadzania wtdkien,
spowodowane stosowans technologia, a ktére poza znaczng zwyzka kosztdéw powoduja silne za-
nieczyszczenié otoczenia, s3 przy sposobie wedtug wynalazku calkowicie wyeliminowane. Po=-
nadto zostaje w istotny sposéb podniesiona jakosé surowego runa widknistego, a tym samym
produktu koricowego dzigki natryskiwaniu wiékien w komorze 5 natryskiwania i1 zbierania bez
jakichkolwiek zawirowai co powoduje, ze wXdkna zostajy znacznie bardzie] réwnomiernie
zwilzone Srodkiem wigzacym niz byXo to mozliwe w znanej komorze osadzania wdkna.

Spos&b wed¥ug wynalazku wskazuje ponadto zalet¢ polegajacg na tym, 2e dzigki nowe]
technologii i zmienionym warunkom natryskiwania widkien w komorze 5 natryskiwania i gbie-
rania, Srodek wigzzcy moze byé stosowany bez rozcierczania wodg lub innymi odpowiednimi
substancjami, wskutek czego surowe runo wtdkniste zawiera znacznie mniej wilgoci co przy-
czynia sie do znacznego odcigzenia komory utwardzania i znacznej oszczednosci energii.

Urzadzenie zaprojektowano do realizacji sposobu wedXug wynalazku,wykazuje nastepu-
Jace cechy. Zastosowana komora 1 wchtaniania rézni sig od znanych komér osadzania wiékien
ukosnym ustawieniem pasa wchtaniajacego 2 wraz 2z dostosowanymi kanarami odsysajacymi 3
umieszczonymi pomiedzy zamknigtymi kodcami pasa wchtaniajacego oraz znacznie wigksza szyb-
koscia przesuwu pasa dla uzyskania ciedszej warstwy runa 4. Potrzebny do regulacji roz-
dziatu wXékien podziax kanatdéw odsysajacych 3 jest podobny do spotykanego w znanych urzg=-
dzeniach z tym, ze dla poprawy mozliwosci regulacyjnych dokonano podziaiu na mniejsze seg-
menty tym bardziej, 3e nie zachodzi potrzeba rezerwowania miejsca dla celéw oczyszczania.
Nastepna komora 5 natryskiwania i zbierania jest calkowicie oddzielona od komory 1 wchta=-
niania. Dla unikniecia niezamierzonej wymiany powietrza (az do wielkosci pomijalnej) po-
miedzy obydwiema komorami 1 i 5, strefe przejsSciowas wyposazono w przestawialne uszczelnie-
nie 6 wykonane na przyk*ad w postaci rolki. Dla catkowicie pewnego zapobiegnigecia zanie=-
czyszczania pasa wchlaniajacego 2 mozna do niego dotaczyé krétki, korzystnie ustawiony po-
ziomo pas zdawczy, ktéry swoim zakodczeniem wnika do komory 5 natryskiwania i zbierania.
Dla doprowadzania Srodka wigzzscego sz uzywane dysze korzystnie wysokocisnieniowe, w celu
unikniecia lub co najmniej zminimalizowania urzzdzen odsysajacych w komorze 5 natryskiwa-
nia i zbierania.

Dysze 7 dla srodka wigzzcego sz w zaleznosSci od swojego stozka natryskiwania, tak
rozmieszczone by swobodnie spadajace wkXdkna byty réwnomiernie natryskiwane z obu stron.
Jest celowym, by dysze 7 dla srodka wigzacego mogiy byé w rdznych wariantach dotaczane 1
od¥zczane W zaleznosci od pozadanej zawartosci srodka wiazgcego. Regulacji ilosci natrys-
kiwanego Srodka dokonywuje sig w zaleznosci od wymagahd gotowego produktu kodcowego przez
zmiane ilosci uzytych dysz, zmiane cisnienia i srednic otworéw dysz i to przy uwzglednie-
niu zaleznej od receptury konsystencji srodka wizzacego.

Jakkolwiek natryskiwanie mozna skierowaé prostopadle do kierunku swobodnego spada-
nia wtdkien to korzystniej Jest jezeli kierunek natryskiwania przebiega ukosnie do dotu,

a to by nie powodowaé zawirowywania widkien i by wspomagaé ich naturalny kierunek ruchuo.
Dysze nalezy przy tym tak ustawiaé, by rzad dysz dziatajacych przeciwnie do kierunku pro=-
cesu produkcyJjnego by ustawiony bardziej stromo do doxu tak, aby zmniejszyé do minimum
ilo8é Srodka wig?acego wydmuchiwanego w kierunku scianki rozdzielajacej obydwie komory
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1 1 5. Drugi szereg dysz powinien natryskiwaé¢ mniej stromo tak, by rozprowadzaé nadmiar
grodka wizzacego na zgromadzonym surowym wiéknistym runie 9.

Wiékna po ich natryskaniu sSrodkiem wigzacym osadzajy sig¢ na pasie zbierajacym 8
i tworzy gotowe surowe wtékniste runo 9, ktére z komory 5 natryskiwania i zbierania jest
transportowane do komory utwardzania. Szybkosé pasa gbierajacego 8 Jest regulowana odpo-
wiednio do produkowanego asortymentu i jest mniejsza, a co najwyzeJ rdéwnz szybkodci pasa
wchXaniajacego 2. Pas zbierajacy 8 ma.postaé perforowanego pasa przenosrnikowego, pod kté-
rym znajduje sie¢ wanna przechwytujaca 11, w ktdra jest przechwytywany sSrodek wizzacy nie-
osadzony na wXéknach. Nadmiar srodka wigzzcego Jest po przygotowaniu ponownie kierowany
do procesu produkcyjnego. Do utrzymania pasa zblerajacego 8 w czystosécl przewidziano urza-
dzenie czyszczace 10. ’

EKomore¢ wchtaniania mozna uksztaXtowaé nie tylko w wyzej opisany sposéb, ale réw-
niez jak to jest znane z pasem wchtaniajacym ustawionym w przyblizeniu poziomo, ale wéw-
czas dalsze zespoty linii produkcyjnej muszg byé ustawione nizej, odpowiednio do wysokod-
ci komory natryskiwania i zbierania.

Zastrzesenia patentowe

1. Sposéb wprowadzania bez strat srodka wiasacego w runa z wxdkien mineralnych,
snamienny tym %e w komorze (1) wchtaniajace] widkna uspakaja sie bez dopro=-
wadzania srodka wizzacego 1 zespala siq¢ w cienkie wtékniste runo (4), nastgpnie transpor-
tuje sie do komory (5) natryskiwania i zbierania calkowicie oddzielonej od komory (1)
wch¥aniajacej, ¥ ktére) cienkie runo wxékniste (4) po opuszczeniu pasa wchtaniajacego (2)
lub dodatkowego pasa zdawczego ponownie sig rozpada i w postaci poszczegélnych wkékien
i/lub aglomeratéw widkien spada pod wprywem sity ciezkosci, przy czym podczas swobodnego
spadku natryskuje sig Je poprzez dysze (7) dla srodka wigzacego (7) réwnomiernie tym
Srodkiem wigZacym, a nastgpnie runo osadza sig na pasie zbierajacym (8), ktdérego szybkosé
Jest tak dohrana, by gromadzace slg surowe runo wiékniste (9) uzyskiwalo grubosé potrzeb-
na dla dalsze] przerdébki, po czym runo odtransportowywuje sie w sposéb cizgly.

2. Sposéd wedtug zastrz. 1, znamienny tym ze komorg (1) wchtaniajz-
c3 eksploatuje sig¢ przy statrych parametrach, jednakowych dla wszystkich asortymentéw, a
niezbgdne zmiany grubosci gotowego surowego runa wiéknistego, uzyskuje sig¢ przez zmiane
szybkosci pasa zblerajacego (8), przy czym dane dotyczace szybkosci pasa wch¥aniajacego
(2) oraz pasa zbierajacego (8) wprowadza sig do automatycznych urzadzer regulujacych szyb-
kosé paséw dla kompensacji wahai mocy agregatu roztapiajacego.

3. Sposédb wed*ug zastrz. 1, znamienny +tym ze érodek wigzacy nie-
umieszczony na widéknach przechwytuje sig ponizej pasa zblerajacego (8), a nastgpnie przy-
gotowywuje sie 1 zawraca do procesu produkcyjnego.

4. Urzadzenie do wprowadzania bez strat srodka wigzacego w runa z wiékien mineral-
nych, znamienne tym 2e makomorg osadzania wxékien podzielon3 na komore (1)
wchtaniania i uszczelnions wzgledem niej komorg (5) natryskiwania i zbierania, pPrzy czym
w komorze (1) wchtaniania dla uspokajania, osadzania i odprowadzania wtdkien bez dodatku
srodka wizzacego Jest pod okreélonym katem umieszczony przepuszczalny dla powietrza pas
wchtaniajacy (2), pod ktérym znajduja sig zaopatrzone w kanaly odsysajgce (3) komory odsy-
sajace, a w komorze (5) natryskiwania i zbierania 83 umieszczone dysze (7) dla Srodka
wiazacego do natryskiwania wtdkien spadajgcych pod wptywem sity ciezkosci z pasa wchtania-
Jacego (2) na pas zbierajacy (8), ktéry w dolnej czesci komory (5) natryskiwania 1 zbiera-
nia Jest prowadzony poziomo, a pod pim umieszczona Jest wanna przechwytujaca (11) na nad-
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wytke Srodka wiazacego oraz urzadzenie do czyszczenia pasa (10).

5. Urzadzenie wedtug zastrz. 4, znamienne tym, ze pomigdzy pasem
wchtaniajacym (2) a komore (5) do natryskiwania 1 zbierania jest umieszczony krétki pas
przekazujacy.

6. Urzadzenie wedtug zastrz. 4 albo 5, z2namienne tym, ze ma dysze
(7) dla érodka wiazacego przestawne dla odpowiedniego ich poXozenia skierowanego ukoénie
do doZu. N

7. Urzadzenie wed¥ug zastrz. 4, znamienne tym, ze dysze (7) dla
Srodka wigzgcego dla zapewnienia dokladnego dawkowania s3 umieszczone w kombinowanym sy-
stemie wielostopniowym i s3 wymienne odpowiednio do wtasciwosSci srodka wiazacego.

8. Urzgdzenie wedtug zastrz. 4, znamienne tym, £e w miejscu przej-
écia do komory (5) natryskiwania i zbierania jest umieszczone urzadzenie (12) do przygo-
towywania wtdékien, ktére zalesnie od z3danego stopnia rozktadu cienkiego runa (4) na po-
szczegbélne widkna jest doXaczane lab odkaczane.

9. Urzadzenie wedtug zastrz. 8, znamienne tym, %e urzadzenie (12)
zawiera dwa walce ustawiane w matym wzajemnym odstg¢pie, rozdrabniajace stale czgstki, na
poszczegdlne widkna.
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