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(54) M8¥{ci za¥{zenf pro kontrolu prim&ru p#i vyvrtdvacich operacich

Vynédlez se tykd m&Ffocfho za¥izen{ pro kontrolu primé&ru p#i vyvrtdvacich operacich.

Dosud u%{vané mé¥{fc{ za¥izeni{ k proméfovdni obrobkd pFimo na stroji vyZaduji lidskou
obsluhu. Tato m&#fei za¥{zen{ jeou nesefektivni pro dlouhé prostoje drahého technologického
pracovistd., Zdrovén proméFovéni otvord pFimo na stroji mé¥{cim za¥izenim slidskou obsluhou
odporuj{ pofadavkim bezpednosti prdce, ponévadZ p¥istup do pracovniho prostoru ztéZuji
manipuldtory obrobkd a ndstrojd, které se nachdzeji v okoli stroje.

Mnohé z t8chto nevyhod odstranuje zaPizend podle vyndlezu, jeho? podstata spodivd v
tom, %e pneumatickd &idla jsou umf{st&na primo na vyvrtdvaci tydi a to protilehle pridemZ
Jejich vstup a spolednf vystup tlakového vzduchu jsou opat¥eny koncovkami pro napojeni na
" $len napdjenf a vyhodnocovdni rozdilu tlakd uimSrného mé¥enému primSru. Clen napdjeni a
vyhodnocovédn{ rozdilu tlakd je umistén mimo vyvrtdvaci tyd. Je vybaven pFfisouvacim mechanis-
mem pro prisunuti vst{ rozvdddcich kandld ke koncovkdém vetupu a spoledného vystupu tlako-
vého vzduchu pneumatickfch 3idel p¥i zastaveném vietenu a je napojen ne pneumo-elektricky
pFevodnik vystupniho signdlu. _

V¥hody za¥izeni podle vyndlezu spodivaji v moZnosti urychlené méiici operace a zvyse-
ni pbesnosti mé¥eni umistdnim pneumatickych &idel piimo na vyvrtdvaci tyd, v eliminaci
nesouososti vyvrtdvaeci tyde a osy vyvrtaného otvoru pouZitim protilehlfch pneumatickych

8idel ve spoledném zapojeni a v samodistici schopnosti m&Ficiho za¥izeni proudem vzduchu.
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Krom& toho lze mé¥ici cyklus snadno zaprogramovat do vyrobnfho postupu, stejnd jako nédsled-
nou korekci polohy ndstroje.

P¥{iklad provedeni za’{zen{ podle vyndlezu je znézorndn na obr. 1 aZ 4, Obr. 1 pied-
stavuje axonometricky nédrtek za¥{zeni, na obr. 2je schematicky ndértek propojeni jednotli-
vych funk&nfch Sdst{ za¥izen{ vSetnd¥ pneumo-elektrického pFevodniku vystupniho signdlu,
‘obr, 3 predstavuje schematické zndzorndnf volného konce vyvrtdvaci tyle v ndrysu, na obr.4
Je schematické zndzorndni konce vyvrtdvaci tyle v levém bokorysu s podélnym Yezem tryskou.

Pneumatickd &idla 1, 2 méiicfho za¥{zen{ jsou umisténa p¥imo na vyvrtévaci tydi 3 a
to protilehle, p¥iSemZ jejich vstup a speledny vystup tlakového vzduchu jsou opatieny kon-
covkami 5 pro napojeni na &len 6 napdjeni a vyhodnocovéni ruzdilu tlak) dmSrného mEFenému
prim$ru, Clen § napdjeni a vyhodnocovdni rozdilu tlakd je um{stdn mimo vyvrtdvact tys 3.
Je vybaven pfisouvacim mechanismem J, nap¥. pneumatickym, p¥ipadné elektromagnetickym
nebo hydraulickym, pro piisunuti dsti 8 rozvdddcich kandld ke koncovkdm 5 vstupu a spoled-
ného vystupu tlakového vzduchu pneumatickych &idel 1, 2 p#i zastaveném v¥etenu a je napo-
Jen na pneumo-elektricky pfevodnik 9 vystupniho signdlu.

PFi méfpni se nejprve provede nastaveni pneumetickych &idel 1, 2 na poZadovany nomi-
ndlnf primér, Po vyvrtdni 34sti otvoru se vieteno s vyvrtdvaci tyd8{ 3 zaindexuje v m¥#icd
poloze a ke koncovkdm 5 vstupu a spoledného vystupu pneumatickych &idel 1, 2 ee.pfitisknou
Uist{ 8 rozvddécich kandld dlenu 6 napdjeni a vyhodnocovédni rozdilu tlakd a pneumo-elektri-
cky p¥evodnik 9 pfevede vystupni tlak od pneumatickych &idel 1, 2 na elektricky digit4lni
signdl. Hodnota tlaku na vystupu zdvisi na soudtu vzddlenosti pneumatickych &idel 1, 2 od
vyvrtané plochy. Elektricky digitélni signdl md%e slouit bud kg kontrole priméru- ddaj
o pFesnosti - nebo se vyuiije jako zaddvaci informace k pFestavéni polohy vyvrtdvaciho
noZe, a to prost¥ednictvim obaluhy nebo i v plné sutomatickém cyklu ¥izeného poditadem.

Vyndlez je moZno vyuZit jak pFi kontrole pFesnosti vyvrtaného otvoru, tak i p¥i pie-
stavovén{ vyvrtdvaofho no¥e, at v automatickém praco¥nim cyklu ¥izeném pod{tadem nebo

prost¥ednictvim obsluhy.

PREEDMET vYNA{LEzZU

MEFici za¥{zeni pro kontrolu priméru p¥i vyvrtdvycich operacich, vyznaSené tim, Ze je
tvofeno pneumatickymi &idly (1, 2), kterd jesou umisténa protilehle p#imo na vyvrtdvaoi
ty&i (3), pfidem? jejich vestup a spoledny vystup tlakového vzduchu je opat¥eny koncovkami
(5) pro napojeni &lenu (6) napdjeni a vyhodnocovdni rozdflu tlakd dmérného m&¥enému primé-
ru ktery je umistdn mimo vyvrtdvae{ tyé (3) a Je vybaven pF¥isouvacim mechanismem (7) pro
pFisunuti det{ (8) rozvddécich kandld ke koncovkém (5) vetupu a spoledného vystupu tlako-
vého vzduchu pneumatickych &idel (1, 2) pFfi zastaveném vietenu a je napojen ns pneumo-

-elektricky pfevodnik (9) vystupniho signélu,
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