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一种方便对板材进行压紧的木工雕刻机床

(57)摘要

本实用新型公开了一种方便对板材进行压

紧的木工雕刻机床，包括：底座、定位座、两组水

平纵向导轨、龙门横梁、水平纵向驱动机构以及

雕刻装置，两组水平纵向导轨设置在底座的两

侧，龙门横梁的两端滑动连接在两组水平纵向导

轨之间，水平纵向驱动机构设置在底座上，定位

座设置在底座上，雕刻装置设置在龙门横梁上；

龙门横梁上设有板材压紧机构；本实用新型通过

将板材压紧机构设置在龙门横梁上，使用时，通

过左升降驱动组件驱动左升降架下降，同时右升

降驱动组件驱动右升降架下降，使压辊压住定位

座上的板材，同时板材压紧机构会随着龙门横梁

移动，能够在雕刻的时候始终对板材进行压紧，

能降低雕刻的时候的板材的振动，提高雕刻的质

量水平。
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1.一种方便对板材进行压紧的木工雕刻机床，包括：底座(1)、定位座(2)、两组水平纵

向导轨(3)、龙门横梁(4)、水平纵向驱动机构(5)以及雕刻装置(6)，两组水平纵向导轨(3)

设置在底座(1)的两侧，所述龙门横梁(4)的两端滑动连接在两组水平纵向导轨(3)之间，所

述的水平纵向驱动机构(5)设置在底座(1)上用于驱动龙门横梁(4)沿着水平纵向导轨(3)

滑动，所述的定位座(2)设置在底座(1)上，所述的雕刻装置(6)设置在龙门横梁(4)上用于

对定位座(2)上定位的板材(100)进行雕刻；其特征在于，所述的龙门横梁(4)上设有用于对

板材(100)进行压紧的板材压紧机构(7)，所述的板材压紧机构(7)包含左定位架(71)、右定

位架(72)、左升降架(73)、右升降架(74)、压辊(75)、左升降驱动组件(76)以及右升降驱动

组件(77)，所述的左定位架(71)设置在龙门横梁(4)的左侧，所述的右定位架(72)设置在龙

门横梁(4)的右侧，所述的左升降架(73)沿竖直方向滑动连接在左定位架(71)上，所述的右

升降架(74)沿竖直方向滑动连接在右定位架(72)上，所述的左升降驱动组件(76)设置在左

定位架(71)上以驱动左升降架(73)升降，所述的右升降驱动组件(77)设置在右定位架(72)

上以驱动右升降架(74)升降，所述的压辊(75)转动连接在左升降架(73)和右升降架(74)之

间。

2.根据权利要求1所述的一种方便对板材进行压紧的木工雕刻机床，其特征在于，所述

的左升降架(73)和右升降架(74)之间转动连接有两根压辊(75)。

3.根据权利要求1所述的一种方便对板材进行压紧的木工雕刻机床，其特征在于，所述

的龙门横梁(4)上设有两组板材压紧机构(7)，两组板材压紧机构(7)之间设有用于避让雕

刻装置(6)的加工避让空间(700)。

4.根据权利要求1所述的一种方便对板材进行压紧的木工雕刻机床，其特征在于，所述

的龙门横梁(4)上设有水平横向导轨(41)，所述的雕刻装置(6)包含滑动连接在水平横向导

轨(41)上的水平横向滑动座(61)，所述的龙门横梁(4)上设有用于驱动水平横向滑动座

(61)沿着水平横向导轨(41)滑动的水平横向滑动驱动机构(62)，所述的水平横向滑动座

(61)沿竖直方向设有竖向滑动座(63)，所述的水平横向滑动座(61)上设有用于驱动竖向滑

动座(63)升降的升降驱动机构(64)，所述的竖向滑动座(63)上设有主轴电机(65)，所述主

轴电机(65)的主轴上设有刀柄(66)。

5.根据权利要求1所述的一种方便对板材进行压紧的木工雕刻机床，其特征在于，所述

的定位座(2)呈方形，所述定位座(2)的侧边设有用于给板材(100)进行定位的横向定位块

(21)和纵向定位块(22)。
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一种方便对板材进行压紧的木工雕刻机床

技术领域

[0001] 本实用新型涉及木工雕刻机床，具体是一种方便对板材进行压紧的木工雕刻机

床。

背景技术

[0002] 现有的木工雕刻机床通常是采用定位板上的负压孔对板材进行吸附，然后雕刻装

置对板材进行雕刻，但是采用负压孔吸附的方式，在雕刻的时候会产生振动，雕刻的图案容

易产生重影等不良现象。

[0003] 本实用新型即是针对现有技术的不足而研究提出。

实用新型内容

[0004] 针对上述提到的现有技术中的木工雕刻机床采用负压孔吸附的方式，在雕刻的时

候会产生振动，雕刻的图案容易产生重影等不良现象的缺点。本实用新型解决其技术问题

采用的技术方案是：一种方便对板材进行压紧的木工雕刻机床，包括：底座、定位座、两组水

平纵向导轨、龙门横梁、水平纵向驱动机构以及雕刻装置，两组水平纵向导轨设置在底座的

两侧，所述龙门横梁的两端滑动连接在两组水平纵向导轨之间，所述的水平纵向驱动机构

设置在底座上用于驱动龙门横梁沿着水平纵向导轨滑动，所述的定位座设置在底座上，所

述的雕刻装置设置在龙门横梁上用于对定位座上定位的板材进行雕刻；所述的龙门横梁上

设有用于对板材进行压紧的板材压紧机构，所述的板材压紧机构包含左定位架、右定位架、

左升降架、右升降架、压辊、左升降驱动组件以及右升降驱动组件，所述的左定位架设置在

龙门横梁的左侧，所述的右定位架设置在龙门横梁的右侧，所述的左升降架沿竖直方向滑

动连接在左定位架上，所述的右升降架沿竖直方向滑动连接在右定位架上，所述的左升降

驱动组件设置在左定位架上以驱动左升降架升降，所述的右升降驱动组件设置在右定位架

上以驱动右升降架升降，所述的压辊转动连接在左升降架和右升降架之间。

[0005] 如上所述的一种方便对板材进行压紧的木工雕刻机床，所述的左升降架和右升降

架之间转动连接有两根压辊。

[0006] 如上所述的一种方便对板材进行压紧的木工雕刻机床，所述的龙门横梁上设有两

组板材压紧机构，两组板材压紧机构之间设有用于避让雕刻装置的加工避让空间。

[0007] 如上所述的一种方便对板材进行压紧的木工雕刻机床，所述的龙门横梁上设有水

平横向导轨，所述的雕刻装置包含滑动连接在水平横向导轨上的水平横向滑动座，所述的

龙门横梁上设有用于驱动水平横向滑动座沿着水平横向导轨滑动的水平横向滑动驱动机

构，所述的水平横向滑动座沿竖直方向设有竖向滑动座，所述的水平横向滑动座上设有用

于驱动竖向滑动座升降的升降驱动机构，所述的竖向滑动座上设有主轴电机，所述主轴电

机的主轴上设有刀柄。

[0008] 如上所述的一种方便对板材进行压紧的木工雕刻机床，所述的定位座呈方形，所

述定位座的侧边设有用于给板材进行定位的横向定位块和纵向定位块。
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[0009] 本实用新型的有益效果是：本实用新型通过将板材压紧机构设置在龙门横梁上，

使用时，通过左升降驱动组件驱动左升降架下降，同时右升降驱动组件驱动右升降架下降，

使压辊压住定位座上的板材，同时板材压紧机构会随着龙门横梁移动，能够在雕刻的时候

始终对板材进行压紧，能降低雕刻的时候的板材的振动，提高雕刻的质量水平；此外在进行

切料的时候，能够同时切割多张层叠在一起的板材，能提高工作效率。

[0010] 下面将结合附图和具体实施方式对本实用新型做进一步说明。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型的结构示意图；

[0012] 图2为本实用新型中板材压紧机构的结构示意图。

具体实施方式

[0013] 下面结合附图对本实用新型的实施方式作详细说明。

[0014] 如图1至图2所示，本实施例的一种方便对板材进行压紧的木工雕刻机床，包括：底

座1、定位座2、两组水平纵向导轨3、龙门横梁4、水平纵向驱动机构5以及雕刻装置6，两组水

平纵向导轨3设置在底座1的两侧，所述龙门横梁4的两端滑动连接在两组水平纵向导轨3之

间，所述的水平纵向驱动机构5设置在底座1上用于驱动龙门横梁4沿着水平纵向导轨3滑

动，所述的定位座2设置在底座1上，所述的雕刻装置6设置在龙门横梁4上用于对定位座2上

定位的板材100进行雕刻；所述的龙门横梁4上设有用于对板材100进行压紧的板材压紧机

构7，所述的板材压紧机构7包含左定位架71、右定位架72、左升降架73、右升降架74、压辊

75、左升降驱动组件76(可采用气缸)以及右升降驱动组件77(可采用气缸)，所述的左定位

架71设置在龙门横梁4的左侧，所述的右定位架72设置在龙门横梁4的右侧，所述的左升降

架73沿竖直方向滑动连接在左定位架71上，所述的右升降架74沿竖直方向滑动连接在右定

位架72上，所述的左升降驱动组件76设置在左定位架71上以驱动左升降架73升降，所述的

右升降驱动组件77设置在右定位架72上以驱动右升降架74升降，所述的压辊75转动连接在

左升降架73和右升降架74之间。本实用新型通过将板材压紧机构设置在龙门横梁上，使用

时，通过左升降驱动组件驱动左升降架下降，同时右升降驱动组件驱动右升降架下降，使压

辊压住定位座上的板材，同时板材压紧机构会随着龙门横梁移动，能够在雕刻的时候始终

对板材进行压紧，能降低雕刻的时候的板材的振动，提高雕刻的质量水平；此外在进行切料

的时候，能够同时切割多张层叠在一起的板材，克服采用真空吸附只能加工一张板材的缺

陷，能提高工作效率。

[0015] 本实施例中，左升降架73和右升降架74之间转动连接有两根压辊75，能够提供对

板材压紧的平衡性。

[0016] 本实施例中，在左升降架73和右升降架74均设有条形通孔，方便安装时调节左升

降架73和右升降架74沿横向的间距，方便安装压辊。

[0017] 本实施例中，龙门横梁4上设有两组板材压紧机构7，两组板材压紧机构7之间设有

用于避让雕刻装置6的加工避让空间700。通过两组板材压紧机构对板材进行压紧，雕刻装

置可在加工避让空间内工作，能够进一步降低板材的振动。

[0018] 本实施例中，龙门横梁4上设有水平横向导轨41，所述的雕刻装置6包含滑动连接
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在水平横向导轨41上的水平横向滑动座61，所述的龙门横梁4上设有用于驱动水平横向滑

动座61沿着水平横向导轨41滑动的水平横向滑动驱动机构62，所述的水平横向滑动座61沿

竖直方向设有竖向滑动座63，所述的水平横向滑动座61上设有用于驱动竖向滑动座63升降

的升降驱动机构64，所述的竖向滑动座63上设有主轴电机65，所述主轴电机65的主轴上设

有刀柄66。

[0019] 本实施例中，定位座2呈方形，所述定位座2的侧边设有用于给板材100进行定位的

横向定位块21和纵向定位块22。横向定位块21和纵向定位块22可作为定位基准对板材进行

定位。

[0020] 上述仅以实施例来进一步说明本实用新型的技术内容，以便于读者更容易理解，

但不代表本实用新型的实施方式仅限于此，任何依本实用新型所做的技术延伸或再创造，

均受本实用新型的保护。本实用新型的保护范围以权利要求书为准。
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图1
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图2
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