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(54) SpOabb zosietovania izola¥nych a pldstovych obalov vodilov

& kéblov oZarovanim a zariadenie na vykondvanie tohto spdsobu

Vynélez riesi spbsob zosietovania izola¥nych a pléstovych obalov vodi¥ov a kéblov oZa-
.rovanim a zarlndenle na vykondvanie tohto spésobu. G¥elom vyndlezu je okrem zjednodudenia
vyrobného procesu tie% odstrénenie technologickych taZkost{ pri oiarovani izola¥nych a plés-

tovych obalov z niektorjch zmesf.

Poufitim radiadného zosietovania vo vyrobe vodi¥ov a kédblov sa v porovnani s tepelno-
~chemickym zosietenim ziskavaji izoladné a plédtové obaly z kaudukov a plastov so zlepie-
nym komplexom vlastnosti pri vysSej produktivite vyroby. Pri tomto splsobe vyroby nedoché-
dza k difdzii vodnej pary do obalového materidlu, mevznikaju produkty &stiepenia vulkanizal-
nych ¥inidiel a inych prisad, ktoré do urlitej miery vidy negativne ovplyvnujud kvalitu toh-
to materidlu, prilom cely automaticky regulovatelny proces trvd zlomok Zasu v poroynani
8 taZko kontrolovéternyn tepelnym spracovanim v dlhych vulkaniza®nych potrubiach. Této tech-
nologia je preto vhodné pri vyrobe vodi¥ov a kéblov, na ktorych kvalitu sa kladli osobitné
poZiadavky.

Pri radialnom zosieteni je dbleZité, aby doSlo k pravidelnému oZiareniu izolaZného
alebo pléstového obalu po celom obvode, %o predstavuje pomerne néro¥ny problém pri vodiZoch
a kébloch v#tsich priemerov. Preto aj vidsina informécii, v ktorych sa opisuji splsoby ra=-
dia¥ného zosietovania, sa tyka préve tychto vodiéov a kéblov. Zjednodusene sa daji opisa-

né spdsoby redukovat na dva zékladné. Pri jednom sa obojstranné oZiarenie dosishne pomocou
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niekolkych zdrojov Ziarenia alebo pomocou zdroja kruhového tvaru, pri druhom spbsobe vo-

di¥ alebo kébel prechédza niekolko razy, s pripadnym natolenim, pod rozptylovym okienkom
urychYovada elektrénov. Ako z opisov k patentovym prihlédskam DT 20 58 O44 a DT 23 59 889
vyplyva, riedilo sa doteraz vlastne len zosietovanie izoladnych a: pladtovjch obalow

% polyetylénu. V dal¥ej prihldske DT 23 41 Ozo sa opisuje splsob a zariadenie na gosieto-
vanie tenkych igolainych vratiev, ale neuvddza sa bliZ#ie, o aké materidly a aké vrstvy
ide. V odbornyoh Zasopisoch sa opisujd technické a ekonomické v¥hody dosshované pri re=
dia¥nom zosietovani rdznych materidlov, ako i ich zlepSené vlastnosti, ale bez bliZsich
ddajov o pouZitej technologii a pouZitgych zariadeniach. Zarisdeniae. s viacerymi zdrojmi
Zierenia alebo so zdroﬁon kruhového tvaru sd nesporne vieobecne pouZitelnéd, ale aﬁ takis-
to ako zariadenia kondtruované na niekorkontuobny prechod vodi¥a alebo kébla pod‘zdrojbm
Ziareni komplikované a drahé, takZe ich pouZitie je technicky a ekonomicky oddvodnené pri
vyrobe vodifov a kéblov vH¥#ich priemerov, pri ktorych sa tieniaci efekt jadra nedd inak
odstrénit. Pri vodifoch a kédbloch mendich priemerov Je-bouzitio tychto zariadeni nehospo-
dérne, priZom zariadenia kon3truované na niekolkondsobny prechod vodi¥a alebo kébla pod
gdrojom %iarenia st naviac nepouZitelné pri spracovnni izola&nych a pléétovyoh materidlov,
ktoré si po naneseni mékké a deformovateInéd, napriklad zo eilikénoyého aiibo'g&ylénvinyl-v
icetétového kauZuku. Na, tieto obasly nemoZno bez ich ﬁplného zosietenia: pdaobit tlakom,
napriklad vedenim vodila alebo kébla okolo usmeriiovacich kladiek alebo cez natétacie Ze-

luate, ako sa to navrhuje v uvedenych patentovych.spisoch.

Predlofeny vynélez obsahuje névod na technicky jednoduché a ekonomicky vyhodné radia¥=
né zosietovanie igzolalnych a plédtovych obalov vodi¥ov a kdblov men¥ich priemerbvja:nnjml—
tieZ.obalov, ktoré po naneseni si mikké a deformovatelné. Podestata spSsodu: zoaidtovania
izoladnych 'a pléstovych obalov vodidov a kdblov oﬁarovanim, pri ktorom vodil alebo kébel
prechédza radia¥nou zénou urychlovaéa elektronov, apoéiva podla vynélezu v tom, Ze strie-
davym naté¥anim vodi¥a alebo kébla okolo jeho osi v rosmedzi 100 a¥ 160 ° sa pri Jednqn
prechode vodi¥a alebo kébla radia¥nou zdnou vystavia pdsobeniu elektrénov obe. polovice
' Jeho izola¥ného alebo plditového obalu vymedzené rovinou poloZeéenou oaou. vodi¥a. alebo kib—>
la s pozdlinou osou rozptylového okienka urychlova¥a elektrénov, prifom sa na striedavé
natéfanie pSaobl na vedi¥ alebo kdbel krutom za radia¥nou zonou, kde je jeho izoladny
alebo plé¥tovy obal pri dotyku e naté¥acim mechanizmom odolny vodi plastickej: deformécii.
Zariadenie na vykondvanie tohto spdsobu pozostdva v podstate z naté¥aciseho mechanismu,
vytvoreného z otone v loZiskéch ocaadeného nogného ranena so sistavou kladiek 8 drédZkami
8 polkruhovym dnom volne otodnych na oskéch upevnenych na nosnom ramene a 2 hnacieho me-
chanigmu, 8 ktorym je noené remeno natéSacieho mechanizmu spriahnuté pomocou vratného re-
gulovatelného prevodu, napriklad klukového Ustrojenstva s ogzubenym hrebefiom v zébere s o=

zubenym kolesom upevnenym na nosnom ramene.

Navrhovany spdaob vychddza zo zistenia, %e natéd¥anie vodia alebo kébla ur&itého prie-
meru nespdsobi deformdciu nékkého izola¥ného alebo plédstového obalu, pokial sa na vodi¥
alebo kébel p8sobi krutom v ur¥itej vedialenosti za rozptylovym okienkom urjchlovala elek-
tréonov a pokial uhol natodenia neprekrodf uréitd hodnotu a pritom dochéddgza k oZiareniu
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celého izola¥ného alebo pléstového obalu, pretoZe sa natéd¥anim vodi¥a alebo kédbla eliminu-

je tieniaci efekt jeho jadra.

Vv dsldom aaAuvédzejﬁ priklady z vyroby troch rdznych vodi%ov s obalom zo silikénového
kauduku navrhovanym spdsobom s udajmi o kondtrukinych prvkoch vodiéov, uhle pootolenia vo-
di%a na kaZdd stranu pri prechode radia&nou zénou, pri ktorom d6jde k oZiareniu celého
ochranného obalu bez toho, %e by doslo k jeho deformécii, a vzdialenosti pbsobenia krﬁtle-
ceho momentu od ustia vytla¥nej hlavy a rozptylového okienka urychlovala elektronov.

Vodil Uhol o P8sobisko kritiaceho momentu
natodenia / /3 od vytlalnej od rozptylového
hlavy: okienka:
Lano so silikonovym obalom LSi
celkovy priemer 2,5 mm . 120 ' min. 3 m max. 1 m
2

prierez jadra 0,35 mm

hribka izolédecie 0,6 mm ‘ . ‘ N

JednoZilovy vodi¥ s izoldciou -

zo silikdnového kauduku Si 120 min. 3 m max. 1 m
celkovy priemer 3,3 mm

prierez jadra 1,5 mn?

hribka izoldcie 0,7 mm ‘ s

Lano so silikénovym obalom LSi 135 ~ain. 3,5 max. 1 m

celkovy priemer 5,2 mm
prierez jadra 4,0 m?

hmibka izolécie 0,8 mm

Z prikladov vyplyva, Ze pri uvedenych druhoch vodiZov posta¥uje nato¥enie od 120 a%
140 °, aby dodlo k zosieteniu celého izola®ného alebo pléstového obalu. 2 ddajov o vzdia-
lenosti plsobiska kritiaceho momentu od ﬁatia'vytlaénej hlavy a od rozptylového okienka
dalej vyplyva, Ze celé zariadenie kladie minimédlne néroky na priestor v porovnani s ver~

tikélnym vulkanizaednym potrubim, ktoré by bolo potrebné pri chemicko-tepelnom spracovani.

Pri obaloch zo silikdnového kauduku je radia¥né zosietovanie okrem toho jedinou ces-
tou na zvySenie produktivity vy§roby, pretoZe zmesi zo silikonového kauduku vyZaduju stude-
né spracovanie. Pri ich tepelno-chemickom spracovani nemoZno ako pri inych kaufukovych
zmesiach zvydovat vyrobnd rychlost predlZovanim vulkaniza¥ného potrubia, pretoZe napriek
intengzivnemu chladeniu vytlalnej hlavy dochédza pri vy33ich oté¥kach zévitovky k oteplova-
niu hlavy a v dosledku pritomnosti vulkaniza®nfch &inidiel v zmesi k jej navulkanxzovanxu
vo vytla¥nej hlave. Preto sa pri vyrobe napriklad vy&8ie uvedeného vodi%a LSi 0,35 mm te-
pelno-chemickym spracovanim.dosahuje vyrobné rychlost maximélne 35 m/mln., %o predstavuje
vyuZitie kapacity vytlaZného stroja na pribliZne 30 ¥, kdeZto pri radia¥nom zosieteni sa
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dosshuje vyrobné rychlost aZ 130 m/min., teda 80 %~né vyuZitie kapacity vytla¥ného stroja,
pretoZe v tomto pripade je vyrobnd rychlost zévisld uZ len na kapacite ostatnych zariade-
ni vyrobnej linky. v

Zariadenie na vykonévanie navrhovaného spdsobu je schematicky znézornené na pripoje-

nom vykrese v bodnom pohlade v Ziastofnom rege.

V zndzornenom priklade tvori nosné rameno } duty hriadel ukon¥eny vnlcqugi Sapmi 2,
ktorymi Jje nosné rameno ) osadené v loZiskéch 3, ktoré ho udriujd v polohe rovnobeinej
8 osou vodila 4, ktoiy sa vedie vfnnnro 8ipky cez radia¥ni zdnu pod urychlova¥om elektré-
nov 5, prifom loZiské 3 umoiifiuju kmitavy pohyb nosného rawmena ) v rovine kolmej na preal-
feny os vodi¥a 4. V spodnej Zasti nosného ramena ) je obdlZnikovy vyrez §, v ktorom je
umiestené sustava kladiek 1, volne oto¥nych na oskéch g'upevnnnych.nl nosnom ramene l. Nos-
né rameno }J Jje vyhodne umiestené tak, Ze jeho os leif v prediZenej ose vodida 4, ktord
sifasne proéhédza stredmi polkruhov§ch dréZok kladiek 7. Noené rameno 1 Jje mechanicky spria-
hnuté s hnacim motorom g pomocou ogubeného kolesa 10 pevne osadeného na &ape 2 nosného ra-
mena 1, ozubeného hrebeiia J1 a vratného regulovatelného prevodu 12, vytvoreného naprikled
8 klukového mechanigzmu, ktory udeluje ozubenému hrebeiiu 1]l vratny pohyb vo zvislom smere
a jeho pdsobenim striedavé naté¥anie ozubeného kolesa 10 a nosného ramena l. Tymto.spdso-
bom sa umoZfiuje naté¥anie vodi¥a 4 striedavo na obe strany od roviny poloZenej osou vodi-—
ta a pozdlZnou osou rozptylového okienka urychlovala eloktronov 2+ Regulécia tychto pohy-
bov.je potrebné z toho ddvodu, Ze vodiZe réznych priemerov vyZaduji rdzne natolenie a réz-
nu rychlost pri prechode radiaZnou zdnou, %o vyZa&uJe roznu rychlost striedavého natéfania
vodila 4. Nosné rameno mdfe byt vytvorené tieZ z plného materidlu, duty hriadel s opiaanyﬁ
a znézornenym usporiadanim kladiek 1 sa javi ako najvhodnejsf s hladiska vyvéZenosti celého
systému pri jeho Zinnosti. Po zosieteni sa vodi¥ 4 vedie dalej v smere 8ipky do nsvijacie~
ho zariadenia be#nej kon3trukcie, ktoré sa preto nesnézorfiuje.

Navrhovany splsob a zarladonie si vieobecne pouZitelné a vyhodné pri vyrobe vodiéov
a kéblov s priemermi pribliZne do 6 mm bez ohladu na izgoladny alebo plédtovy matoridl.
Najviéssie vyhody, ako to z vyd¥ie uvedenych prikladov vyplyva, sa prejavia pri vodi¥och
& kébloch s izoldciou a plé#tom zo silikénového kau¥uku alebo etylénvinylacetdtového
kauduku, priom ide o vodi¥e a kéble pre poufitie v zariadeniach 8 nérokmi na 3iroky ros-
sah tepldt.

PREDMET VYNALEZU

1. Sp8sob zosietovania izoladnych a pléstovych obalov vodi¥ov a kédblov ofarovanim,
pri ktorom vodi¥ alebo kébel prechédsza radiadnou zonou urychlova¥a olektrénov,
vyznalujici sa tym, ¥e striedavym natéfanim vodida alebo kébla okolo jeho osi v
rozmedzi 100 af 160 °© ga pri jednom prechode vodi¥a alebo kébla radiadnou gonou
vystavia pdacbeniu elektronov obe polovice Jeho izola¥ného alebo pléifového'obalu
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vymedzené rovinou poloZenou osou vodila alebo kébla a pozd1Znou osou rozptylového okien-
ka urychlovala elektrénow, prifom sa na striedavé natédlanie pSsobf na vodiZ alebo kébel

" krutom za radiadnou zénbu, kde je jeho izoladny¥ alebo pléd¥tovy obal pri dotyku s natéda-~
cim noéhanion odolny vo¥i plastickej deformdcii.

2, Zariadenie na vykonévanie splsobu podTa bodu 1, vyznalujice sa tym, Ze pozos téva
s naté¥acieho mechanizmu vytvoreného z otons v loZiskéch /3/ osadeného nosného ramena /1/
so sistavou kladiek /7/ s dré¥kemi s pblkruhoij-dnol voIne oto¥nych na oskich /8/ upev-
nenych na nosnom ramene /1/ a s hnacieho mechanizmu /9/, » ktorym je nosné rameno /1/
natéacieho mechanirmu spriahnuté peﬁocou vratného regulovateIného prevodu /12/, napri-
Xlad krukovéhoAﬁatrojcnstva 8 ozubenym hrebeiiom /11/ v zébere s ozubenym kolesom /10/

upevnenym na nosnom ramene /1/,

1 vikres
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