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(57)摘要

一种大型轴承拉拔装置，有安装板、拉力杆

和直线驱动器，大型轴承拉拔装置还有轴承托

板，直线驱动器是液压缸，安装板是圆板，安装板

圆板的外圆周均布有圆孔，安装板里面的中心处

有液压缸端座，轴承托板有与安装板圆板同样的

圆板，轴承托板圆板的外圆周均布有与安装板圆

板上的圆孔相配合的圆孔，轴承托板圆板上有径

向的U形插孔，U形插孔的孔底是与安装板圆板同

心的半圆，拉力杆是在安装板圆板与轴承托板圆

板相配合的圆孔之间的螺杆。本实用新型的安装

板、拉力杆、直线驱动器和轴承托板是分立件，很

方便携带，组装容易，适于对在使用现场上轴径

较大的设备上的轴承、齿轮或对轮实施拉拔作

业。
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1.一种大型轴承拉拔装置，有安装板、拉力杆和直线驱动器，其特征在于：

大型轴承拉拔装置还有轴承托板，安装板是圆板，安装板圆板的外圆周均布有圆孔，安

装板里面的中心处有直线驱动器端座，轴承托板有与安装板圆板同样的圆板，轴承托板圆

板的外圆周均布有与安装板圆板上的圆孔相配合的圆孔，轴承托板圆板上有径向的U形插

孔，U形插孔的孔底是与安装板圆板同心的半圆，拉力杆是在安装板圆板与轴承托板圆板相

配合的圆孔之间的螺杆。

2.按权利要求1所述的大型轴承拉拔装置，其特征是，所述的直线驱动器是液压缸。

3.按权利要求1所述的大型轴承拉拔装置，其特征是，所述的直线驱动器是螺杆螺母驱

动器。

4.按权利要求1所述的大型轴承拉拔装置，其特征是，所述的安装板里面中心处的圆环

形凸起的直线驱动器端座上，均布有三~八根弹性钢杆，弹性钢杆有向内弯曲的圆弧。
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一种大型轴承的拉拔装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种机械维修用的工具，特别是一种大型轴承拉拔装置。

背景技术

[0002] 机械设备的轴上都有轴承，轴承有内套和外套，内套和外套之间有滚珠。轴承的内

套是紧配合地装配在机械设备的轴上。根据需要，机械设备的轴上还可能有用紧配合装配

的齿轮、对轮、皮带轮及其它装配件。机械设备检修时，需要把轴承、齿轮、对轮、皮带轮及其

它装配件从轴上拆卸下来，把轴承、齿轮、对轮、皮带轮及其它装配件从轴上拆卸下来需要

用一种专用的工具—轴承拉拔装置。

[0003] 轴承拉拔装置有安装板、拉力杆和直线驱动器，拉力杆均布地连接在安装板的外

侧，拉力杆的外端连有轴承拉挂装置，直线驱动器与安装板垂直地连在安装板的中间。直线

驱动器可以是螺杆螺母驱动器或液压缸。

[0004] 使用时，把轴承拉拔装置放置在设备轴的外侧位置，把直线驱动器的外端抵在设

备轴的外端，把拉力杆外端的轴承拉挂装置均布连在轴承圆周上，让直线驱动器的轴线与

设备轴的轴线在同一直线上，驱动直线驱动器伸长，把轴承从设备的轴上拉拔出来。

[0005] 现有技术中，轴承拉拔装置的直线驱动器是定位地连接在安装板上，拉力杆是定

位地或铰接地连接在安装板上，即轴承拉拔装置是安装板、拉力杆和直线驱动器是连成一

体的组合件。作为工具，这种轴承拉拔装置只适于对轴径较小的设备上的轴承、齿轮、对轮、

皮带轮及其它装配件实施拉拔作业。

[0006] 有些企业的生产中有较大型的设备，如火力发电厂中的减速机、各类泵体和风机

等都是大型设备，大型设备的轴径大都超过120mm，这些大型设备都是安装在生产现场，大

型设备的轴上装有大型轴承、齿轮、对轮、皮带轮及其它装配件。在设备检修时，需要把大型

轴承、齿轮、对轮、皮带轮及其它装配件从轴径较大的轴上拆卸下来。

[0007] 现有技术中，没有适于对在生产厂房内轴径较大设备上的轴承、齿轮、对轮、皮带

轮及其它装配件实施拉拔作业的大型轴承拉拔装置。把轴径较大的设备上的轴承、齿轮、对

轮、皮带轮及其它装配件从设备的轴上取下来是很困难的工作。在火电厂生产现场需要拆

卸轴径较大的轴承或其他不规则的装配件，通常采用火焊加热并用大锤敲击的方法，这种

拆卸方法对装配件损伤较大、拆卸过程复杂、危险性较大、拆卸时间较长。

[0008] 再有，上述拉拔装置的拉力杆外端的轴承拉挂装置是挂钩，在拉拔滚珠轴承时，是

钩在滚珠轴承的外套，把滚珠轴承从轴上拉拔下后，滚珠轴承会损坏。

发明内容

[0009] 本实用新型的目的是为了克服上述不足，提出一种适于对在使用现场上轴径较大

的设备上的轴承、齿轮、对轮、皮带轮及其它装配件实施拉拔作业的大型轴承拉拔装置。

[0010] 本实用新型是用如下方法实现的。

[0011] 大型轴承拉拔装置有安装板、拉力杆和直线驱动器，大型轴承拉拔装置还有轴承
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托板，安装板是圆板，安装板圆板的外圆周均布有圆孔，安装板里面的中心处有直线驱动器

端座，轴承托板有与安装板圆板同样的圆板，轴承托板圆板的外圆周均布有与安装板圆板

上的圆孔相配合的圆孔，轴承托板圆板上有径向的U形插孔，U形插孔的孔底是与安装板圆

板同心的半圆，拉力杆是在安装板圆板与轴承托板圆板相配合的圆孔之间的螺杆。

[0012] 本实用新型在制作时，安装板和轴承托板圆板上沿外圆周均布的圆孔所在圆周的

直径与较大设备轴上的轴承、齿轮、对轮、皮带轮及其它装配件的外径相配合，U形插孔孔底

的半圆直径与较大设备的轴径相配合。

[0013] 使用时，把本实用新型放置在使用现场的较大设备轴的一侧，把安装板和轴承托

板用螺杆连在一起，把轴承托板放在较大设备轴上的轴承、齿轮、对轮、皮带轮及其它装配

件的内侧，把轴承托板的U形插孔插在较大设备的轴上，让轴承托板的板面贴在较大设备轴

上的轴承、齿轮、对轮、皮带轮及其它装配件的内侧面，把直线驱动器放在安装板的直线驱

动器端座和较大设备轴的外端之间，让直线驱动器伸长，可以把较大设备轴上的轴承、齿

轮、对轮、皮带轮及其它装配件从轴上拉拔出来。

[0014] 本实用新型的安装板、拉力杆、直线驱动器和轴承托板是分立件，方便携带，组装

容易，适于对在使用现场上轴径较大的设备上的轴承、齿轮、对轮、皮带轮及其它装配件实

施拉拔作业。

[0015] 本实用新型的轴承托板是有径向U形插孔的圆板，在拉拔滚珠轴承时，可让滚珠轴

承的内、外套受力相同，把滚珠轴承从轴上拉拔下后，滚珠轴承不会损坏。

[0016] 下面结合附图，对本实用新型作进一步地说明。

附图说明

[0017] 图1是根据本实用新型的发明方案提出的一种直线驱动器是液压缸的大型轴承拉

拔装置的主视局剖示意图；

[0018] 图2是图1的拆分示意图；

[0019] 图3是安装板的主视示意图；

[0020] 图4是图3的侧视示意图；

[0021] 图5是轴承托板的主视示意图；

[0022] 图6是图5的侧视示意图，

[0023] 图7是液压缸的主视示意图；

[0024] 图8是拉力杆的主视示意图；

[0025] 图9是螺杆螺母驱动装置的主剖视示意图；

[0026] 图10是直线驱动器端座上均布有四根弹性钢杆的安装板主视局剖示意图；

[0027] 图11是直线驱动器液压缸定位连在在端座上的主视局剖示意图。

[0028] 具体实  施方式

[0029] 图1~图8中，大型轴承拉拔装置有安装板1、拉力杆2和直线驱动器3，大型轴承拉拔

装置还有轴承托板4，直线驱动器是液压缸，安装板是圆板，安装板圆板的外圆周均布有三

个圆孔5，安装板里面的中心处有圆环形凸起的液压缸端座6，液压缸端座圆环形凸起的内

环7与液压缸的缸底8相配合，轴承托板有与安装板圆板同样的圆板，轴承托板圆板的外圆

周均布有与安装板圆板上的圆孔相配合的圆孔9，轴承托板圆板上有径向的U形插孔10，U形
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插孔的孔底是与安装板圆板同心的半圆11，拉力杆是在安装板圆板与轴承托板圆板相配合

的圆孔之间的螺杆。

[0030] 上述直线驱动器是液压缸。直线驱动器也可以是螺杆螺母驱动装置。

[0031] 图9中，螺杆螺母驱动装置有螺杆12，螺杆的两端旋有螺母管13，螺母管的一端与

安装板里面中心处端座的圆环形凸起的内环相配合。

[0032] 为了方便组装大型轴承拉拔装置，在安装板里面中心处的圆环形凸起的直线驱动

器端座上均布有三~八根弹性钢杆，用以定位并夹持直线驱动器。

[0033] 图10中，在安装板1里面中心处的圆环形凸起的直线驱动器端座6上均布有四根弹

性钢杆14，弹性钢杆有向内弯曲的圆弧15。

[0034] 图11中，使用时，直线驱动器液压缸定位在端座上后，弹性钢杆可以把液压缸夹持

在端座上，方便轴承拆卸装置的整体组装，保证直线驱动器与轴在同一直线上，确保轴承及

其他部件快速、有序拆卸。
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图10

图11
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