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Przedmiotem wynalazku niniejszego
jest pocisk do luf gladkich, zaopatrzony w
brzechwy, o kalibrze mniejszym niz kali-
ber lufy dziata.

Wynalazek niniejszy moze byé stoso-
wany do réznego rodzaju pociskow, lecz w
opisie jest podane zastosowanie wynalazku
do pociskéow z brzechwami.

Pocisk wedlug wynalazku posiada w
przedniej czesci pierscien srodkujacy i
uszczelniajacy, wykonany tak, iz po strzale
odlacza sie od pocisku, przy czym tyl po-
cisku posiada stata czesé srodkujaca i jak
najmniejszy przekroj. W podobna czesé

srodkujaca pocisk moze byé zaopatrzony
w przedniej czesci, przy czym oddzielaja-
cy sie pierscien sluzy wtedy tylko do
uszczelniania. Oddzielanie sie pierscienia
uszczelniajacego i srodkujacego albo tylko
pierscienia uszczelniajacego moze nastepo-
wa¢é pod dzialaniem dowolnych sil, np. pod

dziataniem odpowiednich sprezyn, oporu
powietrza i t. d.
Na rysunkach przedstawiono kilka

przykladow wykonania wynalazku.
Pierscienn srodkujacy i uszczelniajacy 1

wedlug fig. 1 i 2 sktada sie z kilku wycin-

kow 2, 3, 4, 5, ktére moga zachodzié jeden

Yue b 1312

i”
i



na drugi. Ten piericien przesuwa sie pod
dzialaniem cis$nienia gazéw prochowych w

kierunku lotu pocisku na ograniczonej

przestrzeni 6, przy czyl polaczenie pier-

$cienia lub jego wycinkow ze ‘skorupg, 11 --

pocisku zostaje usuniete wskutek tego, iz
nastepuje przeciecie lacznikéw, np. nitow,
czopow, srubek 7, 8, 9, 10 lub podobnych
narzadéw. Pierscienn 1, sktadajacy sie z
kilku wycinkéw 2, 3, 4, 5, przylega krawe-
dzig 12 do wystepu 13 na skorupie pocisku
i pod dzialahiem .osiowego cisnienia gazow
prochowych zostaje wraz z pociskiem
wyrzucany z lufy, otrzymujac wskutek te-
go wielka szybkosé. Po wylocie pocisku
z lufy opér powietrza dziala na stozkowe
wydrazenie 14, wskutek czego wycinki roz-
suwaja sie¢ i zwalniaja pocisk. Poniewaz
zostaje zmniejszony przekrdj poprzeczny
pocisku od srednicy: 15 lufy dziala do

srednicy 16, przeto nastepuje zmniejszenie

oporu powietrza, dzialajacego na pocisk.

Pocisk w celu zmniejszenia oporu po-
wietrza ma ksztalt podobny do cygara i

posiada na tylnym koricu maty stabilizator
17 z prostymi lub zaostrzonymi brzechwa-
mi 18, ktérych najwieksza srednica odpo-
wiada otworowi 15 lufy 19.

Na fig. 3 przedstawiony jest pierscies,

skladajacy sig¢ réwniez z kilku wycinkéw -

2, 3, 4, 5, zachodzacych jeden na drugi,
jak to uwidoczniono na fig. 5 lub 6. Pier-
$ciefi posiada na dolnym koricu stozkowa
powierzchni¢ 14. Odtaczenie i usuniecie
pier§cienia z pocisku powoduje cisnienie
gazéow prochowych, wyplywajacyh za po-
ciskiem z wylotu lufy. Powierzchnie stoz-
kowe 14 moga, oczywiscie, byé wykonane
na dwoéch koricach p1ersc1en1a, jak to przed-
stawiono na fig. 7.

Do rozsuwania wycinkéw 2, 3, 4, 5 mo-
g3 by¢ uiyte takze sprezyny 20, 21, 22, 23,
umieszczone migdzy pierscieniem i pocis-
kiem, jak to przedstawiono na fig. 8.

Bardzo praktyczny sposéb polaczenia

pierscienia i osadzenia go na pocisku, jak

réwniez wzajemnego polozenia poszczegdl-
nych wycinkéw, przedstawiaja przyklady
wykonania wedlug fig. 9 — 12 i
13 — 15,

Wycinki 2, 3, 4, 5 wedlug fig. 9 — 12 sa
umieszczone w plytkim rowku 24, wyko-
nanym na skorupie 25 pocisku. Poszcze-
goélne wycinki sa w kierunku osiowym prze-
stawione wzgledem siebie, tak iz np. wy-
cinki 2, ¢4 stanowia dolng warstwe, zas wy-
cinki 3 i 5 gorna warstwe pierscienia, jak
to wynika z fig. 9 i 12, przedstawiajacej
piersciei rozwiniety na plaszczyznie. W

- tym polozeniu poszczegélne wycinki, z kté-
rych kazdy jest zaopatrzony w rowek, two-

rza nieprzerwany rowek 26, uwidoczniony
na fig. 9 — 12. Wrycinki sa potaczone za
pomoca, drutu lub obreczy 27 i w ten spo-
s6b przymocowane na pocisku. Po strzale

pod dzialaniem ci$nienia gazéw procho-

wych dolne wycinki 2, 4 przesuwaja sig¢ do
gory na wysokosé wycinkow 3, 5, wskutek
czego drut lub obrecz 27 zostaja przecigte

" w plaszczyznach 28, 29, 30, 31, wycinki zas

rozlaczaja si¢ i wskutek dzialania oporu
powietrza lub cisnienia gazéw prochowych,
wnikajacych w wydrazenia 32 pod wycin-
kami, odpadaja od pocisku.

Przyklad wykonania wedtug fig. 13 —
15 rézni si¢ od poprzedniego tylko tym, ze
miedzy wycinkami 2, 3, 4, 5 znajduja sie
nieprzesuwne zebra 33, 34, 35, 36, zaopa-
trzone w taki sam rowek 26 jak w po-
przednim przykladzie, wedlug ktérego do
taczenia wycinkéw byl uzyty drut. Przy
strzale wszystkie wycinki przesuwaja si¢
pod dzialaniem ci$nienia gazéw procho-
wych do gory o odstep 37 az do zatrzyma-
nia si¢ na wystepie 38, wskutek czego wy-
konywuja one przesuw wzgledem zeber 33,
34, 35, 36 i przecinaja drut 27, wskutek
czego w chwili opuszczenia przez pocisk
lufy dziala odlaczaja sie od pocisku i zwal-
niaja go. Jednoczesnie odlaczaja sie od
pocisku takze zebra 33, 34, 35, 36, ktore sa
tylko zalozone, Zebra moga byé ze wzgledu



na ich male rozmiary takze polaczone na
stale z pociskiem i moga takze sluzyé do
prowadzenia pocisku w lufie.

Kilka przyktadéw wykonania pocisku z
przednimi Zebrami prowadniczymi przed-
stawiaja fig. 16 — 19 i fig. 20.

W przykladzie wedlug fig. 16 skorupa
39 pocisku posiada na przedniej czesci
pierscieri 40, oddzielajacy si¢ przy strzale,
ktéry sluzy tylko do uszczelniania pocisku
i do przenoszenia nari ci$nienia gazéw pro-
chowych. Prowadzenie pocisku w lufie od-
bywa sie za pomoca znajdujacych sie na
przedniej czesci zeber lub brzechw 41, 42,
43, 44 w liczbie trzech lub wiecej, o liniach
oplywowych, a na tylnym koricu — za po-
moca réwniez odpowiednio uksztaltowa-
nvch brzechw 45, stanowiacych druga pro-
wadnice.

Brzechwy 41, 42, 43, 44, umieszczone
na przedniej czesci pocisku, stuza jedno-
czesnie za wsporniki wycinkow 46, 47, 48,
49 i sa uwidocznione na fig. 17 i 18. Brzech-
wy posiadaja pierscieniowe wystepy 50,
do ktérych przylegaja wycinki po przesu-
wie ich do przodu pod cisnieniem gazéw
prochowych po uprzednim przecigciu lacz-
nika 51, ktory przytrzymuje wycinki w sta-
nie spoczynku na zwezonych czesciach 52
brzechw 41, 42, 43, 44.

Wedtug fig. 19 przednie brzechwy wio-
dace 53, 54 sa rozmieszczone parami jedna
nad druga, a miedzy nimi znajduje sie
sktadajacy si¢ z wycinkéw pierscien 55,
przytrzymywany np. za pomoca dajacego
sie przesuwaé pierscienia 56. Dolne brzech-
wy 54 posiadaja skosnie do osi nachylone
powierzchnie 57, po ktérych wycinki po
strzale przesuwaja si¢ w dot wskutek dzia-
tania oporu powietrza i oddzielaja si¢ od
pociskéow.

Przyklad wykonania wedlug fig. 20 i w
czeSciowym przekroju wedlug fig. 21 od-
powiada w zasadzie przykladowi wedlug
fig. 17. Roéznica polega tylko na tym, ze
wycinki 46, 47, 48, 49, po przesunigciu sig

do przodu pod dzialaniem gazéw procho-
wych i przecieciu obreczy 58, opieraja si¢
zwezonymi koricami 59, 60 na brzechwach.
Obrecz 58 w stanie zmontowanym znajdu-
je sie w pierScieniowym rowku, utworzo-
nym z rowku brzechw oraz wycinkéw.
Dolng prowadnice pomsku stanowi stablll-
zator 45.

W przykladzie wykonania wedlug f:g
22 skorupa 61 pocisku posiada w miejscu
najwiekszej srednicy pierScieniowy wy-
step 62, otoczony pierscieniem 63 z wycin-
kow, z ktérych kazdy posiada ksztalt ko-
rytka. Kazdy wycinek po przesuwie przy-
lega wystepem 64 do dolnej powierzchni
65 wystepu 62. Poszczegolne wycinki sa
umocowane na skorupie pocisku w odpp-
wiedni spos6b, np. za pomoca sworzni 66,
ktére moga byé przecinane.

Fig. 23 przedstawia wykonanie, w kto-
rym ci$nienie gazéw prochowych, groma-
dzonych w oddzielnej komorze, powoduje
oddzielenie wycinkéw pierscienia od sko-
rupy pocisku. W tym celu piersciern 67,
podzielony na wycinki, jest zaopatrzony w
wydrazenie 68, polaczone otworami 69 z
przestrzenia pod pierscieniem. Otwory 69
moga byé zaopatrzone w zamkniecie zawo-
rowe 70. Wycinki pierscienia 67 sa pola-
czone za pomoca, obreczy lub drutu 71.

Wedtug fig. 24 — 26 pierscieri wycin-
kowy 67 jest osadzony w rowku na skoru-
pie 72 i przytrzymywany w tym rowku za
pomoca sprezystej dolnej $cianki 73 kaz-
dego wycinka, jak to uwidoczniono na fig.
26 w przekroju podluznym. Scianka lub
ptytka 73 pod dzialaniem ci$nienia gazéw
prochowych (fig. 26) zostaje wygieta w
kierunku lotu pocisku, a gazy prochowe wy-
pelniaja przestrzen 68. Po wylocie pocisku
z lufy zwolnione wycinki pierscienia 67
zostaja rozsunigte cisnieniem gazdéw pro-
chowych w kierunku promieni i odlaczone
od pocisku.

W przykladzie wykonania wedlug fig.
27 piersciern Srodkujacy, wykonany z wy-



cinkéw 67, znajduje sie¢ miedzy brzechwa-
mi 75,76 i jest umocowany za pomoca
wkladek 77, ktorych wystepy wchodza w
wycigcia w dolnych brzechwach 76. Kaz-
da wktadka 77 jest polaczona z odpowied-
nim wycinkiem <za pomoca trzpienia 78,
ktéry po strzale wskutek cisnienia gazow
prochowych na wkladke zostaje przeciety,
przy czym wkladka 77 przesuwa sie w
kierunku ruchu pocisku. Po wylocie po-
cisku z lufy wycinki 67, pod cisnieniem
gazé6w prochowych nagromadzonych w
przestrzeni 68 zostaja odlaczone od jego
skorupy.

Przyktad wykonania wedlug fig. 28 réz-
ni si¢ tylko tym, ze pierscieri 67 jest umo-
cowany za pomoca wkladki 77, ktérej wy-
step wchodzi w wyciecie 79, wykonane w
skorupie pocisku.

Wtiasciwy pocisk posiada we wszyst-
kich opisanych przykladach ksztalt o li-
niach oplywowych, odpowiadajacy najle-
piej najwiekszym szybkosciom, przy czym
na ogonie pocisku znajduje sie mozliwie
maly stabilizator, ktérego brzechwy réw-
niez posiadaja ksztalt o liniach oplywo-
wych.

Zastrzezenia patentowe.

1. Pocisk do luf gladkich, zaopatrzo-
ny w brzechwy, o kalibrze mniejszym niz
kaliber lufy dziala, znamienny tym, ze po-
siada jeden lub kilka pierscieni (1) srod-
kujacych lub uszczelniajacych, podzielo-
nych na wycinki (2, 3, 4, 5), ktére odpo-
wiadaja  kalibrowi lufy i sa na pocisku
umocowane za pomoca facznikéw (7, 8, 9,
10), niszczonych przy strzale, co umozli-
wia po opuszczeniu przez pocisk lufy od-
padanie poszczegélnych wycinkéw pod
dzialaniem zewnetrznych lub wewnetrz-
nych sil. '

2. Pocisk wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze pierscieri srodkujacy i uszczelnia-
jacy (1) znajduje si¢ na przedniej czesci

pocisku; przy czym tyl pocisku jest srod-
kowany za pomoca brzechw (18, 45), kté-
rych srednica zewnetrzna odpowiada ka-
librowi lufy.

3. Pocisk wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze przednia czesé lub tuléw pocisku
sa zaopatrzone w Srodkujace listwy,
brzechwy, zebra lub podobne narzady (41,
42, 43, 44), przy czym pierscier lub pier-
Scienie (1), sktadajace sie z odcinkéw, stu-
23 takze do przekazywania na pocisk ci-
$nienia gazéw prochowych lub uszczelnia-
nia go w lufie.

4. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze do odlaczania wycinkow
pierscienia $rodkujacego i uszczelniajace-
go od pocisku stuza sprezyny (20, 21, 22,
23), umieszczone pod kazdym z wycinkéw,
pomiedzy wycinkiem a skorupa pocisku.

5. Pocisk wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze wycinki (2, 3, 4, 5), z kto-
rych sklada sie piersciern srodkujacy i
uszczelniajacy (1, 40, 50, 67), zachodza
jeden na drugi.

6. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, ze piersciei s$rodkujacy i
uszczelniajacy (1, 40) jest osadzony na
pocisku tak, iz daje sie nieco przesuwad
podluznie, przy czym wskutek tego przesu-
wu zostaje zniszczone polaczenie (7, 8, 9,
10) pomiedzy poszczegélnymi jego wycin-
kami (2, 3, 4, 5} a pociskiem.

7. Pocisk wedlug zastrz. 6, znamienny
tym, ze podluzny przesuw jego pierscienia
srodkujacego w kierunku jego lotu jest o-
graniczony pierscieniowym wystepem (13),
utworzonym na skorupie pocisku przez po-
wigkszenie jego $rednicy.

8. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 7, zna-
mienny tym, ze wycinki {2, 3, 4, 5) dajace-
go si¢ przesuwaé pierscienia (1, 40) sa
kazdy oddzielnie Iub co drugi umocowane
na pocisku np. za pomoca trzpieni, nitéw,
srub (7, 8, 9, 10) lub podobnych tacznikéw,
ktére po strzale zostaja przeciete.

9. Pocisk wedlug zastrz, 1 — 8, zna-



mienny tym, ' ze kazdy z wycinkéw pier-
$cienia $rodkujacego posiada w przedniej
czgsci wklesla powierzchnie (14) w celu
zwigkszenia oporu powietrza, ktéry po-
woduje oddzielenie tych wycinkéw od po-
cisku. C

10. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tym, ze kazdy z wycinkoéw piers-
cienia (1) posiada w dolnej czesci stozko-
wa lub wklesla powierzchnie (714), na
ktora dzialaja gazy prochowe, pod ktérych
cisnieniem pierscieri uszczelnia pocisk oraz
po wylocie pocisku z lufy zostaje od po-
cisku odrzucony.

11, Pocisk wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tym, ze wkleste lub stozkowe po-
wierzchnie (14) znajduja si¢ z dwoch stron
kazdego wycinka pierscienia. ’

12. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 11, zna-
mienny tym, ze wycinki (2, 3, 4, 5), z kt6-
rych sktada sie pierscien srodkujacy, sa
ze soba, polaczone za pomoca obreczy, dru-
tu (27) lub podobnego narzadu, wlozonego
w rowki (26) tych wycinkéw i przytrzymu-
jacego je w polozeniu spoczynku.

13. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 12, zna-
mienny tym, ze polaczone za pomoca obre-
czy, drutu (27) lub podobnego narzadu
wycinki (2, 3, 4, 5) pierécienia, $rodkuija-
cego pocisk, sa osiowo przestawione jeden
wzgledem drugiego, tak iz przy przesuwie
dolnych wycinkéw (2, 4) pod dziataniem
gazéw prochowych do wysokosci gérnych
wycinkéw nastepuje zniszczenie lacznika
(27) i zwolnienie wycinkéw.

14. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 13, zna-
mienny tym, Ze pomiedzy wycinkami (2, 3,
4, 5) pierscienia $rodkujacego znajduja sie
nieruchome zebra (33, 34, 35, 36), do kté-
rych w swoim dolnym polozeniu kazdy z
tych wycinkéw jest przymocowany za po-
moca obreczy, drutu (27) lub podobnego
narzadu, ktéry wchodzi w rowki {26) na
tych wycinkach oraz w rowki na zebrach
i ktory przy przesuwie do przodu wycin-
kow pod dzialaniem gazéw prochowych

zostaje zniszczony w miejscu przylegania
wycinkéw do zeber, tak iz wycinki zostaja
zwolnione. - ' '

15. Pocisk wedtug zastrz. 1 — 12 i 14,
znamienny tym, Ze nieruchome zébra (33,
34, 35, 36), znajdujace si¢ pomigdzy wycin-
kami pierscienia uszczelniajacego, sa.wy-
konane na skorupie pocisku i stuza jedno-
cze$nie do srodkowania pocisku w lufie.

16. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 15, zna-
mienny tym, ze wycinki (46, 47, 48, 49)
pierscienia uszczelniajacego sa przymoco-
wane za pomoca odpowiednich tacznikow
do zwezonych konicéw (52) listw, brzechw,
Zeber (41, 42, 43, 44) lub podobnych na-
rzadéw srodkujacych, przy czym laczniki
te (51) zostaja zniszczone przy przesuwie
wycinkéw w gérne potozenie, ktéry to prze-
suw zostaje ograniczony wystepem (50)
tych zeber, brzechw lub podobnych narza-
dow.

17. Pocisk wedtug zastrz. 1 — 16, zna-
mienny tym, ze listwy, brzechwy, zebra
(53, 54) lub podobne narzady sa rozmiesz-
czone parami jedne nad drugimi, przy czym
wycinki pierscienia uszczelniajacego sa u-
mieszczone pomiedzy tymi narzadami.

18. Pocisk wedlug zastrz. 17,
mienny tym, ze wycinki pierscienia uszczel-
niajacego (55) sa umocowane w dolnym
polozeniu za pomoca dajacego sie przesu-
waé pierscienia (56), wchodzacego w goérne
listwy, zebra, brzechwy lub podobne na-
rzady.

19. Pocisk wedtug zastrz. 17 i 18, zna-
mienny tym, ze dolne listwy, brzechwy,
zebra lub podobne narzady posiadaja skos-
ne powierzchnie, po ktérych pod dziala-
niem oporu powietrza przesuwaja sie wy-
cinki pierscienia srodkujacego i w ten spo-
s6b zostaja odlaczone od pocisku.

20. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 16, zna-
mienny tym, ze wycinki (46, 47, 48, 49)
pierscienia $rodkujacego lub uszczelniaja-
cego, przymocowane w dolnym ich potoze-
niu do listw s$rodkujacych, zeber lub

zZna-



brzechw (41, 42, 43, 44) za pomocg nisz-
czonego przez cidnienie gazéw prochowych
tacznika (58), posiadaja wystepy (59, 60),
ktére w gornym potozeniu tych wycinkow
przylegaja do dolnych powierzchni listw,
brzechw, zeber lub tym podobnych narza-
dow. '

21. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tym, ze jego skorupa w miejscu
najwiekszej srednicy posiada pierscieniowy
wystep (62), otoczony pierscieniem z wy-
cinkéw (63), umocowanych na skorupie po-
cisku za pomoca sworzni (66), niszczo-
nych pod dzialaniem cisnienia gazéw pro-
chowych, przy czym kazdy z wycinkow
(63) posiada wystep (64), ktory w géornym
ich polozeniu przylega do dolnej po-
wierzchni pierscieniowego wystepu (62).

22. Pocisk wedtug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, Ze wycinki pierscienia $rod-
kujacego, pclaczone drutem, obrecza lub
podobnym narzadem, posiadaja ksztalt ko-
rytek i sa osadzone w pierscieniowym row-
ku skorupy pocisku, wskutek czego pomie-
dzy wycinkami a skorupa pocisku tworzy
sie wolna przestrzen (68), do ktorej otwo-
rami (69) doplywaja gazy prochowe, po-
wodujace oddzielenie sie pierscienia (67)]
od pocisku, przy czym otwory te (69) sa
zakryte odpowiednimi zaworami.

23. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, ze kazdy wycinek (67) piers-
cienia §rodkujacego posiada dolna scianke

cienka, zdolna do sprezynowania, za po-
moca ktérej kazdy wycinek jest umocowa-
ny w rowku skorupy pocisku, przy czym
pod cisnieniem gazéw prochowych te dolne
$cianki odksztalcajg sie i umozliwaja prze-
nikanie gazéw prochowych do przestrzeni
pomigdzy wycinkami i skorupa pocisku, w
celu oddzielenia tych wycinkéw od pocisku.

24. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, ze kazdy wycinek pierscienia
srodkujacego, umieszczony pomiedzy dwie-
ma listwami, brzechwami lub Zebrami, z
ktorych jedne znajduja sie z gory, a dru-
gie — z dotu, posiada dolna scianke w po-
staci wkladki, laczona z nim za pomoca
trzpienia (78), przy czym ta dolna $cianka
posiada wystep, ktéry wchodzi w odpo-
wiednie wyciecie w dolnej brzechwie i w
ten sposob taczy kazdy wycinek ze skoru-
pa pocisku.

25. Pocisk wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tym, ze kazdy wycinek pierscienia,
osadzonego w rowku skorupy pocisku, jest
umocowany za pomoca, wkiadki (77), kto-
rej wystep wchodzi w odpowiednie wy-
cigcie, wykonane w skorupie pocisku.

Akciovd spolednost,

dfive Skodovy zdvody v Plzni,
Bohdan Pantoflidek.

Zastepca: Inz. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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