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(12) In eine Vorschubrichtung (1), eine Einfuhroffnung
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wenigstens ein Schneidmittel (18), das In
Vorschubrichtung (1) der Einfuhroffnung nachgelagert
Ist auf. Ein Broselfanger (20) ist im Bereich des
Schneildmittels (18) angeordnet, der zum Auffangen
von durch das Schneiden des Gebackstucks (12)
erzeugte Abfalle (21) vorgesehen ist.
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Zusammenfassung

Eine Vorrichtung (10) zum Schneiden wenigstens eines Gebackstlcks
(12) weist wenigstens ein Férdermittel (14) zum Bewegen des Ge-
backsticks (12) in eine Vorschubrichtung (1), eine EinfUhréffnung (16)
zum Einlegen des Gebéackstiicks (12) und wenigstens ein Schneidmit-
tel (18), das in Vorschubrichtung (1) der EinfUhréffnung nachgelagert
ist auf. Ein Bréselfanger (20) ist im Bereich des Schneidmittels (18)
angeordnet, der zum Auffangen von durch das Schneiden des Ge-

backstlcks (12) erzeugte Abfalle (21) vorgesehen ist.

(Fig. 1)
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Vorrichtung zum Schneiden eines Gebackstlcks

Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Schneiden we-
nigstens eines Gebackstlicks mit wenigstens einem Foérdermittel zum
Bewegen des Gebackstiicks in eine Vorschubrichtung, einer Einflhr-
o6ffnrung zum Einlegen des Gebéackstlicks und wenigstens einem

Schneidmittel, das in Vorschubrichtung der EinfUhréffnung nachgela-

gert ist.

Es sind Gebackschneidevorrichtungen bekannt, die mittels eines Mes-
sers das Gebackstlck zerschneiden. Vorzugsweise kénnen Brezel und
Brotchen fur ein Aufstreichen von Butter oder dergleichen Aufstriche in
zwei Teile getrennt werden. Solch eine Vorrichtung ist in der DE 27 18
028 A1 offenbart. Die Gebacksticke werden durch ein Messer zer-
schnitten und durch ein Férderband aus der Maschine In zertrennter
der Form heraus befdérdert. Beim Zerschneiden von Gebacksticken
entstehen Brésel und sonstiger Verschnitt, der in der Vorrichtung zu-
rickbleibt. Solch ein Verschnitt kann zum einen die Funktionsfahigkeit
der Vorrichtung behindern als auch aus hygienischen Aspekten heraus

problematisch sein.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum
Schneiden eines Gebackstiucks zu schaffen, welche hdchsten hygieni-

schen und funktionellen Anforderungen entspricht.
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Erfindungsgeman wird die Aufgabe durch die Merkmale des Anspruchs

1 geldst.

Weiterbildungen der Erfindung sind in den abhangigen Anspruchen

aufgefuhrt.

Nach der Erfindung wird die Vorrichtung mit einem Brdselfanger aus-
gestattet, der im Bereich des Schneidmittels angeordnet ist und zum
Auffangen von durch das Schneiden des Gebacksticks erzeugten Ab-
fallen, beispielsweise Kriimel, vorgesehen ist. Der Brdselfanger nimmt
in einer sicheren und hygienischen Weise die beim Durchtrennen der
Gebéacksticke entstehenden Brosel bzw. Krimel und anderweitigen
Verschnitt auf. Diese Abféalle kénnen somit aus dem Bereich, der die
Funktion der Vorrichtung begriindenden Mechanik entfernt werden.
Ferner kbnnen die Abfélle in hygienischer Weise in den Bréselfanger

konzentriert und entsorgt werden.

Nach einer Weiterbildung ist das Foérdermittel wenigstens zu einem
zweiten Foérdermittel wenigstens teilweise parallel ausgerichtet. Die
Férdermittel kénnen hierbei vorzugsweise langgestreckt sein. Insbe-
sondere ist die Langsrichtung des Férdermittels in Vorschubrichtung
ausgerichtet. Es ist wenigstens eines der beiden Fdrdermittel mit ei-
nem Antrieb verbunden. Der Antrieb ist vorzugsweise ein elektrischer
Motor. Alternativ ist auch ein Handantrieb méglich, mit dem das Foér-
dermittel bewegt werden kann. Beispielsweise kann ein Handrad dafur

vorgesehen sein.

3/25




Bevorzugt kann das wenigstens eine Férdermittel ein Férderband um-
fassen. Das Férderband bewegt sich in Vorschubrichtung und befér-
dert dabei das Gebéackstiick nach vorne. Das Gebackstick kann ins-
besondere durch eine Reibungskraft von dem F&rderband mitgenom-
men werden. Erganzend kénnen Noppen und/oder Lamellen auf dem
Férderband ausgebildet sein, die eine Mitnahme des Gebacksticks
verbessern. Das Férderband kann durch eine Walze angetrieben wer-
den, welche mit einem Antrieb verbunden ist. Jedem Férderband kon-
nen zwei Walzen zugeordnet werden, wobei eine Walze zum Spannen
des Forderbandes dienen kann. Dazu kann ein Verstellmechanismus
vorgesehen sein, der ein Verstellen wenigstens einer Walze in Langs-

richtung des Férderbands ermdglicht.

Es ist wenigstens ein Férdermittel beweglich gelagert. Durch die be-
wegliche Lagerung des Férdermittels, kébnnen unterschiedlich geformte
Gebackstiicke aufgenommen und geschnitten werden. Insbesondere
die H6he des Gebaéackstiicks, die sich im Wesentlichen senkrecht zur
Vorschubrichtung erstreckt, kann bei unterschiedlichen Gebackstlcken
variieren. Ein bewegliches Férdermittel passt sich an diese H6he des
Gebackstiicks an. Durch die bewegliche Lagerung des Fordermittels
kann das Gebackstick zentriert werden, sodass das Schneidmittel un-
gefahr mittig beziglich der Héhe des Gebacksticks positioniert wird
und somit der Schnitt durch das Gebéckstlick ungefahr mittig erfolgt.
Sind zwei Férdermittel der Vorrichtung angeordnet, kdnnen beide For-
dermittel beweglich ausgestaltet sein, sodass eine vorteilhafte Zentrie-
rung sehr einfach erfolgen kann, in dem sich beide Foérdermittel bezlg-
lich der H6he des Gebéackstlicks derart anpassen, dass das Schneid-
mittel in etwa mittig zentriert wird.
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Eine weitere Weiterbildung kann umfassen, dass wenigstens ein For-
dermittel mittels wenigstens einer Feder gelagert ist, sodass das we-
nigstens eine Férdermittel quer zur Vorschubrichtung ausgelenkt wer-
den kann. Die Feder kann eine Schraubenfeder sein, die im Wesentli-
chen quer zu Langsrichtung des Férdermittels ausgerichtet ist. Insbe-
sondere kénnen pro Férdermittel wenigstens zwei Federn vorgesehen
sein. Die Feder erlaubt es dem Férdermittel sich in Richtung der HG6he
des Gebacksticks zu verschieben, sodass die Auslenkung des FOr-

dermittels eine richtige Positionierung des Schneidmittels erméglicht.

Die Feder ist dabei insbesondere derart ausgelegt, dass das Geback-
stiick nicht zerdrickt wird und die Reibungskraft zur Beférderung des
Gebécksticks dennoch ausreichend ist. Die Feder ist zweckmaliger-
weise in ihrer Vorspannung einstellbar. Die Einstellung der Feder kann
mittels Schrauben von Hand oder Uber eine elektrische Steuerung er-

folgen.

Vorzugsweise ist in der Vorrichtung ein Sensor angeordnet, der er-
kennt, dass das Gebackstiick in die Vorrichtung eingeflhrt wurde und
erst dann mit dem Schneidvorgang startet, also entsprechende Moto-

ren einschaltet. Der Sensor kann als Lichtschranke ausgefiihrt sein.

Das Schneidmittel weist eine bewegliche Klinge auf, die sich vorzugs-
weise durch eine oszillierende Bewegung durch das Gebackstlck
schneidet. Hierdurch kann gezielt ein Schneiden mit wenig Kraft erfol-
gen. Beispielsweise kann das Schneidmittel eine messerartige band-
formige Klinge umfassen. Alternativ kann eine kreisférmige Klinge vor-
gesehen sein. Die Klinge wird dabei durch eine oszillierende Bewe-

gung hin und her bewegt. Im Fall einer messerartigen Klinge erfolgt die
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Bewegung entlang der Langsrichtung der bandférmige Struktur. Dabel
kann die Klinge einen Wellenschliff aufweisen. Ferner kann das mes-
serartige bandférmige Schneidmittel gegentber der Vorschubrichtung
verkippt sein, sodass ein Winkel eingeschlossen wird der unterschied-
lich zu 90° ist. Bei der kreisférmigen Klinge zeichnet sich die oszillie-
rende Bewegung durch eine Pendelbewegung in Umfangsrichtung der
Klinge aus. Alternativ kann auch eine durchgehende kreisférmige Dre-

hung in Umfangsrichtung erfolgen.

Damit ein Nutzer vor einem versehentlichen EinfUhren seiner Hand In
die Vorrichtung geschitzt ist, kann die Einfihréffnung durch ein De-
ckelement bedeckt sein, wobei das Deckelement vor oder wahrend des
EinfOhrens des Gebéckstlicks zu 6ffnen ist. Beispielsweise kann das
Deckelement wenigstens eine Klappe umfassen, die federnd gelagert
ist. Die Klappe kann sich insbesondere nach innen in die Vorrichtung
offnen. Wird nun das Gebéackstiick an das Deckelement geflhrt, kann
mit dem Gebackstiick die Klappe nach innen durch einen Druck in Vor-
schubrichtung gedffnet werden, ohne eine Hand zu benutzen. Nach-
dem das Gebackstlck in die Einfuhréffnung eingefuhrt ist, kann es los-
gelassen werden und das Deckelement schlief3t sich von selbst. Das
Deckelement kann eine sensorartige Eigenschaft aufweisen und bei-
spielsweise erkennen, ob die Einfuhréffnung mit einem Gebackstlck,
mit einer Hand oder mit einem Gegenstand getffnet wird. Dies kann
beispielsweise erreicht werden, indem ein metallisches Deckelement
verwendet wird, welches mit einem induktiven und/oder kapazitiven
Sensor verbunden ist. Wird die Einfuhréffnung nicht mit einem Ge-
backstluck gedffnet, kann ein Signalton und/oder ein Signallicht ausge-
geben werden und/oder die Vorrichtung bleibt ausgeschaltet.
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Um Abfélle sehr einfach auffangen zu kénnen, kann der Broselfanger
an einem Ende des wenigstens einen Fdérdermittels positioniert sein.
Dadurch werden die Abféalle durch die Férdermittel in den Bréselfanger
befordert. Aulerdem kénnen die Abfélle durch die Gravitation in den
Broselfanger befoérdert werden. Beispielsweise kann der Brdselfanger

unterhalb des Endes des wenigstens einen Férdermittels angeordnet

seln.

Die Vorrichtung kann eine Gleitbahn flr das Gebéackstlick aufweisen,
die quer zur Vorschubrichtung ausgerichtet ist, wobei die Gleitbahn
Durchlasse fur die Abfélle aufweist. Hierbei kann das Gebackstick,
nachdem es das Férdermittel verlassen hat, auf die Gleitbahn gebracht
werden, um dann zu einer Entnahmedffnung zu gleiten, wo es von ei-
nem Nutzer enthommen werden kann. Ebenso werden Abfalle, bei-
spielsweise Krimel, die beim Schneiden von Geback entstehen, von
dem Foérdermittel auf die Gleitbahn beférdert, wobei diese durch die
Durchldsse in den Bréselfanger fallen. Wird die Gleitbahn bezlglich
der Richtung der Gravitation unterhalb des Endes des Fordermittels
angeordnet, kann das Gebackstlck auf die Gleitbahn fallen. Durch das
Fallen und die dabei entstehende Erschitterung des Gebackstlicks
werden restliche Brosel entfernt. Ebenso kénnen von dem Fdrdermittel
die Abfalle durch die Gravitation auf die Gleitbahn fallen, die durch die
Durchldsse in dem Bréselfanger aufgenommen werden. Die Gleitbahn
kann eine obere Wandung des Brdselfangers ausbilden. Die Gleitbahn
kann aus einem Blech mit ausgestatteten Lochern oder einem Gitter
oder einem kettenhemdartigen metallischen Tuch mit ausreichend gro-

Ren Maschen gefertigt werden. Die Gleitbahn kann sich wie ein FOr-

derband bewegen oder rutschenartig stillstehen.
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Nachdem der Vorgang des Zerschneidens beendet ist und das Ge-
backstick das Férdermittel verlassen hat, registriert ein Sensor die
Abwesenheit des Gebackstlicks im Bereich des Schneidmittels. Beim
Feststellen der Abwesenheit des Gebackstlicks werden die Fordermit-
tel und/oder das Schneidmittel angehalten. Der Sensor kann eine

Lichtschranke sein.

Bei einer stillstehenden Gleitbahn schliel3t die Gleitbahn mit der Rich-
tung der Gravitation eine Steigung ein, sodass sich das geschnittene
Gebéackstick durch eine Hangabtriebskraft von dem Bereich des En-
des des wenigstens einen Férdermittels wegbewegt. Das Gebackstlck
rutscht die Gleitbahn entlang nach unten. Insbesondere kann die Gleit-
bahn ein mit Polytetrafluorethylen beschichtetes Blech sein, an dessen

Ende vorzugsweise eine Enthahmedffnung vorgesehen ist.

Damit das Gebackstick gezielt auf das Foérdermittel gebracht wird,
kann im Bereich der EinfUhréffnung wenigstens ein Deflektorabschnitt
angeordnet sein, der das ungeschnittene Gebackstick zum wenigs-
tens einen Fordermittel leitet. Der Deflektorabschnitt umfasst wenigs-
tens eine gegenuber der Vorschubrichtung verkippte Wand, deren Er-
streckung in Richtung des Férdermittels orientiert ist. Sind zwei For-
dermittel vorgesehen kénnen auch zwei Wande oder eine trichterfor-

mig Struktur von dem Deflektorabschnitt umfasst sein.

Ist wenigstens eine Wand des Deflektorabschnitts in Richtung einer
Seite des Férdermittels ausgerichtet, so kann das Gebackstlck auf das
Foérdermittel geleitet werden. Insbesondere kann die Wand des Deflek-
torabschnitts an einem Ort enden, an dem das Férdermittel beginnt.
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Die Wand und das Fordermittel kénnen auch knickfrei ineinander uber-

gehen.

Nach einer vorteilhaften Weiterbildung weist der Bréselfanger einen
Fangbehalter auf, der mit einem Schaltmittel der Vorrichtung derart zu-
sammenwirkt, dass die Vorrichtung nur mit einem in die Vorrichtung
eingefigtem Fangbehalter betriebsfahig ist. Der Fangbehalter kann
schalenartig geformt sein. Das Schaltmittel kann ein Schalter oder ein
Sensor mit einem verbundenen Schalter sein. Wird der Fangbehalter in
eine daflr vorgesehene Aufnahme eingefiihrt, wird das Schaltmittel
betatigt und die Vorrichtung freigegeben. Wird der Fangbehalter aus
der Aufnahme entfernt, verbleibt das Schaltmittel unbetatigt und es er-
folgt keine Freigabe der Vorrichtung. Beispielsweise kann der Schalter
die Hauptstromversorgung unterbrechen, sodass die Vorrichtung

stromlos bleibt.

Vorteilhafterweise kann ein Gehduse das wenigstens eine Férdermittel
und das Schneidmittel umgeben, wobei das Gehause die Einfuhr- und
die Enthahmedéffnung aufweist. Vorzugsweise ist das Gehause kisten-
artig ausgebildet, und samtliche Elemente der Vorrichtung sind von
dem Gehause umgeben. Lediglich wenigstens eine Anzeige, ein Knopf
und/oder Offnungen sowie auch das Deckelement kénnen auf der Au-
Renseite des Gehauses angeordnet und/oder zugéanglich sein. Inner-
halb des Gehauses kann auch ein Rahmen angeordnet sein, an dem
die Bauteile der Vorrichtung gelagert sind. Das Gehause kann beil einer
Ausfuhrungsform die Funktion des Gehauses und des Rahmens mitel-
nander verbinden, sodass das Gehduse quasi gleichzeitig den Rah-
men umfasst. Die Anzeige kann einen Nutzer Uber den Zustand der

Vorrichtung informieren. Beispielsweise kann sich die Vorrichtung in
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einem Standby-Betrieb oder in einem schnittbereiten Betriebszustand
befinden. Ferner kénnen Zustadnde, wie ein Fehlerzustand oder ein Ak-
tualisierungszustand, angezeigt werden. Weiterhin kdnnen die ge-
schnittenen Gebéackstliicke gezéhlt werden. Die Anzahl an Gebackstu-
cken kann zurlckgesetzt werden, sodass ein neuer Zahlvorgang be-
ginnen kann. Auch ein Hauptschalter kann auf der Aul3enseite des Ge-
hauses angeordnet sein, mit dem die Vorrichtung spannungsfrei ge-

schaltet werden kann.

Es versteht sich, dass die vorstehend genannten und nachstehend
noch zu erlauternden Merkmale nicht nur in der jeweils angegebenen
Kombination, sondern auch in anderen Kombinationen verwendbar

sind. Der Rahmen der Erfindung ist nur durch die Anspriche definiert.

Die Erfindung wird im Folgenden anhand eines AusflUhrungsbeispiels

unter Bezugnahme auf die zugehdérige Zeichnung naher erlautert.

Es zeigt:

Fig. 1 ein Schnitt einer Draufsicht einer Vorrichtung zum Schnei-
den des Gebackstlcks,

Fig. 2 ein Langsschnitt durch die Vorrichtung, und

Fig. 3 eine Deckelement mit zwel Klappen.

Figur 1 zeigt die Vorrichtung 10 zum Schneiden eines Gebackstlcks
12. Die Vorrichtung 10 ist von einem Gehéause 40 umgeben, das im

Bereich eines Schneidmittels 18 und eines Férdermittels 14 zur besse-
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ren Veranschaulichung einen Ausschnitt in der Figur 1 aufweist. Das
Gehdause 40 umgibt das Foérdermittel 14, das als FOrderband 23 aus-
gebildet ist, und das Schneidmittel 18, das im Bereich eines Endes 3
des Férderbandes 22 angeordnet ist. An dem gegenilberliegenden En-
de des Forderbandes 22 ist eine Einfuhréffnung 16 positioniert. In die
EinfUhréffnung 16 wird das Gebéackstick 12 in die Vorrichtung 10 ein-
gefuhrt. Das Férderband 22 wird durch zwei Rollen 23 gespannt. Das
Gebackstick 12 wird durch eine zwischen dem Foérderband 22 und
dem Gebéackstick 12 vorliegenden Reibungskraft fortbewegt. Dabel
kann das Férderband 22 beispielsweise Gummi umfassen. Es kann

auch Noppen oder Lamellen aufweisen.

Die Vorrichtung 10 wird auf einem Untergrund 5 aufgestellt, sodass die
EinfGhréffnung 16 auf einer dem Untergrund 5 gegentberliegenden
Seite positioniert ist. Beziglich der Richtung der Gravitation 4 eine Un-
terseite der Vorrichtung 10 dem Untergrund 5 zugeordnet wahrend die
EinfUhréffnung 16 auf einer Oberseite der Vorrichtung 10 positioniert

Ist.

Das Einfihren des Gebackstiicks 12 erfolgt in einer Vorschubrichtung
1 (Pfeil). Das Férderband 22 bewegt sich in Vorschubrichtung 1. Das
Schneidmittel 18 ist als ein bandférmiges Messer ausgebildet, das ei-
nen Wellenschliff aufweist, der in Richtung der Einfuhréffnung 16 aus-
gerichtet ist. Das Schneidmittel 18 fluhrt eine oszillierende Bewegung 2
aus, die durch einen Elektromotor mit einem zugeordneten Getriebe
angetrieben bzw. erzeugt wird. Die oszillierende Bewegung kann Ins-
besondere mittels eines exzentrischen Antriebs erzeugt werden. Wel-

terhin schlie3t das Schneidmittel 18 mit der Vorschubrichtung 1 einen
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11

Winkel ein, der unterschiedlich zu 90° ist. Das Schneidmittel 18 ist quer

zu der Vorschubrichtung 1 ausgerichtet.

Die Vorschubrichtung 1 ist im Wesentlichen in Richtung der Gravitation
4 (Pfeil) ausgerichtet. Ein Gebéackstick 12, das durch die Einflhroff-
nung 16 in die Vorrichtung 10 eingefuhrt wird, wird durch das Forder-
band 22 erfasst und in Richtung der Vorschubrichtung 1 zum
Schneidmittel 18 beférdert. Das Schneidmittel 18 zertrennt bzw. teilt
oder schneidet, das Gebéackstick 12 durch die oszillierende Bewegung
2 in Verbindung mit dem Vorschub entlang der Vorschubrichtung 1 in
zwei Halften. Solche Gebacksticke 12 kénnen beispielsweise Brezel
und/oder Brotchen sein, die nach dem Durchtrennen beispielsweise mit

einem Aufstrich bestrichen oder belegt werden kénnen.

Unterhalb des Endes 3 des Férderbandes 22 ist eine Gleitbahn 28 po-
sitioniert, auf die das Gebéackstlck 12 gebracht wird, nachdem es zer-
schnitten ist. Die Gleitbahn 28 kann ein Blech sein. Die Gleitbahn 28 ist
schrag zur Gravitation 4 ausgerichtet, sodass ein darauf befindliches
Gebackstick 12 durch eine Hangabtriebskraft zu einer Entnahmed6ff-
nung 36 im Gehause 40 beférdert wird. Durch die Enthahmeo6ffnung 36
kann ein Nutzer das aufgeschnittene bzw. geteilte Gebackstick 12 aus

der Vorrichtung 10 entnehmen.

Die Gleitbahn 28 bildet eine obere Wandung eines Bréselfangers 20.
Dazu weist die Gleitbahn 28 eine Vielzahl an Durchlassen 30 auf,
durch die wahrend des Schneidens des Gebackstlicks 12 entstehende
Abfélle 21, wie Brésel, Krimel und Verschnitt, hindurchfallen kénnen.
Unterhalb der Gleitbahn 28 ist der Bréselfanger 20 mit einem Fangbe-

halter 32 ausgestattet, der im Bereich der Unterseite am tiefsten Punkt
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der Vorrichtung 10 positioniert ist. Der Fangbehalter 32 ist schalenartig
ausgebildet und kann schubladenartig aus dem Gehause 40 heraus-
gezogen werden. Ferner umfasst der Fangbehalter 32 eine Ausneh-
mung fur einen Finger, sodass der Fangbehalter 32 leichter aus dem

Gehéause 40 herausgezogen werden kann.

Die Vorrichtung 10 weist gemaf Figur 2 zwel Férderbander 22 auf, die
sich parallel gegeniiber liegen. Alternativ ist denkbar, lediglich ein Fo6r-
dermittel 14 als Férderband 22 auszufiihren und ein zweites Fordermit-
tel 142 als passives Férdermittel 142 auszubilden. Beispielsweise kann
ein passives Fordermittel 142 eine einfache Wandung sein, die dem
aktiven Fdérdermittel 14, beispielsweise einem Fdérderband 22, gegen-
Uberliegt. Die Férderbander 22 werden durch Walzen 23 gespannt und
angetrieben, wobei die Foérderbander 20 vorzugsweise jewells zwel
Walzen 23 umschlingen. Im Bereich jeder Walze 23 ist eine Feder 24
angeordnet, mittels der die Férderbander 22 in eine Richtung quer zur
Vorschubrichtung 1 ausgelenkt werden kénnen. Das Schneidmittel 18
ist in etwa mittig zwischen den beiden Foérderbandern 22 positioniert.
Wird nun ein Gebackstlick 12 zwischen die beiden Foérderbander 22
eingebracht, erfolgt eine Zentrierung des Gebackstlcks 12, sodass das
Schneidmittel 18 ungefahr mittig an dem Gebackstick 12 angreift. Die
Auslenkung der Forderbander 22 erfolgt entsprechend der HOhe des
Gebacksticks 12. Die Harte der Federn 24 ist vorzugsweise einstell-

bar.

Oberhalb der Férderbander 22 ist ein Deflektorabschnitt 34 positioniert,
der zwei Wande 38 umfasst, die schiefe Ebenen gegenuber der Gravi-
tationsrichtung 4 darstellen. Ein Gebackstlick 12, das durch die Ein-
fuhréffnung 16 in die Vorrichtung eingefthrt wird, wird mittels der Wan-
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13

de 38 auf die Seiten der Férderbander 22 geflihrt, die sich gegentber
liegen. Die Seite der jeweiligen Wand 38, auf der das Gebackstuck 12
aufliegt, fuhrt direkt auf das Férderband 2. Wirde man die Seite der
jeweiligen Wand 38 in Gedanken extrapolieren, wirde sie die Oberfla-

che des jeweiligen Férderbandes 22 tangieren.

Im Deflektorabschnitt 34 ist ein Sensor, beispielsweise In Form einer
Lichtschranke, angeordnet, der ab einer bestimmten Position ein Ge-

backstiick 12 erkennt und die Forderbander 22 und/oder das Schneid-
mittel 18 startet.

Die Einfihréffnung 16 ist durch ein Deckelement 26 verschlossen. Das
Deckelement 26 umfasst zwei Klappen 20, die sich nach innen Gffnen.
Wird ein Gebackstick 12 an das Deckelement 26 herangefuhrt, kon-
nen mit dem Gebackstick 12 die Klappen 25 nach innen gedtffnet wer-
den. Die Klappen 20 kénnen bis zu den jeweiligen Wanden 38 aufge-
klappt werden. Sobald das Gebéackstick 12 von den Forderbandern 22
erfasst wird, wird es automatisch in die Vorrichtung 10 gezogen. Dort

wird es von dem Schneidmittel 18 durchschnitten.

Das Deckelement 26 kann metallisch sein und erkennen, ob es durch
ein Gebéackstick 12, eine Hand oder einen Gegenstand geotffnet wird.
Dazu kann das Deckelement 26 mit einem Sensor verbunden werden.
Der Sensor kann ein kapazitiver und/oder ein induktiver Sensor sein,
der die Kapazitat und/oder die Induktivitdten misst und mit einem Wert
fir ein Gebackstiick 12 vergleicht. Dazu ist eine Steuerung mit einem
Speicher und einem Prozessor in der Vorrichtung 10 vorhanden. In
dem Speicher ist der Wert flir ein Gebackstlick 12 abgelegt und der

Prozessor fihrt den Vergleich zwischen abgelegten und gemessenen
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Wert durch. Ferner kénnen samtliche Sensoren der Vorrichtung 10
durch den Prozessor ausgewertet werden. Auch kann eine Anzeige,
die auf der AulRenseite des Gehauses 40 angeordnet ist, kann durch
den Prozessor angesteuert werden, um verschiedene Betriebszustan-
de der Vorrichtung 10 darzustellen. Beispielsweise kann die Vorrich-
tung 10 in einem Standby-Betrieb oder in einem schnittbereiten Betrieb
vorliegen. Ferner kénnen weitere Zustdnde, wie ein Fehlerzustand o-
der dergleichen, angezeigt werden. Weiterhin kdnnen die geschnitte-
nen Gebacksticke 12 gezahlt werden. Die Anzahl an Gebackstlcken
12 kann zurlickgesetzt werden. Vorzugsweise kann auch die Federhar-

te mittels einer Steuerung verstellt werden.

Das Gehduse 40 ist kistenartig ausgebildet und umgibt samtliche Ele-
mente der Vorrichtung 10. Die Anzeige, wenigstens ein Knopf, ein
Schalter, die Offnungen und/oder das Deckelement 26 sind auf der
Aullenseite des Gehauses 40 angeordnet. Innerhalb des Gehauses 40
kann ein Rahmen vorhanden sein, an dem die Bauteile der Vorrichtung
10 gelagert sind. Das Gehaduse 40 kann bei einer besonderen Ausfilih-
rungsform die Funktion des Gehauses 40 und des Rahmens miteinan-
der verbinden, sodass das Gehause 40 gleichzeitig den Rahmen stellt.
Auch ein Hauptschalter kann auf der AuRenseite des Gehauses 40 an-
geordnet werden, mit dem die Vorrichtung 10 spannungsfrel geschaitet

werden kann.

Nachdem das Gebéackstick 12 vollstdndig durchschnitten ist und die
Férderbander 22 verlassen hat, kann die Abwesenheit des Gebéack-
stiicks 12 im Bereich des Schneidmittels 18 durch einen weiteren Sen-
sor, der beispielsweise als einen Lichtschranke ausgeflinrt ist, regis-

triert werden. Nachdem die Abwesenheit des Gebackstlcks 12 festge-
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stellt ist, kénnen die Forderbdnder 22 und/oder das Schneidmittel 18
ausgeschaltet werden. Dies kann wiederum durch die Steuerung mit

dem Prozessor erfolgen, indem ein Schalter angesteuert wird.

Die Federn 24 sind zwischen Gehauseaullenwanden und den Foérder-
bandern 22 positioniert. Dabei sind sie unterhalb der Wande 38 des
Deflektorabschnitts 34 angeordnet. Vorzugsweise sind die Federn 24
mit den Rotationszentren der Walzen 23 verbunden. Sie kbnnen bei-
spielsweise Wellen der Walzen 23 federnd lagern.

Unterhalb der Férderbander 22 ist der Bréselfanger 20 positioniert. Die
Gleitbahn 28, die beispielsweise aus einem Lochblech bestehen kann,
ist als schiefe Ebene ausgebildet, die zur Entnahmed&ffnung 36 hin ab-
fallt. Die Abfalle 21, die durch das Schneiden des Gebacks entstehen,
fallen durch die Gravitation 4 (Pfeil) herab und durch die Durchlasse 30
hindurch in den Fangbehélter 32. Ist dieser geflullt, kann er aus dem

Gehause 40 herausgezogen und entleert werden.

Der Fangbehalter 32 ist mit einem Schaltmittel der Vorrichtung 10 ver-
bunden. Die Vorrichtung 10 ist nur mit einem eingesetzten Fangbehal-
ter 32 betriebsfahig. Das Schaltmittel kann ein Schalter oder ein Sen-
sor mit einem verbundenen Schalter sein. Wird der Fangbehalter 32 in
eine dafur vorgesehene Aufnahme eingefihrt, wird das Schaltmittel
betatigt die Vorrichtung 10 freigegeben. Wird der Fangbehalter 32 aus
der Aufnahme entfernt, verbleibt das Schaltmittel unbetatigt und es er-
folgt keine Freigabe der Vorrichtung 10. Beispielsweise kann der
Schalter die Hauptstromversorgung unterbrechen, sodass die Vorrich-

tung 10 stromlos bleibt. Es kann ein induktiver oder ein kapazitiver
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Sensor verwendet werden. Alternativ kann auch ein mechanischer

Tastschalter verwendet werden.

Am Ende der Gleitbahn 28 im Bereich Enthahmedffnung 36 ist ein

nach oben gerichtete Zinken 37 zum Stoppen des Gebackstlicks 12
angeordnet. Dadurch kann das Gebackstick 12 nicht unkontrolliert aus

der Vorrichtung 10 herausfallen.

Figur 3 zeigt das Deckelement 26 in einer Aufsicht, wobei ein Form-
schluss 27 zwischen den beiden Klappen 25 zu sehen ist. Der Form-
schluss 27 ist durch zinnenartige Strukturen gebildet, die ineinander-
greifen. Alternativ kénnen auch gerade, dreieckformige oder wellen-

férmige Kanten den Formschluss 27 bilden.
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Bezugszeichen

Vorschubrichtung (Pfeil) 23
oszillierende Bewegung 24
Ende vom 14 25
Gravitation (Pfeil) 26
Untergrund 27
Vorrichtung 28
Gebackstlck 30
Férdermittel 32
EinfUhréffnung 34

36
Schneidmittel 37

38
Broselfanger 40
Abfalle 142
F6rderband
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Patentanspriiche

Vorrichtung (10) zum Schneiden wenigstens eines Gebacksticks
(12) mit wenigstens einem Foérdermittel (14) zum Bewegen des
Gebéacksticks (12) in eine Vorschubrichtung (1), einer Einflhr-
6ffnung (16) zum Einlegen des Gebackstlcks (12) und wenigs-
tens einem Schneidmittel (18), das in Vorschubrichtung (1) der
Einfuhréffnung nachgelagert ist, dadurch gekennzeichnet, dass
ein Broselfanger (20) im Bereich des Schneidmittels (18) ange-
ordnet ist, der zum Auffangen von durch das Schneiden des Ge-
backsticks (12) erzeugten Abfélle (21) vorgesehen ist.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass das Foérdermittel (14) wenigstens zu einem zweiten FoOr-
dermittel (142) wenigstens teilweise parallel ausgerichtet ist, wo-
bei wenigstens eines der beiden Férdermittel (14, 142) einen An-

trieb aufweist.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass wenigstens ein Férdermittel (14, 142) ein Foérder-
band (22) aufwelst.

Vorrichtung (10) nach einem der Anspriche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens ein Sensor in der Vorrichtung
(10) angeordnet ist, welcher ein Gebackstiick (12) erkennt und
den Schneidvorgang startet.
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Vorrichtung (10) nach einem der Anspriuche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens ein Férdermittel (14, 142)
mittels wenigstens einer Feder (24) derart gelagert ist, dass das

wenigstens eine Férdermittel (14, 142) quer zur Vorschubrich-
tung (1) auslenkbar ist.

Vorrichtung (10) nach einem der Anspriche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass das Schneidmittel (18) eine bewegliche
Klinge aufweist, die sich vorzugsweise durch eine oszillierende
Bewegung (2) durch das Gebackstlck (12) schneidet.

Vorrichtung (10) nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, dass die EinfUhréffnung (16) durch ein De-
ckelement (26) bedeckt ist, sodass das Deckelement (26) vor

oder wahrend des Einfihrens des Gebacksticks (12) zu offnen

ISt.

Vorrichtung (10) nach einem der Anspriche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass der Broselfanger (20) an einem Ende (3)
des wenigstens einen Férdermittel (14, 142) positioniert ist, wo-

bei die Abfalle (21) durch die Gravitation (4) in den Bréselfanger
(20) beférderbar sind.

Vorrichtung (10) nach einem der Anspriuche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, dass eine Gleitbahn (28) fur das Gebackstlck
(12) aufweist, die quer zur Vorschubrichtung (1) ausgerichtet ist,

wobei die Gleitbahn (28) Durchlasse (30) fur die Abfalle (21)
aufweist.
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11.

12.

13.

14.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass die Gleitbahn (28) mit der Richtung der Gravitation (4) eine
Steigung einschliel3t, sodass sich das geschnittene Gebackstlck
(12) durch eine Hangabtriebskraft von dem Bereich des Endes
(3) des wenigstens einen Férdermittels (14, 142) wegbewegt.

Vorrichtung (10) nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an einem Ende der Gleitbahn (28) eine Entnah-
medbffnung (36) angeordnet ist.

Vorrichtung (10) nach einem der Anspriche 1 bis 11, dadurch
gekennzeichnet, dass im Bereich der EinfUhréffnung (16) we-
nigstens ein Deflektorabschnitt (34) angeordnet Ist, der das un-

geschnittene Gebackstilick (12) zum wenigstens einen Fordermit-
tel (14, 142) leitet.

Vorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, dass das wenigstens eine Wand (38) des De-
flektorabschnitts (34) mit einer Seite des Fordermittels (14, 142)
gerichtet ist, sodass das Gebéackstiick (12) auf das Férdermittel
(14, 142) geleitet wird.

Vorrichtung (10) nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, dass der Bréselfanger (20) einen Fangbehalter
(32) aufweist, der mit einem Schaltmittel der Vorrichtung (10)
derart zusammenwirkt, dass die Vorrichtung nur mit eingefligtem
Fangbehalter (32) betriebsfahig ist.
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Vorrichtung (10) nach einem der Anspriche 1 bis 14, dadurch
gekennzeichnet, dass ein Gehause (40) das wenigstens eine
Fordermittel (14) und das Schneidmittel (18) umgibt, wobel das

Gehause die Einfuhr- und die Entnahmedéffnung (16, 36) auf-
weist.
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Fig. 1
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Fig. 2
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Fig. 3
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