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Nasadka gumowa 

Przedmiotem wzoru przemysłowego jest nasadka gumowa do strzyków wymion krów 
stanowiaca element w  automatycznym systemi e dojenia bydła . 

Istota nasadki według wzoru przejawia się w ukształtowaniu poszczególnych 
elementów stanowiących konstrukcyjną całość nasadki. 

p 
Przedmiot wzoru uwidoczniony został na rysunkach w sposób schematyczny na 

których fig. 1 przedstawia nasadkę w  widoku od czoła natomiast fig.2-10 przedstawiają 
odmiany nasadki. 

Nasadka składa się z główki, części środkowej oraz końcówki które połączone są ze 
sobą nierozłącznie i maja kształ t tulejki . 

Główka ma kształt walcowej tulejki której krawędź górn a i część środkowa jes t 
profilowana natomiast część dolna m a kształt śtożkowy . 

t 

Część środkowa w  części ma kształt cylindiyczny, i w  części jest profilowana przez 
szereg pierścieniowyc h wgłębień i zakończon a jest stożkiem. 

Końcówka nsadki ma kształ t walcowy o średnicy mniejszej od części środkowej 
natomiast w  części dolnej jest ukształtowana prze z profilowan e walcowe zgrubienie o 
stożkowych krawędzi górnej i dolnej oraz pierścieniowych poprzecznych wypustkach na 
obwodzie. 

Główka, część środkowa oraz końcówka nasadk i oznaczone sa wzdłuż osi symetri 
odwróconymi trapezowymi wypustkami . 

Odmina nasadk i według wzoru charakteryzuj e się różnym kształtem walcoweg o 
zgrubienia który na obwodzie ma wzdłużne wypustki wzajemnie równoległe, jak pokazano na 
rys 2. 



Odmina nasadk i według wzoru m a różn y kszttałt walcoweg o zgrubienia który na 
obwodzie usytuowanych jest szere g poprzecznych poprzecznych wypuste k wzajemnie 
równoległe jak pokazano na rys 3. 

Odmina nasadk i według wzoru m a różn y kształt walcoweg o zgrubienia które ma 
powierzchnię gładką ja k pokazano na rys 4. 

Odmina nasadk i według wzoru uwidocznioneg o na fig 4, charakteryzuje się różnym 
kształtem główk i które j dolna część m a kształ y czaszy, której płaszcyxn a boczn a ma 
kształt łukowy jak pokazano na rys 5. 

Odmina nasadk i według wzoru uwidocznioneg o na fig 4 i 5, charakteryzuje się 
różnym kształtem główk i które j część górna ma kształ t pierścienia o łukowyej pobocznicy 
wystającej poza obrys części walcowej główki ,  jak pokazano na rys 6. 

Odmina nasadk i według wzoru uwidocznioneg o na fig 4,5 i 6, charakteryzuje się 
różnym kształtem główk i któr y ma kształt odwróconego stożk a którego pobocznica ma 
kształt łukowy natomiast krawędź górna jest zafazowan a ja k pokazano na rys 7 i 8. 

Odmina nasadk i według wzoru uwidocznioneg o na fig 7 i 8 charakteryzuje się 
różnym wyprofilowaniem końcówki części środkowej któr a ma dw a pierścienie walcowe o 
różnej średnicy przyczym pierścień dolny zakończony jest stożkiem o pobocznicach 
wklęsłych jak pokazano na rys 9. 

Odmina nasadk i według wzoru uwidocznioneg o na fig 9, charakteryzuje się różnym 
kształtem końcówki której częśćdoln a jest profilowana prze z pierścień o łukowej pobcznicy 
większej od średnicy części walcowej końcówki i przez część walcową połączon a jest z 
częśćią stożkową jak pokazano na rys 10. 



Cechy istotne wzoru przemysłowego 

Nasadka składająca si ę z elementów konstrukcyjnych w postaci główki , części 
środkowej oraz końcówki które połączone są ze sobą nierozłącznie i maja kształ t tulejk i 
znamienna tym, że. główka ma kształt walcowej tulejki której krawędź górn a i część 
środkowa jes t profilowan a natomiast część dolna m a kształt stożkowy , zaś część środkowa 
w części ma kształt cylindryczny, i w  części jest profilowana przez szere g pierścieniowyc h 
wgłębień i zakończon a jest stożkiem, natomiast końcówka nasadki ma kształ t walcowy o 
średnicy mniejszej od części środkowej , natomias t w  części dolnej jest ukształtowana 
przez profilowan e walcowe zgrubienie o  stożkowej krawędzi górnej i dolnej oraz 
pierścieniowych poprzecznych wypustkach umiejscowionych n a obwodzie, zaś główka 
,częśc środkowa ora z końcówka nasadk i oznaczon e sa wzdłuż osi symetri odwróconymi 
trapezowymi wypustkami . 

Odmina nasadk i według wzoru charakteryzuj e się innym kształtem walcoweg o 
zgrubienia który przejawia się tym, że na obwodzie ma wzdłużne wypustki wzajemnie 
równoległe, jak pokazano na rys 2. 

Odmina nasadk i według wzoru charakteryzuj e się innym kształtem walcoweg o 
zgrubienia, któr y na obwodzie m a szere g poprzecznych poprzecznych wypuste k 
usytuowanych wzajemni e równoległe jak pokazano na rys 3. 

Odmina nasadk i według wzoru charakteryzuj e się innym kształtem walcoweg o 
zgrubienia końcówk i która ma powierzchnię gładką ja k pokazano na rys 4 

Odmina nasadk i według wzoru uwidocznioneg o na fig 4, charakteryzuje się inny m 
kształtem główk i które j dolna część m a posta ć czaszy , zaś płaszcyzn a boczn a ma kształt 
łukowy ja k pokazano na rys 5. 

Odmina nasadk i według wzoru uwidocznioneg o na fig 4 i 5, charakteryzuje się 
innym kształtem główk i które j część górna ma kształ t pierścienia o łukowyej pobocznicy 
wystającej poza obrys części walcowej główki ,  jak pokazano na rys 6. 

Odmina nasadk i według wzoru uwidocznioneg o na fig 4,5 i 6, charakteryzuje się 
innym kształtem główk i któr a ma kształt odwróconego stożka , za ś jej pobocznic a ma 
kształt łukowy, natomiast krawędź górna jest zafazowan a ja k pokazano na rys 7 i 8. 



Odmina nasadk i według wzoru uwidocznioneg o na fig 7 i 8 charakteryzuje się innym 
wyprofilowaniem końcówki części środkowej któr a ma dw a pierścienie walcowe o różnej 
średnicy przyczym pierścień dolny zakończony jest stożkiem o pobocznicach wklęsłych ja k 
pokazano na rys 9. 

Odmina nasadk i według wzoru uwidocznioneg o na fig 9, charakteryzuje się inny m 
kształtem końcówk i której częś ć dolna jest profilowana prze z pierścień o łukowej 
pobcznicy większej od średnicy części walcowej końcówki ora z prze z część walcową, która 
połączona jest z częśćią stożkową jak pokazano na rys 10. 
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