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maszyn do migsa
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Przedmiotem wynatazku jest przyrzad do szlifowania
nozy, zwlaszcza nozy rgeznych i nozy do maszyn do
miesa, ktérych ostrze przyciskane jest do bocznych po-
wierzchni obracajacych si¢ tarcz $ciernych.

Przy szlifowaniu nozy uzywanych w zakladach prze-
mystowych, na przyklad rzezniozych, dazy si¢ do uzys-
kania, obok dobrego dzialania w =zakresie krajania,
réwniez mozliwie dlugiego okresu trwaloéci ostrza, tak
2eby praca odbywala si¢ mozliwie bez przerw wynika-
jacych z powodu stepienia noza. Ponadto powinna ist-
nie¢ mozliwos¢ szhifowania w miarg moznosci szybko
oraz dokladnie réwniez przy uzyciu w tym celu mmiej
wykwalifikowanych sit roboczych.

Znane przyrzady z tarczami $ciemnymi moga naj-
czesciej spelni¢ te wymagania tylko w sposéb niedosko-
naly, poniewaz przy obstudze recznej wobec niewlasci-
wego prowadzenia noza uzyskuje si¢ zly obmaz szlifo-
wanej powierzchni. Dlatego tez stosowano juz maszy-
ny, w ktérych néz byl zamocowany mocno w pewnym
okreSlonym polozeniu w stosunku do tarcz. Ma to
wady polegajace na tym, Ze obslugiwanie pmrzyrzadu
jest ucigzliwe, a sam przyrzad, o ile ma spelniaé wszyst-
kie warunki jakosci szlifowania, jest stosunkowo skom-
plikowany.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymienionych
wyzej niedogodnodci. -

Cel ten osiggnieto przez opracowanie przyrzadu we-
diug wynalazku, w ktérym tancze $cierne umieszczone
s3 na prawo i na lewo od centralnego napedu, z kaz-
dej strony w nieobracajgcej si¢, przewaznie walcowatej
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obudowie ochronnej, posiadajacej soczeliny do wkia-
dania ostrza moza, przy czym sazczeliny te tworzg w
obudowie wcigcia, ktére polozome sa w prazebiegajace]
ukosnie w stosunku do losi tarczy iciernej plaszczyinie,
ktorej skosne polozenie stanowi o kacie szlifowania.
Obudowy ochronne tarcz $ciernych s3 zaopatmaone pszy
tym w sposéb korzystny w wykladzing z tworzywa
syntetycznego, ktéra stuzy do powigkszenia skoénej po<
wierzchni przylegania do wyciecia w obudowie, wzgled~
nie do poprawy podparcia noza.

Dzigki takiemu uksztaltowaniu mozliwe jest poru-
szanie noza wzgledem tanczy $ciernej w dokladnym,
utrzymujacym  kat szlifowania prowadzeniu, najpierw
po jednej, a nastgpnie po drugiej stronie ostrza, przy
czym dzigki ukosnemu polozeniu prowadzenia wciska-
nie promieniowe wytwarza docisk. Przez to powstaje
réwnolegly skos tnacy o przeknoju w ksztakoie klina,
ktory w swej majciefiszej czgéoi moze byé umocniony
przez docieranie, jak to episano ponizej.

Przyrzad wedlug wynalazku odznacza si¢ przede
wszystkim matym nakladem komstrukcyjnym omaz pro-
sta obstuga. Przez umieszczenie tarcz $ciemych po
obu stronach mapedu mozna szlifowaé skos tnacy po
obu stronach mnoza, bez potmeby zmiany stamowiska
przez salifierza. Niebezpieczefistwo wypadku jest cal-
kowicie usunigte, poniewaz tarcze S$cierne sg stale
i wszechstronnie ostonigte od zewnatrz.

Ponadto przyrzad do szlifowania wediug wynalazku
zawiera urzadzenie przytrzymujace i prowadezgce nodz
podlegajacy szlifowaniu, ktére jest przymocowane na
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przyklad do rury nakrywajacej i klére podczas pracy
steruje samoczynnie odpowiednimi ruchami noza. Przez
to osiaga si¢ przede wszystkim to, Ze proces szlifowa-
nia moga wykonywaé szybko i dokladnie réwmiez nie
wyszkolone sity robocze.

Przedmiot wynalazku przedstawiono w przykladzie
wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 pmzedstawia
widok z gory, fig. 2 — widok z boku, fig. 3 — sche-
mat umieszczenia tarcz $ciemnych i podtrzymujacych,
fig. 4 — umadzenie przytrzymujace i prowadzace, w
widoku z boku, fig. 5 — widok fig. 4 z g(’)ry, a
fig. 6 — widok fig. .5. w kierunku strzatki P

W srodkowej iobudowie 1 umieszczony jest silnik,
z dodanym ewentualnie napedem poprzecznym. Na wa-
tach 2 i 3 osadzone s3 ma tarczach podtrzymujacych 4
wzglednie 5 tancze $cierne 6 wzglednie 7, a na tar-
czach podtrzymujacych 8 — tarcze docierakiowe 9, 10.

Tarcze 4 do 10 s3 umieszczone w obudowach ochron-
nych 11, 12, z ktérych kazda wosadzona jest z boku
przy obudowie silnika. Te obudowy ochronne zaopa-
trzone sa3 w ukoéne szczeliny doprowadzajace 13, 14,
z ktorych wynika kat docierania na przyklad o wiel-
koéci 18°. Ponadto przez kazda obudowg pmzesunigta
jest rura makrywajaca 15, ktéra posiada wycigcie 16
wzglednie 17 na szczeling 13 wzglednie 14 i ktora
w miejscu A jest rozcigta wazdtuznie, tak Ze mogna
ja pmzesuwaé w kierunku wosiowym oraz obracaé. To
poruszanie si¢ moze by¢ ograniczone wzglednie zaha-
mowane za pomoca S$ruby mocujacej 18.

Zewnetrzny koniec kazdej rury nakrywajacej 15 za-
opatrzony jest w pokrywe z tworzywa syntetycznego,
wchodzaca do wnetrza. Pokrywa ta ma dwie szczeliny
doprowadzajace 20 i 21, umieszczone mna obwodzie
z przesunigoiem o 180°. Szczeliny te maja rézne katy
nachylenia, na przyklad szczelina 20 kat 15°, a szczeli-
na 21 kat tylko 5°.

Te urzadzenia umordiwiaja wykonywanie szlifowania
o rommych katach szlifu po kazdej stronie przyrzadu.
W tym celu wkiada si¢ n6z w szczeling 20 i przesuwa
si¢ go lekko tam i z powrotem. Azeby doszlifowaé
inmny skos tnacy, wklada si¢ n6z w szczeling 20 na
prawo od obudowy silnika 1 i postepuje tak samo.
Docieranie mastgpuje przez wlozenie noza w szczeling
13 wzglednie 14.

Dla uzyskania korzystnego uksztaltowania ostrza z
oszlifowaniem powierzchni na wklesto i z krotkim row-
noleglym odcinkiem przed kvawedzia ostrza, mozna
umiesci¢ linie $cierng z nachyleniem 5° do plaszczyzny
promieniowej kamienia szlifierskiego. Jezeli linig &cier-
ng przesunie si¢ mimosrodowo w gore lub w dol, wow-
czas wystapi sita meczy krzywizna w zasiggu szlifo-
wania (odcinek stozkowy), przez co uzyska si¢ ostrze
wkigste, ktorego okres trwaloéci jest wielokrotnie diuz-
szy niz w przypadku ostrza plaskiego.

Chlodzenie mastgpuje w prosty sposob dzigki temu,
ze zastosowano pojemnik 22 na ozynnik chlodzacy,
w ktérym zanurzaja si¢ obracajace si¢ tarcze. Plyn zo-
staje przy tym zabierany do gory i chlodzi cala tar-
cz¢. Przestawienie osi watu w odniesieniu do osi obu-
dowy ochronnej wzmacnia to dzialanie. Do tego samego
celu moze stuzy¢ umieszczénie na powierzchni we-
wingtznej pokrywy 19 z tworzywa syntetyczmego, riow
kéw w postaci spirali. Nastepnie celowym jest zaopat-

crmeme krawedzi wspornczych szczelin 13 i 14 w warstwe'
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Z tworzywa syntetycznego, tak Ze ostrze noza nie ma
styku z metalem.

Do rury nakrywajacej 15, ktéra mozna mamocowaé
na przyklad za pomoca urzadzenia zaciskowego 18, 25,
przymocowane jest zawieszenie 26, w ktérym ulozys-
kowana jest o§ odchylna 27. Na jej zewngtrznym koncu
umieszczone jest, za posrednictwem nastawnego elemen-
tu Iaczacego 24, rami¢ prowadzace 28. Ramie to prze-
biega réwnolegle do - ukosnej plaszczyzny wkiadania
szczeliny prowadzacej 20, ku gérze, a-w zasiggu swego
gomego kofica zaopatrzone jest ono w mami¢ laczace
29, przy czym to ostatnie zamocowane jest na ramie-
niu prowadzacym 28 za pomoca polaczenia zaciskowego
30 w spos6b pozwalajacy na przestawieniu pod wzgle-
dem wysokosci. Rami¢ 29 posiada na zewnetrznym
koficu uchwyt 31, przewidziany dla lewej reki obstugu-
jacego.

Na ramieniu Iaczacym 29 osadzonme jest nastgpnie
dajace si¢ przestawiaé wzdluimie omaz ustalaé w no-
wym polozeniu zawieszenie. 32 glowicy. uchwytowej 33,
ktéra zaopatrzona jest w o§ obrotu 34 z piasta 35, do
ktorej polaczona jest w sposéb tworzacy polaczenie
ksztaltowe, ma pmzyktad poprzez kolek zabierakowy,
plyta ustalajaca 36 dla noza 37 do maszyny do migsa.

N6z 37 do maszyny do migsa przytrzymywany jest
przez jarzmo napinajace 38, ktére zamocowane jest na
plycie ustalajacej 36 za pomoca $ruby. Celem zapew-
nienia przy tym wladciwego polozenia moza do ma-
szyny do migsa, znajdujaca si¢ po stronie pmzylegania
noza powienzchnia plyty ustalajacej 36 wzaopatrzona
jest w plyte ksztaltowa 39, majaca grubo$¢ noza, ksztalt
konturu ktérej odpowiada profilowi wycigcia ustala-
jacego 40 w nozu do maszyny do miesa.

Na piascie 35 umieszczony jest uchwyt 41, ktoéry
jest obslugiwany przez prawa reke mobotnika i za
pomoca ktérego piasta 35 wraz z plyta ustalajaca 36
moga by¢ obracane dokota osi 34. Z pmzyrzadu do
szlifowania zaznaczono na rysunku tarcze S$cierna 6
wraz z jej tarcza podtrzymujaca 4, jak réwniez wat 2
i obudowe silnika 1.

Przy obstugiwaniu opisanego urzadzenia malezy maj-
pierw za pomoca uchwytu 31 wyochyli¢ czes¢ urzadze-
nia, wychylna dokota osi 27, skitadajaca si¢ z elementow
28 do 41, w kierunku strzatki A (fig. 6) tak daleko
do goéry, zeby mozna bylo wamocowaé podlegajacy
szlifowaniu n6z do maszyny do migsa na plycie ustala-
jacej 36. Przez dobor plyty ustalajacej 36 z odpowied-
nig plyta ksztattowa uzyskuje si¢ przy tym to, ze of
obrotu 34 glowicy mchwytowej 33 tworzy érodek kola
dla tuku sfazowania moza, o promieniu R, przy czym
istnieja mozliwosci nastawienia za pomoca dajacych
si¢ przestawiaé i ustala¢ elementow laczacych, na przy-
klad, 24, 30 i 32.

Przy odchyleniu czgéai urzadzenia w kierunku strzal-
ki E wprowadza si¢ n6z 37 do maszyny do migsa w
szczeling 20 Tury makrywajacej, az do zetkmigcia sig
z tarcza $cierna 6. Podczas przebiegu szlifowania mozna
nastepnie przesuwaé za pomoca uchwytu 41 plyte usta-
lajaca 36 z nozem 37 tam i z powrotem w celu prze-
prowadzania procesu szlifowania. Istnieje przy tym moz-

- liwoé¢, przez zastosowanie uchwytu 31, zmiany nacisku

63 .

wedlug potrzeby, przy czym przez proste wysunigoie

czgéal urzadzenia w kierunku strzatki A mozna w kaz-

dej chwili sprawdzaé stan szlifowanej powierzchni.
Poniewaz n6z do maszyny do migsa ma skos tnacy
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zazwyczaj tylko z jednej stromy, wystarcza wobec tego
umieszczenie unzadzenia przytrzymujacego po jednej
stronie agregatu sazlifierskiego. Istnieje jednak réwniez
mozliwoé¢, w mazie potrzeby, wyjecia w prosty sposéb
urzadzenia z zawieszenia 26 i zamocowania go na
przymzadzie do szlifowania w odpowiednim zawieszeniu
po drugiej stronie obudowy silnika 1.

Jak juz wspomniano, urnzadzenie przytrzyn;ﬁjace
i prowadzace odznacza si¢ daleko idacymi mozliwoscia-
mi nastawiania, tak Ze przez prosta wymian¢ plyty
ustalajacej 36 i nastawienie promienia R mozna wy-
konywaé szlifowanie niozy do maszyn do migsa wszel-
kich wystgpujacych wielkiodci. Aby moéc przy tym do-
stosowywaé kazdorazowo polozenie dZwigni 41, piasta
35 uksztaltowana jest w odniesieniu do urzadzenia za-
bierakowego plyty ustalajacej, na przyklad do sworz-
nia wtykowego, w sposéb pozwalajacy ma przestawia-
nie przez obracanie i przemieszczenie sworznia.

Zastrzezenia patentowe

1. Przyrzad do szlifowania mnozy, zwlaszcza nozy
reoznych i nozy do maszyn do migsa, ktérych ostrze
przyciskane jest do bocznych powierzchni obracajacych
si¢ tarcz $ciernych, znamienny tym, ze tarcze $cierne
umieszozone s3 ma prawo i na lewo od centralnego
napedu, z kazdej strony w nieobracajacej si¢, przewaz-
nie walcowatej obudowie ochronnej, posiadajacej szcze-
liny do wkiadania ostrza moza, przy czym szczeliny te
tworza w obudowie wcigcia, ktore polozone s3 w prze-
biegajacej ukosnie w stosunku do osi tarczy Sciernej
powierzchni, ktorej skosne polozenie stanowi o kacie
szlifowania.

2. Pmzyrzad wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze
obudowy ochronne tarcz $ciernych zaopatrzome s3 W
wykladzing z tworzywa syntetycznego, ktora stuzy do
powickszenia skoénej powierzchni przylegania do wy-
cigcia w obudowie wzglednie do poprawienia podparcia
noza.

3. Przyrzad wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym,
7e przez kazda obudowe ochronng przesunigty jest
odoinek Tury, mogacy przesuwaé si¢ bsiowo i obraca¢
sig, ktoéry jest mozcigty wzdluznie i mocowany za po-
moca $rub, oraz ktéry posiada niezbedne wycigcie na
szczeling doprowadzajaca dla ostrza noza omaz wykla-
dzing z tworzywa syntetycznego.

4. Przyrzad wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, Ze
odcinek Tury ma na lobwodzie swojej pokrywy dwie
szczeliny wtykowe o roéznych katach szlifowania, tak
7e przez przekrecenie o 180° mozna zmieni¢ kat szli-
fowania.
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5. Przyrzad wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,
ze wawiera kilka taroz $ciernych, umieszczonych obok
siebie ma wspélnej wosi, okrytych od zewnatrz przez
lobudowy ochronne wzglednie ksztattki rurowe, oraz

6. Pmzyrzad wedlug zastrz. 1—5, znamienny tym,
ze obudowy ochronne umieszczone s3 mimosrodkowo
w stosunku do osi tarcz $ciemych, tak Ze umieszczony
pod tarczami Sciemymi zapas wody chlodzacej moze
by¢ intensywniej przenoszony do gory.

7. Przyrzad wedlug zastrz. 1—6, znamienny tym,
2e w celu wytworzenia ostrza lekko zakrzywionego do
wewnatrz, czyli oszlifowania powierzchni ma wklgsto,
zawiera piwierzchni¢ &cierng tanczy &ciernej z nachy-
leniem wynoszacym 5° w stosunku do plaszczyzny
promieniowej.

8. Przyrzad wedtug wzastrz. 1—7, znamienny tym,
Ze zaopatrzony jest w wrzadzemie przytrzymujace i pro-
wadzace néz podlegajacy szlifowaniu, ktére to urza-
dzenie przytrzymuje néz i podczas pracy steruje samo-
czynnie ruchami noZa.

9. Przyrzad wedlug zastrz. 8, znamienny tym, Ze na
rurze nakrywajacej przyrnzadu do szlifowania ulozysko-
wana jest 0§ odchylna (27) z ramienia prowadzacym
(28), ktore jest obracalne w plaszczyZnie ukodnej, Téw-
noleglej do szczeliny doprowadzajacej, oraz na ktérym
zamoocowane jest przebiegajace prostopadle do osi ra-
mienia prowadzacego mami¢ laczace, na ktéorym pod
katem prostym umieszczona jest glowica uchwytowa,
dajaca si¢ przestawiaé¢ wzdluznie i ustala¢é w nowym
polozeniu, przy czym glowica uchwytowa wyposazona
jest w plyte wustalajaca dla podlegajacego szlifowaniu
noza do maszyny do miesa oraz jest obrotowa wraz
z ta plyta dokola osi glowicy uchwytowej przy pro-
mieniu obrotu odpowiadajacym Iukowi ostrza moza,
przy czym rami¢ laczace wezglednie glowica uchwytowa
zaopatrzone s3 w uchwyty dla lewej wzglednie prawej
reki robotnika.

10. Przyrzad wedlug zastrz. 1—9, znamienmy tym,
7e plyta ustalajaca zaopatrzona jest w plyte ksztaltowsy,
majaca gruboéé noza, ksztalt konturu ktorej odpowiada
profilowi wyocigcia wmstalajacego w mnozu do maszyny
do migsa.

11. Przymead wedlug zastrz. 1—10, znamienmy tym,
ze element laczacy (24) uksztaltowany jest pomiedzy
ramieniem prowadzacym (28) i osia odchylna (27) jako
dajacy si¢ unieruchamia¢ przegub, tak 2e ukoéne po-
lozenie ramienia prowadzacego mozna nastawiaé i usta-
la¢ odpowiednio do kata szlifowania.
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