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Sposób wyłwarzdnia proparału zwilialnej siarki do sporządzania zawiesin
Patent trwa od dnia 21 lutego 1962 r.

Siarką jest najstarszym i najszerzej stosowa¬
nym środkiem grzybobójczym w ochronie ro¬
ślin. Jej aktywność biologiczna uzależniona jest
głównie od wielkości cząstek,' przy czym opty¬
malna ich średnica wynosi od 1—6 mikronów.
Sianka ó takim stopniu rozdrobnienia stoso¬
wana w pośtści suchego proszku do opylania
roślin nie zawsze daje korzystne efekty biolo¬
giczne, gdyż cząstki jej są łatwo zdmuchiwane
przez wiatr. Zjawiska tego unika się przy opry¬
skiwaniu wodną zawiesiną siarki. Do sporządze¬
nia takich zawiesin konieczne jest jednak użycie
odpowiednio przygotowanej siarki, charakteryzu¬
jącej się łatwym zwilżaniem przez wodę oraz
tworzącej z wodą trwałe zawiesiny. Znane są
liczne sposoby przygotowania takiej siarki w
postaci suchego proszku. Surowcem wyjściowym

*) Właściciel patentu oświadczył, że twórcą
wynalazku jest mgr Stefan Mosiński.

jest albo siarka grubokrystaliczna albo też
siarka flotacyjna, charakteryzująca się wyso¬
kim stopniem rozdrobnienia, otrzymywana
ubocznie w procesie odsiarczania gazów prze¬
mysłowych.
W przypadku gdy surowcem wyjściowym jest

siarka grubokrystaliczna, sposób otrzymywania
zwilżalnej siarki zawiesinowej jest następują¬
cy: Siarkę miele się w obecności wody i środ¬
ków powierzchniowo-czynnych w młynach ku¬
lowych lub koloidalnych i uzyskaną mieszani¬
nę suszy w suszarniach metodą rozpyłową lub
statyczną. Przy zastosowaniu statycznej me¬
tody suszenia uzyskuje się produkt zbrylony,
który ponownie trzeba mleć w młynach sztyf¬
towych lub młotkowych. W przypadku gdy su¬
rowcem wyjściowym jest siarka flotacyjna,
siarkę tę w postaci pasty miesza się z odpo¬
wiednimi środkami i dyspergującymi i zwilżają¬
cymi i tak uzyskaną mieszaninę suszy na-



stępnie metodą rozpyłową lub statyczną. Przy
suszeniu metodą statyczną otrzymuje się rów¬
nież produkt zbrylony, który trzeba mleć. Te
znane sposoby są nieekonomiczne, ponieważ
wymagają długotrwałego mielenia siarki gru-
bokrystalicznej albo stosowania bardzo kosztow¬
nej rozpyłowej metody suszenia lub, w przy¬
padku suszenia metodą statyczną, powtórnego
mielenia produktu zbrylonego, co związane jest
z niebezpieczeństwem zapłonu lub wybuchu.
Sposób według wynalazku umożliwia wytwa¬

rzanie z siarki flotacyjnej preparatu zwilżał-
nej siarki w stanie sproszkowanym, do sporzą-1
dzania zawiesin nadających się do zwalczania
chorób grzybowych roślin z uniknięciem zarów¬
no procesu mielenia jak i rozpyłowego su¬
szenia.

Według wynalazku z wilgotnej siarki flota¬
cyjnej wymywa się wodą większość zawartych
w siarce rozpuszczalnych soli, przeważnie tio¬
siarczanów i izocyjanianów w ilości średnio
15—20tyo, które, jak się okazało, powodują zbry¬
lenie siarki przy suszeniu, a następnie suszy
ją statycznie do zawartości wody około 5°7eTpo
czym miesza ze środkiem zwilżającym, np. anio-
noczynnym i środkiem dyspergującyi^njp^Ju-
giem posuifiJaiw^m- oraz^dodaje się ^sorbcyjny*''
cośriik pochodzenia naturalnego lub syntetycz¬
nego, ^Krt>iegający zbryleniu^' np, ziemię
okrzemkową. W przypadku stosowania nośników
mineralnych pochodzenia naturalnego konieczny
jest dodatek do preparatu soli metali wielo-
wartościowych jak: żelaza, glinu lub ich mie¬
szanin jako stabilizatorów trwałości zawiesin
wodnych łącznie ze środkami zobojętniającymi,
Bp. węglanem sodowym w celu przeciwdziała¬
nia zbyt niskiej wartości pH zawiesiny siarki,
mogącej niekorzystnie wpływać na rośliny lub
aparaturę opryskową.
Przykład I. Pastę wodną siarki flotacyjnej,

otrzymanej z procesu odsiarczania gazów prze¬
mysłowych, wymywa się z głównej zawartości
rozpuszczalnych w wocfeie soli i następnie su¬

szy w temperaturze 70—80°C do zawartości
wody około 4,5°/o. Jednocześnie w gniotowniku
obiegowym o pojemności roboczej 150 kg mie¬
sza się w ciągu godziny 95 kg krzemionki syn¬
tetycznej (liczba olejowa około 300), 53,5 kg
suchych ługów posulfitowych ii 1/2 kg „Ne-
kaliny S" jako środka zwilżającego, po czym
dodaje 850 kg wysuszonej siarki i razem mie¬
sza. Otrzymuje się około 1 tonę preparatu zwil-
żalnej siarki zawiesinowej.
Przykład II. Pastę wodną siarki flotacyjnej

przygotowuje się jak w przykładzie I. W gnio¬
towniku obiegowym miesza się 95 kg ziemi
krzemionkowej (liczba, olejowa około 100), 53,5
kg ługów posulfitowych 0,5 kg „Nekaliny S".
0,75 kg siarczanu glinowego i 0,25 kg węglanu
sodowego, po czym dodaje się 850 kg wysuszo¬
nej siarki i miesza razem. Otrzymuje się niezbry-
lający się w czasie magazynowania preparat
zwilżalriej siarki zawiesinowej.

Zastrzeżenie patentowe

Sposób wytwarzania preparatu zwilżalnej
siarki do sporządzania zawiesin, z siarki flo¬
tacyjnej z dodatkiem środka zwilżającego
i dyspergującego, znamienny tym, że z wil¬
gotnej siarki flotacyjnej wymywa się wodą
większość zawartych w siarce rozpuszczalnych
soli, następnie suszy się ją do zawartości wody
około 5Vo i miesza ze środkiem zwilżającym
i dyspergującym oraz z dodatkiem sorpcyjnego
nośnika mineralnego pochodzenia naturalnego
lub syntetycznego i z dodatkiem soli metali
wielowartościowych, jako stabilizatorów trwa¬
łości zawiesin wodnych, łącznie ze środkiem
zobojętniającym w przypadku stosowania noś¬
ników pochodzenia naturalnego.

Instytut przemysłu
Organicznego

Zastępca: mgr inż. Aleksander Zetel
rzecznik patentowy

P.W.łŁwiófv j*dnorax. ram. PTJKc. Cztt. zam. 594 it.Il.63 100 e*E. pism. ki. III


	PL46899B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


