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(54 - Sp8sob vyroby ozubenych kolie's>

Vyndlez sa tyka odboru strojéren-
ske ) tochnolégie - vjroba ozubengch
kolies.

Riedenie podial vynédlezu sa tyka

. nového sposobu vyroby ozubenych kolies,
ktory predstavuje zjednodusenie vjroby.

Podstata riedenia pod]'.a vynélezu
spoti{va v tom, %e ozubené koleso sa
zostavi z Jednotlivo vyrezanych plechov,
ktoré sa na sebe naukladeji, zaistie
vo&i posunutiu a zvaria sa tech.nolégiou
vysoko koncentrovenym zdrojom tepla,
vyhodne s alektréncvvym 1ldZom alebo lase~
rovym li¥om do jedného celku. 2

» RieSenie pod:f.a vynélezu je charsek-
terizovené jednym vyobrazenim.
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Vynédlez sa ty¥ka sposobu vyroby ozubenych kolies zvéranim.

Ozubené kolesé e ozubenie pre vyssie namdhenie sa vyrdbaji trieskovym obrébenim,
priéom celé ozubenie je z jedného kuse msteridlu. VSeobecnou nevyhodou tohoto spdsobu
viroby je odpad materidlu z medzier medzi zubemi, alensjmad pracny e zddhavy spésob
_'i'.rieakového obrédbania obtrdZanim alebo frézovenim ozubenia.

Uvedené nev&hody sa do znadnej miofy odstrénia spfsobom podia vynélezu podstata
i:torého spotiva v tom, %e jednotlivé vyrezané plechy, ktoré sa na seba naukladajd, Ja-
lej sa zaistia vodi vzdjomnému posunutiu & zverla sa navzédjom technologiou s vysoko=

_koncontrova:ﬁm zdrojom tepla, vihodne s ele ktronovym alebo laserovym liZom.

o 'Sp6§obom pod]fa vynélezu dosishne sa rovnomerného vysokopewvného spoje v dosledku
hlbokého prievaru materidlu s minimélnymi deforméciami sidiastky, ktoié neovplyvnia
tunkt‘.nds£ si&iastky. Spdesobom podia vynélezu sa dosishne delsfch G&inkov spo¥ivajicich
v tom, %e zvéranie 1I:echnclégiou 8 vyéoko koncentﬁovanym zdro jom tepla tepelne sa neov-
plyvnia funkiné plochy ozubehého kolesa, daji se takto vyrobif sidiastky z dceli vyso-
kfch pevnosti fa\zko obrobite]'.nych e zveriteinych, vylu&i se ekdkolvek uprava ozubenjch
kol pred gvéranim a nevyiad&.je sa tepelné spracovanie pred zvéranim a po zvéranf.

Na pripojenom vykrese je zndzorneny priklad prevedenia iryroby ozubenych kolies

' ;;od]'.a vin élezu. Z Jednotlivo strihanych plechov 2 zostavi sa ozubené koleso 1 tek, Ze
§a tieto plechy poukledaji Jjeden na druhy tek, eaby se zuby 3 Jednotlivych plechov 2
nevzdjom prekryveli, prifom podfa potu tekto nsuklsdengch plechov moZno dosishnuf
potrebni hribku ozﬁlbeného kolese. Aby sa ziskala dokonéle rovnomernd zéberovéd plocha 4
#ubov 3 ozuwbeného kolesa ) na vzdjomné zbstredenie plechov sa poufiveji nepr. preane
kelibrované valleky 5, ktoré sa v pripravku ‘zatlatia do medzizubovych medzier &im d6j-
‘de k takému vz4jomnému podtoéeniu Jednotlivych plechov, aby zéberové plochy 4 vytvére-
11 rovnomernd plochu. Tekto zostavené ozubené koleso 1 sa po obvode zvari‘technolégiou
8 vysoko kohcer_xtrovanjm zdrojom tepla & na ozubenom kolese se vyhotovi zvarovy spoj 6,
ictorym sa jednotlivé plechy 2 navzéjem spoje do jedného pevného celku.

PREDMET  VYNALEZU

Sposod vjtoby ozubenych kolies, vyznadujici se tym, %e jednotlivé vyrezené plechy
sa na seba naukladaji, delej zeistia sa vo¥i vzéjomnému posunutiu e zverie se navz4jom
‘iz:oéhnolégiou é vysokocentrovanym zdrojom tepla vyhodne s elektrt;novym alebo 1asero_vjin
1dEom, A -

1 vykres
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