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(57) Resumo: MISTURADOR DINAMICO. A presente invengéo
refere-se a um misturador dinamico para misturar em diferentes
quantidades volumétricas que compreende um alojamento do rotor
(25) em que um rotor de mistura esta disposto e que esta fechado no
lado de entrada por uma cobertura (45) em que sao dispostas entradas
para os componentes. A entrada (47) para o primeiro componente
tendo uma quantidade volumétrica maior leva a uma antecamara (32)
que se comunica com uma camara de mistura (36) seguinte por pelo
menos uma passagem (19). O rotor de mistura (10) inclui um corpo
distribuidor (13) localizado na antecamara para distribuir o primeiro
componente em torno do eixo de rotagdo do rotor de mistura. A
entrada (48) para o segundo componente tendo a quantidade
volumétrica menor leva para pelo menos uma abertura de entrada (54)
localizada na éarea da passagem para a camara de mistura
transversalmente ao eixo de rotagdo. O misturador permite obter a
razao de mistura correta do inicio, bem como uma mistura étima e
amplamente livre de bolhas, e isso é obtido em uma pressdo de
alimentacéo inferior, um torque inferior, e um aumento de temperatura
menor do que em misturadores convencionais.
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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "MISTURA-
DOR DINAMICO".

A presente invencdo refere-se a um misturador dinamico, que
compreende um alojamento de rotor no qual um rotor de mistura € disposto
e que é fechado no lado de entrada por uma cobertura em que séo dispostas
entradas para os componentes. |

~ Particularmente quando se mistura componentes em diferentes
quantidades volumétricas conforme eles sdo usados, por exemplo, para pro-
duzir materiais de impressao a dificuldade surge em que os dois componen-
tes devem ser misturados na razao correta de mistura ja no inicio do proces-
so de mistura. Se nenhuma medida particular é tomada, o componente cujo
conteudo volumétrico. é menor, por exemplo, um catalisador, esta ausente ou
néo presente em uma quantidade suficiente no inicio do fio de pasta descar-
regado do misturador. O resultado & uma qualidade de misturé insatisfatéria
de modo que, por exemplo, a capacidade de endurecimento do composto de

fundicdo ndo é assegurada. Uma outra fraqueza dos misturadores presen-

- temente disponiveis é a inclusdo de bolhas de ar, que afeta a qualidade da

impressao. . ,

O EP-A2-1 402 940 descreve um misturador dinamico tendo um
canal de desvio de modo a retardar a entrada do componente que tem a
quantidade volumétrica maior na camara de mistura. Essa medida tem a
desvantagem de que é exigida uma pressao alta para distribuir tal compo-
nente para a camara de mistura através do canal de desvio, particularmente
se ele é altamente viscoso. '

Nos antecedentes dessa técnica anterior, o objetivo da presente
invengao € fornecer um misturador dindmico assegurando, de uma maneira

simples e sem perdas de pressao adicionais, que ambos os componentes

sejam misturados na razao correta sem suprimir um dos componentes, e
que sejam evitadas inclusdes de ar.

Um misturador dindmico que atinge esse objetivo é definido na
reivindicagdo 1. As reivindicagdes adicionais, mais particularmente a reivin-
dicacao 2, definem modalidades preferidas.



10

15

20

25

30

A invencao sera explanada em mais detalhes daqui por diante
com referéncia aos desenhos de modalidades exemplares.

a figura 1 mostra uma elevagéo lateral e se¢ao parcial de uma
primeira modalidade exemplar de um misturador de acordo com a invengao
que é presa a um cartucho por meio de um anel de baioneta,

a figura 1A mostra um corte de acordo com a linha IA-IA na figu-
ra 1, sem o anel de baioneta,

a figura 1B mostra um corte de acordo com a linha IB-IB na figu- -
ra 1, sem o anel de baioneta,

a figura-1C mostra um corte de acordo com a linha IC-IC na figu-
ra 1, sem o anel de baioneta,

a figura 1D mostra um corte de acordo com a linha ID-ID na figu-
ra 1, sem o anel de baioneta,

a figura 1E mostra um corte de acordo com a linha 1E-1E na fi-
gura 1, sem o anel de baioneta,

a figura 2 mostra uma vista em perspectiva do rotor de mistura
da figura 1,

a figura 2A mostra um corte de lamina de mistufa 15 de acordo
com a linha IA-IA da figura 1D,

a figura 2B mostra um corte de lamina de mistura 16 de acordo
com a linha IB-IB na figura 1D,

a figura 3 mostra uma vista lateral e segdo parcial do rotor de
mistura da figura 2,

A figura 4 mostra um corte de acordo com a linha IV-IV na figura
5 do alojamento do rotor da figura 1,

a figura 5 mostra o alojamento do rotor da figura 4 como visto do
lado da entrada, |

a figura 6 mostra uma vista em perspectiva do alojamento do
rotor da figura 4,

a figura 7 mostra a cobertura do alojamento do rotor da figura 6
como visto do lado de saida,

a figura 8‘ mostra um corte de acordo com a linha VIII-VIII na fi-
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gura 7,

a figura 9 mostra uma vista em perspectiva da cobertura do alo-
jamento do rotor da figura 7, |

a figura 10 mostra uma vista em perspectiva de uma segunda
modalidade exemplar de um rotor de mistura, '

a figura 11 mostra uma vista lateral eAsegéo parcial do rotor de
mistura da figura 10,

a figura 12 mostra uma vista lateral e se¢do parcial de um mistu-
rador montado incluindo o rotor de mistura da figura 11, '

a figura 12A mostra um corte de acordo com a linha XIIA-XIIA na

figura 12,

a figura 12B mostra um corte de acordo com a linha XIIB-XIIB na
figura 12, ,

a figura 12C mostra um corte de acordo com a linha XIIC-XIIC
na figura 12, e '

a figura 12D mostra um corte de acordo com a linha XIID-XIID
na figura 12. |

A figura 1 mostra o misturador dindmico que é conectado a sai-
da maior 1 e a saida menor 2 de um cartucho duplo 3 e é segurado por meio
de um anel de baioneta 4 e que serve para misturar dois componentes em
diferentes quantidades volumétricas. Daqui por diante, o componente que
tem a quantidade volumétrica maior sera designado como componente A e o
componente que tem a quantidade volumétrica menor como componente B.

| O misturador inclui um rotor de mistura 10, um alojamento do
rotor 20 e uma cobertura do alojamento do rotor 30. De modo a ajustar o
rotor de mistura 10 na rotagao, ele ‘é acoplado no lado de entrada de um a-
cionador 5 do eixo de acionamento do misturador 6.

Como aparece nas figuras 2 e 3, a extremidade de entrada do
rotor de mistura 10 compreende um cubo de acionamento 12 que tem uma
abertura para engate com o acionador 5. ,

O cubo de acionamento 12 tem um corpo distribuidor 13 locali-
zado no seu lado de entrada bem como uma porgdo de disco 14 e laminas
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de mistura 15 e 16, respectivamente, dispostos no cubo do rotor 11.

O corpo distribuidor 13 tem uma se¢do transversal longitudinal
que é curvado em dire¢do ao cubo do rotor 11. A por¢do de extremidade 18
do corpo distribuidor 13 que faceia a porgao de disco 14 tem um aro circular,
também mostrado na figura 1B. Na condicdo montada do misturador, esse
aro esta localizado em uma distancia da parede do alojamento do rotor 25
de modo que resulta uma fenda formando uma passagem 19 entre o aro da
porcdo de extremidade 18 e a parede do alojamento do rotor 25.

Como aparece na figura 1C, a porgdo de disco 14 tem passa-
géns 20 na forma de ranhuras que se estendem do cubo do rotor 11 para a
borda da por¢édo de disco 14. Diferentes passagens e conformagdes da ulti-
ma podem ser aiternativamente fornecidas: |

Sao dispostas laminas de mistura 15, 16 no cubo do rotor 11 em
planos multiplos. A conformacéo das laminas de mistura 15, 16 é desenhada
por caracteristicas de fluxo favoraveis, isto é é escolhida de modo que os -
componentes ndo se destaquem delas durante a operagao de mistura, evi-
tando dessa maneira a inclusdo de bolhas de ar indesejadas. Em cada nivel
de cubo do rotor 11, as laminas de mistura 15 tendo uma ségéo transversal
essencialmente rombdide, vide figura 2A, e laminas de mistura 16 tendo uma
secdo transversal essencialmente romboide (vide figura 2B), séo alternati-
vamente dispostas. Na figura 1, a direcdo de rotagdo do rotor de mistura é
indicada por uma seta, e nas figuras 2A e 2B, a diregdo de rotag¢éo é indica-
da por DR.

Na figura 1 e na seg¢ao transversal 1D transversalmente ao €ixo
de rotagdo do rotor de mistura 10, a lamina de mistura 16 tem uma confor-
magao retangular enquanto a lamina de mistura 15 é curvada na conforma-
¢ao de um gancho no seu lado 15a voltada para longe da diregéo giratoria.
Em uma modalidade vantajosa, as porgdes de extremidade de todas as la-
minas de mistura sdo curvadas e conformadas em gancho nos seus lados
voltados para longe da diregao giratéria.

O rotor de mistura 10 é incluso em um alojamento do rotor 25
fechado por uma cobertura do alojamento do rotor 45 que € ilustrada nas
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figuras 4 a 6. O alojamento do rotor 25 compreende uma porgao de aloja-
mento conformada em disco 26 que recebe uma cobertura do alojamento do
rotor 45 bem como uma porgao de alojamento cilindrica 27 que recebe o
cubo do rotor 11 com as laminas de mistura 15 e 16. Na superficie de fundo
28 da porcdo de alojamento conformada em disco 26, um corpo defletor 29 é
disposto cujo lado superior 30 esta em declive e forma parte de um canal de
entrada 50 para o componente A e cujo lado frontal 31 forma parte de uma
antecamara 32, conforme a figura 1.

A porcao de alojamento conformada em disco 26 ainda compre-
ende sulcos 33 para formar uma conexao por pressao com a cobertura do
alojamento do rotor 45 e uma superficie de mancal 34 para um anel de baio-
neta 4. Uma porgao de alojamento cilindrica 27 tem uma etapa 35 na qual
uma porgao de disco 14 do rotor de mistura 10 esta assentado de maneira
giratéria por meio do que a porgao de alojamento cilindrica 27 & dividida em
uma camara de mistura 36 e uma camara de pds-mistura 37. A extremidade
da porgdo de alojamento cilindrica 27 forma uma saida do misturador 38.

As figuras 7 a 9 mostram a cobertura do alojamento do rotor 45
incluindo um mancal de rotor 46 para receber um cubo de acionamento 12
bem como duas entradas 47 e 48 para o componente A e B, respectivamen-
te. Para uma vedagéo estanque do cubo de acionamento 12, a cobertura do
alojamento do rotor 45 compreende uma aba de vedagao 49.

A entrada 47 para o componente A tem uma segéo transversal
maior do que a entrada 48 para 0 componente B e leva via um canal 50 para
a ant_ecé’mara 32 que é parcialmente confinada por uma parede 51 constitui-
da por um recesso 47A formado na placa de fundo da cobertura do aloja-
mento do rotor 45. A entrada menor 48 leva a area de passagem 19 na ex-
tremidade da antecdmara 32 via uma etapa 52 e um canal de entrada es-
sencialmente cilindrico 53 e abertura de entrada 54. "Na area da passagem"
significa que a entrada pode estar localizada tanto na frente da ou depois ou
oposta a passagem, dependendo da razao volumétrica dos componentes e
do desenho do corpo distribuidor.

O aro da cobertura do alojamento do rotor 45 é fornecido com
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sulcos 33 para formar uma conexao por pressdo do alojamento do rotor 25
com os sulcos 33. A cobertura do alojamento do rotor 45 adicionalmente
compreende dispositivos mecanicos de codificagdo, por exemplo, na forma
de um ressalto de codificacdo 56 guiados na dire¢do das entradas 47 e 48
ajustando-se em um recesso'correspondente no cartucho 3, permitindo des-
sa maneira a ligacdo do misturador ao cartucho 3 em uma orientacdo so-
mente definida, vide vista em secao 1E.

Na condicao ligada do misturador de acordo com a figura 1, a
saida maior 1 do cartucho 3 é pressionada sobre a entrada maior 47 do mis-
turador enquanto a entrada 2 é pressionada na entrada menor 48 até a eta-
pa 52, vide figura 8.

O corpo defletor 29 mostrado na figura 6 esta localizado na ex-
tremidade do canal de entrada 50 de modo que seu lado superior 30 forma
parte do canal de entrada 50, que leva para uma antecdmara 32 essencial-
mente de maneira radial com respeito ao eixo de rotagdo. O corpo distribui-
dor 13 esta disposto na antecamara 32, a ultima sendo confinada pelo lado
frontal 31 do corpo defletor 29 e por uma parede circular 51 da cobertura 45
mostrada na figura 7. A abertura de entrada 54 do canal de entrada 53 leva
para a antecamara 32 essencialmente de maneira radial.

Na operagdo de mistura dentro do misturador de acordo com a
figura 1, um componente A é pressionado através do canal de entrada 50 na
antecamara 32, guiado em torno do eixo de rotagao e distribuido por toda a
secao transversal através de rotacdo do corpo distribuidor 13, e distribuido
através da passagem, isto é fenda angulaf 19, para a camara de mistura 36
na forma de uma camada delgada e continua em toda a circunferéncia. O
componente B é radialmente distribuido através da abertura de entrada 54
na porgao de extremidade 18 giratéria do corpo distribuidor 13 e regularmen-
te distribuido, como resultado de condigdes de fluxo e cisalhamento existen-
tes, na circunferéncia e porgao de extremidade 18 e pré-misturado com o
componente A.

Devido a presenga de uma antecamara 32, o transporte do com-

ponente A é temporariamente retardado com respeito ao componente B de
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modo que o componente A alcance a cdmara de mistura 36 um pouco mais
tarde do que o componente B em vez de antes do uitimo. Dessa maneira é
assegurado que a primeira por¢cao da mistura também corresponde a razdo
de mistura desejada. O corpo distribuidor 13 permite um preenchimento livre
de ar da antecamara 32 com o componente A bem como sua distribuigdo
dindmica, ao contrario de um misturador que tem um canal de desvio esta-
cionario, oferece a vantagem da resisténcia de fluxo permanecer pequena.
Além disso, a geometria do canal de entrada 50, que leva da entrada 47 pa-
ra a antecdmara 32 através da forma mais curta possivel, também evita um
aumento da resisténcia de modo que a pressédo de distribuigao exigida no
cartucho 3 e as tensdes que atuam no dispositivo de dispensa estejam jun-
tas agora.

Quando os dois componentes pré-misturados tiverem alcangado
a camara de mistura 36, eles sao essencialmente direcionadds radialmente
da periferia em diregcdo ao centro enquanto resulta um efeito de mistura adi-
cional devido ao fluxo existente e condigdes de fluxo e cisalhamento. Depois
da sua passagem através da por¢do de disco com ranhuras 14, a mistura
preenche a camara de pds-mistura 37 em toda sua segéo transversal e é
submetida a um outro processo de cisalhamento. A conformagao seleciona-
da de laminas de mistura 15 e 16 evita uma inclusdo de ar e dessa maneira
impede a formacao de bolhas na mistura. Depois da circulagdo através da
camara de pds-mistura, a composi¢cao misturada € finalmente descarregada
através da saida do misturador 38.

As figuras 10 e 11 mostram uma outra modalidade do rotor de
mistura 60 que é uma parte do misturador ilustrado na figura 12. Os compo-
nentes que sdo equivalentes ao misturador de acordo com a figura 1 séo
designados pelos mesmos numeros de referéncia. A pressao de alimentagdo
exigida é adicionalmente reduzida pelas laminas transportadoras 17 forneci-
das no corpo distribuidor 63 na antecamara 32.

- Como aparece na vista em secdo da figura 12A, a porgéo de
extremidade 68 do corpo distribuidor 63 tem uma conformagéao oval de modo

que resulta uma passagem 69 na forma de duas fendas giratorias entre a
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porcdo de extremidade 68 e a parede do alojamento do rotor 25.

A figura 12B mostra a extremidade do canal 53, levando a borda
da porcdo de extremidade 68 do corpo distribuidor 63 na antecémaré 32 a-
través da abertura de entrada 54.

A porcao de extremidade 68 do corpo distribuidor 63 € conecta-
da por duas arestas laterais 65 para uma por¢ao de disco 64 tendo uma a-
bertura de passagem 70 na forma de uma fenda, conforme as figuras 10 e
12C. A abertura de passagem 70 se estende da borda da porgao de disco 64
através do seu centro até a area perto da sua borda oposta, conforme a figu-
ra 12C. _

Como adicionalmente aparece na figura 11, na borda da sua a-
bertura de passagem, a por¢do de disco 64 é conectada ao cubo do rotor 61 |
de ta! maneira que resulta em uma passagem central 71 da cadmara de mis-
tura 36 para a camara de pds-mistura 37.

As laminas de mistura 15 e 16, dispostas em planos multiplos no
cubo do rotor 61, sdo desenhadas por caracteristicas de fluxo favoravel de
modo a evitar a inclusdo de bolhas de ar, conforme as figuras 1D e 12D.

Na operagédo de mistura dentro do misturador de acordo com a
figura 12, o componente A é pressionado através do canal de entrada 50 na
antecamara 32, guiado em torno do eixo de rotagao e distribuido por toda a
secao transversal através do corpo distribuidor 63, e distribuido através das
passagens giratorias 69 para a camara de mistura 36 na(’ forma de uma ca-
mada delgada e continua. O componente B é introduzido na antecdmara 32
radialmente e pré-misturado com o Compohente A. No lado da saida da céa-
mara de mistura 36, os componentes sao adicionalmente misturados em
combinagdo com a abertura de passagem 70 e a passagem central 71 e
subsequientemente alcanga a camara de pds-mistura 37 onde eles sdo pos-
misturados e finalmente descarregados.

No misturador de acordo com as figuras 1 e 12, a abertura de
entrada 54 para a antecamara 32 é disposta na area de passagem 19 ou
passagem 69, respectivamente. E concebivel fornecer mais de uma abertura

de entrada 54 de modo a ser capaz de introduzir o componente B em locais
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passagem 19 ou 69, respectivamente, por exemplo, de tal maneira que o
canal de entrada 53 termine em camara de mistura 36.

O desenho otimizado da operagcao de mistura e o arranjo central
dos diferentes elementos de mistura permitem uma menor perda de pressao
e um torque de acionamento do misturador reduzido. A fricgdo reduzida no
meio reduz o consumo de energia, resultando dessa maneira em um aumen-
to de temperatura reduzido do material misturado.

Os arranjos representados de acordo com as figuras 1 e 12 fo-

ram descritos para o caso em que os volumes de dois componentes sao di-

‘ferentes um do outro e que 0 componente que tem a quantidade volumétrica

menor é, por conseguinte, distribuido para a antecadmara na area da passa-
gem de modo a alcangar uma agdo de pré-mistura maxima. No entanto, o
desenho do misturador dindmico oferece as mesmas vantagehs quando am-
bos os componentes tém o mesmo volume. Nesse caso, os dois componen-
tes sdo simetricamente distribuidos para a antecidmara na sua area superior
de modo a serem distribuidos e pré-misturados nesse lugar pelo corpo dis-
tribuidor e alcangarem a camara de mistura através da passagem.

Na modalidade que tem quantidades volumétricas iguais, as en-
tradas e saidas, respectivamente, sdo geralmente idénticas e as entradas
podem ser inseridas nas saidas; mas outras variantes tarh_bém sa0 possiveis
onde as saidas podem ser inseridas nas entradas.

Além disso, mais do que somente um componente adicional e
menor pode ser admitido para o componente maior. Nesse caso, € exigida
uma outra entrada bem como um outro canal tendo uma abertura de entrada
perto da passagem. As particularidades caracterizantes descritas e mencio-

nadas podem ser combinadas uma com a outra como desejado.
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REIVINDICACOES

1. Misturador dinamico, compreendendo um alojamento (25) em
que um rotor de mistura é disposto e que é fechado no lado de entrada por
uma cobertura (45) em que sao dispostas entradas para os componentes,
caracterizado pelo fato de que as entradas (47, 48) para os componentes
levam a uma antecamara (32) que se comunica com a seguinte camara de
mistura (36, 37) por pelo menos uma passagem (19, 69) e em que o rotor de
mistura (10, 60) inclui um corpo distribuidor (13, 63) localizado na antecama-
ra para distribuir os componentes em torno do eixo de rotagéo do rotor de
mistura. ,

2. Misturador dinamico de acordo com a reivindicagao 1, para

‘misturar compenentas em diferentes. quantidades volumétricas, caracteriza-

do pelo fato de que a entrada (47) para o primeiro componente (A) tendo a
quantidade volumétrica maior termina na area superior da antecamara (32),
a entrada (48) para um segundo co'mponente (B) tendo uma quantidade vo-
lumétrica menor termina em pelo menos uma abertura de entrada (54) loca-
lizada na area da passagem (19, 69) para a camara de mistura (36), e o cor-
po distribuidor (13, 63) para distribuir os dois componentes é disposto em
torno do eixo de rotagao do rotor de mistura. ’

3. Misturador dinamico de acordo com a reivindicagdo 1, para
misturar os componentes em quantidades volumétricas iguais, caracterizado
pelo fato de que ambas as entradas (47, 48) para os componentes terminam
na area superior da antecamara (32), e o corpo distribuidor (13, 63) para dis-
tribuir os dois componentes é diéposto em torno do eixo de rotacéo do rotor
de mistura.

4. Misturador de acordo com uma das reivindicagdes preceden-
tes, onde a passagem (19, 69) é formada por uma fenda ou multiplas fendas
entre a circunferéncia (18, 68) do corpo distribuidor (13, 63) e a parede (31,
51) do alojamento do rotor (25) e/ou da cobertura do alojamento do motor
(45).

5. Misturador de acordo com uma das reivindicagoes preceden-
tes, em que a abertura de entrada (54) para 0 segundo componente é
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disposta de modo que o Uultimo seja distribuido essenciaimente de modo
transversal ao eixo de rotagao do rotor de mistura (10, 60).

6. Misturador de acordo com uma das reivindicagoes preceden-
tes, em que o rotor de mistura (10, 60) inclui uma por¢do de disco (14, 64)
tendo pelo menos uma abertura de passagem (20, 70) que é disposta depois
da antecamara (32) como visto na dire¢ao de fluxo dos componentes.

7. Misturador de acordo com a reivindicagdo 6, em que a camara
de mistura (36) é essencialmente formada por uma parede do alojamento do
motor (25), da lateral de saida (18, 68) do corpo distribuidor (13, 63) e do
lado de saida da porgédo de disco (14, 64), e em que a(s) abertura(s) de pas-

“sagem (20, 70) é (sado) desenhadas de modo que os componentes, embora

seguindo através da camara de mistura, sejam essencialmente defletidos em
dire¢ao ao eixo de rotagdo. -

8. Misturador de acordo com a reivindicagdo 6 ou 7, em que 0
alojamento do motor (25) tem uma etapa de constricdo (35) que serve como
um suporte para a porgdo de disco (14, 64) e que veda a cdmara de mistura
contra uma camara de pds-mistura (37) seguinte na sua periferia.

9. Misturador de acordo com uma das reivindicagdes preceden-
tes, em que o corpo distribuidor (63) é fornecido com laminas transportado-
ras (17) dispostas nele.

10. Misturador de acordo com uma das reivindicagdes preceden-
tes, em que o rotor de mistura (10, 60) é fornecido com laminas de mistura
(15, 16) localizadas na camara de pds-mistura (37).

, 11. Misturador de acordo com a reivindicagao 9, em que as la-
minas de mistura (15, 16) sdo desenhadas por caracteristicas de fluxo favo-
raveis e tém uma segao transversal essencialmente rombdide, duas laminas
de mistura opostas por plano ou todas as laminas de mistura tendo uma ex-
tremidade conformada em gota ou em gancho nos seus lados voltados para
longe da diregao de rotagao.

12. Montagem de dispensa incluindo um cartucho duplo ou um
aparelho de dispensa e um misturador dindmico como definido em uma das

reivindicagdes de 1 a 11, o cartucho duplo ou o aparelho de dispensa tendo



saidas e as entradas do misturador cujos didametros sao diferentes, em que a
saida maior é possivel deslizar sobre a entrada maior e a saida menor pode
ser inserida na entrada menor. |

13. Montagem de dispensa incluindo um cartucho duplo ou um
aparelho de dispensa e um misturador dindmico, como definido em uma das
reivindicagbes de 1 a 12, em que a cobertura do alojamento do rotor (45) do
misturador e do cartucho (3) ou do aparelho de dispensa compreende dispo-
sitivos de codificagdo (56) correspondentes de modo a permitir a ligagéao do

misturador somente em uma orientagao particular.
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RESUMO
Patente de Invengdo: "MISTURADOR DINAMICO".

A presente inveng@o refere-se a um misturador dindmico para
misturar em diferentes quantidades volumétricas que compreende um aloja-
mento do rotor (25) em que um rotor de mistura esté disposto e que estd
fechado no lado de entrada por uma cobertura (45) em que sao dispostas
entradas para os componentes. A entrada (47) para o primeiro componente
tendo uma quantidade volumeétrica maior leva a uma antecamara (32) que se
comunica com uma camara de mistura (36) seguinte por pelo menos uma
passagem (19). O rotor de mistura (10) inclui um corpo distribuidor (13) loca-

'lizado na antecamara para distribuir o primeiro componente em torno do eixo

de rotagdo do rotor de mistura. A entrada (48) para o segundo componente
tendo a quantidade volumétrica menor leva para pelo menos uma abertura
de entrada (54) localizada na area da passagem para a céméra de mistura
transversalmente ao eixo de rotagdo. O misturador permite obter a raz&o de
mistura correta do inicio, bem como uma mistura 6tima e amplamente livre
de bolhas, e isso é obtido em uma pressao de ahmentagao inferior, um tor-
que inferior, € um aumento de temperatura menor do que em misturadores

convencionais.
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