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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para el reprocesamiento de residuos que contienen sustancialmente tereftalato de polialquileno, en
particular tereftalato de polietileno y/o tereftalato de polibutileno, en un proceso continuo por medio de
despolimerizacion, en el que se afiade preferentemente un hidréoxido de metal alcalino y/o hidréxido de metal
alcalinotérreo solido, en particular hidroxido de sodio al residuo para producir una mezcla de reaccion, caracterizado
por que se afade adicionalmente un alquilenglicol a la mezcla de reacciéon como reactivo, en el que el alquilenglicol
es un alquilenglicol que se puede producir como producto de la despolimerizacion deseada, en particular
monoetilenglicol y en el que no se afiaden mas componentes reactivos a la mezcla de reaccion.

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado por que el residuo se tritura, preferentemente hasta
un tamafio de 3 mm como maximo, antes de producir la mezcla de reaccion.

3. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizado por que el alquilenglicol se afiade con un flujo
masico que se selecciona de modo que la relacién de flujo masico del residuo respecto al alquilenglicol sea al menos
tres, en particular aproximadamente 3,3.

4. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que el hidroxido de metal
alcalino y/o hidréxido de metal alcalinotérreo se afiade con un flujo masico de modo que la relacion estequiométrica
de hidroxido de metal alcalino y/o hidroxido de metal alcalinotérreo respecto a tereftalato de polialquileno, referida a
una unidad de repeticién constitucional, es al menos 2, en particular aproximadamente 2,4.

5. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la mezcla de reaccion
para la despolimerizacion se transporta de forma continua a través de una vasija de reactor.

6. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que para el transporte se
utiliza una extrusora, en particular una extrusora de doble tornillo, en la que los tornillos giran, preferentemente, en la
misma direccion.

7. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la despolimerizacion
se realiza a una temperatura por debajo del punto de descomposicion del tereftalato de polialquileno y/o por debajo
del punto de ebullicion del monoetilenglicol, en particular a 160°C.

8. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que se introduce gas inerte,
preferentemente nitrégeno, en la vasija de reactor.

9. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que la mezcla de reaccion
se amasa y/o se mezcla y/o se transporta y/o se devuelve durante la despolimerizacion.

10. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que se elimina el
alquilenglicol de una descarga de reaccion, preferentemente por evaporacion.

11. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que se afiade agua a la
descarga de reaccion para disolver los componentes solidos.

12. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que los soélidos se filtran
fuera de la descarga de reaccion.

13. Procedimiento de acuerdo con una de las reivindicaciones anteriores, caracterizado por que se afiade un acido a
la descarga de reaccion para convertir en acidos los iones carboxilato contenidos en la descarga de reaccion y
formados durante la despolimerizacion.

14. Dispositivo para la realizacion de un procedimiento de reprocesamiento de acuerdo con una de las reivindicaciones
1 a 13, con una vasija de reactor que comprende medios de transporte, asi como medios para el suministro de un
hidroxido de metal alcalino y/o hidréxido de metal alcalinotérreo, preferentemente sélido y medios para el suministro
de un alquilenglicol a la vasija de reactor.

15. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 14, caracterizado por que la vasija de reactor tiene la forma de una
extrusora, en particular una extrusora de doble tornillo, que preferentemente giran en la misma direccion.

16. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 14 a 15, caracterizado por que los medios de transporte
presentan al menos una disposicion de tornillo con al menos un elemento de tornillo, cuyo diametro exterior esta en
una relacion de aproximadamente 1,7, en particular 1,66, respecto al diametro interior.

17. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 14 a 16, caracterizado por que la longitud de la disposicion
de tornillo tiene una relacion de aproximadamente 60 con respecto al diametro exterior.
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18. Dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 14 a 17, caracterizado por que los medios de transporte
presentan elementos de tornillo de transporte, de transporte neutros y/o de retorno, dispuestos uno detras de otro para
transportar, amasar y/o devolver la mezcla de reaccion por secciones en el reactor.

19. Dispositivo de acuerdo con la reivindicacion 18, caracterizado por que la vasija de reactor esta provista de medios
para el control de la temperatura en secciones adaptadas a los elementos de tornillo.

20. Uso de un dispositivo de acuerdo con una de las reivindicaciones 14 a 19 para la realizacion de un procedimiento
de acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 13.
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