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Pistolet de projection électrostatique

La présente invention concerne un pistolet destiné 3 la projection
électrostatique de poudre sur des objets en vue de la formation d'un
revétement sur ces objets.

Pour projeter de la poudre avec un débit suffisant, 1l est
habituel d'extraire la poudre d'un réservoir de stockage, ou elle
se trouve 3 1'état fluidisé, par une pompe du type venturi. Elle
est ensuite transportée dans une tuyauterie, 3 vitesse élevée, avant
dtatteindre un appareil de projection manuel ou automatique, équipé
d'une buse de poudrage électiostatique. La poudre est chargée électri-
quement 3 hauteur de cetie buse, puls est projetée vers l'objet 2
revdtir sous llaction combinde des forces électrostatiques et aérodyna=
miques. La couche adhérente & la piéce est ensuite fondue et solidifide
par passage de l'objet poudré dans un four. Les installations connues
comportent une longueur importante ds tuyauterieé dans lesquelles
les poudres passent & une vitesse élevée. Certaines poudres étant
fortement abrasives, par exemple.les poudres d*émail, ces tuyauterles
présentent des usures importantes et rapides. D'autre part, on constabte
des pertes de charge dans les eonduites de raccordement entre pompe
et appareil de projection,

L'invention vise un dispositif de projection élecirostatique
spécialement adapté 3 la projection d'&1éments abrasifs et ne présentant
les inconvénients ci-dessus.

Un but de ltinvention est de réaliser un dispositif de projection
dans lequel le circuit emprunté par les poudres est minimal.

L'invention a pour objet un pistolet de projection électrostatique
de poudre sur des objets en vue de la formation dun revétement sur
ces objets, comprenant un corps contenant une buse de projection
&lectrostatique, un venturi, une alimentation en air comprimé et
une alimentation en haute tensicn selon le breveb principal, caractérisé
par le fait que le venturi et la buse de projection sont placés bout

-

3 bout et centrés par une bague conductrice relide & 1l'alimentation
3 haute tension et que cette dernidre s'effectue par au moins un
canal ménagé dans le corps du pistolet dont i'axe est paralldle 2

1taxe du venturi eﬁ de la buse de projection.
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Ltinvention va &tre précisée par la description donnée ci-aprés
d'un mode préféré de réalisation de l'invention en référence au dessin
annexé dans lequel :

La figure 1 représente schématiquement ?ar une vue en élévation
un pistolet de projection conforme & l'invention.

La figure 2 est une vue 2n bout du pistolet de la figure 1.

La figure 3 représente une vue de dessus du pistolet de la
figure 1.

Tel que représenté sur les figures, le pistolet de projection
comporte un venturi 1 en céramique placé en face d'un injecteur 2
et directement placé derridre une buse de projection électrostatique 3
également en céramique. Une bague conductrice % placde autour du
venturi et d'une partie de la buse permst de relier les &lectrodes
de la buse 3 la source 3 haute tension en vue de charger électriquement
les®particules & déposer, par l'intermédiaire de deux contacts ()
stappuyant sur une collerette de cetite bague et reliés & des conduc-
teurs électriques 7 et 17 placés dans deux canaux paralléles 8, 18 (fig.2)
ménagés dans le corps isolant 9 du pistolet et traversant un raccord
isolant 19 vissé dans un filetage éorrespondant 20 du corps isolant.

L'un des canaux est disposé 3 droite du venturi, l'autre au-dessus.
L'un sert 3 l'amenée de la haute tension, 1l'autre repart vers le
pistolet suivant et ainsi de suite, les différents pistolets étant
reliés successivement.

Ces deux canaux haute tension permettent ainsi d'éviter l'utili-
sation d'un bloc de répartition haute tension entre le'générateur HT
et les pistolets.

L'admission de poudre fluidisée se fait par un tube vertical 10
dans une chambre 11 située entre 1'injecteur 2 et le venturi 1. L'admission
en air comprimé se fait par deux canalisations 12 et 21 § la canalisation
centrale 12 porte 1l'injecteur 2 du venturi par lequel arrive ltair
de pompage qdi crée une dépression dans la chambre dfaspiration 11
pour la montée de la poudre. La canalisation latdrale 21 sert & alimenter
une chambre latérale au venturi qui communique avec la buse par des
trous ou fentes ménagés dans la buse, par lesquels on injecte tangen-
tiellement au jet principal de l'air secondaire tourbillonnaire.

Cet air secondaire a pour effet de disperser la poudre et d'empécher
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les dépdts de poudre sur la buse ce qui assure une meilleureprojection
électrostatique de la poudre.

Un capot 22 en forme de prisme coiffe le corps 9 en vue d'éviter
1'accumulation de poudre sur le corps du pistolet et une avancée 23
au-dessus de la buse 3 empéche la chute de poudre dans le jet créé
par la buse. Le capot 22 est rendu solidaire du corps 9 au moyen
de bandes auto-agrippantes.

Le tube 10 d'arrivée de poudre sert en méme temps de colonne
support du pistolet et permet le réglage en hauteur et en orientation
du pistolet autour d'un axe vertical.

La buse 3 comporte une partie filetée 2l destinée 3 &tre vissée
dans un filetage correspondant du corps isolant 9. Le tuﬁe d'arrivée
de poudre 10 est muni d'un raccord fileté 26 destiné 3 8tre vissé
dans un Piletage correspondant 27 du corps isolant et & assurer l'étan—
chéité. De m@me les tubes d'arrivée d'air comprimé 12, 21 sont terminés
par des manchons filetés 28, 29 se vissant dans les filetages 30,

31 du corps isolant de fagon étanche.

Le corps 9 du pistolet est en matiére isolante, par exemple polyacétal,

PVC»> polypropyléne. Les canaux isolés 8, 18 éliminent les fuites
de courant possibles. Les parties du pistolet en contact avec les
particules de poudre, lorsqu'elles sont animées d'un mouvement rapide,
sont en matériau résistant 3 l'abrasion. Dans le venturi la vitesse
des particules est en général comprise entre 8 et 20m/s alors que
dans la chambre d'aspiration 11 la vitesse est comprise entre 0,1
et 0,3m/s.

Le venturi 1 et la buse 3 en céramique sont mis bout 3 bout
ou avec un léger jeu 32 et solidarisés par la bague conductrice U
qui assure leur centrage. La haute tension amenée par le conducteur 8 )
est appliqué par le contact 6 sur la collerette de bague conductrice 4,
en aluminium par exemple . ]

Les avantages du pistolet selon l'invention sont les suivants 3

Le pistolet est supporté par le tube d'alimentation en poudre
servant de support réglable en hauteur et en orientation sans nécessiter
d'autre support. La présence de deux canaux d'alimentation a haute

tension permet de supprimer le bloc de répartition 3 haute tension
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entre le générateur et les pistolets. La compacité du pistolet permet
de réduire l'abrasion par la poudre.

L'isolation électrique est plus simple du fait qu'il n'y a
qu'un seul organe & isoler. L'invention trouve son application dans
1'industrie de 1'émaillage d'objets tels que des appareils d'équipement

électroménager.
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REVENDICATIONS

1/ Pistolet de projection élecirostatique de poudre sur des objets

en vue de la formation d'un rey8tement sur ces objets, comprenant

un corps contenant une buse de projection dlectrostatique, un venturi,
une alimentation en air comprimé et une alimentation en haute tension,
selon le brevet principal, caractérisé par le fait que le venturl

et la buse de projection sont placés bout 3 bout et cenirés par une
bague conductrice reliée 3 1'alimentation 2 haute temsion et que
cette derniére s'eflfectue par au moins un canal ménagé dans le corps
du pistolet dont 1taxe est paralldle 3 l'axe du venturi et de la

buse de projection.

2/ Pistolet selon la revendication 1, caractérisé par le fait qu'il
comporte deux canaux & haute tension disposés en parallile dans le
corps isolant du pistolet.

3/ Pistolet selon la revendication 1 ou 2, caractérisé par le fait
que le venturi et la puse de projection sont en céramigue.

4/ Pistolet selon l'une des revendications 1 & 3, caractérisé par

le fait qu'un jeu est ménagé entre le venburi et la buse de projection.
5/ Pistolet selon l'une des revendications 1 & 4, caractérisé par

le fait que la bague conductrice comporie une collerette sur laguelle
s'appuient les contacts d'amende du courant & haute tension.

6/ Pistolet selon l'une des revendications 1 & 3, caractérisé per

le fait qu'il comporte un corps (9) en matidre plastique protégeant
les &léments internes du pistolet et muni de moyens de joncbion a

filetage pour le branchement des différentes canalisations dtarrivées.
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