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@ Wand, sowie Verfahren fiir die Herstellung derselben.

() Wand, dadurch gekennzeichnet, dass sie im wesent-

lichen aus Standern mit daran befestigten, waagerecht
angeordneten Paneelen besteht, wobei die einander
beriihrenden Léngswénde der Paneele mittels einerzwischen
ihnen angeordneten ‘Leimschicht miteinander verbunden
sind, dies alles derart, dass die Errichtung der Sténder keine
Hochstgenauigkeit erfordert und die Endbearbeitung der
Fugen sich als Giberfliissig erweist. Die Erfindung bezieht sich
ebenfalls aus ein Verfahren fiir die Herstellung einer derar-
tigen Wand.
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Wand, sowie Verfahren fiir die Herstellung derselben.

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf eine Einzel- bzw.
Doppelwand, und zwar insbesondere auf eine Wand der aus Stén-
dern bestehenden Art, welche an einer Seite, bzw. an beiden

Seiten mit Paneelen mit oder ohne Isolationsfugen versehen
sind.

Die bei der Herstellung der vorgenannten Wand verwendeten
Stdnder bestehen aus einem beliebigen geeigneten Material,
vorzugsweise aber aus Walzstahlblech oder aus extrudierten
Aluminiumprofilen und sogar aus Holz. Bei den Paneelen han-
delt es sich selbstverstdndlich ebenfalls um aus einem belie-
bigen geeigneten Material, wie z.B. gemdss einer Spezialaus-
fiihrungsweise aus Gipspappplaten hergestellte Elemente.

Bekanntlich werden die vorgenannten Winde vorzugsweise aus
Paneelen grdsstmdglicher Breite, beispielsweise aus 1,20 m
breiten Paneelen hergestellt nicht nur um die Gesamtstdnder- -
zahl, sondern ebenfalls um die Anzahl der mit'grosser Ge-.
nauigkeit zu montierenden Stinder und dadurch die Anzahl der
fiir die Verkleidung einer bestimmten Fliche erforderlichen
Handlungen und somit, was besonders wichtig ist, die Gesamt-
fugenzahl und vor allem die zahl der abzudichtenden Fugen
auf ein Mindestmass zu beschrinken. \
In vielen Félien erweist sich aber die Anwendung derartigef
breiter Paneele an Ort und Stelle als unmdglich und ist die
Anwendung von schmidleren, beispielsweise nicht mehr als
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0,60 m breiten Paneelen, unvermeidlich. Dies bietet aber
mehrere Nachteile. )

Der grdsste Nachteil der Anwendung derartiger schmaler Pa-
neele besteht darin, dass beispielsweise je 0,60 m'ganz ge-
nau montierte Stdnder vorzusehen sind, infolgedessen viel
mehr Stdnder als bei der Anwendung breiter St&nder erforder-
lich sind und somit nicht nur die Materialkosten, sondern
iiberdies die Montagespesen sich stark erhdhen.

Einen zweiten erheblichen Nachteil bilden die grossere Ge-
samtfugenzahl und somit die grdssere Zahl der abzudichtenden
Fugen, was zwecks Unsichtbarmachung der Fugen bzw. Vermeidung
von Fugenrissen nicht nur die Anwendung von Schutzstreifen,
sondern vorzugsweise eine Abschridgung geniigender Liange der
einander beriihrenden Paneelrinder zwecks Bildung eines mit
einem geeigneten Fiillmaterial zu fiillenden Raumes fiir den
Schutzstreifen erfordert.

Einen weiteren Nachteil der Anwendung schmdlerer Paneele bil-
det ausserdem die unwirtschaftliche Erhdhung der Anzahl der
fiir die Bedeckung einer bestimmten Fliche erforderlichen Mon-
tagehandlungen.

Zwecks Vermeidung eines oder mehrerer der vorgenannten Nach- -
teile wurde bereits die waagerechte Anordnﬁng‘def Paneele
empfohlen. Dies vermeidet ja automatisch die vorgenannté ge-
naue Anordnung der Stander und ermdéglicht eine grbssere ge-
‘genseitige Entfernung derselben als bei der Anwendung von nur
0,60 m breiten Paneelen. Wo aber bei senkrechter Anordnung
der Paneele diese die Biegefestigkeit der Wand bedeutend er-
héhen, sind bei waagerechter Anordnung der Paneele zur Erhal-
tung einer gleich hohenVWandsteifheit bedeutend steifere,
d.h. meistens dickere Paneele erforderlich, da derartige waa-
gerecht iibereinander angeordnete, gemdss dem vorliegenden -
Beispiel nur 0,60 m hohe Paneele der Wand keinerlei Steifheit
erteilen. Es ergibt sich daraus der Nachteil entweder einer
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zu schwachen Wand oder einer wegen des grdsseren Quermasses
der Stidnder zu teueren Wand, was sich als besonders nachtei-
lig vor allem bei der Anwendung hélzerner Stander erweist.

Der vorliegenden Erfindung ist nun die Aufgabe gestellt eine
zugleich s&mtliche Vorteile der aus senkrecht angeordneten
Paneelen bestehenden Wande und aus waagerecht angeordneten
Paneelen bestehenden Winde aufweisende Wand zu schaffen, wo-
bei sd@mtliche Nachteile der senkrechten Anordnung von Panee-
len verhdltnismdssig geringe Breiter, sowie der waagerechten
Anordnung von Paneelen systematisch ausgeschlossen sind.
Dies bedeutet die erfindungsgemd@sse Anwendung von Stédndern,
deren Dicke bzw. Gestehungspreis ungefdhr der Dicke bzw. dem
Gestehungspreis der bei der Wandmontage senkrecht angeordne-
ten Stdnder entspricht, wobei sich zugleich aus der waage-
rechten Anordnung der Paneele samtliche Vorteile einer Anord
nung ergeben, welche bedeutend einfacher als die senkrechte
Anordnung ist, und iiberdies die Anordnung der die Paneele
tragenden Stdnder mit grésserer Freiheit stattfinden kann.

Ausserdem ermbglicht das erfindungsgemdsse Wandmontagesystem
eine bedeutende Vereinfachung der Endbearbeitung der Fugen,
was eine bedeutende Senkung der Wandmontagekosten und des
Gestehungspreises der Paneele zur Folge hat, da diese jetzt
ohne Abschridgung oder gegebenenfalls nur mit beschrankter Ab-
schrigung, also ohne Sondermassnahmen fiir die Anordnung der
Schutzstreifen o.dgl., ausgefiihrt werden kénnen. Uberdies
kann die Endbearbeitung der Fugen iiber einen Streifen viel
geringerer Breite stattfinden. '

Bei der Montage einer derartigen Wand geniigt es die St&nder
herkdmmlicherweise und geeigneterweise zu errichten, wobei
der Genauigkeit der Abstinde zwischen den Standern keine
strengen Anforderungen gestellt sind, vorausgesetzt dass sie
vorzugsweise derselben Grdssenordnung sind, und an einer Sei-
te oder an beiden Seiten der derart reihenmdssig angeordne-
ten Stinder Paneele meistens von unten nach oben befestigt



4 0040451

werden, wobeirerfindungégemésé zwischen den Léngsrindern der
- waagerecht verlégﬁen.Paneele”vor ihrer gegenseitigen Beriih-
rung eine Leimschicht geeigneter Art aufgetragen wird, dies
alles derart, dass nach Hértung'des_Léimes’sich eine Wand er-
"gibt, bestehend aus dén vcrgenannten7Sténdérh;.an denen ein-
seitig bzw. beidséitig,mehrere:sozusagenﬁéinrGanzes bildende
Paneele befestigt sind, demzufolge die,Wand'bei den betref-
fenden Abmessungen eine. héchstmégliChe'Steifheit hat und die
Fugen durch den Lelm automatlsch ohne Rlssgefahr abgedlchtet
werden. '

Es ergeben sich daraus die Vortelle, erstens, dass die Er-

richtung der Stander in bezug auf- 1hre gegenseltlge Entfer-
nung nicht mit grésster Genauigkeit stattflnden muss; zwei-
tens, dass mit kleinster Stdnderdicke und also mit gering-
stém Materlalaufwand sich eine StElfhEIt erglbt welche min-
destens der einer aus senkrechten Paneelen bestehenden Wand
entspricht; und drittens; dass die Endbearbeitung der Fugen
vereinfacht werden kann und etwalge Fugenverstarkungen fort-
gelassen werden konnen‘
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1.- wand, dadurch gekennéeichnet, dass sie im wesentlichen
aus Stdndern mit daran befestigten, waagerecht angeordneten
Paneelen besteht, wobei die einander beriihrenden L&ngswinde
der Paneele mittels einer zwischen ihnen angeordneten Leim-
schicht miteinander verbunden sind, dies alles derart, dass
die Errichtung der Stédnder keine HOchstgenauigkeit erfordert
und die Endbearbeitung der Fugen sich als tberflissig erweist.

2.- Verfahren fiir die Herstellung einer Wand gemdss dem An-
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass es im wesentlichen

aus den folgenden Stufen besteht : Errichtung von Stédndern in
nahezu gleichen Abstdnden; Befestigung eines ersten, waage-
recht angeordneten Paneels an diesen Stdndern; Beschichtung
eines LEngsrandes dieses Paneels mit einer Leimschicht; An-
ordnung und Befestigung eines zweiten Paneels neben dem er-
sten Paneel, usw. bis Gesamtbedeckung der betreffenden Fldche.
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