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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
　 　 【 請 求 項 １ 】 　 一 般 式 （ １ ）
　 　 　 　 　 　 　 　 Ｚ ｒ １ － （ ｘ ＋ ｙ ） Ｃ ｅ ｘ Ｒ ｙ Ｏ ２ － ｚ 　 　 　 （ １ ）
（ 式 中 、 Ｒ は 、 Ｃ ｅ を 除 く 希 土 類 元 素 を 示 し 、 ｘ お よ び ｙ は 、 ０ ． ２ ５ ＜ ｘ ＋ ｙ ≦ ０ ． ６
５ の 数 値 範 囲 に お い て 、 ｘ が 、 ０ ． １ ０ ≦ ｘ ＜ ０ ． ６ ５ の 数 値 範 囲 の Ｃ ｅ の 原 子 割 合 を 示
し 、 ｙ が 、 ０ ＜ ｙ ≦ ０ ． ５ ５ の 数 値 範 囲 の Ｒ の 原 子 割 合 を 示 し 、 ｚ は 、 酸 素 欠 陥 量 を 示 す
。 ）
で 表 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 耐 熱 性 複 合 酸 化 物 。
　 　 【 請 求 項 ２ 】 　 一 般 式 （ １ ） に お い て 、 ｘ お よ び ｙ が 、 ０ ． ２ ５ ＜ ｘ ＋ ｙ ≦ ０ ． ５ の
数 値 範 囲 に お い て 、 ｘ が 、 ０ ． ２ ０ ≦ ｘ ≦ ０ ． ４ ９ の 数 値 範 囲 、 ｙ が 、 ０ ． ０ １ ≦ ｙ ≦ ０
． ３ の 数 値 範 囲 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 耐 熱 性 複 合 酸 化 物 。
　 　 【 請 求 項 ３ 】 　 一 般 式 （ １ ） に お い て 、 Ｒ が 、 Ｙ 、 Ｌ ａ 、 Ｐ ｒ 、 Ｎ ｄ か ら 選 ば れ る 少
な く と も １ 種 の 元 素 を 示 す こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 耐 熱 性 複 合 酸 化
物 。
　 　 【 請 求 項 ４ 】 　 少 な く と も 一 部 が 固 溶 体 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 １ ～ ３ の い
ず れ か に 記 載 の 耐 熱 性 複 合 酸 化 物 。
　 　 【 請 求 項 ５ 】 　 ペ ロ ブ ス カ イ ト 型 複 合 酸 化 物 が 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の 耐
熱 性 複 合 酸 化 物 に 担 持 お よ び ／ ま た は 混 合 さ れ て い る 配 合 成 分 を 含 有 す る こ と を 特 徴 と す
る 、 排 ガ ス 浄 化 用 触 媒 。
　 　 【 請 求 項 ６ 】 　 前 記 ペ ロ ブ ス カ イ ト 型 複 合 酸 化 物 が 、 一 般 式 （ ２ ）
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 Ａ Ｂ １ － ｍ Ｎ ｍ Ｏ ３ 　 　 　 　 　 （ ２ ）
（ 式 中 、 Ａ は 、 希 土 類 元 素 お よ び ア ル カ リ 土 類 金 属 か ら 選 ば れ る 少 な く と も １ 種 の 元 素 を
示 し 、 Ｂ は 、 希 土 類 元 素 お よ び 貴 金 属 を 除 く 遷 移 元 素 お よ び Ａ ｌ か ら 選 ば れ る 少 な く と も
１ 種 の 元 素 を 示 し 、 Ｎ は 、 貴 金 属 を 示 し 、 ｍ は 、 ０ ＜ ｍ ＜ ０ ． ５ の 数 値 範 囲 の Ｎ の 原 子 割



合 を 示 す 。 ）
で 表 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ５ に 記 載 の 排 ガ ス 浄 化 用 触 媒 。
　 　 【 請 求 項 ７ 】 　 前 記 耐 熱 性 複 合 酸 化 物 が 、 ペ ロ ブ ス カ イ ト 型 複 合 酸 化 物 を 担 持 お よ び
／ ま た は 混 合 す る 前 に 、 予 め ４ ０ ０ ～ １ ０ ０ ０ ℃ で 熱 処 理 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 、
請 求 項 ５ ま た は ６ に 記 載 の 排 ガ ス 浄 化 用 触 媒 。
　 　 【 請 求 項 ８ 】 　 前 記 配 合 成 分 を 調 製 す る 際 、 Ｂ Ｅ Ｔ 比 表 面 積 ３ ０ ｍ ２ ／ ｇ 以 上 の 前 記
耐 熱 性 複 合 酸 化 物 が 用 い ら れ 、 前 記 配 合 成 分 が 酸 化 還 元 雰 囲 気 に お い て 、 １ ０ ０ ０ ℃ で ５
時 間 耐 久 し た 後 の Ｂ Ｅ Ｔ 比 表 面 積 が １ ０ ｍ ２ ／ ｇ 以 上 で あ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ５
～ ７ の い ず れ か に 記 載 の 排 ガ ス 浄 化 用 触 媒 。
　 　 【 請 求 項 ９ 】 　 ペ ロ ブ ス カ イ ト 型 複 合 酸 化 物 を 構 成 す る 元 素 の ア ル コ キ シ ド お よ び ／
ま た は 有 機 金 属 塩 を 含 む 前 駆 体 溶 液 を 調 製 す る 工 程 、
　 前 記 前 駆 体 溶 液 と 、 耐 熱 性 複 合 酸 化 物 の 粉 末 と を 混 合 し て 沈 殿 物 を 調 製 す る 工 程 、
　 前 記 沈 殿 物 を 熱 処 理 す る 工 程
を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 、 排 ガ ス 浄 化 用 触 媒 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ ０ 】 　 前 記 ペ ロ ブ ス カ イ ト 型 複 合 酸 化 物 が 、 一 般 式 （ ２ ）
　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 Ａ Ｂ １ － ｍ Ｎ ｍ Ｏ ３ 　 　 　 　 　 （ ２ ）
（ 式 中 、 Ａ は 、 希 土 類 元 素 お よ び ア ル カ リ 土 類 金 属 か ら 選 ば れ る 少 な く と も １ 種 の 元 素 を
示 し 、 Ｂ は 、 希 土 類 元 素 お よ び 貴 金 属 を 除 く 遷 移 元 素 お よ び Ａ ｌ か ら 選 ば れ る 少 な く と も
１ 種 の 元 素 を 示 し 、 Ｎ は 、 貴 金 属 を 示 し 、 ｍ は 、 ０ ＜ ｍ ＜ ０ ． ５ の 数 値 範 囲 の Ｎ の 原 子 割
合 を 示 す 。 ）
で 表 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ９ に 記 載 の 排 ガ ス 浄 化 用 触 媒 の 製 造 方 法 。
　 　 【 請 求 項 １ １ 】 　 前 記 耐 熱 性 複 合 酸 化 物 が 、 一 般 式 （ １ ）
　 　 　 　 　 　 　 　 Ｚ ｒ １ － （ ｘ ＋ ｙ ） Ｃ ｅ ｘ Ｒ ｙ Ｏ ２ － ｚ 　 　 　 （ １ ）
（ 式 中 、 Ｒ は 、 Ｃ ｅ を 除 く 希 土 類 元 素 を 示 し 、 ｘ お よ び ｙ は 、 ０ ． ２ ５ ＜ ｘ ＋ ｙ ≦ ０ ． ６
５ の 数 値 範 囲 に お い て 、 ｘ が 、 ０ ． １ ０ ≦ ｘ ＜ ０ ． ６ ５ の 数 値 範 囲 の Ｃ ｅ の 原 子 割 合 を 示
し 、 ｙ が 、 ０ ＜ ｙ ≦ ０ ． ５ ５ の 数 値 範 囲 の Ｒ の 原 子 割 合 を 示 し 、 ｚ は 、 酸 素 欠 陥 量 を 示 す
。 ）
で 表 さ れ る こ と を 特 徴 と す る 、 請 求 項 ９ ま た は １ ０ に 記 載 の 排 ガ ス 浄 化 用 触 媒 の 製 造 方 法
。
　 　 【 請 求 項 １ ２ 】 　

　 　 【 請 求 項 １ ３ 】 　

【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ ２ １
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ ２ １ 】
　 ま た 、 本 発 明 の 排 ガ ス 浄 化 用 触 媒 の 製 造 方 法 で は 、 前 記 耐 熱 性 複 合 酸 化 物 が 、 一 般 式 （
１ ）
　 　 　 　 　 　 　 　 Ｚ ｒ １ － （ ｘ ＋ ｙ ） Ｃ ｅ ｘ Ｒ ｙ Ｏ ２ － ｚ 　 　 　 （ １ ）
（ 式 中 、 Ｒ は 、 Ｃ ｅ を 除 く 希 土 類 元 素 を 示 し 、 ｘ お よ び ｙ は 、 ０ ． ２ ５ ＜ ｘ ＋ ｙ ≦ ０ ． ６
５ の 数 値 範 囲 に お い て 、 ｘ が 、 ０ ． １ ０ ≦ ｘ ＜ ０ ． ６ ５ の 数 値 範 囲 の Ｃ ｅ の 原 子 割 合 を 示
し 、 ｙ が 、 ０ ＜ ｙ ≦ ０ ． ５ ５ の 数 値 範 囲 の Ｒ の 原 子 割 合 を 示 し 、 ｚ は 、 酸 素 欠 陥 量 を 示 す
。 ）
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ペ ロ ブ ス カ イ ト 型 複 合 酸 化 物 が 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か に 記 載 の
耐 熱 性 複 合 酸 化 物 に 担 持 お よ び ／ ま た は 混 合 さ れ て い る 配 合 成 分 を 含 有 す る こ と を 特 徴 と
す る 、 触 媒 組 成 物 。

ペ ロ ブ ス カ イ ト 型 複 合 酸 化 物 を 構 成 す る 元 素 の ア ル コ キ シ ド お よ び
／ ま た は 有 機 金 属 塩 を 含 む 前 駆 体 溶 液 を 調 製 す る 工 程 、
　 前 記 前 駆 体 溶 液 と 、 耐 熱 性 複 合 酸 化 物 の 粉 末 と を 混 合 し て 沈 殿 物 を 調 製 す る 工 程 、
　 前 記 沈 殿 物 を 熱 処 理 す る 工 程
を 備 え る こ と を 特 徴 と す る 、 触 媒 組 成 物 の 製 造 方 法 。



で 表 さ れ る も の が 好 ま し い 。
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　 ま た 、 本 発 明 は 、 ペ ロ ブ ス カ イ ト 型 複 合 酸 化 物 が 、 本 発 明 の 耐 熱 性 複 合 酸 化 物 に 担 持 お
よ び ／ ま た は 混 合 さ れ て い る 配 合 成 分 を 含 有 す る 、 触 媒 組 成 物 を も 含 ん で い る 。
　 ま た 、 本 発 明 は 、 ペ ロ ブ ス カ イ ト 型 複 合 酸 化 物 を 構 成 す る 元 素 の ア ル コ キ シ ド お よ び ／
ま た は 有 機 金 属 塩 を 含 む 前 駆 体 溶 液 を 調 製 す る 工 程 、 前 記 前 駆 体 溶 液 と 、 耐 熱 性 複 合 酸 化
物 の 粉 末 と を 混 合 し て 沈 殿 物 を 調 製 す る 工 程 、 前 記 沈 殿 物 を 熱 処 理 す る 工 程 を 備 え る 、 触
媒 組 成 物 の 製 造 方 法 を も 含 ん で い る 。
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