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(54)  VORRICHTUNG ZUM ABSCHNEIDEN VON EINZELSTUECKEN

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abschneiden von Einzelstiicken von einem mit
konstanter Geschwindigkeit geférderten Bonbonmassestrang mittels zweier
zusammenwirkenden, gegenlaufig an dem Massestrang angreifenden Schneidmessern. Die
Erfindung bezweckt, eine Schneidvorrichtung zu entwickeln, die auch fir kontinuierlich arbeitende
Einwickelmaschinen geeignet ist. Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, den Trennvorgang
ohne die Gefahr des Anhaftens an feststehende Teile zu sichern. Nach der Erfindung wird dies
dadurch erreicht, daR im Bereich der Schnittstelle, auf beiden Seiten des Massestranges, jeweils:
eine in Forderrichtung angetriebene Abstreiftrommel (3; 4) gelagert ist, die auf der einen Seite

- offen ausgebildet, mit ihrer &uBeren Mantelflache (3a; 4a) an dem Massestrang anliegt und
wenigstens eine querverlaufende schlitzférmige Durchbrechung (3b; 4b) far das
Schneidmesser (2a; 2b) aufweist, das an dem freien Ende einer Koppel (5) angeordnet ist, die
abgewinkelt von der offenen Seite in die Abstreiftrommel (3; 4) hineinragt und Teil eines neben
dem Massestrang befindlichen Getriebes ist. Fig.1
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Vorrichtung zum Abschneiden von Einzelstiicken

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abschneiden von
Einzelstiicken von einem mit konstanter Geschwindigkeit gefdr-
derten, plastisch verformbaren Bonbonmassestrang mittels
| zweler zusammenwirkenden, gegenldufig an dem Massestrang an-

greifenden Schneidmessern.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Die bekannten Einwickelmaschinen fiir Weichkaramellen stehen
eingangs mit einer Strang-Forder-, ~Form~ und ~Abschneide-
vorrichtung in Verbindung, von der die einzelnen Stiicke zum
Einwickeln {ibernommen werden. Der Bonbonmassestrang wird
mittels Formwalzen und Rollenpaare mit konstanter Geschwindig-‘
keit zugefiihrt und entsprechend der von der Einwickelmaschine
bendtigten Verarbeitungsmenge absatzweise gefordert. Wiahrend
der Forderruhe des Bonbonmassestranges werden die Einzel-
stiicke mittels eines umlaufenden Schneidmessers abgetrennt,
wobei sich das Schneidmesser an einer ortsfesten Kante in der
Fihrung vorbei bewegt (DE-AS 10 24 330; DE-PS 9 34 556),
Allgemein ist es auch bekannt, Einzelstiicke, wie eingangs
gehannt, abzuschneiden. Fiir absatzwelse arbeitende Einwickel=-
maschinen ist dieses Prinzip der bekannten Schneideinrichtungen
nach wie vor ohne besondere Nachteile anwendbar, 80 daBl keine
weiteren neu entwickelten Vorrichtungen in der Praxis zum
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Einsatz gekommen sind. Mit Beginn der Entwicklung von Hoch-
leistungsverpackungsmaschinen, bei denen der Bonbonmasse-
strang wiahrend einer nahezu kontinuierlichen Bewegung ge-
trennt werden muB, treten jedoch bei einer derartigen Schneid-
einrichtung Nachteile auf. Durch den anhaltenden Vorschub
wihrénd des Trennvorganges kommt es zu Stauungen an dem
Schneidmesser. Dies fiilhrt zu Verformungen der Einzelstiicke -
und einem Anhaften der ortsfesten Kante in der Filihrung. Damit
kann die Leistungsfdhigkeit der Verpackungsmaschine, ins- :
besondere bei kontinuierlicher Arbeitsweise, nicht funktions-
sicher ausgeschopft werden.

Ziel der Erfindung

Die Erfindung bezweckt, eine Schneidvorrichtung_zu entwi-
ckeln, die auch fiir kontinuierlich arbeitende Einwickelma-
schinen geeignet ist,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, den Trennvorgang

ohne die Gefahr des Anhaftens an feststehende Teile zu sichern.
‘Nach der Erfindung wird dies dadurch erreicht, daB im Bereich -
der Schnittstelle, auf beiden Seiten des Massestranges, je=~.
welils eine wahrend des Schnittvorganges in‘Férderrichxung'an-‘
getriebene Abstreiftrommel gelagert ist, die auf der einen
Seite offen ausgebildet, mit ihrer &duBeren Mantelfliche an dem
Massestrang anliegt und wenigstens eine querverlaufende schlitz~
formige Durchbrechung fiir das Schneidmesser aufweist, das an
dem freien Ende einer Koppel angeordnet ist, die abgewinkélt
von der offenen Seite in die Abstreiftrommel hineinragt und
Teil eines neben dem Massestrang befindlichen, die Spitze des
Schneidmessers auf einer kreisbogenférmigen Bahn bewegenden
Getriebes ist. Dadurch wird vorteilhaft das abgeschnittene
Teilstiick mittels der Schneidmesser nach dem Trennvorgang in
gegeniiber der Vorschubgeschwindigkeit des MasSestranges hohe-
rer Geschwindigkeit nach vorn bewegt, so daB ein Spalt ent-
steht, wobei anhaftende Masse an den Schneidmessern'durch die',

Abstreiftrommel entfernt wird. Dies ermoglicht ein_sicheres
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Bilden von Einzelstiicken bei bewegtem Massestrang unter Aus—
nutzung der hohen Leistungen der nachfolgenden Einwickel-
maschine, Zur Verminderung der Unlaufgeschwindigkeit des Ge-

triebes ist es moglich, an der Koppel weitere Schneidm“sser
anzuordnen.

Ausfiithrungsbeispiel

In der Zeichnung ist die Erfindung in einem Ausfithrungs-—
beispiel erléutert. Es zeigen:

Fig. 1 einen Idngsschnitt der Vorrichtung

Fig. 2 bis 5 verschiedene Arbeitsphasen wihrend des
Trennvorganges als Detail x in Fig. 1

Die Vorrichtung besteht im wesentlichen aus einem ortsfesten
- Fihrungskanal 1 fiir den Massestrang M und einem am Ende des-
selben angeordneten Schneidmesserpaar 2 mit zwei entsprechend
zugeordneten Abstreiftrommeln 3; 4. Die Abstreiftrommel 3; 4
sind im Bereich der Schnittstelle auf beiden Seiten des Masse-
stranges M derart angeordnet, daB8 diese mit ihrer HuBeren
Mantelfléche 3 a; 4 a an dem Massestrang M tangierend anlie-
gen. Auf dem Umfang gleichmiBig verteilt weisen die Abstreif-
trommeln 33 4 vier querverlaufende schlitzférmige Durch-
brechungen 3 b; 4 b fiir die beiden Schneidmesser 2 a; 2 b des
Schneidmesserpaares 2 auf. Die Abstreiftrommeln 3; 4 sind auf
der einen Seite offen ausgebildet und sind jeweils auf einer
Antriebswelle 3 c; 4 c gelagert. Die beiden Schneidmesser 2 a,
2 b sind jeweils an dem freien Ende einer Koppel 5; 6 ange- |
ordnet, die abgewinkelt von der offenen Seite in die Abstreif-
trommel 3; 4 hineinragen. Die Koppeln 5; 6 sind Teil eines
neben dem Massestrang M befindlichen Parallelkurbelgetriebes,
das aus den folgenden Getriebeelementen aufgebaut ist:

Von einer Doppelkurbel 7 a; 7 b; 8 a; 8 b, dle auf zwei
Wellen 9 a3 9 b; 10 a; 10 b angeordnet sind, werden die
Koppeln 5; 6 getragen. Auf den Wellen 9 a; 9 b; 10 a; 10 b
sind Zahnrdder 11 a; 11 b; 12 a; 12 b befestlgt, die paar-
weise miteinander kdmmen. Die Zahnrader 12 a; 12 b stehen

" im Eingriff mit einem Antriebsrad 13, das auf einer Welle 14
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gelagert ist. Auf der Welle 14 ist eine Kurbel 15 ange-
ordnet, die iiber eine Koppel 16 mit elner zweiten Kurbel 17

in Verbindung steht. Die Kurbel 17 befindet sich auf einer.
Antriebswelle. 18, die von einem nicht nit dargestellten
Antriedb bewegt wird. '

Die Abstreiftrommeln 3; & werden ebenfalls durch das vorher
beschriebene Getriebe mit angetrieben. Dazu befinden sich

auf den Antriebswellen 3 c; # ¢ jewells Zahnrdder 19; 20, .

die miteinander kimmen. Dabei steht das Zahnrad 20 im Ein-
griff mit einem daneben ‘angeordneten Zwischenrad 21, das auf
einer Zwischenwelle 22 gelagert ist. Auf der Zwischenwelle 22
ist ein weiteres Rad 23 befestigt, das mit dem Zahnrad 12 b .
kémmt, liber das der Antrieb fir die Abstreiftrommeln 33 4
eingeleitet wird.

Fir die Aufnahme der durch die Vorrichtung abgetrennten '
Einzelstiicke E ist im hinteren Bereich der Abstreiftrommeln 3
4 noch ein quer zu dem Fihrungskanal 1 verlaufender, u-fér-
miger Abgabesteg 24 vorgesehen, der bis zu der nicht mit dar-
gestellten Binwickelmaschine fiihrt, o

Die Wirkungsweise der Vorrlchtung ist Gegenstand der nach-
.folgenden Reschreibung.

Der von einem nicht mit dargestellten Strangformer ankommende
Bonbonmassestrang bewegt sich kontinuierlich in dem Rihrungs—
kanal 1 bis in den Arbeitsbereich der Schneidvorrichtung. Wie
insbesondere aus Fig. 2 zu entnehmen ist, befinden sich dle
Schneidmesser 2 a; 2 b zundchst auBerhalb des Massestranges M
wobei diese sich vor dem noch innerhalb der Abstreiftrom- '
meln 3; 4 befunden haben. Die abzuschneidende Ldnge vom Masse-
strang M ist dabei schon iiber die Schnittstelle vorausgefor-
dert worden. Die weiteren Bewegungsabldufe der Abstreif-
trommeln 3; 4 und der Schneidmesser 2 a; 2 b werden durch das
bereits beschriebene Getriebe wie folgt eingeleitet.

Von der sich umdrehenden Antriebswelle 48 aus wird iiber die
Rurbel 17; Koppel 16 und Kurbel 15 das auf der Welle 14
sitzenden Antriebsrad 413 in Richtung des Pfeiles x bewegt.
Durch dieses umlaufende Antriebsrad 13 werden die Zahn-

rdder 12 aj 12 b in Richtung der Pfeile 4 in Umdrehung ver-
setzt. Gleichzeitig treiben diese Zahnrdder 412 a; 12 b die
“oberen Zahnrdder 11 a; 11 b an. Uber die auf den Gelenk=- -
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‘wellen 9 a3 9 b und 10 a3 10 b angeordneten Doppelkurbeln 7;
- 8 bewegen sich die an den Koppeln 5; 6 befestigten Schneid-
 messer 2 a; 2 b in Arbeitsstellung.
Der Antrieb der Abstreiftrommeln 3; 4 wird von dem Zahn-

o “rad 12 b aus iiber das Rad 23 und Zwischenrad 21, die beide

in Richtung des Pfeiles Z rotieren, auf das Zahnrad 20 der
 Abstreiftrommel 4 iibertragen., Dieses Zahnrad 20 treibt

~ gleichzeitig tiber das Zahnrad 19 die Abstreiftrommel 3 an,
die zusammen mit der Abstreiftrommel 4 in Richtung des
Pfeiles m umdreht,-

. Der weitere Arbeitsablauf von dem Schneidmesserpaar 2 mit den

”Abstreiftrommeln 3; 4 kann aus der Fig. 3 ersehen werden. Die
~ beiden Schneidmesser 2 a; 2 b bewegen sich gegenldufig durch
die Durchbrechungen B'b; 4 b in der Abstreiftrommel 3; 4 mit
dem bewegten Bonbonmassestrang aufeinander zu,bis diese sich
- in der Mitte treffen. Gleichzeitig rotieren die Abstreif-
trommeln 3; 4 in etwa gleicher Umfangsgeschwindigkeit mit dem
Massestrang M, so da8 die durch die Durchbrechungen 3 b; 4 b
ragenden Schneidmesser 2a; 2 b nicht behindert werden., ,

In der Figur 4 haben sich die Schneidmesser 2 a; 2 b bereits
 wieder voneinander bis auBerhalb des Massestranges M zuriick-
. bewegt. Dabei sind die Abstreiftrommeln 3; &4 durch eine Dreh-
‘bewegung mitbewegt worden. Durch die kreisbogenférmige Um-
iaufbewegung.der_Schneidmesser 2 a; 2 b an den Koppeln 5; 6
wird in Ubereinstimmung mit dem Vorlauf des Massestranges M
- der Schneidvorgang abgeéchlossen, wéhrend beim Zuriickbewegen
der Schneidmesser 2 a; 2 b durch diese das Einzelstiick E
etwas schneller'vorgeschobén wird., Damit entsteht vorteilhaft
“eine Liicke zwischen dem kontinuierlich sich weiterbewegenden
Massestrang M und dem Einzelstiick E, wie besonders in Fig. 4
" deutlich zu erkennen ist, Dieser Bewegungsablauf schafft in
' Verbiqdung-mit der tangierenden Anlage der Mantelfléche 3 b;
4 b der Abstreiftrommeln 3; 4 an dem Massestrang M einen
sauberen Schnitt, auch bei hohen Arbeitsgeschwindigkeiten.
Bin Verkleben und Verschmelzen der Schneidvorrichtung wird
 damit weitgehend vermieden. Sobald sich die Schneidmesser 2 a;
2 b wieder auBerhalb des Massestranges zuriickbewegt haben,
ist das abgetrennte Einzelstiick E in dem Abgabesteg 24 ange-
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langt, von dem aus dieses durch nicht mit dargestellte Uber-
. gabeelemente 2zu der Einw1ckelmasch1ne iiberfiihrt wird. Die
. Schneidmesser 2 a; 2 b werden danach auf einer Kreisbahn
bis in das Innere der Abstreiftrommel 3; 4 zuriickgefihrt,
. wie auch in Flg. 5 dargestellt ist. Die Abstreiftrommeln 33
4 ebenso der Massestrang M bewegen sich dabel kontinuier-
‘lich weiter. 7u dem Zgitpunkt, an dem dle nichste der vier
' schlitzformigen Durchbrechungen an der Schnittstelle ange-
' langt ist, fihren die beiden Schneidmesser 2 a; 2 b wieder
" eine gegenlaufige Schnittbewegung aus, wie bereits eingangs
"beschrleben worden ist. Das vorher abgetrennte Einzelstiick
~ ist bereits weltertransportiert worden, so daf der Abgabe-
steg 24 fur ‘die Aufnahme des néchsten Einzelstiickes E
bereitsteht.
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‘Erfindungsanspriiche

Vorrichtung zum Abschneiden von Einzelstiicken von einem
mit konstanter Geschwindigkeit geforderten, plastisch
verformbaren Bonbonmassestrang mittels zweier zusammen-

_w1rkenden, gegenldufig an dem Massestrang angreifenden

~ Schheidmessern, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich

) 20.

der Schnittstelle, auf beiden Seiten des Massestran-

- ges (M), jeweils eine wihrend des Schnittvorganges in

Forderrichtung angetriebene Abstreiftrommel (33 4) ge~
lagert ist, die auf der einen Seite offen ausgebildet,
mit ihrer &uBeren Mantelfléche (3 a; 4 a) an dem Magse~

strang (M) anliegt und wenigstens eine querverlaufende

8chlitzformige Durchbrechung (3 b; 4 b) fiir das Schneid-

messer (2 a; 2 b) aufweist, das an dem freien Ende einer
Koppel (5) angeordnet ist, die abgewinkelt von der
offenen Seite in die Abstreiftrommel (33 4) hineinragt
und Teil eines neben dem Massestrang (M) befindlichen,
die Spitze des Schneidmessers (2 a; 2 b) auf einer kreig-
bogenférmigen Bahn bewegenden Getriebes ist.

Vorriéhtung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB
an der Koppel weitere Schneidmesser angeordnet sind.

Hierzu 2 Zeichnungen
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