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(54) TEILESATZ FUR MEHRKOMPONENTENERZEUGNISSE

(57) Die Erfindung betrifft einen Teilesatz fir Mehrkompo-
nenten-Polyurethanschaume, wobei die Komponenten in
zwei jeweils ein nach auBen vorstehendes Abgabeventi im
Deckel aufweisenden Druckdosen untergebracht sind, mit
einer Halterung, bei der zwei paraliele Zwingenbacken, wel-
che die beiden Druckdosen jeweils am Boden und am Dek-
kel nebeneinanderhalten, vorgesehen sind, mit einer
Spritzpistole und einer Steuerung als DurchfluBkontrolle far
die Schaumkomponenten durch Schlauche bei gedffneten
Abgabeventilen, die mit einer Handhabe gleichzeitig gedfi-
net werden.
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Ein Teilesatz, welcher zwei mit Schlduchen versehene Druckdosen miteinander verbindet, ist bereits
bekannt (US-PS 3 559 890). Diese besteht aus einer mit der Hand erfaBbaren Transportklammer und weist
fir zwei kippbare Ventile einen Ventilsupport und eine, Abgabediise auf. Der Ventilsupport verbindet die
Abgabeventile mit der Klammer und bildet je ein Gehduse mit zwei nach unten gerichteten éffnungen. an
die sich Schlduche anschiieBen lassen. Der Support hat auBerdem einen Abzugshahn, mit dem sich die
beiden Kippventile verkippen und dadurch gleichzeitig Gffnen lassen.

Bekannt ist ferner eine Halterung (US-PS 3 620 414) mit einem Handgriff, der zum gleichzeitigen
Herstellen von Offnungen in mehreren Druckdosen und zur Steuerung des Ausflusses durch ein gemeinsa-
mes Verbindungsrohr mit einem Ventil dient. Dieses Rohr ist Uber den Druckdosen und unter einem festen
T-formigen Bligel beweglich angeordnet. Der Handgriff sitzt auf einer Welle mit einer Spindel, die in einem
Innengewinde des Bigels |duft und auf das Verbindungsrohr driickt, in dem die Mischung der durch die
Offnungen der Druckdosen austretenden fiiissigen Komponenten stattfindet.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Teilesatz der eingangs beschrisbenen Art zu schaffen,
welcher leichter ist und daher besser getragen werden kann und dabei exakt und zuveridssig die fir die
praktische Verwendung chemisch miteinander reagierender Komponenten als Voraussetzung zu betrachten-
den volumetrischen Verhiltnisse einhalt, wie sie bei der Abgabe von Zweikomponenten-Polyurethanschiu-
men verlangt werden, wobei in den beiden die Schaumkomponenten unter Druck enthaltenden und mit den
Abgabeventilen verschlossenen Dosen auBerdem je nach Rezeptur zur Stabilisierung der Emuision Schiu-
mer, feuerhemmende Substanzen und Katalysatoren enthalten sein kdnnen.

Die gesteilte Aufgabe wird mit einem Teilesatz der eingangs angegebenen Art dadurch geldst, daB
erfindungsgemaB jede Zwingenbacke zwei kreisfGrmige Hinterschneidungen zur kraft- und formschlissigen
Verbindung der Bordrénder der beiden Druckdosen sowie zwischen ihren Hinterschneidungen je eine
Aussparung fiir eine parallel zu den Druckdosen in den Aussparungen der Zwingenbacken verlaufende
Welle aufweist, wobei an einem Ende der Welle die Handhabe sitzt, die an der den Bdden der Druckdosen
zugeordneten Zwingenbacke anliegt, durch die die Welle verlduft, welche an ihrem der Handhabe entge-
gengesetzten Ende eine mit einem AuBengewinde versehene Spindel aufweist, die in ein Innengewinde in
einer Hilse eines T-formigen Blgels eingreift, der zum Verbinden mit den Abgabeventilen Ventilbetati-
gungshiilsen und zum AnschlieBen der Schiduche AnschiuBrohre aufweist, die jeweils in den seitlichen
Armen des T-formigen Blgels untergebracht sind, wobei je nach Drehrichtung der auf der Welle angeord-
neten Spindel der T-férmige Bligel in Richtung auf die den Deckeln der Dosen zugeordnete, benachbarte
Zwingenbacke zum gleichzeitigen Offnen der Abgabeventile oder in umgekehrter Richtung zum ZuriickfUh-
ren der Abgabeventile in ihre Ausgangsstellung bewegbar ist und wobei die Hilse als Anschiag gegen die
benachbarte Zwingenbacke zur Begrenzung der Bewegung in Richtung auf diese Zwingenbacke dient.

Der Teilesatz geméB der Erfindung erm&glicht bei Polyurethanschdumen, deren untereinander reagie-
rende Komponenten bzw. Bestandteile in zwei zylindrischen Dosen unter Druck stehen, bessere Wirkungen,
die sich dann ergeben, wenn man diese Druckdosen mit dem Ventil nach unten héit. Im Prinzip werden die
Einzelteile der Halterung aus bekannten Kunststoffen gefertigt, weiche eine hinreichende Standzeit gewahr-
leisten und relativ geringe Kosten verursachen. Gegen Ende eines Arbeitstages oder nach Vollendung der
Arbeiten an einer Isolierung kann die erfindungsgeméBe Halterung weggeworfen oder nach einer Reinigung
wiederverwendet werden.

Die Erfindung bietet daneben die Vorteile, die sich mit einer Halterung ergeben, welche aus fir die
Massenproduktion geeigneten, bekannten sowie verfligbaren und in wirtschaftlichen Formprozessen verar-
beitbaren Kunststoffen gefertigt wird und nach einer Reinigung wieder verwendet oder wegen ihrer geringen
Kosten einfach weggeworfen wird.

Die Erfindung wird nachstehend anhand bevorzugter Ausflhrungsbeispiele néher erldutert, die in den
Zeichnungen dargestellt sind; es zeigen

Fig. 1 in schaubildlicher Ansicht eine erste Ausflihrungsform des erfindungsgeméBen Teilesatzes,
Fig. 2 eine Seitenansicht und teilweise im Schnitt den Gegenstand nach Fig. 1
Fig. 3 in der Fig. 2 entsprechender Darstellung eine zweite Ausflihrungsform der Erfindung;
Fig. 4 eine vergréBerte Darstellung eines nach auBen vorstehenden Druckdosenventils im wesentli-
chen langs der Linie IV-IV der Fig. 2;
Fig. 5 einen Teilschnitt durch eine bekannte Spritzpistole, welche einen Bestandteil des Teilesatzes
gemaf der Erfindung bilden kann;
Fig. 6 in der Fig. 3 entsprechender Darstellung eine weiter abgeédnderte Ausfiihrungsform der
Erfindung;
Fig. einen Schnitt 1angs der Linie VII-VIl der Fig. 6;
Fig. 8 eine Draufsicht auf die Unterseite der Bligelarme bei der Ausfiihrungsform der Fig. 6 und 7
langs der Schnittlinie VII-VIIl der Fig. 6 und
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Fig. 9 eine abgeinderte Ausfiihrungsform der Spritzpistole im Langsschnitt und in Draufsicht.

Der Teilesatz gemiB der Erfindung umfaBt eine Halterung 10 fiir zwei mit Filissiggas gefulite Druckdo-
sen, die Schaumkomponenten enthalten. Jede Druckdose 11 hat ein nach auBen vorstehendes Abgabeventil
12, an das das zur Einspeisung dienende Ende einer bestimmten Linge eines flexiblen Schiauches 14
angeschlossen wird. Das Abgabeende jedes Schiauches 14 kann an einer Abgabedise 15 angeschlossen
werden.

Die Halterung 10 weist ferner eine Zwinge mit Zwingenbacken 16/T und 16/B auf, die das Deckel- bzw.
Bodenende 11/T und 11/B der Druckdosen 11 erfassen und diese nebeneinander und parallel zueinander
halten. Wie dargestellt, hat jede Zwingenbacke 16 zwei kreisférmige Hinterschneidungen 17 zur kraft- und
formschlissigen Verbindung mit Bordrdndern 18/T und 18/B der Druckdosen 11. Zwischen den Hinter-
schneidungen 17 liegt in jeder Zwinge 16 eine mittlere Bohrung 19.

Zu der Halterung 10 gehdrt ferner ein T-fsrmiger Bugel 20, der eine vorstehende Hulse 21 mit einer
Aussparung 22 aufweist. Die Linge der Hilse 21 kann so gewéahit werden, daB ihre Bewegung in Richtung
auf die Zwingenbacke 16/T, wie weiter unten beschrieben, einen festen Anschiag findet. An der Hiilse 20
befinden sich auBerdem seitlich vorstehende, feststehende Arme 23 zur Betdtigung jeweils eines Druckdo-
senventiles 12.

Wie sich vor allem aus der Fig. 4 ergibt, ist in jedem zur Betétigung eines Ventiles dienenden Arm 23
eine orthogonale Bohrung 24 angebracht, die zur Aufnahme und Befestigung des Flansches einer Ventilbe-
tatigungshiilse 25 dient, die mit einem Hilfsgewinde 26 mit dem Gehduse 27 des betreffenden Druckdosen-
ventiles 12 verbunden ist. Dieses Ventilgehduse 27 umschlieBt eine Stange 28, die an einem Fitting 29 zur
Verbindung mit dem Anfangsende einer der S hlauchidngen 14 endet.

SchiieBlich gehdrt zu der Halterung 10 eine aligemein mit 30 bezeichnete Handhabe auf einer Welle 31.
Die Welle 31 der Handhabe verlduft koaxial durch die mittleren Aussparungen 19 und die Hulsenbohrung
22.

GemiB der Darstellung in den Fig. 1 und 2 liegt die Handhabe 30 unmittelbar neben dem T-fGrmigen
Biigel 20. Das Ende der Welle 31 der Handhabe bildet eine Spindel 32. Die Spindel 32 wirkt mit einem
Gewinde 33 in der Mittelbohrung 19 der Zwinge 16/B zusammen.

GemiB der Darstellung der Fig. 3 ist die Handhabe 30 unmittelbar neben der Zwinge 16/B angeordnet.
Die Spindel 32, auf der Welle der Handhabe wirkt mit einem Gewinde 34 in der Hiilsenbohrung 22 des T-
fdrmigen Biigels 20 zusammen.

in jeder Ausfihrungsform der Erfindung dienen die AuBen- und Innengewinde 32, 33 bzw. 32, 34 der
Spindel bei einer Drehung der Welle 31 mit der Handhabe dazu, den T-férmigen Biigel 20 in Richtung auf
die Zwinge 16/T zu bewegen, um die Druckdosenventile 12 gleichmaBig zu Sffnen. Eine Drehung der Welle
31 in der entgegengesetzten Richtung schlieBt dagegen die Druckdosenventile 12 ebenso gleichméBig.

GemiB der Darstellung der Fig. 5 dient die Spritzpistole zur DurchfluBkontrolle der Schaumkomponen-
ten durch die Verschlauchung 14 zur Abgabedise 15, wenn die Druckdosenventile 12 durch eine Drehung
der Handhabe 30 gedffnet worden sind, was allgemein bei 35 dargestellt ist. Diese Steuereinrichtung 35
besteht aus einer Walze 36 mit Achsstummeln 37, welche mit inneren Flihrungen 38 zusammenwirken. Die
Fihrungen 38 sind einteilig in den parallelen Wianden eines U-fSrmigen Gehduses 39 ausgebildet. Der
Boden des Gehiuses 39 hat eine Rampen- oder Schrigfliche 40. Eine Drehung der Walze 36 in Richtung
der Dise 15 quetscht oder klemmt die Verschlauchung 14 bis zur Unterbrechung der Abgabe der
Schaumkomponenten durch die Dise 15.

Die Ausfiihrungsformen nach den Fig. 1 bis 3 bedingen die Abstiitzung der von der Spindel 32 Uber die
Hillse 21 auf den Biigel 20 Ubertragenen Drehmomente mit den Ventilbetdtigungshiilsen 25 und den
Ventilstangen, welche normalerweise den Ventilkdrper bilden. Beispielsweise ist ein solches Ventil in der
Darstellung der Fig. 6 vergrdBert herausgezeichnet. Danach sitzt auf dem zylindrischen Mantel 45 der Dose
der aufgekrimpte Rand 46 des in der Mitte mit einer Offnung versehenen Dosendeckels. In diese Offnung
ist das tellerartige Ventilgehduse 47 eingesetzt und durch seinen aufgekrimpten Rand 48 festgelegt. Im
Ventilgehduse sitzt eine Gummidichtung 49, welche das Rohr 50, welches die Ventilstange bildet, um-
schlieBt. Das Rohr 50 weist dosenseitig eine oder mehrere Aussparungen 41 im Rohrmantel auf und dichtet
mit einem Innendeckel 42 auf der Gummidichtung ab.

Diese und andere bekannte Dosenabgabeventilbauformen geben den Austrittsquerschnitt bei hinrei-
chend grofen axialen undioder Kippbewegungen der Ventilstange frei. Da die Qualitdt des Schaumes
entscheidend von der volumengteichen Abgabe der Komponenten aus den beiden Abgabeventilen 12 der
Druckdosen und die Abgabemengen ihrerseits von gleichen Ventildffnungsbetrdgen bestimmt werden, ist in
der die bevorzugte Ausfiihrungsform der Erfindung darstellenden Ausflhrungsart der Fig. 6 bis 9 eine
ausschlieBlich axiale Betitigung der Ventilstangen vorgesehen. Das setzt die Ausschaltung von Kippbewe-
gungen voraus, wie sie u.a. durch die oben erlduterten Drehmomente ausgelOst werden.
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Zu diesem Zweck ist die Hlise 21 gegen Mitdrehen bei Betdtigung der Handhabe 30, die in dieser
Ausfuhrungsform ais Randelkopf 51 ausgebildet ist, in der Aussparung 19 der spindeiseitigen Zwinge 16/T
gesichert. Infolgedessen kann bei Drehung der Spindel der Bigel 20 mit seinen Armen 23 axiale
Bewegungen ausfihren. Die Natur des fUr die Blgelfertigung verwendeten Kunststoffes schiieit aber eine
Durchbiegung der Arme nicht aus, die ihrerseits zu einer Kippbewegung an den Ventilbetitigungshiilsen 25
fihren wiirde. Da die Ventilbetdtigungshillsen in Aussparungen 52, 53 der Blgelarme 23 sitzen und mit
Hiife von Druckknépfen 54 in nach innen erweiterte Aussparungen 55 von der Unterseite 56 der Biligelarme
23 her eingerastet sind, ist eine Relativbewegung zwischen den Armen 23 und den Ventilbetdtigungshilsen
25 ausgeschiossen. In diesem Fall ergeben sich die aus der Fig. 8 ersichtlichen seitlichen, d.h. radialen
SchlauchanschiuBrohre 57, 58, auf die die Eintrittsenden der Schlduche 14 aufgeschoben werden. Diese
Anordnung der SchlauchanschiuBrohre 57, 58 hat den Vorteil, da8 bei Verpackung des Teilesatzes in der
aus den Figuren hervorgehenden, mit den Druckdosen zusammengebauten Betriebslage die Schlduche
bzw. die SchlauchanschiuBrohre 57, 58 die Anordnung axial nicht verlangern, so daB die Linge der
Verpackung kirzer ausfillt als bei den zuerst beschriebenen Ausfiihrungsformen der Erfindung.

Die Ventilbetdtigungshiilsen 25 weisen an ihren freien Enden jeweils einen Teller 59 auf, der mit dem
Bordrand 48 zusammenwirkt, wie er durch das aufgekrimpte Ventilgehduse 47 entsteht. Die Teile 48 und 49
bilden damit einen Anschlag, der die Axialbewegung des Bligels 20 beim Offnen des Ventiles begrenzt.

Am gegeniiberliegenden Ende weist jede Ventilbetatigungshiilse 25 einen Deckel 60 auf, dessen breite
AuBenfliche 61 sich auf dem Boden 43 der betreffenden Aussparung 52, 53 an dem jeweiligen Arm 23
abstitzt. Im Zusammenwirken mit der Druckknopfanordnung 54 entsteht dadurch eine kippsichere Verbin-
dung der Ventilbetdtigungshiilsen 25 mit den Armen 23 des Bligels 20. Der Deckel 60 hat ferner einen
Deckelflansch 62, der kreisformig ist, der jedoch (Fig. 8) je eine Abplattung 63, 64 aufweist. Diese beiden
sich gegeniberliegenden Abplattungen 63 und 64 wirken mit je einer von zwei paralielen Langskanten 65,
66 der Aussparungen 52, 53 zusammen. Die Lingskanten 65, 66 gehen in halbkreisférmige Verbindungs-
kanten 67, 68 Uber, deren Kriimmung der Kriimmung des Deckelflansches 62 entspricht. Man kann dadurch
Toleranzen ausgleichen, indem man fir unterschiedliche Druckdosenabmessungen die gleichen Blgel
vorsieht, aber die Aussparungen 55 fUr die Druckkndpfe 54 in entsprechendem Abstand vorsieht.

Bei der bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung ist flir die Welle 31 der Handhabe 51 in den
Zwingenbacken 16/B bzw. 16/T je eine Fiihrungsbiichse 69 bzw. 70 vorgesehen. Die FUhrungsbiichse 69
ist rohrférmig und flrhrt das ihr zugeordnete Ende der Welle 31, die durch einen radial angeordneten Stift
71 axial fixiert ist, wihrend die Fihrungsblichse 70 (Fig. 7) einen mehreckigen, gemaf dem dargestellten
Ausfihrungsbeispiel einen quadratischen Umri8 aufweist. Diese der Spindel 32 zugeordnete Flhrungsbich-
se 70 gibt die AuBenkontur der mit dem Innengewinde 34 versehenen Hiise 21 vor. Dadurch wird
gleichzeitig eine Lidngsfihrung des Bigels 20 und eine dabei wirksame Verdrehsicherung durch die
zugeordnete Zwinge 16/T erreicht.

Wie die Fig. 6 ferner zeigt, hat die Zwinge 16/B an gegeniiberliegenden Seiten je eine Ose 72, 72',
durch die AnschiUsse eines Tragegurtes mit dem Teilesatz verbunden werden k&nnen. Dadurch ergibt sich
zwangsidufig die nach unten gerichtete Anordnung der Druckdosen und ihre Abgabeventile, welche fir die
Entleerung und die volumengleiche Abgabe der Komponenten die Voraussetzung bildet.

GemiB der Fig. 9 ist die Walze 36 oberhalb einer schiefen Ebene der Spritzpistole 35 beiderseits in
Hinterschneidungen gefiihrt. Die gerdndelte Walze kann durch Verschieben in den Hinterschneidungen zum
Steuern der DurchfluBmengen durch die Verschlauchung 14 bewegt werden. Die Abgabedise 15 ist im
Gehduse 77 der Spritzpistole eingerastet und kann daher herausgenommen und weggeworfen werden,
wenn das Geh3use mit einer neuen Dise 15 versehen und weiter verwendet werden soll.

Normalerweise wird der Teilesatz zusammen mit den Druckdosen in der aus den Fig. 6 bis 8
hervorgehenden Betriebsbereitschaft zusammengebaut angeliefert. EinschlieBlich der bereits angebrachten
Schlduche und der Spritzpistole befindet sich der Teilesatz mit den Druckdosen in einer Verpackung. Man
kann aber die Teile auch einzein anliefern. Zum Zusammenbau werden zundchst die Zwingen 16/B und
16/T,wie beispielsweise aus Fig. 6 hervorgeht, mit den Druckdosen zusammengebaut. Dann fihrt man die
Welle 31 mit der Spindel 32 durch die Fiihrungsblichsen 69 und 70, bis der Randelknopf 51. der die
Handhabe 30 bildet, sich auf der Zwinge 16/B abstitzt. Unter Drehung der Welle 31 flihrt man die Hilse 21
in die Aussparung der Hiilse 70 ein, nachdem man vorher die Ventilbetdtigungshiiisen 25 befestigt hat. Das
geschieht zundchst dadurch, daB man jede Ventilbetdtigungshillse auf das zugeordnete Gewinde der
Ventilbetdtigungsstange 50 aufschraubt und dann die Druckkndpfe 54 in die Aussparung 55 der Arme 23
einrastet.

Ist die Vorrichtung auf diese Weise betriebsbereit gemacht, so kann nach Umhingen der Anordnung
durch Betdtigen des Réndelknopfes 51 der Blgel 20 angezogen werden, bis die Teller 59 auf den
Bordrandern 48 auiliegen. Eine ungewollte Durchbiegung des Blgels verhindert ein Bordrand 78, weicher
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sich auf der AuBlenseite 79 der Zwinge 16/T abstlitzt, sobald die Teller 59 die Bordrdnder 48 erreicht haben.
Die Abgabe der Komponenten in die Verschlauchung 14 kann jederzeit unterbrochen werden, indem die
Randelschraube 51 in umgekehrter Richtung so weit gedreht wird, daB die Ventilbetédtigungshilsen 25 die
Ventilrohre 50 in ihre Ausgangssteliung zurlickflhren.

Wihrend einer Offnung der Ventile mit gegebenenfalls auf den Bordridndern 48 aufliegenden Tellern 59

kann der AusfluB der Komponenten aus der Spritzpistole jeweils durch Betédtigung der Randelwalze
gedrosselt bzw. ganz unterbrochen werden.

Patentanspriiche

1.

Teilesatz fiir Mehrkomponenten-Polyurethanschiume, wobei die Komponenten in zwei jeweils ein nach
auBen vorstehendes Abgabeventil (12) im Deckel (11/T) aufweisenden Druckdosen (11) untergebracht
sind, mit einer Hailterung (10), bei der zwei parallele Zwingenbacken (16/T, 16/B), weiche die beiden
Druckdosen (11) jeweils am Boden (11/B) und am Deckel! (11/T) nebeneinanderhaiten, vorgesehen sind,
mit einer Spritzpistole (35) und einer Steuerung (36) als DurchfluBkontrolle fiir die Schaumkomponenten
durch Schiduche (14) bei gedffneten Abgabeventilen (12), die mit einer Handhabe (30) gleichzeitig
gebffnet werden, dadurch gekennzeichnet, daB jede Zwingenbacke (16/T, 16/B) zwei kreisfSrmige
Hinterschneidungen (17) zur kraft- und formschllssigen Verbindung der Bordrander (18/T, 18/B) der
beiden Druckdosen (11) sowie zwischen ihren Hinterschneidungen ja eine Aussparung (19) flir eine
parallel zu den Druckdosen (11) in den Aussparungan (19) der Zwingenbacken (16/T, 16/8) verlaufende
Weile (31) aufweist, wobei an einem Ende der Welle die Handhabe (30) sitzt, die an dar den Bdden
(11/B) der Druckdosen (11) zugeordneten Zwingenbacke (16/B) anliegt, durch die die Weile (31)
veriduft, welche an ihrem der Handhabe (30) entgegegesetzten Ende eine mit Aufengewinde versehe-
ne Spindel (32) aufweist, die in ein Innengewinde (33) in einer Hiilse (21) eines T-formigen Blgels (20)
eingreift, der zum Verbinden mit den Abgabeventilen (12) Ventilbetdtigungshilsen (25) und zum
AnschlieBen der Schiduche (14) AnschiuBrohre (29) aufweist, die jeweils in den seitlichen Armen (23)
des T-férmigen Blgels (20) untergebracht sind, wobei je nach Drehrichtung der auf der Welle (31)
angeordnetan Spindel (32) dar T-férmige Bligel (20) in Richtung auf die den Deckeln (11/T) der Dosen
(11) zugeordnete, benachbarte Zwingenbacke (16/T) zum gleichzeitigen Offnen der Abgabeventile (12)
oder in umgekehrter Richtung zum Zurlickflihren der Abgabeventile (12) in ihre Ausgangsstellung
bewegbar ist und wobei die Hllse (21) als Anschlag gegen die benachbarte Zwingenbacke (16/T) zur
Begrenzung der Bewegung in Richtung auf diese Zwingenbacke dient.

Teilesatz flir Mehrkomponenten-Polyurethanschdaume, wobei die Komponenten in zwei jeweils ein nach
auflen vorstehendes Abgabeventil (12) im Deckel (11/T) aufweisenden Druckdosen (12) untergebracht
sind, mit einer Halterung (10), bei der zwei parallele Zwingenbacken (16/T, 16/B), weiche die beiden
Druckdosen (11) jeweils am Boden (11/B) und am Deckel (11/T) nebeneinanderhalten, vorgesehen sind,
mit einer Spritzpistole (35) und einer Steuerung (36) als DurchfluBkontrolle fiir die Schaumkomponenten
durch Schlduche (14) bei gedffneten Abgabeventilen (12), die mit einer Handhabe (30) gieichzeitig
gesffnet werden, dadurch gekennzeichnet, daB jede Zwingenbacke (16/T, 16/B) zwei kreisférmige
Hinterschneidungen (17) zur kraft- und formschlissigen Verbindung dar Bordrdnder (18/T, 18/8) der
beiden Druckdosen (11) sowie zwischen ihren Hinterschneidungen je eine Aussparung (19) flir eine
parallel zu den Druckdosen (11) in den Aussparungen (19) der Zwingenbacken (16/T, 16/B) verlaufende
Welle (31) aufweist, wobei an einem Ende der Welle die Handhabe (30) sitzt, die an einem T-férmigen
Bugel (20) anliegt, der eine Hilse (21) aufweist, durch die die Welle (31) verlduft, weiche an ihrem der
Handhabe (30) entgegengesetzten Ende eine mit AuBengewinde versehene Spindel (32) aufweist, die in
ein Innengewinde (33) in der Aussparung (19) in der den B&den (11/B) der Dosen (11) zugeordneten
Zwingenbacke (16/B) eingreift, wobei der T-férmige Blgel (20) zum Verbinden mit den Abgabeventilen
(12) Ventilbetitigungshilsen (25) und zum AnschlieBen der Schlduche (14) Anschiufirohre (29) aufweist,
die jeweils in den seitlichen Armen (23) des T-férmigen Bligels (20) untergebracht sind, wobei je nach
Drehrichtung der auf der Welle (31) angeordneten Spindel (32) der T-f6rmige Bugel (20) in Richtung
auf die den Deckeln (11/T) der Dosen (11) zugeordnete, benachbarte Zwingenbacke (16/T) zum
gleichzeitigan Offnen der Abgabeventile (12) oder in umgekehrter Richtung zum Zurlickflhren dar
Abgabeventile (12) in ihre Ausgangsstellung bewebar ist und wobei die Hllse (21) als Anschlag gegen
die benachbarte Zwingenbacke (16/T) zur Begrenzung der Bewegung in Richtung auf diese Zwingenba
ke dient.
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Teilesatz nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Hilse (21) gegen Mitdrehen bei
Betitigung der Handhabe (30) in der Aussparung (19) der benachbarten Zwingenbacke (16/T) gesichert
ist und daB die in Aussparungen (52, 53) der Biigelarme (23) einrastbaren Ventilbetdtigungshiisen (25)
seitliche SchlauchanschluBrohre (57, 58) besitzen und an ihren freien Enden in je einem mit einem
Bordrand (48) des Abgabeventilgehduses (47) zusammenwirkenden Teller, sowie am gegenuberliegen-
den Ende einen Deckel (60) aufweisen, dessen AuBenfliche (61) sich in der Aussparung (52, 53) auf
dem betreffenden Arm (23) des Biigels (20) abstitzt und dessen Deckelflansch (62) sich an den
Aussparungsrandern (65, 66) fihrt.

Teilesatz nach Anspruch 1 &der 3, dadurch gekennzeichnet, daB fiir die Welle (31) der Handhabe
(30) in den Zwingenbacken (16/B, 16/T) je eine Fihrungsbiichse (69, 70) vorgesehen ist und die der
Spindel (32) zugeordnete Fiihrungsblichse (70) eine mehreckige Querschnittsform, der die AuBenkontur
der mit dem Innengewinde (34) versehenen Hilse (21) entspricht, zur gleichzeitigen L&ngsflhrung und
Verdrehsicherung des Biigels (20) in der ihm benachbarten Zwingenbacke (16/T) aufweist.

Teilesatz nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da die die Deckel (60) der
auf die Abgabeventile (12) aufschraubbaren Ventilbetétigungshiilsen (25) aufnehmenden Aussparungen
(52, 53) in der Unterseite (56) der Arme (23) des Blgels (20) ausgebildet sind und parallele
Langskanten (65, 66) zur Fiihrung und Abplattungen (63, 64) der Deckelflansche (62) und gekrimmte
Verbindungskanten (67, 68) bei sonst runder Formgebung der Deckelflansche aufweisen.

Teilesatz nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die den Dosenb&den
zugeordnete Zwingenbacke (16/B) an gegeniberliegenden Seiten je eine Ose (71, 72) fUr einen
Traggurt aufweist.

Teilesatz nach einem dar Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die Spritzpistole (35) eine
zur Steuerung der DurchfluBmenge durch die Schlduche (14) dienende Rdumwalze (36) aufweist, die
gegeniiber einer schiefen Ebene (40) in Hinterschneidungen (75, 76) des Spritzpistolengehduses
gefiihrt ist, und daB die Dise (15) der Spritzpistole formschlissig in das Spritzpistolengehduse (77)
eingesetzt ist.

Hiezu 6 Blatt Zeichnungen
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