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64 Grain de coupe.

@ Le grain de coupe est particuliérement adapté aux

conditions de coupe extrémement séveres et est
moulé dans un carbure d’un métal dur cémenté. Il com-
prend successivement de lextérieur vers l'intérieur un
bord de coupe (18), une zone de coupe (20), une pre-
miére paroi descendante (22) inclinée vers I’intérieur, une
zone intermédiaire (24), une deuxiéme paroi descendante
(26) inclinée vers I'intérieur et enfin, au centre, une zone
de base (28).
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REVENDICATIONS

1. Grain de coupe comprenant un corps polygonal en carbure
d’un métal dur cémenté, présentant une face supérieure (12), une face
inférieure (14), une paroi périphérique (16) joignant ces deux faces et,
successivement de 'extérieur vers Iintérieur, un bord de coupe (18) &

. la ligne de jonction de la paroi périphérique (16) et d’au moins une
des faces (12 ou 14), une zone de coupe (20) et une premiére paroi
descendante (22), inclinée vers I'intérieur, caractérisé par le fait qu’il
comprend ensuite, toujours de Pextérieur vers P'intérieur, une zone
intermédiaire (24), une deuxiéme paroi descendante (26), inclinée
vers I'intérieur, et enfin une zone de base (28), au centre.

2. Grain de coupe selon la revendication 1, caractérisé par le fait
que le plan d’inclinaison de la premiére paroi descendante (22) forme
avec le plan de la zone de coupe (20) un angle inférieur a 30°.

3. Grain de coupe selon la revendication 1, caractérisé par le fait
qu’il comprend deux bords de coupe (30 et 32) ayant entre eux une
relation angulaire, et que toutes les zones (20, 24, 28) sont sensible-
ment planes et ne font pas un angle de plus de 15° avec le plan défini
par les deux bords de coupe (30 et 32) ayant entre eux une relation
angulaire. .

4. Grain de coupe selon la revendication 1, caractérisé par le fait
que la zone de coupe (20) a une largeur comprise entre 5/ 100 et
5/10 mm.

5. Grain de coupe selon la revendication 3, caractérisé par le falt
que la distance perpendiculaire du plan défini par les bords de coupe
(30 et 32) a la zone intermédiaire (24) est comprise entre 5/100 et
4/10 mm.

6. Grain de coupe selon la revendication 3, caractérisé par le fait

L’invention aprec15ement pour objet un grain-de coupe qu1
remédie & ces inconvénients.

Le grain de coupe selon l'invention comprend un corps polygonal
en carbure d’un métal dur cément¢, présentant une face supérieure, -

5 une face inférieure, une paroi périphérique joignant ces deux faces et,

successivement de Pextérieur vers Pintérieur, un bord de coupe i la
ligne de jonction de la paroi périphérique et d’au moins une des faces,
une zone de coupe et une premiére paroi descendante, inclinée vers
Pintérieur.

10 Ticomprend ensulte touJ ours de l’exteneur vers I'intérieur, une
zone intermédiaire; une deuxiéme paroi descendante, inclinée vers
I'intérieur et enfin une zone de base, au centre. ' o

De preéference, le plan d’inclinaison de la premiére paroi descen-
dante forme avec le plan de 1a zone de coupe un angle inférieur 4 30°.

De preéférence également, le grain de coupe présente deux bords
de coupe ayant entre eux une relation angulaire dans un plan, et
toutes les zones sont sensiblement planes et ne font pas un angle de
plus de 15° avec le plan défini par les bords de coupe.

' Lalargeur dela zone de coupe est de préférence comprise éntre
20 5/100 et 5/10 mm, et la distance perpendiculaire entre le plandes
bords de coupe et la zone intermédiaire est comprise entre 5/100 et
4/10 mm. De préférence aussi, la distance perpendiculaire entre la
zone intermédiaire et la zone de base du grain de coupe est comprise’
" entre 1/10 et 8/10 mm.

La largeur de la zone intermédiaire est de préférence egale au
minimum, 4 1,5 fois la largeur de la zone de coupe et, avantageuse—
ment, de I'ordre de 2 fois.

Selon les conditions de coupe, la zone intermédiaire peut présen-
ter sa plus grande largeur soit dans les coins du grain de coupe
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que la distance perpendiculaire de la zone intermédiaire (24) 4 1a zone 30 polygonal, soit entre les coins du grain de coupe.

de base (28) est comprise entre 1/10 et 8/10 mm.

7. Grain de coupe selon la revendication 1, caractérisé par le fait
que la zone intermédiaire (24) a une largeur qui est au minimum de
1,5 fois la largeur de la zone de coupe (20).

8. Grain de coupe selon la revendication 7, caractérisé par le fait
que la zone intermédiaire (24) a une largeur qui est de 2 fois la
largeur de la zone de coupe (20).

9. Grain de coupe selon la revendication 1, caractérisé par le fait
que la zone intermédiaire (24) est plus large dans les coins (36) du
grain de coupe (10).

10. Grain de coupe selon la revendication 1, caractérisé par le fait

que la zone intermédiaire (24) est plus large entre les coins (38 et 40)
du grain de coupe (10).

L’invention s rapporte & un grain de coupe, notamment moulé,
qui, par sa configuration sur la face de coupe, brise les copeaux plus
efficacement.

Récemment, on a insisté sur le fait que dans les grains de coupe
possédant une gorge moulée, destinée a briser les copeaux, cette
gorge ne doit pas nécessairement présenter une structure en paroi
s’élevant depuis I'intérieur et faisant obstacle 4 1a libre c1rculat10n du
meétal enlevé de la pice de travail.

On a trouvé qu’il était préférable que les copeaux, sous I’action
du grain de coupe, puissent s’enrouler de fagon naturelle et heurter la
piece de travail, et &tre brisés sans I'aide de briseur de copeaux.

Des exemples de grains de coupe tels que ceux décrits ci-dessus
peuvent étre trouveés dans le brevet des Etats-Unis d’Amérique
Ne 3973307.

- De tels grains de coupe, décrits dans le brevet des Etats-Unis
d’Ameérique No 3973307, donnent généralement satisfaction; cepen---
dant, lorsqu’ils sont soumis a des conditions de coupe extrémement
sévéres, ils sont sujets 4 des effets de cratéres qui finalement rendent
ces grains de coupe inutilisables. En outre, la formation de cratéres
fait obstacle 4 Ia libre circulation du métal et nécessite une puissance
accrue pour retirer les copeaux de la piéce de travail.

L’invention est illustrée en référence au dessin annexé, donne a
titre d’exemple, dans lequel:

Lafig. 1 est une vue en perspectwe d’un grain de coupe selon
linvention. -

La fig. 2 est une vue en coupe selon Paxe II-II de la fig. 1.

La fig. 3 est une vue.en perspective d’un grain de coupe
présentant une zone intermédiaire plus large dans les coins.

La fig. 4 est une vue en perspective d*un grain de coupe
présentant une zone intermédiaire plus large entre les coins.

4 Enréférence aux dessins, on:voit sur la fig. 1 un grain de coupe
indexable 10 présentant une face supéricure 12 et une face inférieure
14, avec une paroi périphérique 16 joignant la face supérieure 12 et la
face inférieure 14. Ce grain de coupe peut étre réalisé de fagon 4 ce
qu’il soit indexable et retournable dans un portc-outll (non

45 représente).

La face supérieure 12 du grain de coupe 10 a un bord de coupe 18
formé 4 1a ligne de jonction de la paroi périphérique 16 et de cette
face 12. Tel que représenté, le bord de coupe 18 s’étend tout autour
du grain de coupe polygonal 10. Celui-ci est de préférence moulé

5¢ dans un carbure d’un métal dur cémenté, selon des techniques bien
connues dans 'industrie.

- Dans la fig. 2, on voit le grain de coupe 10 avec sa paroi
périphérique 16 rejoignant la face inférieure 14 et la face supérieure
12. La face supérieure 12, vue en coupe, comprend le bord de coupe

55 18 et une zone de coupe 20 s’étendant vers I'intérieur en direction du

centre du grain de coupe. Cette face supérieure 12 comprend ensuite

une premiére paroi descendante 22, inclinée vers I'intérieur et
s’étendant depuis la partie interne de la zone de coupe 20 jusqu’a une

zone intermédiaire 24.

La zone intermédiaire 24-est éloignée du bord de coupe 18 de
telle fagon que le métal qui est retiré de la piéce de travail vienne
buter contre la zone intermédiaire et s’enroule vers le haut pour
heurter la piéce de travail et étre brisé.

En continuant vers I'intérieur, sur la face supeneure 12 se trouve
5 une deuxiéme paroi descendante 26 qui commence au bord intérieur

de 1a zone intermédiaire 24 et s*incline vers le centre du grain de
_coupe 10 jusqu’a rejoindre la zone de base 28 ménagée sur la surface
supérieure 12 du grain de coupe 10.
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De préférence, les zones 20, 24 et 28 sont sensiblement des
surfaces planes, tandis que Ie bord de coupe 18 comprend en fait des
bords de coupe ayant une relation angulaire, tel que 30 et 32. Il est
préférable que les zones planes ne fassent pas un angle de plus de 15°
avec le plan défini par deux bords de coupe 30 et 32 ayant une
relation angulaire.

En référence 4 nouveau a la fig. 2, 1a zone de coupe 20 a une
largeur, mesurée au bord de coupe vers le centre du grain de coupe,
qui est de préférence comprise entre 5/100 et 5/10 mm pour des
conditions de coupe modérées. La zone intermédiaire 24, mesurée
depuis I'extrémité inférieure de la premiére paroi descendante 22
jusqu’au sommet de la deuxiéme paroi descendante 26, a une largeur
approximativement double de la largeur de la zone de coupe 20.

Quand les zones 20, 24 et 28 sont sensiblement planes, la distance
perpendiculaire du plan défini par les bords de coupe 30 et 32 ayant
une relation angulaire 4 la zone intermédiaire 24 est, de préférence,
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comprise entre 5/100 et 4/10 mm. De plus, la distance perpendicu-
laire de la zone intermédiaire 24 4 la zone de base 28 est, de
préférence, comprise entre 1/10 et 8/10 mm.

Dans la fig. 2, qui montre la premiére paroi descendante 22 et la
paroi périphérique 16, il est avantageux que la paroi descendante 22,
plane, forme avec la paroi périphérique 16, plane, un angle supérieur
a.60°.

La fig. 3 montre un grain de coupe 10 présentant sur sa surface
supérieure 12 une zone intermédiaire 24 dont la largeur varie autour
du centre du grain. La zone intermédiaire 24 est représentée plus
large dans les coins 36 du grain de coupe 10.

Dans la fig. 4 aussi, le grain de coupe 10 est montré avec sa face
supérieure 12 présentant une zone intermédiaire 24. Cependant, dans
ce cas, la zone intermédiaire 24 est représentée plus large entre les
coins 38 et 40 du grain de coupe polygonal 10.

I feuille dessins
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