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SAMMENDRAG 1218-82

Ved et overfgringssystem til overfgring af bager-
formede genstande (13a-13d) mellem arbejdsstationer (4-8)
i et fremadskridende arbejdende bearbejdningsanlzg er ar-
bejdsstationerne beliggende ved forbindelsesstedet af vin=
kelret p& hinanden anbragte kanalsegmenter (16,19,23,28),
hvor genstanden (13a-13d) kan fastholdes af et vakuum un-
der bearbejdningsoperationen. Genstandene kan bevages frem-

ad fra den ene arbejdsstation til den naste af en luftdyse

(17,23,27,33) rettet langs de mellemliggende kanalsegmen-
ter. Ved den sidste arbejdsstation (8) bevages genstanden
{13d) aksialt i forhold til sig selv bort fra transport-
kanalen.
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> Den foreliggende opfindelse angdr et anlag til
fremstilling af bagerformede genstande af den art, der har
et antal med indbyrdes afstand liggende arbejdsstationer
til udfgrelse af en rakke efter hinanden fglgende operatio-
ner pa genstandene, hvilke stationer er forbundet ved

hjaelp af en kanal til aerodynamisk overfgring af genstande
fra &n arbejdsstation til den naste. Opfindelsen finder
navnlig anvendelse ved fremstilling af hylsteragtige gen-
stande, sdsom cylindriske todelte kapper eller daser og
lommelygtebatterikapper,

Det er velkendt, at sadanne cylindriske genstande
almindeligvis udstanses og formes ud fra ved trzkning me-
tallisk bandmateriale og derefter trzkkes igen en eller
flere gange for at reducere diameteren, medens genstandens
hgjde forgges. Principielt bliver genstanden fgrst udstan-
set af et band og trukket nedad gennem en trazkkematrice,
s3ledes at der dannes et cylinderformet bager, der er rela-
tivt stort i diameter og lille i hgjde. Dette bager fjer-
nes fra verktgjet og anbringes med sin bund pa en passage-
bane, Bageret bliver derpa beveget til en anden arbejds-
station af en 1uftstr¢m, hvor det trakkes igen, og dets
diameter reduceres, Sadvanligvis er der ved den anden ar-
bejdsstation sidevarts stop med en stprrelse, som forhin-
drer passage af bageret i dets begyndelsestilstand, men
tillader passage; efter at det er blevet trukket igen og
dets diameter reduceret, Lignende arrangementer kan findes
ved andre mellemllggende stationer, hvor der pa bageret
udfgres operatloner, som reducerer dets diameter. Ved en
sidste station bliver flangen tllrettet, og det fardige
hylster kan afleveres fra anlagget. Stoppene ved hver
af stationerne er forsynet med vakuumdbninger, sd at hyl-
stret holdes fast p& plads ved stationerne, medens ope-
rationen udfgres. Efter at bageret er blevet trukket igen
ved enhver af de mellemliggende stationer, kan der findes
et lgfteorgan til at 1lgfte det tilbage op til en stilling,
hyvor dets bund er pd passagebanen, s8 at det kan overfg-
res til en efterf¢1gende station af luftstrgm eller andre

passende midler. Et typisk anleg, der arbejder pa denne
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madde, er vist og beskrevet i USA‘patentskrift nr. RE29.645.

I nogle tilfzlde kan der vare tale om, at den be-
stemte operation; som tilfpgres ved en arbejdsstation, ikke
tjener til at reducere diameteren af bazgeret. Eksempelvis
kan der udfgres en bestemt operation, hvor et hul dannes
i bunden af bageret; eller sidevaggene af bageret bliver
trukket for at opretholde den samme diameter, men forgge
genstandens hgjde. I disse tilfalde vil den i det ovenfor
nevnte patentskrift beskrevne type af begransende side-
stop ikke tjene til at holde bazgeret pa plads under opera-
tionen ved en bestemt arbejdsstatibn. I sa fald skal der
fplgelig findes mekanisk aktiverede mellemliggende stop,
som tidsstyres sammen med virkningen af pressestemplet.

Formdlet med den foreliggende opfindelse er at
tilvejebringe et anlag af den indledningsvis angivne art,
hvor aerodynamisk overfgring af genstandene kan ske, uden
at en andring i genstandenes dimension og mellemliggende
mekaniske stop er pakravet.

I henhold til den foreliggende opfindelse er kana-
len til aerodynamisk overfgring af genstandene dannet af et
antal under indbyrdes vinkler beliggende kanalsegmenter, som
danner indre hjgrner med afrundede overflader ved deres for-
bindelsessteder, hvor  arbejdsstationerne er beliggende ved
forbindelsesstederne, organer til at holde genstandene imod
et indre hj¢rne under operationen ved den pagzldende arbejds-
station og organer til at f@re genstandene fremad fra sta-
tion til station efter hver opefation.

Som det wvil fremga; tilvejebringer den forelig-
gende opfindelse midler til at holde bazgeret ngjagtigt pa
plads ved hver arbejdsstation uden hensyn til, om anlagget an-
vendes til emner med en afvigende stgrrelse eller diameter.
Som fglge heraf kan fremstiliingsoperationer,sésom huldannelse
eller vegtrazkning, udfgres uden behov for komplicerede meka-
niske holdemekanismer.

I en udfgrelsesform ifglge opfindelsen indbefatter
organerne til at f@gre genstandene fremad fra station til
station efter hver operation organer i forbindelse med den

sidste arbejdsstation til at aflevere genstanden aksialt i
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forhold til denne. Disse organer ved den sidste station kan
vaere i form af et bevageligt stop, som tillader désen at be-
vages aksialt af tyngdekraften ned under passagebanen og
transporteres til efterfglgende fremstillingsstation.

vVed en foretrukken udfgrelsesform som angivet i krav
11 trzkker en fgrste arbejdsstation et beger ud fra et metal-
emne, og en anden arbejdsstation trakker igen bageret for at
reducere dets diameter. Bzgeret fgres derefter til en form-
ningsstation, en huldannelsesstation og afrette- eller ende-
stationer. Bazgeret overfgres mellem arbejdsstationerne af ka-
nalsegmenter.

Endearbejdsstationen og dens tilknyttede dele kan
ifglge opfindelsen hensigtsmessigt vere udfgrt som angivet i
krav 13, og organerne, som tillader genstanden at falde ned
under passagebanen, kan ifglge opfindelsen hensigtsmessigt

vere udformet som angivet i krav 14.
De forskellige arbejdsstationer kan vere anbragt pa& line-

or made, slledes at den fgrste station findes ved en forreste en-
de og endestationen ved en bageste ende. Ifglge opfindelsen kan
orienteringen af stationerne imidlertid vere en sé&dan,at den an-
den station og endestationen er beliggende umiddelbart op til hin-
anden,idet dette kan vare gnskeligt af design- 09 pladshensyn.
Opfindelsen skal herefter forklares narmere under
henvisning til tegningen, hvor
fig. 1 viser et brudstykkevist skematisk-perspekti-
visk billede af en udfgrelsesform for et
aerodynamisk overfgringssystem ifglge den
foreliggende opfindelse,
fig. 2 et brudstykkevist skematisk billede ovenfra
af et fremadskridende arbejdende fremstil-
lingsvaerktgj med fire udgange, som anvender
det aerodynamiske overfgringssystem ifglge
den foreliggende opfindelse,
fig. 3 et brudstykkevist forstgrret billede oven-
fra af en enkelt bearbejdningsbane, som an-
vender det aerodynamiske overfgringssystem
ifglge den foreliggende opfindelse, 09
fig. 4 et brudstykkevist tvaersnit efter linien 4-4
i fig. 3.
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Den foreliggende opfindelse er beskrevet og vist 1
forbindelse med fremadskridende arbejdende bearbejdnings;
apparatur vist generelt ved 1 til fremstilling af en kap-
pe- eller bageragtig genstand, sésom et diselegeme eller
en batterikappe. I den specifikke beskrevne og i fig. 2
skematisk viste udfgrelsesform anvender bearbejdningsappa-
raturet 1 fire bearbejdningsbaner 2. Det vil imidlertid
forstds, at bearbejdningsbanerne er identiske i konstruk-
tion og virkmdde. Kun &n af banerne vist generelt ved 3
vil fglgelig blive beskrevet.

I den specifikke beskrevne udfgrelsesform indbe-
fatter-hver bearbejdningsbane 2 fem arbejdsstationer om-
fattende en stanse- og trakkestation 4, en gentrzkkesta-
tion 5, en bunddannelsesstation 6, en huldannelsesstation
7 og en afretningsstation 8. Det vil imidlertid forstds, at
et hvilket som helst antal efter hinanden f@glgende ar-
bejdsstationer kan tilvejebringes for en bestemt anvendel-
se. Endvidere er detaljerne ved udstansematricerne og gen-
trazkkematricerne sével som de respektive stempler ikke
vist, eftersom disse trazk er konventionelle og velkendte
og forstés af fagmanden.

I den f@grste station eller stanse- og trekkestatio-
nen 4 udstanses et cirkulart emne 9 af en plade af metal-
materiale. Som det er i og for sig velkendt, kan pladema-
teriale lo tilfgres fra en ikke vist materialerulle og be-
vages fremad i retning af pilen 11 efter hver stanseopera-
tion.

Efter stanseoperationen bliver det cirkulare emne
9, der er vist punkteret i fig. 1, trukket ved hjzlp af
et matriceorgan 12 i stanse- og trzkkestationen 4 for at
danne et relativt bredt cylindrisk beger 13a med lille
dybde. Efter at bageret 13a er trukket, bliver det aftruk-
ket nedad ved hjalp af ikke viste aftrakkeorganer og ender
i stillingen vist i fig. 4, hvor bunden af bageret hviler
pd en vandret beliggende stillestaende passagebane 14.

Det vil ses, at passagebanen 14 danner den nederste
overflade af en rendeformet kanal vist generelt ved 15,
som tjener til at lede bagrene gennem efter hinanden fgl-

gende arbejdsstationer i bearbejdningsanlagget. Kanalen 15
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indbefatter et fgrste lige kanalsegment 16, som strakker’
sig fra stanse- og trakkestationen 4 til gentrzkkestatio-
nen 5. Bageret 13a fgres fremad gennem det fgrste kanalseg-
ment 16 ved hjelp af en luftstrgm, som er parallel med ka-
nalsegmentet og frembringes af en luftdyse 17, der er be-
liggende opstrgms i forhold til stanse- o9 trakkestationen
4. Trykluft synkroniseret med operationen af stanse- og
trakkevarktgjet kan tilfgres luftdysen 17 i retning af pi-
len 18 fra en ikke vist kilde.

Ved gentrazkkestationen 5 drejer kanalen 15 til hgjre
ved hjelp af et lige andet kanalsegment 19, der er orien-
teret vinkelret p& det fgrste kanalsegment 16 .Som det bedst
fremgdr af fig. 1 og 3,danner forbindelsesstedet af kanal-
segmenterne 16 og 19 et i hovedsagen afrundet indre hjgrne
20 med i det vasentlige samme diameter som den ydre dia-
meter af det trukne bager 13a. Det vil ses, at krumnings-
radius for det afrundede hjgrne 20 er tilstrzkkelig til at
sikre overflade-mod-overfladekontakt med i det mindste ca.
en fjerdedel af den ydre overflade af det trukne bager 1l3a.

Bazgeret 13a skubbes ind i hjgrnet 20 af kraften fra
juftstrgmmen, som afgives fra luftdysen 17, der er korrekt
tidsstyret i forhold til stanse-,trakke- og gentrakkeope-
rationerne ved hjalp af ikke viste organer. Bageret 1l3a
kan holdes tat ind i hjgrnet 20 for ngjagtigt at placere
bageret under gentrzkkeoperationen ved hjzlp af en eller
flere vakuumdbninger, hvoraf &n er vist ved 21, som er pla-
ceret i midten af krumningen af det afrundede hjgrne 20
og tjener til at trakke bageret imod den afrundede hjgrne-
overflade. Vakuumet, som frembringes af wvakuumébningen,
bliver synkroniseret med bearbejdningsoperationen for at
holde og frigive det trukne bager 13a i det korrekte tids-
rum.

Under gentrakkeoperationen trzkkes bageret 13a til
en langstrakt og reduceret diametertilstand angivet ved
13b. Efter gentrazkkeoperationen vil bunden af bageret 13b va-
re placeret under passagebanen 14. P3 dette tidspunkt tre-
der en udlgfteskive 22; som pavirkes af et kamskive-fjeder-
eller lufttrykorgan (ikke vist) 1 funktion for at lgfte
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det gentrukne bager 13b, sdledes at bunden af bageret igén
kommer i plan med passagebanen 14. Denne konstruktion er
konventionel og velkendt indenfor den pagzldende teknik.

P& dette tidspunkt tilfgres trykluft til en luftdy-
se 23 beliggende koaksialt med det andet kanalsegment 19
ved hjgrnet 20 for at skubbe eller fremfgre det gentrukne
bager 13b gennem det andet kanalsegment hen mod bunddannel-
sesstationen 6.

Som det bedst fremgdr af fig. 1 og 3, er bunddannel-
sesstationen 6 beliggende ved forbindelsesstedet for det
andet kanalsegment 19 og et lige tredie kanalsegment 23.
Det tredie kanalsegment 23 er orienteret vinkelret pa det
andet kanalsegment 19 og strakkef sig til hgjre derfra.

Det vil ses, at forbindelsesstedet for disse kanalsegmenter
danner et afrundet indre hjgrne 24 med i det vasentlige
samme krumningsradius som den ydre krumningsradius af det
gentrukne bager 13b. I almindelighed vil det afrundede
hjgrne 24 vere udformet séledes} at det tilvejebringer over-
flade-mod-overfladekontakt med i det mindste en fjerdedel

af den ydre cylindriske overflade af det gentrukne bager.

Bageret bliver ngjagtigt placeret og fastholdt pa
plads imod det afrundede hjgrne 24 ved hjzlp af et vakuum,
som frembringes af en vakuumabning 25; der er beliggende
ved midten af krumningen af hjgrnet 24. I almindelighed
vil vakuumet, som frembringes af vakuumabningen 25, blive
tidsstyret for at holde bazgeret péd plads, indtil bunddan-
nelsesvarktgjet vist generelt ved 26 i fig. 4 trader ind
i bageret. Ved denne arbejdsstation dannes en bund i bazge-
ret, hvilket resulterer i bagergenstanden 13c. Efter bund-
dannelsesoperationen kan bageret 13c bevages fremad fra
stationen 6 til huldannelsessektionen 7 af en luftstrgm,
der udsendes af en luftdyse 27 beliggende i det afrundede
hjgrne 24 og rettet mod den naste arbejdsstation. Det vil
forstés, at luftstr¢mmen; som udsendes af luftdysen 27, er
tidsstyret i forhold til operationen af bunddannelsesvaerk-
tpjet 26.

Et lige fjerde kanalsegment 28 forbinder huldannel-
sesstationen 7 med afrettestationen 8. Kanalsegmentet
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28 er orienteret vinkelret pd kanalsegmentet 23 og strak-
ker sig til venstre derfra, s& der dannes et afrundet indre
hjgrne 29 beliggende ved huldannelsesstationen 7. Hjgrnet
29 er udformet til at holde bageret 13c tat og ngjagtigt
pé& plads under operationen af en huldannelsesmatrice 3o,
som danner et hul 31 i bunden af bageret for at danne en
hulbagergenstand 13d. Under huldannelsesoperationen kan be-
geret fastholdes p& plads ved hjalp af et vakuum, som ska-
bes gennem en vakuumdbning 32 beliggende ved midten af
krumningen af det afrundede hjgrne 29,se fig. 3. Frembringel-
sen af vakuumet i tilknytning til denne vakuumdbning vil vare
tidsstyret med operationen af huldannelsesmatricen 3o.

Efter huldannelsesoperationen kan bageret 13d beve-
ges gennem det fjerde kanalsegment 28 til afrettestatio-
nen 8 ved hjazlp af en luftstrgm, som afgives fra en luft-
dyse 33 beliggende ved hjgrnet 29. Operationen af luftdysen
33 vil vare tidsstyret med operationen af huldannelsesma-
tricen 3o.

Resten af konstruktionen i forbindelse med huldan-
nelsesstationen 7 er af konventionel udfgrelse.

Den sidste station,afretterstationen 8,indbefatter et

stoporgan 34 med en cylindrisk flade beliggende midt for ved en-

den af kanalsegmentet 28 sammen med en afrundet kanalvagdel 35,

der er udformet til at ligge an mod en del af den ydre cylin-
driske overflade af bagergenstanden, som modtages fra ar-
bejdsstationen 7. En vakuumébning 36 drives i synkronisme
med afretteverktgjet 37 for at holde bageret fast imod
stoporganet, medens afretningsvarktgjet bevager sig ned i
bageret. Efter at varktgjet er fgrt ind i bazgeret, trakkes
stoporganet 34 tilbage i retning af pilen 38, sa at flan-
gen 39 pd bageret 13d kan ga fri af kanalvaegdelen 35 for at
tillade bazgeret at falde nedad aksialt i forhold til sig
selv til stillingen vist punkteret i fig. 4, s8 at flangen
kan fjernes. Dette resulterer i, at det endelige bager 13e
p& grund af tyngdekraften falder ned pad en transporter
40, hvormed den fardige genstand kan fjernes fra anlagget.
Selv om kun funktionen af en enkelt bearbejdnings-

bane er blevet beskrevet af hensyn til den eksempelivise
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forklaring, vil det forstas, at alle bearbejdningsbaner
2 kan arbejde samtidigt for at udfgre de beskrevne opera-
tioner.

Medens hosliggende kanalsegmenter i den eksempelvi-
se illustration er orienteret tilnzrmelsesvis vinkelret pad
hinanden, vil det forstds, at de kan vere anbragt under en
hvilken som helst ¢gnsket vinkel med hinanden. Som vist punk-
teret i fig. 2 kan eksempelvis vinklen mellem det fgrste ka-
nalsegment 16 og det andet kanalsegment 19 vare stgrre end
900, hvilket giver kanalen 15 en zig-zagform. Dette kan ve-
re sarlig nyttigt, ndr diameteren af bageret skal reduceres
under operationen ved den pageldende arbejdsstation. I dette
tilfelde lettes positioneringen af bageret af den indsnavre-
de indgangsvej til det efterfglgende kanalsegment. Efter at
diameteren af genstanden er blevet reduceret, kan den let
passere ind i kanalsegmentet 19 til den naste arbejdssta-

tion.
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Patentkzravw.

1, Anlag til fremstilling af bagerformede genstande
af den art, der har et antal med indbyrdes afstand liggénde
arbejdsstationer (4,5,6,7,8) til udfgrelse af en rzkke ef-
ter hinanden fglgende operationer pé& genstandene, hvilke
stationer er forbundet ved hjalp af en kanal til aerodyna-
misk overfgring af genstande fra én arbejdsstation til den
neste, kendetegnet ved; at kanalen (15) er dannet
af et antal under indbyrdes vinkler beliggende kanalsegmen-
ter (16,19,23,28), som danner indre hjgrner (20,24,29) med
afrundede overflader ved deres forbindelsessteder, hvor
arbejdsstatlonerne (4 5, 6 7,8) er beliggende ved forbindel-
sesstederne, organer (21, 25 36) til at holde genstandene
imod et indre hjgrne under operatlonen ved den pagazldende
arbejdsstation og organer (23,27,33) til at fgre genstande-
ne fremad fra station til station efter hver operation.

2. Anleg ifglge krav 1; kendetegnet ved,
at kanalsegmenterne (16;19}23}28) er lige og 1 det vasent-
lige vinkelret pa hinénden.

3, Anlzg ifplge krav 1} kendetegnet ved,
at et eller flere par af sammenstgdende kanalsegmenter (16,
19;23,28) skarer hinanden; sdledes at der dannes indre
vinkler stgrre end 900‘

4, Anlzg ifglge krav 1; kendetegnetved,
at de indre hijgrner (20;24,29) har en krumningsradius sva-
rende til radius for de cylindriske genstande.

5: Anlzg ifglge krav 1; kendetegnetved,
at holdeorganerne (21,25}36) omfatter vakuumorganer belig-
gende ved hvert hijgrne og slledes indrettet, at de kan fast-
holde en genstand.

6. Anlag ifglge krav 5, k ende tegnet ved,
at vakuumorganerne omfatter i det mindste en i og for sig
kendt vakuumdbning beliggende i hjgrnet og sdledes indrettet,
at den kan suge genstanden derimod;

7. Anleg ifglge krav 1, k ende tegnet ved,
at fremfgringsorganerne (23,27,33) omfatter luftdyseorga-
ner til at skubbe genstandene fra station til station.

8. Anleg ifglge krav 7, k en d e t e g n e t ved,
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1o ;

at luftdyseorganerne omfatter i det mindste en i og for
sig kendt luftdyse beliggende i narheden af hvert hijgrne
og rettet imod det naste hjgrne.

9. Anlag ifglge krav 1} kendetegnet ved,
at de navnte organer; som fgrer genstandene fremad fra
station til station; indbefatter organer i forbindelse med
den sidste arbejdsstation (7) til at aflevere genstanden ak-
sialt i forhold til denne.

10, Anl®g ifglge krav 4} kendetegnet ved,
at de indre hjgrner (20,24,29) er udformet til at danne
overflade-mod-overfladekontakt med i det mindste ca. en
fjerdedel af genstandens overflade.

11. Anlag ifglge krav 1; kendetegnet ved
en fgrste arbejdsstation (4) til trzkning af et bager ud
fra et metalemne} en anden arbejdsstation (5), hvor bage-
ret trazkkes igen; og dets diameter reduceres, og en tredie
arbejdsstation (6) til udfgrelse af en operation pa bage-
ret uden reduktion af dets diameter; et fprste kanalseg-
ment (16); som forbihder den fgrste og anden arbejdssta-
tion; og et andet kanalsegment (19)} som forbinder den an-
den og tredie arbejdsstation;

12. Anlag ifglge krav 11; kendetegnet ved,
at den fgrste arbejdsstation (4) indbefatter organer (18)
til positionering af genstanden pd en passagebane efter
den respektive operation.

13. Anlag ifglge krav 11, kende tegnet
Ved; at det indbefatter en endearbejdsstation (8) til at

"udfgre en operation pé'genstanden} et endekanalsegment

(28) , som forbinder den forudgaende arbejdsstation (7) med
endearbejdsstationen (8); et stoporgan (34) beliggende ved
enden af endekanalsegmentet (28)} en vakuumdbning (36) i
tilknytning til stoporganet til at holde genstanden stramt
derimod under endeoperationen; en luftdyse (33) i tilknyt-
ning til den forudgdende arbejdsstation (7) til at fgre
genstanden fremad fra den forudgdende station (7) til en-
destationen (8); og organer (38) til at bevage genstanden
aksialt i forhold til sig selv fra endestationerne.

14, Anlag ifglge krav 13, k ende tegne t
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ved, at bevageorganerne (38) omfatter organer (38) til aé
forskyde stoporganet (34) pad en sadan mdde, at organerne (38)
tillader genstanden at falde nedad under indvirkning af tyng-
dekraften til et sted under passagebanen.

15. Anleg ifglge krav 13, k ende t egnet
ved, at den anden station (5) og endestationen (8) er be-
liggende umiddelbart op til hinanden.
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