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Znane sg trudnosci wystepujace przy czysz-
czeniu oleju smarowego w silnikach spalino-
wych. Olej, ktory przy pracy silnika zostaje za-
nieczyszczony z jednej strony przez wnikanie
mechanicznych zanieczyszczen (pyl, woda, sadza,
wegiel, opitki metalu itd.), a z drugiej strony
ulega pogorszeniu wskutek rozkladu chemicz-
nego czasteczek, oczyszcza sie przez przepusz-
czanie go przez filtr. Zwykle stosuje sig¢ filtry
mechaniczne metalowe (sita, lamele), nie zatrzy-
mujace drobnych zanieczyszczen, albo filtry
z materialéw wldkienniczych (pilsn, baweina),
albo filtry z bibuly filtracyjnej, ktére tatwo za-
tykaja sie. Stosowane s3 réwniez filtry regene-
racyjne, posiadajgce warstwe masy sproszkowa-
nej (florydyne, ziemie fullerska, zel krzemion-
kowy) umieszczong miedzy warstwami mate-
rialu wlékienniczego lub papieru. Posiadajg one
bardzo dobre wlasciwosci, sg jednakowoz drogie,

poniewaz warstwa sproszkowana musi byé
umieszczona w do§¢ skomplikowanej oslonie,
a ponadto zabezpieczona za pomocg warstw fil-
tracyjnych wilékienniczych. Ponadto warstwa
materialu wldkienniczego od strony wejSciowej
zatyka sig latwiej, tak iz korzystne wlasciwosci
masy nie moga by¢ w pelni wykorzystane.
Celem wynalazku jest usuniecie wad dotych-
czasowych filtrow, zwlaszcza filtré6w regene-
racyjnych. W my$l wynalazku masie regenera-
cyjnej nadaje sie postaé stalg przez polgczenie
poszczegllnych ziarn miedzy sobg mechanicznie
za pomocg widkien papierowych lub wildkienni-
czych tak, iz ochrona samej masy jest niepo-
trzebna i mozna ja stosowaé w ostonach z bla-
chy o najprostszej i najodpowiedniejszej postaci
zwyklego cylindra. Olej nie musi pokonywaé
przy wejSciu oporu warstw ochronnych, ktére
sie zatykaja i powodujg wolniejszy przeptyw.



Maga regeneracyjna oczyszcza olej przez fil-
tracje 1 zobojetnia kwasowoéé oleju. Wibkna
z materialéw wlékienniczych i papierowe na-
dajq sie dobrze do filtracji, lecz nie zatrzymuja
substancji asfaltowych i smolistych i nie posia-
dajq wlasciwo$ci zobojetniajagcych. Gdy olej re-
generowany wchodzi do warstwy oczyszczajacej,
ktéra na swej powierzchni posiada chociazby
troche masy regeneracyjnej, co osigga si¢ w urza-
dzeniu opisanym nizej, uzyskuje sie wedlug wy-
nalazku bardzo korzystne oczyszczanie olejow
pod wzgledem technicznym.

Jako ostatnia warstwe filtru mozna z korzy-
Sciq stosowaé¢ warstwe bibuly filtracyjnej, po-
niewaz olej po przejSciu przez mase regenera-
cyjng nie zawiera juz substancji asfaltowych
i wskutek tego nie zatyka warstwy papierowej,

Mase filtracyjng wedlug wynalazku otrzymuje
si¢ przez zmieszanie sproszkowanej masy rege-
neracyjnej z wiéknami papieru lub bawelny
i przez dalsze traktowanie, polegajace na doda-
niu wody i osadzeniu warstwy takiego osadu na
przepuszczajacych sSciankach. Mase mozna wy-
twarzaé na sitach, w formach dziurkowanych,
w bibule filtracyjnej, ewentualnie przy zastoso-
waniu sprasowania i suszenia. Masa. filtracyjna
wedlug wynalazku moze posiadaé postaé cylin-
dréw, plytek, pretéw itd.

Rysunek przedstawia °przyklady wykonania

filtru z masy filtracyjnej wedlug wynalazku
oraz kilka przykladé6w wykonania samej masy
filtracyjnej, przy czym fig. 1 przedstawia prze-
kréj pionowy filtru z rdzeniem filtrujacym w
postaei cylindra, fig. 2 — przekrdj przez rdzen
filtrujacy wykonany 2z masy regeneracyjnej
w postaci ta$my, fig. 3 — naczynie do wyrobu
rdzenia filtracyjnego metodg osadzania, fig. 4 —
przekréj przez rdzen filtracyjny przedstawiajg-
cy rozmieszczenie masy regeneracyjnej, zas
tig. 5 — przekréj przez rdzeh filtracyjny otrzy-
many przez nawiniecie masy w postaci linkd.

Najodpowiedniejszq postaciga rdzenia filtracyij-
nego jest ksztatt cylindryczny przedstawiony
na fig. 1. ' .

Masa filiracyjna 1 w postaci cylindra jest
umieszczona na cewce -blaszanej 2, ktérej cze$é
cylindryczna 3 jest dziurkowana, a na niej spo-
czywa rura z bibuly filtracyjnej 4 shuzgca do
zatrzymywania oderwanych ziarn masy rege-
neracyjnej. Cewka spoczywajgca na sworzniu 5
oplera sie dolng czefcia 6 na rozszerzonym brze-
gu sworznia i jest zamocowana od gory za po-
mocqg nakretki skrzydetkowej 7.

Przestrzefn miedzy sworzniem 5 i czesciq cy-
lindryezng 3 stuzy do gromadzenia oczyszczo-
nego oleju odprowadzanego przez otwoér 8
w dolnej czefici sworznia. Olej oczyszczany do-

prowadza sie przez nasadke 9 do zbiornika 10,
ktéory jest zamkniety za pomoca pokrywy 11
i nakretki 12.

W dolnej czeSci 13 osadzajg sie grubsze zanie-
czyszczenia.,

Olej wplywa wskutek dzialania ciSnienia do

" masy filtracyjnej 1 w kierunku strzalek. Wias-

ciwa masa filtracyjna 1 moze byé wykonana
w rézny sposéb. Albo wykonuje si¢ ja w postaci-
grubszej taSmy 15, ktéra nawija sie jeszcze w
stanie wilgotnym, prasuje i nastepnie suszy tak,
iz masa filtracyjna posiada postaé¢ warstwowa
(fig. 2), albo wytwarza sie cylinder bezpoSre-
dnio w taki sposéb, iz mieszanine masy regene-
racyjnej i miazgi papierowej osadza sie w dziur-
kowanej formie 16 (fig. 3), przy czym pierwsza
czes¢ wlanej masy zawiera wiecej wldkna pa-
pierowego, Srodek — mase regeneracyjng, kon-
cowa za§ warstwa — wl6kna papierowe, tak iz
gotowy rdzen filtracyjny 17 posiada postaé we-
diug fig. 4, na ktérej gestosé punktéw odpowia-
da stosunkowej zawartoSci masy regeneracyj-
nej, ktéra w czeSci srodkowej przewaza. W ten
spos6b zwieksza si¢ wytrzymalo§é powierzchai
rdzenia filtracyjnego.

Z mieszaniny mozna tez wytwarza¢ sznury 18,
ktére nawija sie na cewki 19, jak przedstawiono
na fig. 5.

Opisana masa moze byé stosowana réwniez
w postaci okraglych plyt w ten sposéb, ze uto-
zone w stos plyty stanowia korpus filtrujacy i sg
tak umieszczone, iz olej wplywa do nich z jed-
nej strony kompletu filtrujgcego, a z druglei
wyplywa.

Opisane rdzenie filtracyjne lub plyty mozna
tez wytwarzaé w ten sposéb, iz mieszanine masy
regeneracyjnej i wtékien naklada sie¢ w postaci
wodnej mieszaniny na ptyty lub cylindry z bi-
buty filtracyjnej.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania rdzenia filtrujacego do
filtréw samochodowych, skladajacych sie ze
sproszkowanej masy regeneracyjnej (flory-
dyna, Zel krzemionkowy itd.), znamienny tym,
ze rdzeh filtracyjny wykonuje si¢ z wodnej
mieszaniny sproszkowanej masy regeneracyj-
nej i materialu wléknistego, z ktérej usuwa
sle wode, np. przez odsaczenie,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
wodng mieszaning sproszkowanej masy rege-
neracyjne] i miazgi papierowej, z dodatkiem
ewentualnie wildkien bawelny, osadza sie na
przepuszczajacych wode $cianach 1 przez
stopnlowe suszenie i prasowanie otrzymuje
zadang staly ksztaltke (np, w postaci cylindrs
lub piyty). ’



3. Sposob wedlug zasfrz. 1, znamienny tym, ze
§ciane przepuszczajaca wode wykonuje sie
w postaci sita lub dziurkowanego mnaczynia.

. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
do dziurkowanej formy (16) wprowadza sie
wodng mieszaning miazgi papierowej, ktéra
po wyschnieciu tworzy staty oslone, a nastep-
nie wprowadza wodna mieszanine masy rege-
neracyjnej z malym dodatkiem masy papiero-
wej, po czym pozostala przestrzen wypelnia
sie wodng mieszaning masy papierowej.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze

Sciane przepuszczajaca wode wykonuje sig
z bibuly filtracyjnej, ’
Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, znamienny tym,
ze rdzen filtracyjny otrzymuje sig przez
zwiniecie taSmy albo nawiniecie sznura,
skladajacego sie z mieszaniny masy wldékni-
stej i regeneracyjnej.
»Hefa%“ nirodni podnik
Jan Neumann
Zastepcg: Kolegium Rzecznikéw Patentowych
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