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{84) Zafizeni pro vyrobu desek na bazi sadry
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Vyndlez se tyka zalizeni pro vyrobu desek
na bdzi sadry, a sice z préSkové sadry a
vody jako vychozich surovin, které je tvo-
Feno michacim zarizenim opatienym micha-
cim elementem, dédle soustavami pro piivéa-
déni praskové sadry a vody do michaciho
zafizeni v predem urfenych mnoZstvich, a
soustavou pro odlévani a formovani smési
na pohyblivou lici plochu.

NepletrZitd vyroba sddrovych stavebnich
dilct vyZaduje zviddnout stav reakce sadry
v kterémkoliv ckamZiku a v kterémknohv
mist& smési, a to od ckamZiku smichdant
préskové sddry s vodou aZ na konec vyrob-
ni linky, kde jsou k dispozici hotové vyreb-
ky. PFi vyrcb& smési, kterd ma tdstovitoa
konzistenci je podle zndmého stavu techni-
ky moZno zvlddnout ménici se vlastnosti
sddry ve smési s vodou uvnitf michaciho
zafizeni s lopatkovym michadlem, potom se
smés nepfetrZit€ rozdéluje na pohyblivou
lici plochu, vytvdFenou pésem dopravniku,
¢imZ se tvori viceméné pravidelny pds sdd-
ry, ktery se také kontinualng tvaruje. Tako-
va prace se sadrou vSak jednak vyZaduje
sloZitou technologii, protoZe kohezni sily,
které se majl prekonavat, jsou znalné, a
jednak jsou pil ni regulace pritokového
mnoZstvi a vySky hladiny smé#si nepFesné,
coZ mé za néasledek urcitou nepravidelnost
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v doddvani mnoZstvi smési na vyrobni pas
a tedy i nepravidelnosti v koneném vyrob-
ku.

V tomto oboru se ukazuje jako vyhodné
vyuZit vyhod spojenych s praci s kapalinou,
ti. moZnosti pfesného zjistovani vysky hla-
diny a tedy i pravidelng&jSiho rozd3lovani
smé&si, a menSich narokd na masivnost pro-
vedeni technologického zafizeni. AZ dosud
v8ak nebyl zndm zpusob zpracovéni kapal-
né sadrové smési pfi nepfetrZitém pracov-
nim postupu. Podle zndmého stavu techni-
ky se aZ dosud pouZivalo kapalné sadrové
smési pouze p¥i vsdzkovém pracovnim po-
stupu, kdy se diskontinualné& piipravovaia
sadrova smés, tato smés se odlévala do fo-
rem a zde se nechala ztuhnout. M4a-1i se pra-
covat nepfetrZitym zpfisobem se smési sadry
a vody, je tfeba vyfeSit problém udrZovani
této smési b&hem jejiho michdni v klasické
michatce vhodnym michadlem, problém sa-
jisténi stalé tekutosti smési odebirané z mi-
chaCtky, a konefn& prohlém nepfetrzitého
formovani smési do tvaru vyrdb&nych de-
sek.

Pro zajisténi michéni pevnych praskovi-
tych latek s kapalinami je zndmo pouZivat
michacich zafizeni s lopatkovym michad-
lem, tvoPené valcovitou nadrZi, v které se
otadi svisly hiidel, opatfeny v jedné nebo
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vice trovnich radidlnimi rameny, zakonde-
nymi lopatkami. Lopatky oSkrabdvaji st&ny
michaciho zafizeni, obraceji michané sloz-
ky, a zajiStuji tak jejich promichavéani. Ta-
kové michatky vSak nezajistuji dostateéné
rozptyleni pevnych praSkovych sloZek v ka-
paling, z ¢ehoZ plyne nestejnorodéd tekutost
vystupujiciho vyrobku.

Kromé uvedenych michacich zafizeni jsou
zndmy také turbinové michaci zatizeni, tvo-
Fené nadrzi, v které se velkou rychlosti ota-
¢i kotoud, vrtule nebe turbina. Pevné sloZ-
ky i kapalina se dostdvaji na turbinu, kte-
rd je okamité rozptyluje. Na rozdil od mi-
chacich zafizeni s lopatkovymi michadly
vyvolavaji turbinovd michaci zafizeni zvy-
Seny smykovy pomé&r a zvy3ené vifeni ve
viech oblastech systému, takZe rozptyleni
a homogenizace Castic jsou uspokojivé. A-
nalyzuji-li se v8ak vysledky p¥i promichd-
vani v tomto zafizeni pfi plnéni zbaivenou
latkou nebo jakoukoliv jinou znackovaci
hmotou, kterou lze déle snadno identifiko-
vat, a sleduje-li se koncentrace téio znac-
kovacl hmoty ve smé#si na vystupu z micha-
cfho zafizeni s michaci turbinou, je moZno
zjistit, Ze nepravidelnosti v privadéni jed-
notlivgch sloZek se beze zmény obrézeji v
misté vystupu po velmi kratkém Casovém
intervalu o velikosti Fadové jedné sekun-
dy. V turbinovém michacim zafizeni je v8ak
doba pobytu michanych l4tek velmi kréatk4,
takZe nepravidelnosti v privodu promiché-
vanych sloZek do michaciho zafizeni nemc-
hou byt odstran&ny michdnim a obrédZeji se
nasledkem toho nevyhnutelné v misté vy-
stupu. Je-li poZadovdna pravidelnd tekutost
konetného vyrobku, nedosaZitelnd pravidel-
nosti p¥ivodu michanych sloZek, budou te-
dy turbinovéd michaci zafizeni nevyhovujici.

Pro regulovani priitokového mnoZstvi vis-
koznich latek je znamo pouZivat pneumatic-
kych ventild s pFimym priichodem, sestdva-
jicich z elastické vloZky uloZené v pevnéimn
plasti, kterd je schopna se deformovat na-
priklad pilisobenim tlakové kapaliny, pfivéd-
déné mezi plast a vloZku, ndsledkem &ehoZ
se méni pritokovy profil ventilu. Je-l1i pneu-
maticky tlak vyvijeny na ventil dostatetng
silny mtZe se ventil zcela uzavfit. Takové
ventily se také pouZivajl pro hnéteni tixo-
tropnich vyrobk@ nebo davkovani materid-
lu, jako je cement, které se plni do riiznych
hmot. Maji-li takové ventily zajiStovat pFes-
nou regulaci pratoku, jsou v3ak na né kla-
deny prili§ znatné néaroky, zejména kdyZ se
jednd o préaci s kaSovitymi latkami, které
meéni své vlastnosti. V misté zaSkrceni vy-
tvareném stlaenou pruZnou vloZkou se vy-
tva¥i usazeniny, které méni prichozi pri-
ez a tedy i regulafni ufinek a nakonec
ventil zcela ucpou.

Z dosavadniho stavu techniky jsou také
znama zalizeni, ve kterych se zpracovdva-
nd hmota vypousti na pohybujici se lici plo-
chu a potom se ponechd samovolnd rozpro-
stirat, pFitemZ tlouStka takto vyrdbé&nych
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desek je funkci rychlosti posunu lici plo-
chy. Jedna-li se v8ak o tekuty vyrobek, je
nesnadné zvlddnout jeho rozprostirdni a
pli vyrob& silnych desek vznikaji potiZe.
Pro vymezovani plochy rozprostfeni a jeji
kontrolovdni je moZné pouZivat zafizeni
b&Zné pouZivand pro odlévani vyrobkd ne-
meénicich své fyzikalni a chemické vlastnos-
ti. Tato zafizeni v zdsad& sestdvaji z nadrie
beze dna, uloZené nad pohyblivou lici plo-
chou se Stérbinou vymezovanou touto lici
plochou a spodni hranou hradici desky na-
drZe na vystupni strang pohyblivé lici plo-
chy.

NéadrZ se plni odlévanou smési, kterd tak
vytvairi nehybnou nédplii nad lici plochou a
k odlévdni dochdzi St&rbinou u dna této
nadrZe. PouZije-li se v3ak v takovém zaii-
zeni smési sddry a vody, dochdzi k tuhnuti
smeési a k ndrlstu usazenin nejdfive podél
stén nddrZky a potom po krajich lici $t&:-
biny, aZ se lici zafizeni zcela zablokuje.

Vyndlez si klade za tkcl vyvinout zaiize-
ni na vyrobu sddrovych desek, ve kterém
se vychazi z tekuté smési sddry a vody, a
tato smés se odlévd a formuje za vzniku
sddrovych desek, priem?Z se vyuZivd vyhod
prdace s kapalinou, av3ak nevyhody t&chto
procesit jsou v ném odstransny.

Podstata zafizeni na vyrobu desek na bé-
zl sddry, a sice z prdSkové sadry a vody ja-
ko vychozich surovin, které je tvoreno mi-
chacim zafizenim opatfenym michacim ele-
mentem, ddle soustavami pro pirivadéni
préaskové sadry a vody do michactho zafize-
ni v pfedem uréenych mnoZstvich, a sousta-
vou pro odlévdni a formovani tekuté smé-
si na pohyblivou lici plochu, podle uvede-
ného vynélezu spoivd v tom, Ze michaci
zafizeni tvofené plasStém ma ve své dolni
¢asti zuZujici se konec, ktery se zuZuje k
vystupnimu otvoru a uvnit¥ své dolni ¢4asti
obsahuje vloZené jadro, umistdné s odstu-
pem od postranni stény pla$té michaciho
zafizeni a vymezujici obvodovou §térbiuu
pro priichod smési, pFiem? michaci zaiize-
ni je dédle opatfeno alespoii jednim piivo-
dem vody, vytust&nym po celém obvodg plas-
té¢ michaciho zafizeni u hornfho konce, pfi-
CemZ na vystupu michaciho zatizeni je pfi-
pojen regulatni ventil s pruZnou vloZkouy,
kterou prochézi vytokovd drdha michaciho
zafizeni. PruZznd vloZka je uloZena v pevném
védlcovém plasti vymezujicim okolo vloZky
pneumatickou komoru, spojenou s pneuma-
tickym regula¢nim dstrojim. Toto pneuma-
tické regulacni Gstroji je opatfeno prostred-
kem pro regulaci tlaku spojenym s méFicim
Ustrojim pro méfeni hmotnosti michactho
zalizeni. Cast pro odlévani a formovdni te-
kuté smési je tvoFena dv8ma svislymi hra-
dicimi deskami, uloZenymi nad vodorovnou
lici plochou v podob& dopravniho pdsu s
dvBma postrannimi bolnicemi, opirajicimi
se 0 konce svislych hradicich desek, pfi-
¢emZ predni svisld hradici deska vzhledem
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ke sméru posunu lici plochy, je umisténa
s odstupem od lici plochy a vytvéri pod se-
bou §térbinu pro odlévani smési. Uvedeuné
svislé hradici desky, postranni bofnice a
lici plocha v podobg pasového dopraviniku
tvofi lici prostor, do kterého jsou zavedeny
privodni trubice pro tekutou smés, priCem?Z
tyto privodni trubice tsti do uvedeného
prostoru ve sméru proti posunu lici plo-
chy, a to u povrchu predni svislé desky.

Ve vyhodném provedeni podle uvedenéi:n
vynalezu je pneumatické regulacni astroji
tvoFeno potrubim napojenym na privod tla-
kového plynu, jehoZ jedna vétev vede do
pneumatické komory regula¢niho ventilu a
druha vétev usti do volného ovzduSi trys-
kou tvofici prostfedek pro regulaci tlaku.
Tato tryska je uloZena v draze prvniho ra-
mene vahadla silovych wvah, tvoficich ma-
Fici astroji pro méfen! hmotnosti michaci-
ho astroji, a to pod koncem tohoto prvniho
ramene, tvoficim uzaviraci prostfedek trys-
ky. Vahadlo nese na konci druhého ramene
michaci zafizeni odpojené od viech Cdsti
zarizeni, kterd po ni ndsleduji a Ktera ji
predchézeji, priemZ toto michaci zafizeni
je na prvnim rameni vyvdZeno pruZinou a
protizdvaZim.

V zafizeni podle uvedeného vyndilezu i@
také vyhodné, jestliZe vloZené jadro micha-
cfho zafizeni mé tvar komolého kuZele o-
rientovaného vrcholem sm&rem dolil k zu-
Zujicimu se konci michactho zafizeni, pii-
¢em#Z horni plocha vytvari vloZené dno, a
michaci element je uloZen bezprosirednd
nad vloZenym jadrem.

Dale je vyhodné umistit za regulalni ven-
til &epadlo.

Ve vyhodném provedeni jsou dale svislé
hradici desky uloZeny kaZdd na dvou svis-
1ych kluznych voditcich, tvofenych prichyt-
kami a podlouhlymi otvory. Tyto svislé hra-
dici desky jsou vyhodné opatfeny vibratory.

Mezi vyhody zafizeni podle uvedeného vy-
nalezu patii to, Ze umoZiiuje kontinudlni
pripravu smési, kterd se dale odléva a for-
muje také kontinudlnim zpfschem, a to i
v plipadech, kdy dochézi u této sm2si ke
zménd fyzikalnich vlastnosti, coZ u dfivéj-
3ich zafizeni nebylo moZné nebo to bylo do-
sahovano sloZitou a nakladnou technologii.
V zabizeni podle uvedeného vynédlezu byl
vyfreSen problém spojeny s pripravou kaSo-
vité smési, s udrZovanim kaSovité smési v
tekutém stavu b&hem michéni, zajisténi sta-
16 tekutosti smési odvad&né z michaciho za-
Fizeni a nepretrZité odlévani a formoviiil
této sméesi.

V zafizeni podle uvedeného vynédlezu se
privadi regulované mnoZstvi vychozich sio-
7ek, tvofenych v podstaté sadrou a vodou,
do michaciho zafizeni, tyto sloZky se pro-
michdvaji pri zajiSténi uréité doby zdrZeni
v michacim zaFizeni, za nepfetrZitého odva-
déni smési z michaciho zafizeni a cdlévani
a formovdni kapalné smesi na pohyblivou
lici plochu.

Pfivddénd mnoZstvi a doba zdrZeni v mi-
chacim zalizeni se voli tak, aby smés vy-
pousdténd na lici plochu byla tekutd, tj. aby
tekutost méFena zkoudkou F. L. S. byla vét-
§1 neZ 120.

Michéni se dosahuje uvedenim sloZek do
rotaéniho pohybu v michacim zalizeni. Tim
se v michacim zafizeni vytvcii vir, pFicemZ
voda se pfivadi podél bo¢ni stény michacky
a smés se z michaciho zafizeni odebird po
obvedé jejiho dna. Doba zdrZeni smési u-
vnitf michaciho zafizeni se reguluje tak,
aby byla vy38i neZ 3 sekundy a s vyhodou
je v rozmezi od 15 do 30 sekund. MnoZsivi
odvadsné smdsi na vystupu z michaciho za-
Fizeni se reguluje pneumatickym ventilem s
pruznou vloZkou, kterd se neustdle opako-
vand deformuje, aby se zabréanilo tvorb& u-
sazenin.

Smés odebirand z michaciho zafizeni se
dopravuje do lici hlavy, tvofené prostorein
bez dna, uloZenym pFimo nad pohyblivou
lici plochou a opatifenym pod pfedni sténou
lici st8rbinou, kterd leZi t&sné u lici plo-
chy. Smés je do tchoto prostoru privadéna
trubicemi prochdazejicimi predni sténouy,
pritemZ proudy pPivadéné smeési, ktere z
téchto trubic vystupuji, vyvoldvaji v tomto
prostoru ve hmoté smési michaci Ginek.

Na povrch vyrab&nych desek nebo dovnitf
téchto desek je moZno zavadét vyztuZ.

Ve vyhodném provedeni je zaFizeni podle
uvedeného vynélezu opatfeno prostredky
pro zavadsni jedné nebo vice vyztuZzi do-
vnitt vyrab&nych desek nebo na jejich po-
vrch.

Zarizeni podle uvedeného vyndlezu je
mo¥no vyuZit v prémyslovich odvétvich
pracujicich s hydraulickymi pojivy, v odvét-
vich pracujicich s kaSovitymi hmotami, u
kterych dochézi ke zmé&ndm jejich fyzikal-
nich a chemickych vlastnosti, a zejména v
odvétvich zpracovévajicich sddru. Pod poj-
mem kaSovité hmoty, ménici své fyzikalni a
chemické vlastnosti, se rozumi latky, u kte-
rych dochazi k ur¢ité reakci, vedouci k [y-
zikdlnim a chemickym zmé&ndm, zejména ke
vzniku pevné faze nebo k Upravé viastnosti
pevné faze, tvofici v pofateCnim stadiu pl-
nivo pro kapalnou sloZku kaSovité hmoty.
Jako priklad latky tohoto typu lze uvést sa-
dru, kKterda od okamZiku, kdy se smisi s vo-
dou, zadind mé&nit své vlastnosti aZ do 1pl-
ného ztuhnuti. S ghledem na toto specifiko-
vani je v daném textu popiscvan zejména
pFipad sm#&si sddry a vody, kterd se zpraco-
vava v zafizeni podle uvedeného vynalezu
na formu desek, pfri¢emZ v zaPizeni podle
vyndlezu lze samoziejmé zpracovavat jake-
koliv jiné latky, které neméni své fyzikalni
a chemické vlastnosti b&hem zpracovvani
nebo hmoty, u kterych se vlastnosti méni v
mensi mife, jako napiiklad cement.

ZaFizeni podle uvedengho vynélezu bude
blize vysvétleno pomoci pfipojenych obraz-
ki, kde na obr. 1 je celkovy pohled na za-
tizeni podle uvedeného vyndlezu v podobé
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vyrobni linky pro zhotovovdni sddrovych
desek, na obr. 2 je schéma ventilu pro re-
gulaci smési sddry a vody odvéddéné z mi-
chaciho zafrizeni, na obr. 3 je schéma nddrz-
ky na misté, které oddéluje jednotlivé &asti
zafizeni, umist&né mezi Cdasti zarizeni na
vyrobu smési sadry a vody a Casti zafizeni
pro jeji odlévani a formovéani, na obr. 4 je
podélny fez ventilem bZhem funkce tohoto
ventilu, na obr. 5 je schéma odlévaciho a
formovaciho zatrizeni, na obr. 6 je rozdélo-
vaci ustroji pro smés sddry a vody, na obr.
7 je detail lici hlavy, na obr. 8 je detail
pfedni hradici desky lici hlavy, na obr. 9 je
detail zadni hradici desky lici hlavy, na obr.
10 jsou rtzné zplisoby ukladani vyziuZe, na
obr. 11 je ndscbnd lici hlava, a na obr. 12 je
lici hlava se =zaobleng prohnutou predni
hradici deskou.

Na obr. 1 je zndzornén celkovy pohled ua
zafizeni podle uvedeného vyndlezu pro zho-
tovovani sadrovych desek vyztuZenych na-
pfiklad sklenénymi vldkny. Toto zafizeni se
skldda z ¢asti pro vyrobu smési vody a sad-
ry a &asti pro vlasini formovani a odlévani
této smdsi. C4st zaFizeni podle vyndlezu na
vyrobu smési vody a sadry je tvofena sou-
stavami S a L na pfivod zédkladnich sloZek,
tj. v podstaté praSkové sadry a vody, micha-
ciho zaFizeni M, soustavou V pro regulaci
vystupniho mnoZstvi smési z michaciho za-
fizeni M a k regulaci doby zdrZeni sm#si
uvnitt tohoto michaciho zariezni M.

PraSkovéa sddra, obsaZend v ndasypce 1 je
privddéna na vaZni pasovy dopravnik 2, pie-
dem sefizeny na Kkonstantni odvaZované
mnoZstvi, aby se dosdhlo uréeného priitoku
prasSkové sdadry, kterd je déle vedena na
vibratni Zlab 3, opatfeny sitem 3‘. Z tohoto
vibratniho Zlabu 3 spadd sadra do micha-
ciho zatfizeni M.

Predem urdené pfivadéné mnoZstvi vody
je privddéno do michaciho zaFizenl M pro-
stfednictvim soustavy L. Tato soustava za-
hrnuje nddrZ 4a s konstantni hladinou, veu-
til 4b a priitokomér 4e¢, umoZiiujici pfesnou
kontrolu priitoku. 4

Michaci zafizeni M je opatfenc michacim
elementem 5, schopnym rozruSovat hrudko-
vité kusy, ktery je umist&n v plasti 6, uspo-
rddanym svisle jehoZ spodni €4st je sbihava.
V plésti 6 je uspofdddno jadro 7, jehoZ hor-
ni povrch vytva¥i vloZené dno michaciho
zarizeni. Jadro 7 ma tvar symetrického ro-
taéniho tdlesa, sbihavého smérem dold, kte-
ré je umisténo uvnit¥ spodni sbihavé Cdasti,
ktera vytvari vlastni dno plasté 8. Jadro 7
je umisténo v ose plasté 6 a jeho rozméry
jsou takové, Ze po jeho cbvod& je vytvolen
prstencovy prostor mezi jeho povrchem a
spodni sbihavou Césti plast& 6, umoZiiujici
pritichod smési. V daném konkréinim prove-
deni je spodni Cast plasté 6 kuZelovitd a
jadro 7 je ve tvaru rovnostranného kuZele,
ktery je uloZeny uvnitf plasté 6 a obrdceny
vrcholem smérem dolfi, pfiemZ jeho rovin-

8

~na zdkladna tvori vloZené dno michaciho

zalizeni.

Michaci element 5 je pohdn&n motorem
5° pevn® spojenym s pla$tém 6 michaciho
zafizeni. Horni okraj plast€ 6 je opatien
prstencovitym piepadem 6°, do kterého je
ze soustavy L privedena potrubim 4d voda.
Cést této vody je odebirana odbotnou tri-
bici 4e, napojenou na potrubi 4d a toulo
trubici je usmérriovdna na h¥idel michaciho
elementu 8. Smés vody a sadry vystupujici
z michacitho zafizeni je shromaZdovédna v
ejektorovém ustroji 8, které je tvorfeno ku-
Zelovitym pldstém 9, orientovanym vrcho-
lem smérem vzhlru, s rovinnou zakladnou
10 smérem doll, a dile odvadécim potrubim
11, které je usporadédno v urovni zdkladay
10 tangencidlné vzhledem ke kuZelovitému
plasti 9 ve sméru ctdfeni michaciho ele-
mentu 5 michaciho zaFizeni M. Odvadéné
mnoZstvi smési vody a sddry je regulovino
soustavou V, kterd je tvorena ventilem 12,
podrobné& zndzornénym na obr. 2, pneuma-
tickou soustavou s regulovatelnym prito-
kem, napojenou na silové vdhy, kterd ovla-
dd ventil 12 tim, Ze moduluje ovlddaci stla-
¢eny vzduch, a nadrzkou 19, podrobné zna-
zorndnou na obr. 3, kterd umoZiiuje odpojit
michaci zafizeni od didle umist&nych Casii
zatizeni podle vynélezu.

Ventil 12 je vytvofen z tuhého véalcového
plasié 13, poddajné pruZné vloZky, a pfivod-
ni trubice 15 na vzduch, kterd slouzZi k pfi-
vaddéni vzduchu do prostoru mezi tuhym
plastém 13 a pruZnou vloZkou 14. Trubice
15 je napojena na pFivod vzduchu, jehoZ
tlak mfiZe byt regulovdn tak, aby vyvolal
stlaeni pruzné vlozky 14, a urfoval tak mi-
ru uzavieni ventilu 12. PruZnd vloZka 14 mé
v klidovém stavu v podstat& stejny primér
jako je pramér ve vnitiku tuhého plasté 13.
Tato pruznd vloZka je kuprikladu vytvofe-
na z pryZe na pneumatikové due o tloust-
ce stény 0,8 mm, a s pruZnosti takovou, Ze
vzorek délky 10 centimetrti a o priméru 2
centimetry se protdhne pf¥i zavéSeni zdvaZi
1,2 kilogramu na jeden z jeho konch o 5
centimetrt. Vlozka 14 z takové pryZe, je-
jiZz délka v klidovém stavu je 140 milimetrd
a primér 29 milimetrd, vsunutd do tuhého
plasts 13 délky 82 milimetrt a s primérem
33,5 milimetru, protaZend o 15 milimetrd a
pfehnutd na kaZdém konci 13a a 13b plas-
t& 13 na vné&js$i povrch tohoto plasté 13, a
zaji§t&nd uvnitf kaZdého konce 13a a 13b
tuhymi trubicemi 101 a 102, je schopnd mé-
nit svilj vniténi primér v rozsahu od 21 mi-
limetrG@ do 15 milimetrd, jestliZe se tlak
vzduchu privddéného trubici 15 pohybuje v
rozsahu od 13,3 kPa do 40 kPa, {imZ se mé&-
ni i primér otevieni ventilu. JestliZe je vloZ-
ka 14 vystavena ovlddacimu tlaku, zaujima
tvar hvézdice znédzornéné na obr. 4, pii-
CemZ je snadno deformovatelnd i malymi
vychylkami tlaku o velikosti okolo 0,08 MPa.
VySe uvedeny primér otevieni je primér



236759

kruZnice 14a, vepsané tomuto hvdzdicovitd-
mu utvaru.

Pneumatickd soustava s nastavitelnym
pritokem smési vody a sadry, kterd je re-
gulovdna ovlddacim tlakem vzduchu i
déného do ventilu 12, je spojena se silavy-
mi vdhami, zndzorn&nymi na obr. 1. Vahy
maji vahadlo 18, vyvaZené na b¥itu 110, pf¥i-
em?Z toto vahadlo nese na jedn# stran& bii-
tu 110 michaci zafizeni ™, kterd je vyvéie-
né na druh@ strané britu 110 nastaviiclnym
protizdavaZim 111, posuvnym po rameni va-
hadla, a pruznou 112. Vahadlo je ddle spo-
jeno na jednom ze svych koncl k pavnémin
ramu zafizeni pres tlumi& 113. Amplituda
vychylek vahadla 18 je vymezovdna zariZ-
kami 108 a 199, pfiCemZ konec vahadla 18,
odvrdceny od michaciho zafizeni M, uréujs
stupeil otevienl vystupni trysky 18 pneu-
matické soustavy smérem do volného o-
vzdusi. Do pneumatického obvodu této sou-
stavy je pfivddén potrubim 17 stlaceny
vzduch s konstantnim pratokovym mnoZ-
stvim. Toto potrubi 17 se vétvi do dvou po-
bofnych potrubi, a to vétev zaji§‘ujici pFimo
ovladani ventilu 12 a napojenou na privod-
ni trubici 15, a vétev vedouci pies trysky
18 do volného ovzdusi.

Vahadlo je vyvaZeno pro urfené munoZsivi
smési sddry a vody uvniti plasté michaciho
zafizeni M posunem protizdva%i 111, pii-
femZ v disledku zm#n hmotnosti michaci-
ho zafizeni toto vahadlo kmitd. Vyvyalass
tak zvétSeni nebo zmenSeni fdniku vzduchu
z pneumatické soustavy tryskou 18 a v di-
sledku toho zmenSeni nebo zvySeni tlaku
vzduchu sméfujiciho do ventilu 12. Timto
zpisobem se méni pritokovy profil ventiiu
12, respektive primér otevieni ventilu, a v
dlisledku toho i mnoZstvi smési sddry a vo-
dy vypousténé z michaciho zalizeni M.

Aby se zabranilo vzniku usazenin ve vei-
tilu 12, vystavuje se pruZnd vloZka 14 sta-
lym opakovanym deformacim, a to tak, Ze
se ovladaci signdl s€itd s pulsujicim sizgné-
lem. Prostfedky vyvolédvajici modulaci o-
vladaciho vzduchu mohou byt vytvateuy
pulsujicim pistem, uvadénym do pericdicky
se opakujiciho pohybu, ktery je umisiZn ve
valci paralelné napojeném na ovlddaci v&-
tev pneumatického obvodu. Vyhodng je
vS8ak vyuZivat vibraci vyvoldavanych micha-
cim elementem 5 michaciho za¥izeni M pro
ziskani pulsaéniho G¢inku. Tyto vibrace vy-
voldavaji mirné chvéni vahadla 18, coZ je
sniméano pneumatickym obvodem a obdobng
jako zmeény hmotnosti michactho za¥izeni
je vyvoldvana modulace tlaku vzduchu o-
vladajiciho ventil. PruZnéd vloZka 14, kterd
zaujimd hvézdicovy tvar v diisledku regu-
latniho signdlu, je snadno deformovatelni
a méni stdle svillj tvar v disledku pulsujici-
ho signalu, takZe se ve vloZce 14 nemohou
shromaZdovat usazeniny.

ABY bylo mozno vdzit michaci zarfzeni M
pomoci silovych vah bez preruSeni, je vy-
stupni potrubi z ventilu 12 oddé&leno od dal-

N
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Vystupni potrubi z ventilu 12 je ukondeno a
smBs vypouSténd z ventilu 12 je po kratkeé
drdze prichodu vedouci volnym prostorem
pFfivedena do ndadrZzky 19, kterd je podrob-
n&ji popisovdna v dalSim.

Cdst zafizeni podle uvedeného vynédlezu
pro vlastni formovani smési vody a sadry je
tvofena pracovni linkou pro nepfelrZité liti.

Pracovni linka pro nspfPetrZité 1liti, zua-
zorn¥na v celikkovém provedeni na obr. 1 a
5, zahrnuje soustavu ¥ pro rozdslovani
smesi, lici hlavu €, umoZiiujici rozprostira-
ni smési sadry a vody na lici plochu B ve
formé& pohyblivého pésu, a eventudlng sou-
stavu R pro pfivadéni vyztuZe. Soustava D
pro rozd&lovani smési vody a sadry, umis-
ténd za ventilem 12 je tvoPena nadrZkou 19,
jejiz prikladné provedeni je zobrazeno na
cbr. 3, ddle Cerpadlem 20 a eventudlng roz-
délovacim uastrojim 21, jehoZ piiklad prove-
deni je zndzornén na obr. 6, a ddle potrubim

Pomoci nadrzky 19 je vyivoleno preruSe-
ni zafizeni na vystupu z ventilu 12 a odpo-
jeni michaciho zafizeni M od dal3ich &&sti
tohoto zalizeni, coZ umoZiiuje zji%¥fovat ne-
pretrZitym zpdsobem hmotnost michaciho
zalizenl M. Tato C4ast setrvava napiiklad ze
dvou svislych trubic 23 a 24, oddélenych od
sebe a umisinych vzdjemné na spolefuéd
ose. Prostor odd&lnjici ob# irubice 23 a 24
od sebe je obklopen nddobou 25, s vyhodou
bez vika. Spodni trubice 24 piesahuje do
nitra nddoby 25 nad jeji dno 26. Do nitra
nadoby 25 je ddle zalsténa trubice 27 pro
privod vody, zakon&end sprchou 28 pro o-
plachovani rozstfikané sadry. NejniZsi ¢ést
dna 286 nddobky 25 je opatfena odtokovymi
otvory 28 pro odvddéni této oplachovaci
vody. Spodni trubici 24 je moZno ve vyhod-
ném provedeni zafizeni pcdle vynédlezu na-
hradit néalevkou. Ze spodni trubice 24 je
smé&s privddéna do ferpadla 20.

Jako Cerpadlo 20 se pouZije Cerpadio
schopné pracovat bez preruseni a schopné
dopravovat veSkeré mnoZstvi smési vystu-
pujici z michaciho zafizeni M, a déale které
pFipousti urcitou cirkulaci vzduchu, aniZ by
se vytvarely jakékoliv mrtv3 oblasti. Pro
tento t€el se hodi rotatni zubové nebo vad-
kové Cerpadlo nebo é&erpadlo s trubici z
plastické hmoty, stlafovanou valetky neno
excentrickou vafkou, ¢im# se umoZiitije po-
stup smési aZ k vystupu z Serpadla. Cerpad-
lo 23 miZe byt pFipojeno pFimo k lici hlavé
C potrubim 22. Je-li v3ak zapotlebi vice pii-
vodit smési sddry a vody, umist&nych na je-
diném stojanu nebo neni-li vystup z Serpad-
la spojity, ale pericdicky, umisti se za vy-
stup z Cerpadla 20 rozd&lovaci dstroji 21,
regulujici vytok a rozds8lujici jediny proud
smési, doddvany Cerpadlem 20 na vice men-
§ich a shodnych proudi. Rozd&lovaci Gstro-
j1 21 ma tvar ndlevky, napojené jejim tzKym
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koncem 30 na vystup z Cerpadla, a uzavie-
né na Sirsi strané vikem 31, pfiCemZ v hor-
ni ¢asti st&ny ndlevky v blizkosti vika 30
vystupuji radidlni rozd&lovaci trubky 32.

K dosaZeni shodnych priitokd dil¢ich
proudd, vystupujicich z rozdélovaciho -
stroji 21, jsou rozdé&lovaci trubky 32 ve vy-
hodném provedeni uspordddny symetricky
vzhledem k ose symetrie néalevky, kterd je
uspordadédna svisle. S ohledem na naroky na
prostor jsou rozd&lovaci trubky 32 naklong-
ny 8ikmo smérem dold. Trubky 22 jsou na-
pojeny na kaZdou rozdélovaci trubku 32 a
pfivadeéji tak sm#s k lici hlavé nebo hlavam
€. Lici hlava C, znazornéna v detailu na
obr. 7, je umist&na nad lici plochou B, pii-
temZ lici hlava © a lici plocha B jsou viici
s0b& navzajem pohyblivé. Pro zjednodu3eni
je vyhodné uloZit lici hlavu € a vSechna po-
trubi, kterd ji napdjeji, pevné, a reSit tedy
lici plochu B jako pohyblivou. Lici ploccha B
je potom FeSena jako pohyblivy pas doprav-
niku z nerezavéjici oceli nebo pryZe. Na
kazdé stran& tohoto pédsu pohyblivého ve
vodorovném sméru je umisténa pésova bod-
nice 33, kterd je uvadéna do stezjného po-
stupného pohybu jako pds lici plochy B.
Lici hlava € sestdvd v podstaté ze dvou hra-
dicich desek 34 a 35, vymezujicich s lici
plochou B a pasovymi bolnicemi 33 pfiny
prostor, vytvofeny kolmg vzhledem k posii-
nu lici plochy B. Hradici deska 3% je pfitom
umist&na na strané piivodu materidlu na
lici plochu, respektive na strané, ze které
postupuje pohyblivy pds, a hradici deska 34
na protilehlé strané vymezensho pFitného
prostoru.

Hradici deska 34 je na vnéjsi straué
vzhledem k vymezovanému piiénému pros-
toru opatfena Fadou pirivodnich trubic 38,
rozdélenych po celé jeji délce a prochdzeji-
cich hradici deskou 34 tak, Ze jsou zaUsté-
ny do nitra tohoto pfitného prostoru. Kaz-
da z tdchto privodnich trubic 36 je spojend
s rozdélovaci trubici 32, a to bud vidy jed-
na privodni trubice 36 s jednou rozdélova-
ci trubici 32, nebo vZdy jedna rozdé&lovaci
trubice 32 se v odbocce 37 vétvi na dvé
pfivodni trubice nebo naopak dvé rozdélo-
vacl trubice 32 se spojuji do jedné pFivodni
trubice 36. Ve vyhodném provedeni se pri-
jejich prlchodu hradici deskou 34 tak, ze
jsou zaustény do nitra tohoto pritného pro-
storu. KaZdd z t&chto privodnich trubic 36
je spojena s rozdélovaci trubici 32, a to bud
vZdy jedna pfivodni trubice 36 s jednou roz-
délovaci trubici 32, nebo vZdy jedna rozdé-
lovaci trubice 32 se v odboéce 37 vétvi na
dvé privodni trubice nebo naopak dvé roz-
délovaci trubice 32 se spojuji do jedné pri-
vodni trubice 36. Ve vyhodném provedeni
se pfivodni trubice vodorovné rozsifuji v
misté jejich priichodu hradici deskou 34.
Jejich vyska zausténi do hradici desky 34 a
jejich vzdjemné rozestupy zdavisi na podmin-
ké&ch pouZiti, to znamend priatokovém mnoz-
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stvi smési, jeji tekutosti a poZadované vyS.e
hladiny wuvnitf pFi¢ného prostoru. Také
vzdélenost mezi ob&ma hradicimi deskami
34 a 35 bude zdviset na podminkédch pouZiti
zalizeni.

Hradici deska 35 je na stran& piivodu
materidlu na lici plo3e zdviZena vaé&i lici
ploSe B tak, aby vymezovala mezi sv§ym
spodnim okrajem a lici plochou B 3t&rbinu,
jejiz regulovatelnd vysSka je nanejvy3 rovnd
tloudtce odlévané vrstvy sadry. Jak je zné-
zornéno na obr. 8 a 9, jsou obé& hradici des-
ky 34, 35 opatFeny postrannimi pryZovymi
tésnicimi profily 38, které jsou v dotyku s
pohybujicimi se pAsovymi botnicemi 33 pi-
sového dopravniku. Na kaZdé hradici desce
34, 35 je umistén vibrator 40, napfiklad
pneumaticky vibrator, ktery vyviji vibrace
ve sméru kolmém na smér posunu lici plo-
chy B. KaZda hradici deska 34, 35 je upevné-
na na dvou postrannich kluznych vedenich,
kterd jsou pevné spojena s rdmem vyrobni-
ho zafizeni, a to pomoci thelnikovych pfi-
chytek 41 pri vloZeni pruZnych naraZek 42.
KaZda hradici deska 34, 33 mtZe byt podle
potfeby posouvdna podél téchto kluznych
vedeni, a to nezdvisle jedna na druhé. Po-
délné otvory ve svislé ¢4asti upeviiovacich
prichytek 41 umoZiiuji vySkové nastaveni
kaZdé z hradicich desek 34, 353.

Hradici deska 34 na vystupni strané pasu
muZe byt opatfena vodici lopatkou 44, kte-
ra je pribliZné& kolmd na rovinu desky, a
kterd je umisténa vné piFitného prostoruy,
vymezovaného ob&ma hradicimi deskami 34,
35. Tato vodici lopatka svird s vyhodou s
lici plochou B maly thel, pfibliZzné 7°, o
ktery se od lici plechy B odchyluje. Hradi-
ci deska 35 m@Ze byt na strané& privodu po-
hyblivého pdsu opatfena navadécim Clenem
46 pro vyztuZz, umoZilujici privadét vyztuz
45 do nitra nebo na povrch sddrovych de-
sek. Tento navadéci ¢len 46 miZe byt umis-
tén kolmo k pohybu licl plochy B a usmér-
nén Sikmo smérem vzhiru vzhledem k du-
tému prostoru mezi hradicimi deskami 34,
35, priCemZ je pripevnén ke spodni hrand
hradici desky 35. Jak je z obrdzkd 5 a 7 pa-
trné, svird tento navadéci &len s lici plu-
chou B tuhel piibliZné 45°, pri€emZ viak ve-
likost tohoto Ghiu méZe zdviset na umisté-
ni vyztuZe, kterd je obvykle k dispozici ve
formé svitku, vzhledem k hradicim deskdm
34, 35. Jiny prostiedek usnadiiujici zavddani
vyztuZe miZe byt vytvaren navalkou 47, pa-
trnou z obr. 5 a 10B, vytvofenou na spodni
hran#& hradici desky 35 na stran& odkud je
pFivddén pohyblivy pés. Stejnd navélka 47/,
patrnd z obr. 10C a 10G, mfiZe byt také vy-
tvoiena na spodni hrand druhé hradici des-
ky 34. Je také moZné pouZit nezdvislého za-
vadeéni vyztuZe, které nijak nesouvisi s hra- -
dici deskou 34 lici hlavy C, které je umis-
téno na strand odkud je privddén pohybii-
vy pés, jak je to zfejmé z obr. 10D, 10E, 10F,
10H, 10I, 10], a 10K. Nezdvislé vedeni vyztu-
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Ze, jako je napiiklad vedeni 4% na obr. 5 a
101, mliZe byt vyivoleno jako ¥ kmy zakiive-
ny profil, shodny s profilem navadé&ciho &le-
nu 46, kterym je opatfena hradici deska 35
lici hlavy C, dopln&ny vodorovnou ¢dsti a
vodici lopatkou sviraiici dhel pFibliZng 7°
s rovinou lici plochy B, shodnou s vodici
lopatkou 44 lici hlavy C.

Nezéviclé zavddéni vyzituZe miiZe byt re-
Seno jako jediné Sikmé vedeni 56, viz cohr.
10H, zakfivené s profilem stejnym jako mé
navadsci Clen 48, umistény za zadni hradi-
ci deskou 35 lici hlavy €. Nezdvislé zavads-
ni vyztuZe miZe byt FeSeno jako navalka 51
rovnob&Zna s rovinou lici plochy a umists-
nd kolmo na smér jejiho posunu, pfipevn-
na na desce, jejiZ rovina je kolmd k rovind
lici plochy, jak je patrno z obr. 10]. Pop¥i-
padé se takovad navalka miZe redukovat na
pouhou kruhovou tyf 48, umistdnou v pro-
storu odlévané hmoty nebo mimo ni, jak i-
kazuji obr. 10E, 10F a 10K. Také je moZuo
souCasné pouZivat vice neZ jednoho systd-
mu vySe popsaného typu pro zavaddni vice
neZ jedné vyztuZe v r@znych drovnich vrest-
vy sddry, odlévané jedinou lici hlavou.

Kromé& uvedeného pPipadu je moZné, aby
na jediné vyrobni lince za sebou nédsledova-
lo vice licich hlav, z nichZ kaZda mé¥e byt
opatfena jednim nebo vice zavaddcimi &le-
ny vyztuze. Kazda lici hlava mlZe b§t pri-
tom nezavisld, jak je to zndzorn®no na obr.
5 nebo naopak zdvisld na nasledujicich, jak
ukazuje obr. 11, kdy hradici deska jedn?
hlavy na vystupni sirang pdsu tve¥i soudas-
né hradici desku nasledujici hlavy na pii-
stupové strané pdsu. V t&chto provedenich
je moZno pouZit jedinou lici hlavu €, vytva-
fejicl najednou stavebni desku nebo vice I'-
cich hlav € uspofadanych za sebou, pFitem?
kazda vytvari vrstvu urcité tloustky takn-
vym zplisobem, Ze prvni lici hlava vytva:ii
vrstvu pifimo na lici plochu B, a ndsieduji-
ci na jiZ odlitou vrstvu sadry vyivoFenou
pfedchozi hlavou nebo predchozimi hlava-
mi.

V plipad8, kdy je vyztuz zavaddna dovnitd
pfitného prostoru mezi hradicimi deskami,
jak je to zndzorn&no na obr. 10G, a opird
se ¢ spodni hranu hradici desky 34 na vy-
stupove strané pdsu, je mozné vytvorit tuto
desku ve svislém sméru ve formé desky s
mirné prohnutym tvarem, jak je to zndzor-
néno na obr. 12. Svitek vyztuhy se potom
usporada tak, Ze se vyztuha tfe o cely po-
vrch desky a vyluCuje se tak bezpetné ja-
kékoliv zneist&ni desky sddrou a vznik u-
sazeniny, kterd by se jinak mohla vytvaret.

V dalSim popisu bude popsdna funkce to-
hoto zafizeni podle uvedeného vyndlezu, ze-
jména cCasti pro vyrobu smési vedy a sadry.

Nejprve se zvoli misici pomd&r Eo : Po, ur-
Cujici tekutost Fo, pfitemZ Eo je pritokové
mnozstvi vody, Po je mnoZstvi sadry priva-
déné do michactho zafizeni a Fo je hodnota
vyjadiend v milimetrech, stanovena zkoud-
kou FLS. ZkouSka FLS je b&Zné pouZivanou

14

metodou pri vyrob® sddry a udavad chovani
sadry p¥i jejim odlévéani.

ZkouSka spofiva v naplnini dutého véalce
o primé&ru 6C milimefrd a vy3ce 59 milimet-
rf, ulcZeného svisle do stfedu desky z les-
tdného kovu nebo skla, sm#si sddry a vody.
Po uplynuti €asu t od ckamZiku, kdy doslo
ke styku sddry s vodou, se zdvihne vélec a
uvolni se tak sddra, kterd se rozprostfe na
desce do tvaru kotoule, jehoZ priim3r se
mari. Velikost tohoto priimséru urduje teku-
tost F v Case t.

Piitokové mnoZstvi vody se nastavi venti-
em 4b na poZadovanou hodnotu Eo. MnoZ-
tvi pFivad&né saddry se nastavi na hodnotu
Po tak, Ze sddra cobsaZend v nédsypce 1 se
rozprostird na vaini pasovy dopravnik 2 s
konstaninl hmotnosti sefizeny do rovnova-
hy na podplrném bfFitu pro predem urdené
mnoZstvi vyrobku, a nastavi se rychiost po-
supu viZniho dopravniku 2. Dale se zvoul{
doba zdrZeni To, po kierou se sddra micha
v michacim zafizeni M. Potom se michaci
element § uvede do ota¢ivého pohybu. Mi-
chaci zafizeni se na vystupnl strand uzavie
v mist® odvddéciho potrubl i1 sm¥rem k
ventilu 12 nebo v tomto ventilu 12. Po zvo-
lenou dobu To se necha oteviend soustava
L pro privod vody, nastavend na piivodni
mnozstvi Eo. Voda se plivadi jednak prs-
tencovitym prfepadem 6° a jednak odbofnou
frubiel de. Michaci element 8, otafejici se
velkou rychlesti, vyvoldva misici G&inek. Na
konci doby To se piivod vody pFerudi. Po-
tom se na dobu To uvede v ¢ionnost scusta-
va § pro piived praskové sadry, nastavend
na pfivoedni mnoZstvi Po. Po uplynuti doby
To se pfivod sadry prerusi.

Voda se sddrou se nechd michat micha-
cim elementem po dobu pFiblizn& To/2, po-
Citancu od okamZiku pFeruleni privodu sad-
ry. Po této dob& michani To/2 se soudasad
otevie pfivod vody, stdle nastaveny na pii-
tokové mnoZstvi Eo a piivod sddry, stale
nastaveny na p¥itokové mnoZstvi Po a ote-
vienim vystupni trubice nebo ventilu 12,
regulujictho. vytok z michactho za¥izeni, se
smés nechd z michaciho zafFizeni M vytékat.
Ventil 12 se pfitom reguluje tak, ¥e mnoZ-
stvi vyrobku v michalce zfistdvd konstant-
ni a rovné pri michaci fazi mnoZstvi, které
je pfitomné v michacim zafizeni p¥i rozbé-
hu zaFizeni.

Nastaveni ventilu 12 k propousténi tako-
vého pritokového mnoZstvi, aby obsah sm-
si v michacim zafizeni zfistdval konstant-
ni, se postupuje ndsledujicim zptisobewm.
Nejprve se urti tlak vzduchu, jaky se méa
vpustit do pneumatické soustavy pro regu-
laci priitoku. Tento tlak musi byt takovy,
aby se pri vylou€eni tniku runim pritlafie-
nim konce vahadla 1§ na trysku 18 doséh-
nul uréity stav uzavieni ventilu 12, kterym
se reguluje pritokové mnoZstvi smssi na
hodnotu niZ8i, neZ jaké se ma& dosdhnout,
a aby naopak pii tGplném uvoln&ni vystup-

—
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niho otvoru trysky 18 se dosdhlo otevieni
Soupdtka, p¥i kterém je prlitckové mnozZsivi
vétSi, neZ jakého se ma dosdhnout. PFi u-
volnéni vahadla 16 se nastavi pcloha proti-
zavazi 111 tak, aby se uvnitf michaciho za-
Fizeni trvale udrZovalo urfené mnozZstvi
smési sddry a vody. Je-1i toto nastaveni pro-
vedeno a provedlo-li se popsané spusténi
zalizeni, dosdhne se stavu, odpovidajiciho
nepfetrZitému a trvalému chodu zaFizeni.
Privod vody a sddry je nepfetrZity p¥i pfi-
tokovém mnoZsivi Eo a Po, michdni je ne-
pretrzité, ve valci michaciho zafizeni zlista-
vé konstantni mnoZstvi smési, stfedni doba
zdrZeni smési v michacim zafizeni je kon-
stantni a je rovnéd hodnotg To, zvolené& pii
najizdéni a odvadéné mnoZstvi smési je i{a-
dy nepietrzité a odpovidd prittokovému
mnozZstvi Eo -}~ Po.

Doba To musi vZdy ziistat niZ31 neZ hod-
nota Tp odpovidajici zafdtku tuhnutl sm3sl.
Po urdeni pritokovych mnoZstvi Po a Eo a
v dfisledku toho i odvadd&ného mnoZstvi
smdsi Po - Eo, je tato sifedni doba zadr-
Zeni smési To urfovédna stavem naplnZai
michaciho zaFizeni a udrZovanim tohoto sia-
vu naplnéni michaciho zalizeni se udriuje
stfedni doba zdrZeni smé&si na konstan:ni
urovni. Stfedni doba zdrZeni smési buide
rovna nejméné 3 sekunddm a s vyhodou s
bude pohybovat v rozmezi od 15 do 30 se-
kund za tCelem dosaZeni dostatené homo-
genizace pevné a kapalné sloZzky.

Jakakoliv zm&na hmotnosti ndplné micha-
ciho zafizeni M vyvoldva poruseni rovnovéa-
hy vahadla 18. Zvy3eni hmotnosti bude mit
za nésledek zv&tSeni vzddlenosti konce va-
hadla 16 od trysky 18, ¢ImZ se zvy3i tlnik
tlakového vzduchu. ProtoZe tlak vzduchu
vpousténého do pneumatického obvodu je
konstantni, klesne tak tlak vzduchu pfFivé-
déného do prostoru mezi pruZnou vlozku 14
a plast 13 ventilu 12. To mda za nésledek, Ze
se staZenl vloZky 14 uvoliluje, zvétSuje se
vypousténé mnoZstvi smési propoustdné
ventilem 12 a michaci zafizenl M se vy-
prazdiiuje rychleji, ¢imZ se znovu vytvari
rovnovdha. PFi poklesu hmotnosti michaci-
ho zaiizeni M pod normdlni troveil naopak
dojde k uzavieni ventilu 12 a tedy i vétsi-
mu zadrZovani smési v michacim zaflizenj
M, takZe rovnovédha se opét obnovi. V dis-
ledku vibraci vyvolavanych michacim ele-
mentem % vahadlo 16 trvale kmitd a pruZna
vlioZka 14 stdle méni sviij tvar.

Voda pPivddéna do prstencovitého piepa-
du 6° se stejnomérnd rozdé&luje po celém
obvodd michaciho zafizeni a pretékanim
stékd podél vnitfni stény plasté 6. Voda o-
debirani odbotnou trubici 4e skrapi hiidel
michaciho elementu 5. Sadra obsaZena v
nasypce 1 se rozprostird na pasovy doprav-
nik 2 s konstantni hmotnosti, pfi€emZ se u-
drZuje tento pasovy dopravnik s nasypanou
sddrou v rovnovéze. Vazni pdsovy doprav-
nik 2 je regulovan na prutokové mnoZstvi
Po a jakékoliv momentdlni nadbytetné pl-
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néni saddrou vyvold poruSeni jeho rovnova-
hy, zpfisobujici tpravu tloustky vrstvy do-
pravované sddry. Tato tprava tloustky vrst-
vy sddry vede k opstovnému obnoveni rov-
novéhy.

Na konci vaZniho péasového deopravniku 2
pada sadra na sito 3‘, prekryvajici kovovy
vibraéni Zlab 2. Shluky se roz8ifuji a jemné
rozptylend sddra spada do tohoto kovového
Zlabu 3. Tento Zlab 3 v disledku vibraci vy-
rovndvd nepravidelnosti v privadéném
mnoZstvi saddry v disledku mistnich zavall
a soustieduje sadru do proudu, ktery je ve-
den na michaci element 5, otacejici se vel-
kou rychlosti v michacim zafizeni M. Vod-
ni clona vytvolend na sténé plasté 6 a pre-
bytek vody vytvoreny na hfideli michaciho
zalizen{ brani ukldadani praskové sadry a
moZnosti zatinajiciho neZadouciho ndrlistu
vrstvy sddry na st&n& plasté 6 a na hiideli
michaciho elementu 5.

Michaci element 5, otafejici se velkou
rychlosti, uvddi do rotace materidl obsaZe-
ny v michacim zatizeni. Rychlost michaciho
elementu 5 je zvolena tak, aby se okolo osy
vytvatel staly vir, pohybujici se podél vniti-
niho povrchu pldastd 6 a vytvafejici ve svém
nitru dutinu. Povrch smési tedy zaujima ku-
Zelovity tvar se stfedem shodnym s hiideli
michaciho elementu.

Hloubka viru zdvisi na rozmérech plasté
michaciho zafizeni M a na rychlosti otéce-
ni michaciho elementu 5, p¥i¢emZ otdcky
tohoto michadla se upravi tak, aby se dno
viru dotykalo michaciho elementu 5. Tato
optiméalni rychlost zdvisi na tekutosti smé-
si, ktera je funkci poméru Eo : Po a hodno-
ty To.

Nedostatujici rychlost vyvold nadmérné
piekryti michaciho elementu smési, ktera
bude mit pfili§ rovinny povrch, na kterém
mohou vznikat shluky pevnych ¢astic ne-
rozptylenych ve vods. Prili§ velkd rychlost
naproti tomu bude mit sklon k nadmérné-
mu roz8ifovani vnitfni dutiny viru aZ po
obnaZeni celého michaciho elementu a k
vytvaFeni velmi zhu$téné vrstvy smési po-
dél stény plastd 6, odkud bude sm&s perio-
dicky spadédvat na turbinu a pfisobit tak
nepravidelné otaceni.

Praskova sadra, pfivddénd kovovym vi-
bratnim Zlabem 3, pada stfedem viru na
michaci element 5, otaéejici se velkou rych-
losti. Zde je okamZitg rozptylovdna a smé-
Sovéna se smési jiZ piftomnou v michacim
zaFizeni.

Rotace latek pFitomnych v michacim za-
Fizeni zaji$tuje homogenizaci smési a zakii-
veni povrchu kapaliny bréni tomu, aby pev-
né ¢astice uvazly ve shlucich v klidové po-
loze. ProtoZe vloZené dno michaciho zali-
zeni M, vytvarfené hornim povrchem jadra
7 tvarové odpovidd proudnicim, vytvarenyin
michacim elementem 3, tj. ob&hovym Kkiiv-
kdm v pdsmu michéani, pFiemZ toto jadro je
v pfikladném provedeni rovinné a umisténé
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v bezprostfedni blizkosti michaciho elemen-
tu, potom se na ném nevyivari Zadné usa-
zeniny. Smés sddry a vody se pravideln®
odebira prstencovym prostorem leZicim m2-
zi jédrem 7 a sbihavou Casti stény plasts 8
v dolni ¢asti michaciho zafizeni M. Poloha
jédra 7 vzhledem k této sbihavé sténs dot-
ni ¢asti michaciho zafizeni M urduje rozmé-
ry tohoto prstencovitého prosioru a urdz-
je tak uréité omezené odvadéngd mnois vi
smési, které miZe timto prostorem odtékat-
Smés odtékd timto prstencovitym ctvorem
rychlosti dostateCnou k tomu, aby nedo-
chéazelo k jejimu tuhnuti. V pFipadé, kdy
jddro 7 je kuZelovitého tvaru a kdy je sté-
na sbihavé ¢asti plasté & také kuZelovitd,
je rychlost smési sadry s vodou, miead
podél povrchové pFimKky jaddra 7 alespon 20
centimetrii za sekundu a obvykle okolo 1
metru za sekundu. Potrubni &é&sti, napoje-
né déle ve sméru odtoku smési, jsou navr-
Zeny také tak, aby se dosdhlo této minimal-
ni rychlosti, a zabrénilo se tak vytvareni
usazenin a pPedfasnému tuhnutl smési.

Smés se tedy sbiha k vrcholu dolni ¢&sii
michaciho zaflizeni M. Zde pri stdle pokra-
Cujicim rotalnim pohybu vstupuje do ejek-
torového Ttstroji 8 ve tvaru ghrdceného
cyklénu. Smés zde proudi podél kuZelovi-
tého povrchu stény tohoto cyklanu. Smés
zde proudi podél kuZelovitého povrchu sté-
ny tohoto ejektorového tistroji 8 a p¥i opi-
sovani spirdly stékd podél téchto stén aZ
k zdkladng 10. Timto zpfisobem se tak za-
brafiuje vytvdreni nekontrolovaného viru,
v kterém by mohlo vznikat mrtvé pdsmo a
vznikalo by nebezpefi tuhnuti smési. Smss
za stalého rotatniho pohybu je potom vede-
na odvadsci trubici 11, ve které vytvari
proud v celém prafezu trubice, jehoZ pri-
tck miZe byt dédle presné regulovan pnesu-
matickym ventilem 12, jak jiZ bylo vysv&i-
leno vyse.

A7 dosud byl popisovan pripad, kdy se
spolu misi sadra a voda, avSak postup za-
stdva zcela stejny iv pripadé, kdy se v kte-
rémkoliv z riznych stadii michdni do smé-
si pF¥idavaji p¥isady. Pod pojmem prFisady se
mini reaktivni nebo inertni latky, pevné ne-
bo kapalné, pricemZ v pripadg pevnych la-
tek jsou tyto prisady jemné rozmélnény na
drobné c¢astice. Do konefného vyrobku je
tak moZno pridivat pevné prisady spolu s
praskovou sadrou, a tim tak upravit koneg-
né vlastnosti produktu, pficemZ tyto pii-
sady je moZno pfimichéavat pfedem u vyrob-
ce sadry nebo jsou do smési sadry s vodou
pfimichédvany v ndsypce 1 nad vaZnim pro-
storem pdascvého dopravniku 2. Je takeé
moZno priddvat pevné nebo kapalné pii-
sady do vody nebo pfimo do michaciho za-
Fizeni. Témito pfrisadami mohou byt che-
mickd d&inidla nebo plniva pro vyztuZeni
sddry, jako napfiklad vladknitd stifiZ nebo
jemné rozptylend vldkna.

Je tfeba tedy brat pojmy ,praSkova sad-
ra“ a ,voda“ v §ir§im smyslu, pFiéemZ je
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viirdné v télo souvislosti mluvit o tdchto
ipZkach jako o pevné fazi, oznafujici jak
praskovou sddru samotnou, tak i sm#s sad-
ry s jinymi pevnymi latkami, a o kapalné
fa:i, pod kterou se rozumi jak samoinéd vo-
da, tak i voda cobsahujici pevné neho ka-
palné prisady.

V dal3im popisu bude vysvétlena funkce
€as'i zafizeni podle uvedengho vyndlezu
pro vlastni formovéni, zpracovavajici smés
sgdry a vody vystupujici z ventilu 12. Smés
zde prochazi nidrZkou 19. Zde dochdzi ke
zkrapéni vnitfku nddrZzky 13 sprchou 23,
ze které vystupujici procud vody omyva ves-
kerd znecidténd mista v disledku potiis-
néni vnitfku nddoby sddrovou smBsi. Tato
omyvaci voda opousti nadrzku 19 odtoko-
vymi otvory 29. ProtoZe spodni trubice 24
pfetnivd do nitra nddoby 25 nad jeji dno
28, omyvaci voda neni ve styku se smési a
nemiiZe zménit jeji misici poms&r.

Pro usnadnéni najiZdéni C¢4sti zafizeni,
ve Které probihd priprava siddrové smési,
pii které miiZe dojit k mirnym vychylkdm
v tekutosti sddry, je v nskterych pripadech
vhodné vypouStét sm&s mimo vyrobni lin-
ku, aby se tak zabrdnilo tuhnuti sm#si na
nezadoucim misté. V tomto pf¥ipadé se paod-
dajné trubice, vystupujici z ventilu 12 vy-
jme z nadrzky 19, protékajici smés sadry a
vody se cdvadi do odpadu a po nékolika
m'nutich se tato trubice, v okamZiku, kdy
je tekutost stédld, vrati zpst do nddrzky 19
Za normdlni funkce se vSak smé&s po proji-
i nadrzkou 19 vpousti do &erpadla 20. Cer-
padlo- 20 umoZiiuje dopravu smési aZ na
jednotlivd mista, kde dochdzi k formovéani
smési, pritemZ tato mista jsou n8kdy vzda-
lena 1 nékolik desftek metrd. Potom je po-
dle jednotlivych pFipadli smés bud usmér-
fiovana pfimo k lici hlavé €, nebo dopra-
vovidna do rozdélovaciho ustroji - 21, kde
nejprve narazi na viko 31 a potom stejno-
mérné a spojité vstupuje do radialnich roz-
délovacich trubic 32. Z rozd&lovaciho -
stroji 21 se smés velkou rychlosti dopravu-
je déale potrubimi 22, a tato rychlost zabra-
fuje predCasnému tuhnuti sadry v jejich
nitru. Z potrubi 22 vstupuje smss do pii-
vodnich trubic 38 a je rozdélovdana do du-
tého prestoru vymezovangho mezi hradici-
mi deskami 34 a 35 a pasovymi bofnicemi
33 z pryZe, a rozprostird se na lici plochu
B, ve form& pohyblivého pésu, a to ve smé-
ru opalném neZ je smér posunu lici plo-
chy B. Rozd&lovaci tstrojl 21 umcZiiuje zé-
sobit z jedingho misiciho stojanu stejnou
intenzitou viechny oblasti lici hlavy € bez
ohledu na jeji Sifku. Stejn#d tak umoZiiuje
rozdélovat jediny proud smssi do vétsiho
poCtu menSich dil¢ich proud® stejného cel-
kového prutokového mnoZstvi, jakoZ i z&-
sobit vice licich hlav.

Smés se shromaZduje v dutém prostoru
mezl hradicimi deskami 34 a 335 a vytvari
zde homogenni nehybnou népli. Proudy
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sadry, prichéazejicl privodnimi trubicemi 38,
prochdzeji napfi¢ dutého prostoru, nardZe-
jI na hradici desku 35, odraZeji se od ni a
vykondvaji zpé&tny pohyb smérem k proti-
lehlé hradici desce 34, a tak dale, aZ ztrati
svoji energii. Vytvari tak viry, které smési
michaji a zabrafuji vzniku mrtvych oblasti.
Rozestupy .pFivodnich trubic 36, rychlost
privadéni smési vody a sadry a vy3ka, ve
které jsou tyto privodni trubice 36 zatsté-
ny do dutého prostoru mezi hradicimi des-
kami 34 a 35 musi byt voleny nebo byt na-
stavitelné tak, aby vznikl ob&hovy pohyb
ve tvaru smyCky uvnit¥ tohoto dutého pro-
storu, smérujici od hradici desky 34 na vy-
stupové strang pésu lici plochy B k proti-
lehlé hradici desce 35, a potom zpét k hra-
dici desce 34, aby tento pohyb probihal pod
hladinou, av3ak aby zasahoval i povrcho-
vou vrstvy, a aby kaZda proudnice vytvaie-
jici tuto smyd&ku, vystupujici z privodnI tru-
bice 38 a vytvafend vratnym pohybem mezi
obéma hradicimi deskami 34, 3% byla tés-
n& pfimknuta k sousedni smyCkovité proud-
nici bez vzniku mrtvych oblasti mezi obé-
ma proudnicemi. Jakykoliv nedostatek po-
hybu sadry v urcité cblasti dutého prosto-
ru mezi hradicimi deskami 34, 35 by mél za
ndsledek nestejnorodost smési, kterd by ne-
gativné ovlivnila kvalitu koneiného vyrob-
ku a plsobila by tuhnuti smési, které by
roz8ifovalo a nakonec by zablokovalo ce-
lou lici hlavu C.

Vystupy z ptivodnich trubic 38 v misté
jejich prostupu hradici deskou 34 jsou ve
vodorovném sméru s vyhodou rozdifeny,
takZe umoZni dosdhnout u vystupujicich
proudd michaciho ac¢inku, rozdifeného na
vét8i plochu, a soufasné omezuji promicha-
vani smérem do hloubky a zabraiiuji tak
rozstfikovadni smési. Tésnost spoje mezi
hradici deskou 35 a pohybujici se lici plo-
chou B miZe byt zajiSténa t&snicim profi-
lem 39, avS8ak po zabranéni vzniku mrivych
oblasti v koutech dutého prostoru mezi hra-
dicimi deskami 34, 33 se s vyhodou pfi-
poustl urcity maly tunik pod hradici des-
kou 33. V tomto provedeni se tak stale vy-
tvari obnovovand zadni hrézka, vznikajici
u¢inkem nepfFetrZitého pohybu lici plochy
B vpied, ktera sama prispivd k zajiStovani
tésnosti. Protilehld hradici deska 34 na vy-

stupni stran& pohyblivé lici plochy B se
zdvihne posunutim Sroubfi, které ji upev-
nuji v podlouhlych otvorech 43 v pfichyt-
kéach 41, takZe se mezi ni a pohyblivou lici
plochou B vytvofi Stérbina o vySce e. Smés
sddry a vody tvofici ndplii v dutém prosto-
ru pred hradici deskou 34 se tak bude po-
stupné toutc 3Stérbinou rozprostirat na po-
hybujici se lici plochu B.

V pripad& desek malé tlousStky je vyhod-
né pouZit vodici lopatky 44, které usnad-
nuji udrZovdni smési uvnité dutého prosto-
ru mezi hradicimi deskami 34, 35 a zabra-
fuji pfi piili§ malé vySce hladiny v tomto
dutém prostoru, aby se michéani smésl ne-
roz8ifovalo na druhou stranu hradici des-
ky 34. Aby se zabranilo tomu, Ze se sédra
bude usazovat a narfistat na hradicich des-
kach 34, 35 vystavuji se tyto hradici desky
24, 35 s vyhodou uginku vibratord 40, vy-
vozujicich vibrace ve sméru kolmém na
smér pesunu lici plochy B.

Pro sefizeni lici hlavy € se postupuje né-
sledujicim zpGsobem. Pro danou rychlost
posunu lici plochy B urtuji rozméry vyra-
b&nych desek muoZstvi smé&si, kterd méa vy-
tékat z misiciho zafizeni, a kterd md byt
dodavana lici hlaveu € na lici plochu B,
tj. celkové doddvané mnoZstvi smési vody
a sadry privodnimi trubicemi 36 v misté je-
jich vstupu do dutého prostoru mezi hra-
dicimi deskami 34, 35. Nejdiive se zvoli
prifez kaZdé privodni trubice 38, pocet
téchto trubic a potrubi 22, aby se dosédhlo
v téchto trubicich a potrubi rychlosti ne-
piipoustéjici vznik usazenin, tj. v pripadé
sadry rychlosti vétsi neZ 10 centimeirll za
sekundu. Smés se tak dopravi do dutého
prostoru mezi hradicimi deskami 34, 35.
Pod hradici deskou 34 se vytvofi 5térbina
o vySce e a odstup protilehlé hradici des-
ky 35 na pfFistupové strané pasu lici plochy
B se sefidi tak, aby se v dutém prostoru
dosdhlo stdlé hladiny, dostatetného miché-
ni a vysky hladiny zakryvajici vystupy =z
pfivodnich trubic 36. Obnovovdni smési v
rozich hradici desky 35 se usnadni lehkym
zdviZenim této desky, takZe se vytvari pat-
ni hrdzka o délce asi 5 centimetrii. ,

V nésledujici tabulce jsou uvedeny para-
metry pro dvé prikladnd provedeni pracov-
niho postupu v lici hlavé C:
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Tabulka
Parametry pracovniho postupu Priklad 1 Priklad 2
v lici hlavé C
rychlost posunu lici plochy B
{m/min) 2,50 2,50
tekutost podle zkouSky FLS smési
{mm) 230 230
primeér pfivodnich trubic lici hlavy
(mm}) 4 4
rozted vstupd v pfedni hradici desce v
{mm) 83—150-—-150—150—83  83—150-—150—150—83
vyska téchto vstupl {mm] 13 17
§ifka lici hlavy (mm} 616 616
vzdéalenost mezi hradicimi deskami
(mm} 90 110
vy§ka smési v dutém prostoru
mezi hradicimi deskami (mm) 15 20
vyska patni hrazky
pod zadni hradici deskou (mm) 2 2,5
vyska lici Stérbiny (mm) 4 8
tloustka vyrabénych desek (mm) 5 10

Nasleduje-1i za sebou vice licich hlav C,
jak ukazuje obr. 5, reguluji se samostatn?
stejnym zpasobem, protoZe jsou na sobd
nezavisleé.

V piipad8, kdy jscu umistény tésné ve-
dle sebe, jak je zndzornéno na obr. 10, za-
¢ind se s nastavovdnim lici hlavy leZici na
strané, odkud postupuje pohyblivy pds lici
plochy a pokracuje se dal3i hlavou ve smé-
ru postupu pohyblivého péasu, pFfiCemZ vys-
ka lici $térbiny pro jednu hlavu je soulas-
né vyskou patni hrdzky pro nésledujici lici
hlavu. Nasleduje-li vice licich hlav € za
sebou, miZe byt do nich privadén stejny
materidl nebo naopak rlizné materidly, na-
priklad sadrové smési s rliznou hustotou
nebo smési, z nichZ nskteré obsahuji rov-
nomérné rozptylend nebo nastfihana vy-
ztuZna vldkna, ptivddend do smési pri je-
jim michani. Do vyrdbénych desek je moi-
no vklddat jednu nebo vice vyztuZi 45, a
to v rliznych drovnich jejich tloustky a na
riiznych mistech vyrobni linky. VyztuZi se
rozumi vSechny materidly, které je moZno
vioZit dovnitf desek nebo na jejich povrch,
a které slouZi ke zvy3eni pevnosti desek ne-
bo i jako povlak, zastdvajici ochrannou ne-
bo dekoraéni funkci.

Postup préce v zafizeni podle uvedenég-
ho vynélezu se nevztahuje pouze na vkla-
dani vyztuZi ve formé spojitych pasd, ale
je zFejmé, Ze je kromé& toho moZno pouZit
i jinych nespojitych vyztuZi, jako nastriha-
nych nebo jemn& rozptylenych vldken. U-
vadi-li se v textu uvedeného vyndlezu vy-
ztuZ, miZe se jednat o pds kartonu, keve-
vou f£21ii, jako napfriklad hlinikovou, skle-
nénnou textilii, tkanou nebo netkanou tex-
tilii z organigkych materidld, nekoneiné
nité, nekonefnd rouna niti, proplétana skie-
nénymi vldkny nebo bez nich, a podobné.
Tyto vyztuZe mohou byt ukladdny pomoci
samostatnych navéadé&cich ¢lend, jak uka-

zuje obr. 10D a 10E, p¥ed lici hlavou C,
vzhledem k postupu pdsu lici plochy B.
VyztuZz naptiklad doddvana ve valcovém
svitku, se tahne napjatd aZz k ptisluSnému
navadécimu C¢lenu, vsune se mezl vodi¢ a
lici plechu, a je zavdd&na pod lici hiavu C.
Jakmile se zachytl do sadry, je unisena
spojitym tahem a odviji se ze svého svitku
rychlosti, odpovidajici rychlosti vyrobn
linky.

Timto zplsobem je moZno vyziuZ uloZit
bud na spodani povrch vyrdb&né sadrové
desky, pfitemZ v tomto pFipad# se navade-
ci ¢len umisti do bezprost¥edni blizkosti li-
ci plochy, nebo do tlous'ky desky, a v tom-
to pripadé se navadéci &len umisti ve vzda-
lenosti od lici plochy odpovidajici vy3ce,
v které md byt vyztuZ vioZena. Tato vzdé-
lenost je vZdy nanejvyS rovna menSi z
cbou vySek, o které jsou predni a zadni
hradici deska 234, 3% zdviZeny vzhledem k
lici ploSe B. Pomoci rGznych navddécich
¢lenf, nezavisle uloZenych pfed lici hlavuy,
vzhledem k postupu pésu lici plochy 8, je
také moZno ukladat vice neZ jednu vyziuZ
do riznych vySek. Je také moZné zavadst
vyztuZe na spodni povrch desek nebo do
jejich vnitfku tak, Ze se nechajl vést na-
vadécim ¢lenem pevné spojenym s hradici
deskou 35 na pfistupové sirané Il'cl hlavy
€, jak je to znazorngno na obr. 10A a 10B,
pridemZ vyska polchy vyztuZe uvnitt desky
je omezena vZdy vySkou lici meazery pod
protilehlou hradici deskou 34. Navadéci
¢len muZe byt také spojen s hradicl deskou
34 na vystupové sirané, a poloha vyztuZe
je urfovédna vyskou mezery pod touto hra-
dici deskou 34, jak ukazuje cbr. 10C.

VyztuZz mfiZze byt také ukladédna do duté-
ho prostoru mezi hradicimi deskami 3%, 35&.
Poloha vyztuZe je v takovém pfFinad® up-a-
vovana navadécim Clenem ve tvaru iyce 48,
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jak ukazuje obr. 10F nebo navalkou 47, u-
pravenou na spodni hrané hradici desky 34
na vystupni strané pdsu lici plochy B, jak
ukazuje obr. 10G. VyztuZ ukladand timto
zplisobem musi byt co nejvice prostupna
pro sadru, aby co nejméné naruSovala mi-
chéni uvnitf dutého prostoru. VyztuZ také
mtiZe byt ukldddna potom, co vrstva sadry
byla odlita, a to na povrch nebo dovnit¥
sddrové vrstvy, pomoci nezdvislého navé-
déctho ¢lenu umisténého za lici hlavou C,
jak ukazuje obr. 10H, 101, 10] a 10K. V pii-
padé, kdy je vyztuZ ukladdna na povrch
vrstvy, miZe byt jak podrovita, tak i nepro-
pustnd pro sddrovou smés. Je-li viak ukla-
dédna do hmoty sadrové vrstvy, je tieba,
aby s vyhodou byla pdrovitd a umoZiiovala
tak tekuté sddrové smési prostupovat pii
jejim uklddani, a vyloudila tak, Ze vyztuz-
né sadrova deska bude mit sklon se St&pit
podle roviny vyztuZe. Pro zajiSt&ni dobré-
ho rozloZeni vyztuZe v sddrové hmots, dob-
ré koheze mezi sddrou a vyztuhou, a pro
usnadn&ni prostupu sadry pfFi jejim ukla-
déni, se s vyhodou pouZivd proplétanych
vrstev nekone¢nych vyztuZnych niti.

Sadrovda hmota ve form& pdsu postupuje
po svém odliti a zformovani po pohyblivé
lici ploSe B pfi stdlém bo&nim omerovani
pdsovymi bofnicemi 33, aZ je sddra dosta-
tetné tuhd pro manipulaci a odfezdvani.
P4s potom prechdzi na druhy dopravni
¢len. Pdsy lici plochy B a pédsové boZnice 33
se nyni mohou b&hem jejich zp&tné dopra-
vy Cistit.

Jak je dobfe zndmo, je moZné plsobit na
smés sddry a vody v rizném &asovém ob-
dobi zreagovéni tim, Ze se p¥ed nebo po
odliti do ni pfiddvaji retardadni &inidla
nebo urychlovate tuhnuti. Je takd moZno
upravovat teplotu lici plochy B.

Sddrové desky, vyrobené zptisobem sho-
ra uvedenym v zalizeni podle uvedeného
vynalezu mohou byt z Cisté sddry nebo vy-
ztuZené napriklad sklen&nymi vldkny. Mao-
hou byt pouZivdny samotné nehbo ve spoje-
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ni s jinymi materidly ve funkci plasfovych
desek. Popsanym zplischem je moZno vyra-
bét tenké sddrové desky o tloudtce 3 mili-
metry i méng, vyztuZené nekcneénymi skle-
nénymi vldkny, i panely tlustSi, obsahujici
nebo neobsahujici vjyztuz zlep3ujici mecha-
nickou pevnost, opatfené povrchovym po-
vlakem nebo bez n&j. Tenké sddrové desky
o tlouStce nékclika milimetrdi mohou byt
pouZity pro vytvareni findlnich vrstev
stropnich ploch. V tomto pfipadé miZe byt
na tenkou vrstvu sddrové smési po jejim
odliti uloZen t&sng za lici hlavou pds skle-
néné viny, a sddra sama zajisti pfi svém
tuhnuti spojeni s touto sklenénou vinou.
Tak také miZe samotna sklen&nd vina slou-
Zit jako lici plocha.

Tlust31 sadrové desky o tloustce radovs
v centimetrech mohou slouZit jako povr-
chova obkladova vrstva stén. AZ dosud se
takové obklady vytvdrely z dilcl ze skle-
néné viny, opatfenych parotésnou =zébra-
nou z papiru lepeného Zivici, a séddrovou
deskou vyztuZenou povrchovym povlakem
z kartonu. Pri pouZiti zafizeni podle uve-
deného vyndlezu je moZno vyrobit obklado-
vy prvek z dilce ze sklen&né viny bez pa-
rotésné prepdZky a tedy bez Zivice a sadro-
vé desky vyztuZené sklenénymi vldkny bez
kart’ncvého povlaku, pfiemZ spojeni me-
zi sddrou a sklen&nou vinou miiZe byt za-
ji3téno lepenim, avSak s vyhodou samotnou
sadrou, kterd pronikne vldkny pii svém
tuhnuti. Takové c¢bkladové dilce vynikaji
vii€i dosud vyrdb&nym vyrobkdm zlepSeny-
mi protipoZarnimi vlastnostmi. Zatrizeni po-
dle uvedeného vyndlezu umoZiiuje odlévat
sddru, respektive smés sddry a vody a e-
ventudln& dal3ich prisad, a také i dals{ po-
dobné hmoty z latek mé&nicich b&hem zpra-
covdvani své fyzikdlni a chemické vlast-
nosti, a tim spiSe i vyrobk{i neménicich své
fyzikdlni a chemické vlastnosti béhem for-
movédni a zpracovdvdni nebo smési, u kte-
rych se tyto vlastnosti méni v menSi mife,
jako je napfiklad cement.

PREDMET VYNALEZU

1. Zafizeni pro vyrobu desek na béazi sdad-
ry, z praSkové sddry a vody jako vychozich
surovin, které je tvofeno michacim zafize-
nim, opatfenym michacim elementem, sou-
stavami pro privdd&ni praSkové sadry a
vody deo michaciho zafizeni v piedem urce-
nych mnoZstvich, a soustavou pro odléva-
ni a formovAani tekuté smési na pohyblivou
lici plochu, vyznadujici se tim, Ze michaci
zafizeni (M) tvolené plastém (6) mé ve své
dolni ¢astl zuZujici se konec [52), ktery se
zuZuje k vystupnimu otvoru [33) a uvnitF
své dolni ¢asti obsahuje vloZené jadro (7],
umisténé s odstupem od postranni stény
plasté (6) a vymezujici obvodovou St&rbi-
nu pro prichod smési, pfiemZ michaci za-
Fizeni je dale opatfeno alespoii jednim pii-

vodem (4d) vody, vyusténym po celém ob-
vodu plagte (6) michaciho zatizeni u hor-
niho konce, pfi€emZ na vystup michaciho
zalfizeni (M) je pFipojen regulaini ventil
(12) s pruZnou vlcZkou (14), kterou pro-
chazi vytokovd drdha michaciho zafizeni
(M), pPitemZ tato pruZnd vloZka (14) je
uloZena v pevném valcovém plasti (13), vy-
mezujicim okolo vloZky (14) pneumatickou
komoru (57), spojenou s pneumatickym re-
gulatnim dstrojim (55), pfiemZ toto pneu-
matické regulaini dstroji (55) je cpatieno
prostfedkem (58} pro regulaci tlaku, spo-
jenym s méFicim dstrojim (60) pro méfFeni
hmotnosti michaciho zafizeni (M), pfiem¥Z
Cast pro odlévani a formovéani tekuté smé-
si je tvofena dvéma svislymi hradicimi des-
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kami (34, 35}, uloZenymi nad vodorovnou
lici plochou (B) v podobé dopravniho pésuy,
s dvéma postrannimi boCnicemi (56, 33) o-
pirajicimi se o konce svislych hradicich
desek (34, 35), pfitemZ predni svisld hra-
dici deska (34) vzhledem k posunu lici plo-
chy, je umisténa s odstupem od lici plochy
a vytvari pod sebou $t&rbinu (59]) pro odlé-
vani smési, pfiCemZ uvedené svislé hradi-
c¢i desky (34, 35), postranni bofnice (56,
33) a lici plocha (B) v podob& pasového
dopravniku, tvoii lici prostor, do kterého
jsou zavedeny trubice (36) pro tekutou
smés, pritemZ tyto pfivodni trubice usti do
uvedeného prostoru ve sméru proti posunu
lici plochy, a to u povrchu pfedni svislé
desky (34).

2. Zarizeni podle bodu 1, vyznaCujici se
tim, Ze pneumatické regula¢ni ustroji (55)
je tvofeno potrubim (17) napojenym na
pFivod tlakového plynu, jehoZ jedna vétev
(17a) vede do pneumatické komory (57)
regulaéniho ventilu (12) a druhd vétev
{17b) usti do volného ovzdusi tryskou (18)
tvolici prostfedek {58) pro regulaci tlaky,
ptitem? tato tryska (18] je uloZena v dra-
ze prvniho ramene (16a) vahadla (16 si-
lovych vah, tvoficich m#&Fici ustroji (60]
pro méieni hmotnosti michaciho zafizeni
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(M}, a to pod koncem tohoto prvniho ra-
mene (16a), tvoficim uzaviraci prostfedek
trysky (18], pfiCemZ vahadlo (16) nese na
konci druhého ramene (16b) michaci zafi-
zeni (M), odpojené od v3ech Cé&sti zafizenli,
které po ni nésleduji a kterd predchézi,
pfifemZ toto michaci zafrizeni (M) je na
prvnim rameni (16a) vyvéZeno pruZinon
(112) a protizdvaZim (111).

3. Zartizeni podle bodu 1 nebo 2, vyzna-
¢ujici se tim, Ze vloZené jadroc (7) michaci-
ho zafizeni (M} mé tvar komolého kuZele,
orientovaného vrcholem smérem doll k zu-
Zzujicimu se konci michaciho zafizeni {M]},
ptiem# horni plecha vytvalri vioZené dno,
a michaci element (5] je uloZen bhezpro-
stfedné nad vloZenym jadrem (7).

4, Zafizeni podle bodd 1 aZ 3, vyznacu-
jici se tim, Ze za regulaCnim ventilem ({12)
je umisténo ¢erpadlo (20).

5. Zafizeni podle bodl 1 aZ 4, vyznalu-
jici se tim, Ze svislé hradici desky (34, 35)
jsou uloZeny ka?dd na dvou svislych Kkluz-
nych voditkdch, tvefenych prichytkami (41)
a podlouhlymi otvory (43).

6. Zaflizeni podle bodil 1 aZ 5, vyznalu-
jici se tim, Ze svislé hradici desky (34, 35)
jsou opattfeny vibratory (40].

6 lisi@t vykresh
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