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(54) ISOLIERSCHALEN FUR ROHRBOGEN

(57) Zum Herstellen von Isolierschalen fur
Rohrb6égen werden aus einer im Wesent-
lichen rohrférmigen Isolierkérper (1, 2)
durch eine im Wesentlichen W-férmige
Schnittfiihrung drei keilférmige Ausschnitte
(3) zwischen zwei keilférmigen Abschnitten
(5) herausgeschnitten. Die Hohe (H) des
Abschnittes (5) und der Ausschnitte (3), D
gemessen zwischen deren Spitze (12) und
basisseitigen Umfangsflache, ist kleiner als
der Durchmesser (D) des Isolierkérpers
(1, 2) . Dadurch entstehen zwei Isolier-
schalen (1, 2) die zusammengebogen und
auf Rohrbogen gesteckt werden konnen.
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Zusammenfassung:

Zum Herstellen von Isolierschalen fiir Rohrbdgen werden aus einer im
Wesentlichen rohrférmigen Isolierkérper (1, 2) durch eine im Wesentli-
chen W-férmige Schnittfiihrung drei keilfdrmige Ausschnitte (3) zwischen
zwei keilfdrmigen Abschnitten (5) herausgeschnitten. Die Hoéhe (H) des
Abschnittes (5) und der Ausschnitte (3), gemessen zwischen deren Spitze
(12) und basisseitigen Umfangsfléache, ist kleiner als der Durchmesser
(D) des Isolierkdrpers (1, 2). Dadurch entstehen zwei Isolierschalen (1,

2) die zusammengebogen und .auf Rohrbdgen gesteckt werden konnen.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft Isolierschalen fir Rohrbdgen aus einer im
Wesentlichen rohrférmigen Isolierkdrper mit wenigstens zweil keilfdrmigen
Ausschnitten, die sich im wesentlichen in einer Ebene quer zur Langs-
achse des Isolierkdrpers erstrecken und mit wenigstens einem keilformi-
gen Abschnitt am Isolierkdrper zwischen den Ausschnitten, wobei der
Abschnitt und die Ausschnitte eine Spitze und eine Basis aufweisen.

Die Erfindung betrifft des Weiteren ein Verfahren zum Herstellen
von bogenférmigen Isolierschalen fiir Rohre, bei dem aus einer gestreck-
ten, im Wesentlichen rohrférmigen Isolierkdrper im wesentlichen keilfdr-
mige Ausschnitte derart herausgeschnitten werden, dass zwischen den
Ausschnitten im wesentlichen keilférmige Abschnitte bestehen bleiben,
die miteinander verbunden sind.

Aus der AT 4882 Ul ist es bekannt, Isolierschalen fir Rohrbdgen
dadurch herzustellen, dass man aus einem geraden, rohrfdrmigen Isolier-
kdrper keilfoérmige Ausschnitte ausschneidet. Die verbleibende, gerade
Isolierschale kann dann zu einem Bogen zusammen gebogen werden. Die
Ausschnitte konnen des Weiteren miteinander verbunden, z.B. zusammen-
geklebt, werden, wodurch eine weitere bogenfdrmige Isolierschale her-
gestellt werden kann. Das Herstellen dieser weiteren bogenférmigen
Isolierschale ist allerdings aufwandig, da die keilfdrmigen Ausschnitte
miteinander verbunden, z. B. verklebt werden miissen.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zu Grunde, Isolierschalen fir
Rohrbtgen zur Verfiigung zu stellen, die einfacher hergestellt werden
kénnen. Geldst wird die Aufgabe mit Isolierschalen mit den Merkmalen des
Anspruches 1.

Der Erfindung liegt des Weiteren die Aufgabe zu Grunde ein Verfah-
ren zum Herstellen bogenférmiger Isolierschalen anzugeben, mit den diese
einfacher hergestellt werden konnen.

Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren mit den Merkmalen des An-
spruches 11 geldst.

Bei der Erfindung werden nicht mehr wie im Stand der Technik ein-
zelne unabhingige BAusschnitte herausgeschnitten, indem jeder Schnitt
vollsténdig wieder aus der urspriinglichen rohrférmigen Isolierschale
herausfithrt, sondern es wird ein im Wesentlichen W-férmiger Schnitt
durchgefiihrt, bei dem nur die randseitigen Schnitte aus der Isolier-
schale heraus fiihren. Dadurch bleiben sowohl die Abschnitte an der
urspriinglichen, gestreckten Isolierschale an ihrer Basis miteinander
verbunden sondern auch die keilfdrmigen Ausschnitte. Es eribrigt sich
daher das Verbinden der Ausschnitte, um zu einer weiteren bogenférmigen

Isolierschale zu kommen.
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Durch die verbleibenden keilfdérmigen Ausschnitte bzw. Abschnitte
kénnen die beiden Isolierschalen zusammen gebogen und zur Isolierung von
Rohrbdgen verwendet werden.

Die Anzahl der keilférmigen Abschnitte bzw. Ausschnitte ist im
Wesentlichen variabel und hangt einerseits vom Keilwinkel der Abschnitte
bzw. Ausschnitte und anderseits von der Lange des herzustellenden Bogen-
stiickes ab. Bevorzugt ist dabei im Rahmen der Erfindung, wenn die Iso-
lierschale drei keilfdrmige Ausschnitte aufweist, zwischen denen sich
zwel keilformige Abschnitte erstrecken.

Am einfachsten kénnen im Rahmen der Erfindung zwei Isolierschalen
fiir Rohrbdgen mit gleichem Kriimmungsradius aus einem geraden Isolier-
schalenstiick hergestellt werden, wenn der Keilwinkel aller Abschnitte
und Ausschnitte im wesentlichen gleich ist.

Um eine Isolierschale auf einen zu isolierenden Rohrbogen auf-
stecken zu kénnen, weisen diese in der Regel einen Langsschnitt auf. Um
das Herstellen und Aufstecken der erfindungsgemédfen Isolierschalen fur
Rohrbsgen moéglichst einfach durchfihren zu koénnen, ist im Rahmen der
Erfindung bevorzugt, wenn sie einen L&ngsschlitz aufweist, der im Be-
reich der Basis der Abschnitte bzw. der Spitze der Ausschnitte angeord-
net ist.

Die aus den Ausschnitten bestehende Isolierschale fur Rohrbdégen
besteht lediglich aus den keilférmigen Ausschnitten, sodass sich im
Gegensatz zu der Isolierschale mit den Abschnittén keine zylinderfdrmi-
gen Isolierstiicke anschliefen konnen.

Es kann daher im Rahmen der Erfindung vorgesehen sein, dass an den
Stirnfliachen der Ausschnitte zylinderférmige Isolierstiicke befestigt,
vorzugsweise angeklebt, sind.

Dies ermdglicht nicht nur eine Isolierschale fir Rohrbdgen zur
Verfiigung zu stellen, die nach dem Aufstecken auf den Rohrbdgen besser
h&lt, da die zylinderférmigen, anschlieBenden Isolierstiicke einen guten
Halt auf den anschlieBenden geraden Rohren haben, sondern es besteht
auch die Mdglichkeit, zylinderformige Isolierstiicke mit einem kleineren
Innendurchmesser als jenem der Ausschnitte zu verwenden. Dies berick-
sichtigt den Umstand, dass die Rohrbdgen in der Regel einen groberen
Durchmesser als die anschlieBenden geraden Rohre aufweisen, wodurch
insgesamt eine bessere Isolierung zur Verfigung gestellt werden kann.

Die erfindungsgemdBen Isolierschalen fur Rohrbogen kénnen aus
verschiedenen Materialien hergestellt sein. In erster Linie kommen
Isolierschalen aus Steinwolle und solche aus geschaumten Kunststoffen in

Frage. Wahrend geschdumte Kunststoffe in der Regel relativ elastisch
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sind, sind Isolierschalen aus Steinwolle weniger elastisch. Bei Isolier-
schalen aus geschiumten Kunststoffen konnen daher die Kanten am Ubergang
der zylinderfdrmigen Isolierstiicke zu den Ausschnitten bzw. Abschnitten
zusammengedriickt werden, was, wie sich aus den angeschlossenen Zeichnun-
gen ergibt, im Bereich des inneren Radius des Rohrbogens erforderlich
ist, da die keilférmigen Ausschnitte bzw. Abschnitte - quer zur Langs-
achse der Isolierschale betrachtet - kiirzer sind als der Durchmesser der
anschlieBenden zylinderférmigen Isolierstiicke.

Es kann daher insbesondere fir Isolierschalen aus einem weniger
kompressiblen Werkstoff vorgesehen sein, dass die Kanten am Ubergang der
zylinderférmigen Isolierstiicke zu den Ausschnitten abgeschrdgt sind bzw.
dass die Kanten am Ubergang der zylinderfdrmigen Isolierstiicke zu den
von den Ausschnitten verbleibenden Ausnehmungen abgeschragt sind.

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der
nachfolgenden Beschreibung eines bevorzugten Ausfiihrungsbeispieles der
Erfindung.

Es zeigt Fig. 1 eine gerade, rohrférmige Isolierschale aus der
keilfoérmige Ausschnitte herausgeschnitten sind, Fig. 2 einen Rohrbogen
mit einer Isolierschale aus den herausgeschnittenen Ausschnitten und
Fig. 3 einen Rohrbogen mit einer Isolierschale aus der verbleibenden
rohrférmigen Isolierschale mit keilfodrmigen Abschnitten.

In Fig. 1 ist eine gerade rohrfdérmige Isolierschale 1 dargestellt,
aus der eine zweite Isolierschale 2 herausgeschnitten ist, die ebenfalls
zu einer bogenférmigen Isolierschale fir Rohre zusammen gebogen werden
kann. Aus der geraden Isolierschale 1 sind drei keilformige Ausschnitte
3 herausgeschnitten, die an ihrer Basis 4 noch zusammenhédngen. Z2Zwei
zwischen den Ausschnitten 3 an der Isolierschale 1 verbleibende, eben-
falls keilfdrmige Abschnitte 5 sind ebenfalls noch an ihrer Basis 16
verbunden. Hergestellt werden die beiden Isolierschalen 1 und 2 durch
eine Schnittfithrung, die z.B. am Pfeil 7 Dbeginnend zick-zack-férmig
durch die gerade Isolierschale 1 geht und am Pfeil 8 wieder aus der
Isolierschale 1 herausfithrt. Dadurch ergibt sich eine H6he H der Ab-
schnitte 5 und der Ausschnitte 3 zwischen ihrer Spitze 12 und der im
Bereich ihrer Basis 16 liegenden Umfangsfliche, die kleiner als der
Durchmesser D des urspriinglichen, rohrférmigen Isolierkorpers ist.

Die beiden Isolierschalen 1 und 2 kodnnen anschliefiend zusammen
gebogen und auf Rohrbdgen 9 und 10 aufgesteckt werden, wie die Fig. 2
und 3 zeigen. Um das Aufstecken der Isolierschalen 1, 2 auf die Rohrbo-
gen 9 und 10 zu erleichtern bzw. zu ermdglichen ist an der urspring-

lichen, gestreckten Isolierschale 1 an der den Ausschnitten gegenilber
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liegenden Seite ein L&ngsschnitt 11 vorhanden. Dieser Langsschnitt 11
befindet sich bei der bogenférmigen Isolierschale 1 gemah Fig. 3 an der
AuBenseite. Bei der Isolierschale 2 durchdringt der Langsschnitt 11 die
Spitzen 12 der Ausschnitte sodass sich der Langsschnitt 11 im aufge-
steckten Zustand gemdf Fig. 2 an der Innenseite befindet.

Bei der Isolierschale 1 befinden sich neben den Abschnitten 5 noch
zylinderformige Isolierstiicke 13, die fiir einen festen Halt der bogen-
formigen Isolierschale 1 auf den Rohrbogen 10 sorgen. Beim Isolierbogen
2 ist es moglich, an den Stirnseiten 14 zylinderférmige Isolierstiicke zu
befestigen, z.B. anzukleben. Der Innendurchmesser dieser anzuklebenden
zylinderférmigen Isolierstiicke kann gleich groB wie der Innendurchmesser
des Isolierbogens 2 bzw. der urspriinglichen gestreckten Isolierschale
sein, aus welcher der Isolierbogen 2 herausgeschnitten wurde. Der Innen-
durchmesser dieser anzuklebenden zylinderférmigen Isolierstiicke kann
auch kleiner als der Innendurchmesser des Isolierbogens 2 sein, da der
Durchmesser des Rohrbogens in der Regel groBer als der Durchmesser der
an den Rohrbogen anschlieBenden geraden Rohrstiicke ist.

Wie Fig. 3 zeigt, missen die Kanten 15 am Ubergang der zylinderfoér-
migen Isolierstiicke 13 zu den Ausnehmungen von den Ausschnitten entweder
abgeschragt sein oder zusammengedriickt werden, da die L&nge der Ab-
schnitte 5 kleiner als der Durchmesser der anschliefenden zylinderf&rmi-
gen Abschnitte 13 ist. Bei elastisch gut verformbaren Isoliermaterialien
wie Kautschuk kann man die Kanten 15 stehen lassen, da sie problemlos
zusammengedriickt werden kénnen. Bei Materialien wie Steinwolle, die nur
schlecht zusammendriickbar sind, empfiehlt es sich aber, die Kanten 15
abzuschneiden, wie in Fig. 1 angedeutet ist. Gleiches gilt auch fir an
die bogenformige Isolierschale 2 von Fig. 2, wenn gerade Isolierstiicke
angesetzt oder angeklebt werden.

Die Differen zwischen dem Durchmesser D und der Hohe H entspricht
der Héhe h der Stege 17, an den die Ausschnitte 3 und/oder Abschnitte 5
miteinander verbunden sind. Diese Hohe h der verbleibenden Stege 17 kann
je nach verwendetem Material und Einsatzzweck unterschiedlich grof sein.
Bei Isolierbdgen aus Steinwolle zum Beispiel, die von einer relativ
reiBfesten Hiille aus faserverstarkter Aluminiumfolie umgeben sind,
kénnte diese Hohe h theoretisch auf die Stdrke der Aluminiumfolie redu-
ziert werden, da die Ausschnitte 3 und/oder Abschnitte 5 dann noch immer
von der Folie zusammen gehalten wiirden, der erfindungsgemafie Effekt

daher auch in diesem Fall eintreten wiirde.
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Anspriiche:

1. Isolierschalen fir Rohrbdgen aus eing{ im Wesentlichen rohrfdr-
migen Isolierkdrper (1, 2) mit wenigstens zwei keilfdrmigen Ausschnitten
(3), die sich im wesentlichen in einer Ebene quer zur Langsachse des
Isolierkdrpers (1, 2) erstrecken und mit wenigstens einem keilformigen
Abschnitt (5) am Isolierkdrper (1) zwischen den Ausnehmungen der Aus-
schnitte (3), wobei der BAbschnitt (5) und die Ausschnitte (3) eine
Spitze (12) und eine Basis (16) aufweisen, dadurch gekennzeichnet, die
Hohe (H) des Abschnittes (5) und der Ausschnitte (3), gemessen zwischen
deren Spitze (12) und basisseitigen Umfangsflé&che, kleiner als der
Durchmesser (D) des Isolierkdrpers (1, 2) ist.

2. Isolierschalen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
keilfdérmigen Ausschnitte (3) an ihrer Basis (16) miteinander verbunden
sind.

3. Isolierschalen nach Anspruch 1 oder 2, gekennzeichnet durch drei
keilfdrmige Ausschnitte (3)und zwei keilfdrmige Abschnitte (5).

4. Isolierschalen nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die keilférmigen Abschnitte (5) an ihrer Basis (16)
miteinander verbunden sind.

5. Isolierschalen nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Keilwinkel aller Abschnitte (5) und Ausschnitte
(3) im wesentlichen gleich ist.

6. Isolierschalen nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass sie einen Langsschlitz (11) aufweisen, der im Bereich der
Basis (16) der Abschnitte (5) bzw. der Spitze (12) der Ausschnitte (3)
angeordnet ist.

7. Isolierschalen nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass an den Stirnflachen (14) der Ausschnitte (3) zylinderfor-
mige Isolierstiicke befestigt, vorzugsweise angeklebt, sind.

8. Isolierschalen nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Kanten am Ubergang der zylinderfdérmigen Isoliersticke zu den Ausschnit-
ten (3) abgeschragt sind.

9. Isolierschalen nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Abschnitte (5) zwischen zylinderférmigen Isolier-
stiicken (13) angeordnet sind.

10. Isolierschalen nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass
die Kanten (15) am Ubergang der zylinderfdrmigen Isolierstiicke (13) zu
den von den Ausschnitten (5) verbleibenden Ausnehmungen abgeschragt

sind.
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11. Verfahren zum Herstellen von bogenférmigen Isolierschalen (1,
2)fiir Rohre, bei dem aus eine;pgestreckten, im Wesentlichen rohrférmigen
Isolierkdrper im wesentlichen keilférmige Ausschnitte (3) derart her-
ausgeschnitten werden, dass zwischen den Ausschnitten (3) im wesentli-
chen keilférmige Abschnitte (5) bestehen bleiben, die miteinander ver-
bunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausschnitte (3) durch eine
im Wesentlichen =zick-zack-formige Schnittfithrung herausgeschnitten
werden, wobei nur der erste und der letzte Schnitt aus der Isolierschale
(1) hinein bzw. heraus fiihren, wodurch die Abschnitte (5) und die Aus-

schnitte (3) an ihrer Basis (16) miteinander verbunden bleiben.
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Patentanspriiche:

1. Isolierschalen fiir Rohrbtgen aus einem im Wesentlichen
rohrférmigen Isolierkdrper (1, 2) mit wenigstens zwei keilférmigen
Ausschnitten (3), die sich im Wesentlichen in einer Ebene quer zur
Liangsachse des Isolierkdrpers (1, 2) erstrecken und mit wenigstens einem
keilférmigen Abschnitt (5) am Isolierkdrper (1) zwischen den Ausnehmun-
gen der Ausschnitte (3), wobei der Abschnitt (5) und die Ausschnitte (3)
eine Spitze (12) und eine Basis (16) "aufweisen, und wobei die Hdhe (H)
des Abschnittes (5) und der Ausschnitte (3), gemessen zwischen deren
Spitze (12) und basisseitigen Umfangsfliche, kleiner als der Durchmesser
(D) des Isolierkérpers (1, 2) ist, dadurch gekennzeichnet, dass die
keilférmigen Ausschnitte (3) an ihrer Basis (16) miteinander verbunden
sind.

2. Isolierschalen nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch drei
keilférmige Ausschnitte (3)und zwei keilfdérmige Abschnitte (5).

3. TIsolierschalen nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die keilfdrmigen Abschnitte (5) an ihrer Basis (16)
miteinander verbunden sind.

4. Isolierschalen nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Keilwinkel aller Abschnitte (5) und Ausschnitte
(3) im wesentlichen gleich ist.

5. Isolierschalen nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass sie einen Lingsschlitz (11) aufweisen, der im
Bereich der Basis (16) der Abschnitte (5) bzw. der Spitze (12) der
Ausschnitte (3) angeordnet ist.

6. Isolierschalen nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass an den Stirnflichen (14) der Ausschnitte (3) zylin-
derférmige Isolierstiicke befestigt, vorzugsweise angeklebt, sind.

7. 1Isolierschalen nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kanten am Ubergang der zylinderférmigen Isolierstiicke zu den
Ausschnitten (3) abgeschragt sind.

8. Isolierschalen nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, dass die Abschnitte (5) zwischen zylinderférmigen Iso-
lierstiicken (13) angeordnet sind.

9. Isolierschalen nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
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dass die Kanten (15) am Ubergang der zylinderférmigen Isolierstiicke (13)
zu den von den Ausschnitten (5) verbleibenden Ausnehmungen abgeschréagt
sind.

10. Verfahren zum Herstellen von bogenférmigen Isolierschalen
(1, 2)fir Rohre, bei dem aus einer gestreckten, im Wesentlichen rohrfér-
migen Isolierkdrper im wesentlichen keilfdrmige Ausschnitte (3) derart
herausgeschnitten werden, dass zwischen den Ausschnitten (3) im wesent-
lichen keilférmige Abschnitte (5) bestehen bleiben, die miteinander
verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Ausschnitte (3) durch
eine im Wesentlichen zick-zack-fdrmige Schnittfiihrung herausgeschnitten
werden, wobei nur der erste und der letzte Schnitt aus der Isolierschale
(1) hinein bzw. heraus fiihren, wodurch die Abschnitte (5) und die Aus-

schnitte (3) an ihrer Basis (16) miteinander verbunden bleiben.
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