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(54) Benhalter

(57)  Eswirdein Behalter (10) fur feste, pastose sowie
flieR- und schopffahige Produkte, insbesondere fir Le-
bensmittelprodukte, vorgeschlagen, umfassend ein Be-
hélterunterteil (11) zur Aufnahme des Produkts sowie ein
als Behélterdeckel ausgebildetes Behélteroberteil (12),
wobei das Behalterunterteil (11) einen geschlossenen,
um seine Behdlteréffnung (12) herumlaufenden Rand

(15) aufweist. Das Behalteroberteil besteht aus einem
um die Behalteréffnung (14) herumlaufenden, diese kra-
genartig umfassenden Kragenelement (16) und aus ei-
nem im wesentlichen flachenférmigen Deckelelement
(17), wobei das Dekkelelement (17) an dem Kragenele-
ment (16) befestigt ist und an dem Rand (15) des Behél-
terunterteils (11) I6sbar befestigt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Behalter fur feste,
pastdse sowie fliel3- und schdpffahige Produkte, insbe-
sondere fur Lebensmittelprodukte, umfassend ein Be-
halterunterteil zur Aufnahme des Produkts sowie ein als
Behélterdeckel ausgebildetes Behélteroberteil, wobei
das Behélterunterteil einen im wesentlichen geschlosse-
nen, um seine Behdlterdffnung herumlaufenden Rand
aufweist.

[0002] Derartige Behélter, die in der Regel aus einem
Plastikwerkstoff bestehen und in der Regel mittels be-
kannter Spritzguf3techniken hergestellt werden, sind fur
die verschiedensten Verwendungen undin denverschie-
densten Grof3en im Handel und werden in den vielfaltig-
sten Formgebungen fir alle méglichen Produkte, die hy-
gienisch bzw. keimfrei zu verpacken sind, verwendet.
Produkte, die bspw. in solchen Behéltern aufgenommen
als Verpakkungseinheiten in Lebensmittelgeschéften
dargeboten werden, sind bspw. Milchprodukte aller Art,
Fleisch- und Wurstprodukte, aber auch Gemuse und
Fruchtprodukte sowie Fertiggerichte in gekihlter und un-
geklhlter Form.

[0003] Daessichbeidengattungsgeméflen Behéltern
um Massenprodukte handelt, die die Produkte der bei-
spielhaft vorangehend beschriebenen Art hygienisch,
keimfrei und luftdicht aufnehmen sollen, mussen diese
sehr kostengiinstig herstellbar sein, um vom Markt, d.h.
einerseits von den Herstellern der Produkte und ande-
rerseits von den Verbrauchern, angenommen zu wer-
den. Des weiteren miissen derartige Behalter eine még-
lichst vollstandige, vielfach auch gesonderten gesetzli-
chen Bestimmungen genligende Angabe Uber Inhalt, Zu-
sammensetzung des Produkts, Energieinhalt des Pro-
dukts sowie Angaben uber das Herstellungs- und Ver-
fallsdatum enthalten sowie bestimmte andere, in be-
stimmten Landern dariiber hinaus gesetzlich geforderte
Angaben Uber Gesundheitsvertraglichkeit des im Behal-
ter aufgenommenen Produkts und dgl.

[0004] Aus diesem Grunde sind derartige Behalter in
der Regel mit gesonderten Etiketten versehen, die der-
artige Angaben und die entsprechenden Parameter tiber
das Produkt dem Verbraucher deklarieren. Vielfach sind
auf den Etiketten auch Herstellernamen, spezielle ge-
setzlich geschiitzte Marken und dgl. angebracht und in
der Regel ist ebenfalls fur viele in derartigen Behaltern
aufgenommene Produkte das Produkt als solches selbst
abgebildet, bspw. das Wurstprodukt, das Késeprodukt
oder ein Produkt in Form von Leberpastete oder dgl.
[0005] Die gesonderten Etiketten haben den Nachteil,
daf sie die Herstellung des Behalters erheblich verteu-
ern, da am Behélter dann nach Einfullen des Produkts
und SchlieRen des Behalters das Etikett entweder auf
dem Behaélter selbst, dem Behélterdeckel oder ggf. auf
Behalterdeckel und dem eigentlichen Behalter aufge-
bracht werden mufR3.

[0006] Ein weiteres gravierendes Problem bei derarti-
gen Behaltern besteht darin, daR bspw. beim Offnen des
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Behalters durch das Abheben des Deckels, bei den all-
seits bekannten Joghurt- und Quarkbehaltern lediglich
durch eine Aluminiumfolie gebildet, der Deckel nicht an
den eigentlich dafur bestimmten Stellen im Randbereich
des Behalters abreil3t, sondern der eigentliche Deckel
zerreil3t, so daf’ der gedffnete Behalter dann nicht einmal
mehr notdrftig, wenn das im Behélter aufgenommene
Produkt nicht vollstandig entnommen bzw. verbraucht
worden ist, verschlossen werden kann. Eine andere Art
des Verschlusses derartiger Behélter, bei dem eine auf
vorangehend beschriebene Weise bedruckte Folie auf
dem eigentlichen Behéalterdeckel aufgeklebt worden ist,
zeigt bei einem Versuch des Offnens den sehr gravie-
renden Nachteil, daR die Folie sich beim Offnungsver-
such vom eigentlichen Behalterdeckel trennt, d.h. von
diesem abreif3t, ohne dal3 die Verbindung des Behalter-
deckels mit dem eigentlichen Behdlter gel6st wird, d.h.,
daf der Behdlter nicht gedffnet werden kann, was aber
das eigentliche Ziel ist.

[0007] Eine dritte Variante von Behaltern ist bekannt,
bei denen ein im Zuge der Herstellung des Behélterdek-
kels nach der Methode des sogen. "Immolded Label
(IML)" hergestellte Deckel in der Spritzguf3form schon
mit der Folie, die den &uf3eren Abschlufl des Behélter-
deckels bildet, verbunden wird und ein tiber den Behal-
terdeckel hinausstehender Randbereich der Folie mit
dem Behélter verbunden wird. Auch derartige Behalter
zeigen den gravierenden Nachteil, daf3 das im Randbe-
reich des Behalterdekkels umverstarkte Etikett bzw. die
Folie unkontrolliert beim Offnen des Behalters abreifl3t
bzw. zerreil3t und dartiber hinaus auch durch die Kerb-
wirkung beim Aufreil3en zwischen Folie und Behélterdek-
kel, trotz Verwendung der Technik nach der Methode
des "Immolded Label", die Folie vom Behélterdeckel un-
kontrolliert abreif3t und der Behalter nur noch mit Fremd-
werkzeug wie einer Schere bzw. einem Messer geoffnet
werden kann. Es versteht sich von selbst, dal? ein derart
gedffneter Deckel nicht mehr beféhigt ist, die Behalter-
offnung auch nur notdirftig zu verschlieen, wenn das
im Behalter aufgenommene Produkt nicht vollstandig
entnommen worden ist. Ein weiterer wesentlicher Nach-
teil ist der, daB vielfach eine Verschmutzung der Umge-
bung bzw. des Verbrauchers bzw. Benutzers selbst die
Folge ist, der einen derart ausgebildeten Behalter 6ffnen
will.

[0008] Aus der auf die gleiche Anmelderin zuriickge-
henden EP-A-1 475 314 ist ein gattungsgemaf ausge-
bildeter Behalter bekannt, bei dem die vorangehend im
Zusammenhang mit den bisherigen Behéltern und Be-
hélterdeckeln aufgezeigten Nachteile auf sehr elegante
und effiziente Weise behoben worden sind.

[0009] Die Nutzung der gattungsgemaRen Behalter fir
die verschiedensten Behélterinhalte zum massenhaften
Gebrauch und somit zur massenweisen Herstellung er-
fordert sehr preisgunstige Lésungen zur Herstellung der-
artiger Behdlter, wobei es angestrebt ist, die Kosten auch
gegenuber den gattungsgemafien Behéltern, die ein Be-
hélteroberteil aufweisen, das aus einer oberen, nach au-
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Ren weisenden Folie und einem darunterliegenden Dek-
kelelement, auf dem die Folie aufgebracht ist, besteht,
noch weiter zu vermindern.

[0010] Es ist somit Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, einen Behdlter der eingangs genannten Art zu
schaffen, der noch schneller und leichter herstellbar ist
als der gattungsgemalfe Behélter, der gegeniiber dem
gattungsgemaRen Behalter zu seiner Herstellung noch
weniger Werkstoff bendtigt, dessen SchlieRverhalten
nach erstem Offnen zum bestimmungsgemaien Ge-
brauchs des Inhalts des Behélters beim nachfolgenden
VerschlieRen des Behélters noch bessere Dichteigen-
schaften aufweist und prinzipiell beliebig oft nach dem
ersten Offnen verschlossen und wieder gedffnet werden
kann, ohne daR die Dichteigenschaften zwischen Behéal-
teroberteil bzw. Deckel des Behélters, und dem Behal-
terunterteil nachlassen.

[0011] Gel6stwird die Aufgabe gem. der Erfindung da-
durch, daR? das Behalteroberteil aus einen um die Behal-
teréffnung herumlaufenden, diese kragenartig umfas-
senden Kragenelement besteht und aus einem im we-
sentlichen flachenférmigen Deckelelement besteht, wo-
bei das Deckelelement an dem Kragenelement befestigt
ist und an dem Rand des Behélterunterteils |6sbar befe-
stigt ist.

[0012] Der Vorteil der erfindungsgemafen Losung be-
steht im wesentlichen, wie angestrebt, darin, daf das
eigentliche flachenférmige Deckelelement einstiickig ist
und zusammen mit dem umlaufenden Kragenelement,
das eine mechanische Stitze zur Sicherung der
Formstabilitat des Deckelelementes bildet, das Behalter-
unterteil, d.h. den Inhalt des Behélters wieder sicher ver-
schlieen kann.

[0013] Zudem wird sich bei der erfindungsgeméaRen
Lésung das Prinzip zunutze gemacht, daf3 das zur Auf-
nahme visuell erkennbarer Informationen benétigte fla-
chenférmige Dekkelelementim erfindungsgemafen Fal-
le sowohl die Funktion des eigentlichen Deckelelemen-
tes als auch die Funktion des die visuelle Information
tragenden Informationstréagers wahrnehmen kann.
[0014] GemalR einer vorteilhaften Ausgestaltung der
Erfindung weist das Kragenelement einen nach Art einer
Klippverbindung ausgebildeten stegartigen Bereich auf,
der verrastend hinter einen um die Behalteréffnung her-
umlaufenden Steg des Behalterunterteils greift. An die-
ser l6sbaren Verbindung des Behélteroberteils vom bzw.
mit dem Behdlterunterteil nimmt nur das mechanisch sta-
bil ausgebildete, im wesentlichen formsteife Kragenele-
ment Teil, d.h. der Werkstoffbedarf fiir die Herstellung
des Behélteroberteils kann auf die Ausbildung des Kra-
genelementes gezielt begrenzt sein, wohingegen das ei-
gentliche Deckelelement aufgabengem&nR derart dinn,
d.h. folienartig, ausgebildet sein kann, dal} es ausrei-
chend zur Erfullung seiner hermetischen Verschlu3funk-
tion des Behalterunterteils bzw. des im Behalterunterteil
1 aufgenommenen Produktes ist.

[0015] Gem. einer weiteren vorteilhaften Ausgestal-
tung des Behélters sind der Steg des Kragenelementes
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und einim angrenzenden Bereich des Kragenelementes
ausgebildeter Steg des Behalterunterteils in miteinander
verrastetem Zustand im wesentlichen parallel zueinan-
der ausgebildet. Dadurch wird auf vorteilhafte und einfa-
che Weise sichergestellt, da3 der Steg des Behalterun-
terteils gewissermafen eine Fihrung fur den Steg des
Kragenelementes des Behélteroberteils bildet, so daf
das Behalterunterteil leicht, durch die Stege gefiihrt, auf
das Behalterunterteil im Zuge des SchlieRvorganges ge-
fuhrt werden kann, und zwar bis zu dem Punkt, wo dann
das Kragenelement mit dem Behalterunterteil Uber die
besagte Klippverbindung verrasten kann.

[0016] Gem. einer weiteren vorteilhaften Ausgestal-
tung der Erfindung wird das am Kragenelement ausge-
bildete Teil der Klippverbindung durch einen am Steg der
Klippverbindung ausgebildeten Vorsprung gebildet, der
in verrastetem Zustand hinter das freie Ende des Stegs
des Behalterunterteils greift. Durch eine derart ausge-
staltete Klippverbindung zwischen Behélteroberteil und
Behélterunterteil wird ein verbindungssicherer und ein
hermetisch dichter Verschluf3 gebildet, der auch nach
vielfachem Offnen und SchlieRen des Behdlters fiir eine
fortwahrend gewahrleistete mechanische Verschluf3si-
cherheit und eine Dichtheit zur Vermeidung des Eindrin-
gens von Keimen von auf3en in das Behélterinnere sorgt.
[0017] Vorzugsweise istderumlaufende Rand des Be-
héalterunterteils im wesentlichen rechtwinklig vom Behéal-
terunterteil wegstehend ausgebildet, womit auf einfache
Weise sichergestellt werden kann, daf sich das Kragen-
element wenigstens teilweise sicher auf dem Behalter-
unterteil in verschlossener bzw. miteinander verrasteter
Form abstlitzen kann. Der umlaufende, im wesentlichen
rechtwinklig vom Behdlterunterteil wegstehende Rand
hat zudem noch den Vorteil, daf3 durch diese Ausgestal-
tung des Behalterunterteils die mechanische Stabilitét
des Behéalterunterteils zumindest im Bereich des aufzu-
setzenden bzw. das Behélterunterteil 1 verschlieRenden
Behalteroberteils auf einfache Weise vergro3ert werden
kann, und diese Ausgestaltung des Behdlterunterteils
dann zulafit, daf? die tibrigen Bereiche des Behalterun-
terteils so diinnwandig wie nur irgend mdéglich ausgebil-
det sein kénnen, wodurch Werkstoffe, Gewicht und Ko-
sten gespart werden kénnen.

[0018] Gemalf einer noch anderen weiteren vorteilhaf-
ten Ausgestaltung des Behalters ist auf dem umlaufen-
den Rand des Behélterunterteils ein erhaben von diesem
vorstehender Vorsprung ausgebildet, an dem das Dek-
kelelement |6shar befestigtist. Lésbar befestigtistin die-
sem Zusammenhang derart zu verstehen, dal3 nach Ein-
fullen des Produktes in den Behélter das Deckeloberteil
auf das Deckelunterteil aufgesetzt wird, und, um den Be-
hélterinhalt dann keimfrei hermetisch zu verschlieRen,
dieser Bereich durch eine geeignete Verbindung, bspw.
eine Schmelz- und/oder Klebeverbindung hermetisch
abgedichtet wird, wobei zum Offnen des Behélters durch
Anheben des Behélteroberteils und Ausrasten aus der
Klippverbindung zwischen Behélteroberteil und Behal-
terunterteil der Bereich der Klebe- bzw. Schweil3verbin-
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dung geldst wird bzw. 1 sbar ist. ohne daf das Behal-
teroberteil 1 und das Behélterunterteil dabei zerstort wer-
den.

[0019] Das Deckelelementselbstistgeman einer sehr
vorteilhaften Ausfiihrungsform des Behalters aus einem
folienartigen Korper ausgebildet, der einstiickig mit dem
umlaufenden Kragenelement verbunden ist, was z.B.
technisch dadurch realisierbar ist, dafl das gesamte Be-
hélteroberteil in einem einzigen SpritzguRvorgang in ei-
ner einzigen geeignet geformten Spritzguf3form herge-
stellt werden kann, wobei gleichzeitig nach der Methode
des schon erwahnten "Inmolded Label (IML)" die Auf-
bringung der von auf3en fiir den Betrachter erkennbaren
visuellen Information tber den Inhalt des Behélters sowie
anderer Angaben in der SpritzguRform im Zuge der Her-
stellung des Behélteroberteils erfolgen kann.

[0020] GemalR einer anderen vorteilhaften weiteren
Ausgestaltung der Erfindung besteht das Deckelelement
aus einem folienartigen Korper, der mittels einer geeig-
neten Verbindung bspw. durch Schweiung und/oder
Klebung mit dem umlaufenden Kragenelement verbun-
den ist. Zwar ist bei dieser Ausgestaltung des Behéalter-
oberteils, d.h. mitjeweils zun&chst separat hergestelltem
Deckelelement und separat hergestelltem Kragenele-
ment, kostentrachtiger, diese Ausgestaltung ermdglicht
es aber auch, ggf. aufgrund auRerer Vorgaben unter-
schiedliche Werkstoffe fiir die Ausbildung des Kragen-
elementes einerseits und die Ausbildung des Deckelele-
mentes andererseits vorzusehen.

[0021] Die Dicke des flachenférmigen Deckelelemen-
tes kann in Abhangigkeit der BehaltergroBe, des Behal-
terinhalts, des im Behalter aufzunehmenden Produkts
sowie in Abhéngigkeit des fiir die Ausbildung des Behél-
ters verwendeten Werkstoffs in weiten Bereichen unter-
schiedlich gewéhlt werden, d.h. unmittelbar angepal3t an
das jeweils mit dem Behélter zu bewerkstelligende Ver-
packungsproblem. Um allerdings den Einsatz des not-
wendigen Werkstoffs zur Ausbildung des Deckelelemen-
tes so gering wie moglich zu halten, ist es vorteilhaft, die
Dicke des Deckelelementes im Bereich vom 0,1 bis 0,3
mm auszubilden.

[0022] Zur Herstellung des flachenférmigen Deckel-
elementes und/oder zur Herstellung des Kragenelemen-
tes und/oder zur Herstellung des Behalterunterteils wird
vorzugsweise ein spritzfahiger Kunststoffwerkstoff,
bspw. Polypropylen, verwendet, wobei aber auch andere
geeignete spritzgieRbare Kunststoffwerkstoffe verwen-
det werden kdnnen. soweit sie im Hinblick auf das im
Behalter aufgenommene Produkt neutral sind, d.h. die-
ses in seiner Konsistenz, seinem Geschmack und der-
gleichen nicht beeinflussen.

[0023] Der Werkstoff des Deckelelementes kann vor-
teilhafterweise derart gewahlt werden, dafl3 er wenig-
stens lichttransparent ist, was den sehr grof3en Vorteil
hat, daf3 dann das im Behalter aufgenommene Produkt
im verschlossenen Zustand des Behalters von auf3en er-
kennbar ist.

[0024] Die losbare Befestigung des Deckelelementes
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am Kragenelement, nachdem das Produkt in den Behal-
ter eingefullt worden ist, d.h. um nachfolgend den Behél-
ter hermetisch mit dem Behélteroberteil zu verschlieRen,
kann, wie oben schon erwdhnt, mittels einer
Schweil3verbindung zwischen Deckelelement und Kra-
genelement erfolgen, wobei vorzugsweise die Schweil3-
verbindung eine SchmelzschweiRverbindung ist. Diese
Verbindung kann grundsétzlich aber auch eine geeignet
ausgebildete Klebeverbindung sein, wobei unabhangig
davon, ob diese Verbindung eine Schweiverbindung
oder eine Klebeverbindung ist, diese derart ausgestaltet
ist, daR beim bestimmungsgemafRen Offnen des Behal-
ters, d.h. beim Abheben des Behalteroberteils vom Be-
héalterunterteil 1 nur diese Schweil3- und/oder Klebever-
bindung geldst werden kann, ohne dalR dabei das Dek-
kelelement des Behélteroberteils und das Behélterunter-
teil beschadigt werden.

[0025] Die Erfindung wird nun unter Bezugnahme auf
die nachfolgenden schematischen Zeichnungen anhand
eines Ausfihrungsbeispiels im einzelnen beschrieben.
Darin zeigen:

Fig.1  einen Schnitt durch den Behélter entlang der
Linie A-B von Fig. 2, wobei auf das Behélterun-
terteil das Behélteroberteil aufgebracht ist,
Fig. 2  eine Draufsicht auf den in Fig. 1 dargestellten
Behalter,

ein Detail des umlaufenden Randes des Behél-
terunterteils gemaf Fig. 1 mit mit dem Behal-
terunterteil verrasteten Behalteroberteil und

Fig. 3

Fig. 4  in perspektivischer Darstellung einen Behélter
in gedffnetem Zustand und entferntem Behal-

teroberteil.

[0026] Der Behélter 10, wie er in den Fig. 1 und 2 in
kompletter Form dargestellt ist, dient der Aufnahme fe-
ster, pastdser sowie fliel3- und schopffahiger Produkte,
insbesondere von Lebensmittelprodukten. Der Behalter
10 kann aber auch zur keimfreien Aufnahme von medi-
zinischen Geréten oder im Bereich medizinischer Mittel
wie Verbandsstoffen oder sonstigen Kleinteilen verwen-
det werden. Im verschlossenen Zustand nach der Befil-
lung des Behélters 10 mit den gewiinschten Produkten
und dem anschlieBenden hermetischen VerschlieRen ist
eine keimfreie Aufbewahrung der im Behalter 10 aufge-
nommenen Produkte gewahrleistet.

[0027] DerBehalter 10 umfafit ein Behalterunterteil 11
zur Aufnahme des eigentlichen Produkts. Das Behélter-
unterteil 11 weist eine Behalteréffnung 14 auf, die vom
Behalteroberteil 12, vgl. die Fig. 1 und 2, verschlossen
wird.

[0028] Das Behélterunterteil weist einen im wesentli-
chen geschlossenen, um die Behalteréffnung 14 herum-
laufenden Rand 15 auf, der im wesentlichen rechtwinklig
zu den Seitenwanden des Behalterunterteils 11 weg-
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steht. Es sei darauf hingewiesen, dal} das Behalterun-
terteil 11 keineswegs nur die in den Fig. dargestelite, im
wesentlichen quaderférmige Form haben kann, sondern
auch eine beliebige andere Form, bspw. mitrundem oder
ovalem Querschnitt. Der voraufgefuhrte, im wesentli-
chen rechtwinklig von den Seitenwénden des Behalter-
unterteils 11 wegstehende Rand 15 ist derart zu verste-
hen, daR der Behalter 10, wenn er auf einem im wesent-
lichen ebenen Untergrund steht, im wesentlichen parallel
zum Untergrund ausgerichtet ist.

[0029] Da ansonsten Behélter 10 dieser Art bekannt
sind, wird nachfolgend auf die konstruktive Ausgestal-
tung des Behélterunterteils 11 nur im Zusammenhang
mit den erfindungsgeméafRen konstruktiven Vorgaben
eingegangen.

[0030] Der Behalter umfafit dartiber hinaus das schon
erwahnte Behélteroberteil 1 12, d.h. den eigentlichen Be-
héalterdekkel. Das Behélteroberteil bzw. der Behélterdek-
kel besteht aus einem Kragenelement 16, vgl. auch die
Fig. 3, die ein Detail von Fig. 1 darstellt, und aus einem
im wesentlichen flachigen Deckelelement 17, was deut-
lich aus Fig. 3 erkennbar ist. Dieses flachige Deckelele-
ment 17 wird im Vergleich zu den brigen Wandungen
des Behélterunterteils 11 und des Kragenelementes 16
sehrviel diinner ausgebildet, was im einzelnen noch wei-
ter unten beschrieben wird.

[0031] Das Kragenelement 16 ist derart ausgebildet,
daf es als einstickiges Formteil um die Behéalter6ffnung
herumlauft, d.h. diese kragenartig umschlief3t. vgl. wie-
deruminsbesondere Fig. 3. Das Kragenelement 16 bildet
gewissermaf3en einen Rahmen, der das flachige Dek-
kelelement 17 einschlief3t.

[0032] Das Kragenelement 16 weist im wesentlichen
zwei Bereiche auf, namlich den stegartigen Bereich 19,
der im wesentlichen rechtwinklig vom Behélteroberteil
12 bzw. dem Behélterdeckel wegsteht, und einen Rand
23, der im wesentlichen parallel zum Deckelelement 17
ausgebildet ist.

[0033] Der um die Behalteroffnung 14 des Behalter-
unterteils 11 herumlaufende Rand 15 weist an seinem
freien Ende ebenfalls einen um die Behalteroffnung 14
herumlaufenden Steg 20 auf.

[0034] Der Steg 13 des Behalteroberteils und der Steg
20 des Behalterunterteils sind als jeweilige Teile einer
gemeinsamen Klippverbindung ausgebildet, und zwar
derart, daf} der Steg 13 des Kragenelementes 16 und
der Steg 20 des Behalterunterteils rastend ineinander-
greifen. Der Steg 13 und der Steg 20 sind im wesentli-
chen parallel zueinander ausgebildet, wobei die beiden
Stege 13 und 20 bei der in den Fig. dargestellten Aus-
fuhrungsform des Behalters 10 um einige Grade gréRer
als 90° von der Ebene des Deckelelementes 17 und von
der Ebene des Randes 15 des Behalterunterteils abste-
hen.

[0035] DieKlippverbindung 18 wird im einzelnen durch
einen am Steg 13 ausgebildeten Vorsprung 21 gebildet,
der im verrasteten Zustand unter das freie Ende 22 des
Stegs 20 des Behéalterunterteils 11 greift. Das Deckel-
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element 17 besteht, wie schon angedeutet, aus einem
folienartigen Korper, der bspw. eine Dicke 24 im Bereich
von 0,1 bis 0,3 mm aufweisen kann. Das Deckelelement
17, d.h. der folienartige Korper, kann in einer bevorzug-
ten Ausgestaltung des Behdlters 10 einstlickig, d.h. in-
tegral, mit dem Kragenelement 16 ausgebildet sein. Eine
derartige Ausgestaltung des Behdlters 10 bzw. des Be-
hélteroberteils 12 kann in einem einzigen Spritzgu3vor-
gang hergestellt werden.

[0036] Es ist aber auch moglich, das Deckelelement
17 in Form des folienartigen Kérpers gesondert herzu-
stellen und mit dem umlaufenden Kragenelement 16 zu
verbinden, bspw. mittels Schweil3ung und/oder Klebung.
In diesem Falle kann der Rand 23 des Kragenelementes
16 eine umlaufende Vertiefung entsprechend der Dicke
24 des Deckelelementes 17 aufweisen, wie es beispiel-
haft aus Fig. 3 ersichtlichist. In diesem vertieften Bereich
des Randes 23 kann das Deckelelement 17, durch die
im Rand 23 somit ausgebildete Umrandung gefihrt, mit-
tels der besagten Schweil3- und/oder Klebeverbindung
miteinander verbunden werden.

[0037] Auf dem umlaufenden Rand 15 des Behélter-
unterteils 11 ist ein Vorsprung 21 ausgebildet, der vom
Rand 15 erhaben vorsteht. Auf diesem Vorsprung 21 liegt
das Deckelelement auf und das Kragenelement 16 liegt
auf dem benachbart zum Vorsprung 21 ausgebildeten
Teil des Randes 15 auf, vgl. Fig. 3, und zwar dann, wenn
der Behélter 10 verschlossen ist, d.h. das Behélterober-
teil 12 auf dem Behélterunterteil 11 aufgebracht ist.
[0038] Nachdem das Behalterunterteil 11 und das Be-
héalteroberteil 12 auf vorbeschriebene Weise hergestellt
worden ist, wird das Behalterunterteil 11. vgl. Fig. 4, beim
Hersteller des Produkts, mit dem der Behalter 10 gefllt
werden soll, mit dem Produkt befullt. Anschlieend wird
das Behalteroberteil 12 auf das Behalterunterteil 11 auf-
gesetzt und derart aufeinanderzu bewegt, dal? die be-
sagte Klippverbindung zwischen dem Steg 20 des Be-
héalterunterteils 1 und dem Steg 13 des Behalteroberteils
12 miteinander verrastet. Dann liegt das Deckelelement
17 auf dem Vorsprung 21 auf und das Kragenelement
16 liegt auf dem freien Ende des Randes 15 des Behal-
terunterteils auf. Nachfolgend wird im Bereich des Vor-
sprunges 21 das Deckelelement 17 mit dem Vorsprung
21 verschweif3t und/oder verklebt.

[0039] Die Beflllung des Behélterunterteils 11 sowie
die anschlieBende Verschweil3ung des Deckelelemen-
tes 17 mit dem Rand 15 kann in einem Vakuum erfolgen.
[0040] Zum Entfernen des Behdlteroberteils 12 vom
Behalterunterteil kann durch den Benutzer mit den Fin-
gern unter das freie Ende des Steges 13 des Behélter-
oberteils 12 gegriffen werden, und zwar in Richtung des
Pfeiles 26. Da der fir die Ausbildung des Behalterunter-
teils 11 und des Behalteroberteils verwendete Werkstoff,
der bspw. ein geeigneter spritzgu3fahiger Werkstoff sein
kann, bspw. Propylen, elastisch ist, kann in Richtung der
Pfeiles 26 eine elastische Verformung des Stegs 13 be-
wirkt werden, so daR dieser au3er Eingriff mit dem freien
Ende 22 des Stegs 20 des Behalterunterteils 11 kommt,
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wobei nachfolgend das Behélteroberteil 12 insgesamt
angehoben werden kann, wobei sich nachfolgend die
Schweil3- und/oder Klebeverbindung zwischen den Vor-
sprung 21 und dem Deckelelement 17 I6st. Die Schweil3-
und/oder Klebeverbindung ist derart eingestellt, da
beim Offnen keine Beschadigung des Vorsprunges 21
und des Deckelelementes 17 erfolgt. Wird das Behalter-
oberteil 12 noch weiter durch entsprechende Kippung
angehoben, wird die Verbindung zwischen dem Vor-
sprung 21 und dem Deckelelement 17 um die gesamte
Behélterdffnung 14 herum gelést. Nach Entfernung des
Behélteroberteils 12 in seiner Gesamtheit kann dann das
Produkt aus dem Behélterunterteil 11 enthommen wer-
den.

[0041] Solldas Behalterunterteil 11 anschlieRend wie-
der verschlossen werden, wird das Behéalteroberteil wie-
der auf das Behélterunterteil 11 gesetzt und in Richtung
des Pfeiles 27 so weit aufeinanderzu verschoben, bis die
Klippverbindung des Steges 13 des Behélteroberteils 12
mit der Klippverbindung des Steges 20 des Behélterun-
terteils 11 miteinander verrasten. Das sich im Behélter-
unterteil 11 befindende Restprodukt kann dann wieder
im wesentlichen dicht abgeschlossen im Behélter 11 auf-
bewahrt werden.

[0042] Wird das folienférmige Deckelelement 17 aus
lichttransparentem Werkstoff ausgebildet, kann der Be-
nutzer des Behdlters den Behdlterinhalt auch im ver-
schlossenen Zustand des Behalters 10 erkennen, was
fur Prasentationszwecke des Behdlterinhalts, bspw. in
Regalen oder Kuhltruhen und dergl., von grol3em Vorteil
1ist.

Bezugszeichenliste

[0043]

10 Behalter

11  Behélterunterteil

12  Behélteroberteil (Behalterdeckel)
13  Steg (Behélteroberteil)

14  Behélteroffnung

15 Rand

16  Kragenelement

17  Deckelelement

18  Klippverbindung

19 Bereich (Klippverbindung)

20  Steg (Behalterunterteil)

21  Vorsprung

22  freies Ende (Steg-Behalterunterteil)
23 Rand (Kragenelement)

24 Dicke

25  Schweil3verbindung
26  Pfeil

27 Pfeil
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Patentanspriiche

1.

Behalter (10) fur feste, pastdse sowie flieR- und
schopffahige Produkte, insbesondere fiir Lebens-
mittelprodukte, umfassend ein Behalterunterteil (11)
zur Aufnahme des Produkts sowie ein als Behalter-
deckel ausgebildetes Behélteroberteil (12), wobei
das Behalterunterteil (11) einen geschlossenen, um
seine Behalterdffnung (12) herumlaufenden Rand
(15) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dal das
Behalteroberteil (12) aus einem um die Behal - ter-
6ffnung (14) herumlaufenden, diese kragenartig um-
fassenden Kragenelement (16) besteht, und aus ei-
nem im wesentlichen flachenférmigen Deckelele-
ment (17) besteht, wobei das Deckelelement (17) an
dem Kragenelement (16) befestigt ist und an dem
Rand (15) des Behélterunterteils (11) l6sbar befe-
stigt ist.

Behalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, dall das Kragenelement (16) einen nach Art
einer Klippverbindung (18) ausgebildeten stegarti-
gen Bereich (19) aufweist, der verrastend hinter ei-
nem um die Behalterdffnung (14) herumlaufenden
Steg (13) des Behalterunterteils (11) greift.

Behalter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich-
net, dal der Steg (13) des Kragenelementes (16)
und ein im Bereich (19) ausgebildeter Steg (20) des
Behalterunterteils (11) in miteinander verrastetem
Zustand im wesentlichen parallel zueinander ausge-
bildet sind.

Behalter nach einem oder beiden der Anspriiche 2
oder 3, dadurch gekennzeichnet,dal} dasam Kra-
genelement (16) ausgebildete Teil der Klippverbin-
dung (18) durch einen am Steg (20) der Klippverbin-
dung (18) ausgebildeten Vorsprung (21) gebildet
wird, derim verrasteten Zustand unter das freie Ende
(22) des Stegs (20) des Behélterunterteils (11) greift.

Behalter nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, da? der umlau-
fende Rand (15) des Behalterunterteils (11) im we-
sentlichen rechtwinklig vom Behalterunterteil 1 (11)
wegstehend ausgebildet ist.

Behalter nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da auf dem
umlaufenden Rand (15) des Behalterunterteils (11)
ein erhaben von diesem vorstehender Vorsprung
(21) ausgebildet ist, an dem das Deckelelement (17)
I6sbar befestigt ist.

Behalter nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da das Dek-
kelelement (17) aus einem folienartigen Korper be-
steht, der einstlickig mit dem umlaufenden Kragen-
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element (16) ausgebildet ist.

Behalter nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich-
net; dal das Deckelelement (17) und das umlau-
fende Kragenelement (16) gemeinsam in einem
Spritzguf3vorgang hergestellt werden.

Behalter nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daR das Dek-
kelelement (17) aus einem folienartigen Kdrper be-
steht, der mittels einer Schweil3verbindung mit dem
umlaufenden Kragenelement (16) verbunden ist.

Behalter nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dal? die Dicke
des flachenformigen Deckelelementes im Bereich
von 0,1 bis 0,3 mm liegt.

Behélter nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dal  wenig-
stens das flachenférmige Deckelelement (17) aus
Polypropylen besteht.

Behélter nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da3 das Dek-
kelelement (12) aus wenigstens lichttransparentem
Werkstoff besteht.

Behélter nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daf} die Befe-
stigung des Deckelelementes (17) am Kragenele-
ment (16) mittels einer SchweilRverbindung (25) er-
folgt.

Behélter nach Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet. daR die SchweiRverbindung (25) eine
SchmelzschweiRverbindung ist.
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