ROVAUME DEBELGIVE  BREVET D/INVENTION

I N° 887.760
pNcC

MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES Classil. Internat.:

mis en tecture to: (3 -09- 7981

Le Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets d’invention;

Vu le procés-verbal dressé le 3 mars 981 2 14 h. 45

au Service de la Propriété Industrielle ;

ARRETE :

Article 1. — Il est délivié @ Mr Edgar L.lM. VERCRUYSSE

Avenue des Tarins, 6A, 1301 Bierges

T.J39

un brevet d’invention pour: Procédé de fabrication a4 partir de matériaux

cellulosiques compressibles, de pite a papier destinée & la

fabrication de papier, carton ou autres produits cellulosique

gimilaires

Articie 2. — Ce brevet lui est délivé sans examen préalable, & ses risques et
périls, sans garantie soit de la réalité, de la nowveauté ou du mérite de Pinvention, soil
de Texactitude de la description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de linvention
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par Fintéressé et déposés a Tappui

de sa demande de brevet. _
Bruxelles, le 3 septembre 19X81.

PAR DELEGATION SPECIALE :

7

L. SALPETEUR
Dlrecteur




BREVET D'INVENTION

DESCRIPTION DE L'INVENTION

VERCRUYSSE Edgar, Léon , Marie

NOM DU _DEMANDEUR

NATURE DU BREVET : Invention

TTITRE DE L'INVENTION : wprocédé de fabrication & partir de

matériaux cellulosiques compressibles
de p3te a papier destinée a la fabri-

cation de papier, carton ou autres

produits cellulosiques similaires".




PROCEDE DE FABRICATICN

A PARTIR DE MATERIAUX CELLULOSIQUES COMPRESSIBLES,

DE PATE A PAPIER DESTINEE A LA FABRICATION DE PAPIFR,

CARTON OU AUTRES PRODUITS CELLULOSICUES SIMTILAIRES




La préscnte invention est relative a un procédé de fabri-
cation de pate 3 papier produite a partir de bagasse,
paille et autres matériaux cellulosiques similaires com-

pressibles.

Le procédé de 1l'invention est applicable dans tous les

cas ol est recherché&e l'impré&gnation uniforme du matériau
compressible et/ou l'amé&lioration des conditions opératoi-
res de la presse 3 vis gqui a pour fonction d'in.roduire le
matériau compressible imprégné dans un lessiveur opérant
sous pression en vue de sa cuisson en phase vapeur tel

yue c'est le cas pour ia fabrication de pates chimico-
nécanique, semi-chimique et chimique.

{1 est connu que l'uniformité de 1'impré&gnation est amé-
liorée par 1l'étuvage a8 la vapeur d'eau du matsriau com—
pressible préalablement 3 son immersion dans un bain de
liqueur d'imprégnation. Lors de 1'étuvage, 1l'air inclus
dans le matériau est remplacé en tout ou en partie par de
la vapeur d'eau. Lors de 1l'immersion dans un bain de li-
queur du matériau ainsi &tuvé, la vapeur se condensera,
créant ainsi un vide aspirant la liqueur dans les zones
préalablement occupées par la vapeur. La mise sous vide
totale ou partielle du matériau avant son immersion dans
un bain de liqueuren vue d'é&liminer ou de réduire 1'air in-
clus constitue un autre moyen pour amél;nrer 1'uniformité

de l'imprégnation.

Jusqu'a présent 1'immersion du matériau compressible dans
le bain de liqueur est effectufe dans un réservoir dans
lequel la pression atmosphérique est maintenue au-dessus

du niveau de la liqueur.
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Le matériau imprégné est introduit par aprés dans une
presse 3 vis qui a pour fonction d'é&liminer l'excédent
de liqueur du matériau et de l'introduire dans un lessiveur

sous pression.

A la sortie de la presse @ vis un bouchon de matiére
empé&che 1'introduction de vapeur sous pression dans la
presse 3 vis et dans le bain de liqueur en amont.

En opérant de la sorte, le temps de sé&jour du matériau
compressible dans le bain de ligueur en vue d'uniformiser
1'imprégnation, c'est-3-dire d'égaliser la concentration
en liqueur 3 l'intérieur du matériau compressible & celle
3 1'extérieur est relativement long et la réaction encre
les réactifs chimiques et les substances du matériau qui
y sont sensibles aura d'autant plus progressé que le
temps de s&jour dans ce pain se sera pioicags au &ftriment
de l1a fonction méme du bain de ligqueur d'imprégnation chex=
chant d'y limiter la réaction tant que 1'uniformité de
1'imprégnation n'a pas 6t6 atteinte et ceci en vue d'aug-

menter le rendement de cuisson.

Comme 1'6limination de toute réaction dans le bain Q'impré-
gnation est impossible, 1'opération qui y & lieu doit Btre
considérée comms le premier stade d'un systime de cuisson

3 deux stades, le deuxidme stade s‘cpfrant dang 1c lessiveur
lui-nBme. Uns cuisson partielle dans 1'imprégnateur ou ein
d'imprégnation c‘ast-A=-dire uns zéaction partielle 8s la li-
queur d'imprégnation avec 1e matériau cellulosigue peut,
par ailleur, avoir 1'aventage de permsttre de séparer

le sable 1ié au matériau cellulosigue et de la réoOlter
dans le fond de 1'imprégnateur ou dans un séparateur sépard

en aval de eelui-ci.
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Au fur et i mesux:e que se prolonge ie séjour du matériau
compressible dans 'le bain de liqueur progressera la
destruction ou l'altérat:l.on du matériau compressible et
se formeront lea sous-produits de la réaction de la li-
queur d':l.mprégnal:ion .avec le matéria.u compressible. ‘
Cecl entratnara une réduction du coefficient de friction
du matériau préimpréqné qui doit former barriére 3 1'in-
troduction de vapeur dans la pres:e a vis et daas le bain
de liauaur. S : ' :

Le moyen 10 plul courant ut:l.lisé junqu'a présent pout
surmonter cette d:l.ft:lculté. consiste A augmenter la com-
pression du nat.trian_.dana la vis de telle sorte qu'il
puisse créer la pérto de cha:ge désix&.

En opérant de u aom et m&m si on uccepte 1'inconvé-

niant da uau-ntauon d'eumie absorbée par la rotation
de la presse A vis ainsi que son érou.on, la compmuon
excessive du matérisu eo-pmublo tomn un bouchon tel
gue le matériau ma soumis & un uoumt ds rotation :
plutdt qu'l un mouvemsst paralldle 2 1'axe ds la vis ce qui
interrompera le flux du mitériau vers la sortie de la vis.

4
»

Afin de contrecatrer cs Mouvement de Totation, Une presss
|m-mmutumtm-~oml
la rotstion de um-. ‘ .

Co aispoattif it 1"‘30: &~ b:mnta‘l 131,867 ‘Octobre
24, 1978, mqu Putent. z

1l mmawiﬁlu d‘*applisation & la presss ! -
vis mois gawde ”Wt uns .conscamation impor-
tante d'“ﬁmmm sexe acoflixte par la
présence &0 subotanons abragives comms le ssble difficils
a Gmuu kmtm éans un matérisu comng
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la bagasse a icndaice 2 2ugmenvei par 1*emelol de moyens
mécaniques plutot que manuels pour la récolte de la canne

a sucre.

L'&élément mécanique s'opposant a la rotation du matériau
compressible 3 1l'intérieur de la vis et le dispositif

de sé&curité prévu en cas d'un souffle accidentel de vapeur
au travers de la presse 3 vis compliquent aussi la construc-

tion de la presse 3 vis.

L'invention a pour but de remédier & ces inconvénients
et de prévoir un procédé prévoyant la mise sous pression
du bain de liqueur en amont de la presse permettant ainsi

"d'améliorer 1'uniformité de 1'imprégnation et/ou de réduire

le temps de s&jour du mat&riau dans le bain de liqueur et/
ou de réduire la tempé&rature du bain de liqueur et/ou de

réduire l'énergie nécessaire 3 la presse 3 vis et de la
auzci =on avosisn atfan A'Sliminar la dispasitif de sécu-

CHAMAIAr o W WEe s W wer W

rité prévu en cas de soufflage accidentel de vapeur au
travers de la presse 3 vis et/ou de transifrer un matériau
compressible A coefficieat de friction ré&duit obtenu par
sa cuisson partielle dans le bain de ligqueur en vue
d'€liminer le sable fixé& au matériau compressible et/ou

de réduire la concentration de ligueur dane le bain de

ligueur.

Suivant l'invention, on immerge le matériau compressible

dans une ligueur d&°impreégnacion acide, &isalince OU neWLIS

A une pression suplrisure 3 la prsssion atmosphérique., La
mise du bain de liqueur sous pression fevorisera, au fur

ot 2 mesure Gu'elle s'6ldve, la pénétraticn de la liqueur
dans les parties non solides et/ou non liquides & 1'intérieur
4du matériau. La diffusion des réactifs s'mjoute su phénomdne
de psnétration et contribue A améliorer l'uniformité de

liimprégnation.
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La durfe de sé&jour 4u mat&rial somnressible dans le bhair

nta nour gue le matériau s’imprégne’
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de liqueuxr sergy sui n
i+a. on sépare ensuite la quantité de

de la liguweur susdits
liqueur exc&dentaire au moyen d'une presse a viz et on
sépare partiellement ou totalement les fibres celiulosi-
ques du matériau ‘t',:ompressible imprégné ainsi obtenu par
une cuisson en phgse vapeur de celui-ci dans un lessiveur '
sous pression.: Suivant.une autre. forme de réalisation
avantageuse de l'invention, on gsoumet le matériau compres-
sible 3 un &tuvage af la vapeur d'eau, ou bien on le soumet

3 une mise sous vide partielle ou totale, avant de l'immer-
ger dans la liqueur d'imprégnation.

"L'invention a &galement pour objet 1'installation pour la

mise en oeuvre du procédé précité, qui comprend un impré-
gnateur pour 1'imprégnation du matériau cellulosique com-
pressible opérant 3 une pression supérieure & la pression
atmosphérique, une presse 3 vis pour la séparation de la
quantité excédentaire de liqueur du matSriau compressible
et un lessiveur pour la cuisson en phase vapeur de celui-ci.

L'invention a encozre pour objet les pltes chinmico-nécanique,
semi-chinique et chimique, obtenues par le procéds susdit
et grice 3 l'installation précitée.

D'autres Gitails et particularités de 1'invention ressor-
tizront de la description donnSe ci-aprls, 1 titTe d'exexple
non limitatif. de guelguss formes de réalisation du prooddd

suivant l*'invention.

Le procéds ds la prisente invention se propose donc 4'amé-
liorer l‘uniformité de l'imprégnation et les conditions
oplruoimhlamlvuquiapourf.oucuua
séparer la ligueur excddentaire du matériau compressible

inprégné.
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L'uniformité de 1'imprégnation est améliorée par la péné-
tration plus aisée de la ligueur dans les parties non
soiides etr/ou non liquides du matériau compressible obtenue
par la mise sous pression du bain de liqueur. Les condi-
tions opératoires de la presse a vis sont faverisées par
la diminution de la différence entre la pression en aval
de la presse 3 vis c'est~a-dire celle du lessiveur et
celle en amont de la presse a vis, c'est-3-dire celle du

bain de liqueur 4'imprégnation.

Le procédé suivant 1l'invention se différencie donc essen-
tiellement du procédé& classique par le fait que l'on a
remplacé 1'imprégnation dans un bain de ligueur dans le-
quel la pression atmosphérique est maintenue au-dessus

du niveau de la liqueur par une imprégnation dans un bain
de liqueur dans lequel une pression supérieure & la pres-
sion atmosphérique est maintenue au-dessu. du niveau de

la liquear.

Les principaux avantages et particularités du procédé de
l'inveation par rapport aux procédés d'imprégnation clas-

sigues sont les suivants :

~ L'imprégnation sous pression a l'’avantag® sur 1l'impré-
gnation a4 pression atmosphérique parce gue, si 1l'uni-
formité de 1'imprégnation est recherchée dans 1'impré-
gnateur avant que n'ait progress£ de trop la ré&action
entre la ligueur et le matériau, la mise scus pression
du bain de liqueur permettra de limiter le progrés de
cette réaction par une réduction du temps de s&jour du
matériau dans le bain de liqueur et si, par contre,
une certaine réaction est recherchée dans 1'imprégna-
teur entre la ligqueur et le matériau en vue de faciliter }la
séparation du sable ou de récuire la concentration en réactifs
dans le lessiveur, la mise du bain sous pression per—
mettra de faciliter le transfert par la presse 3 vis du
matériau imprégné dans le lessiveur rendu plus difficile
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par la réduction du coefficient de friction du matériau
imprégné due a la réaction de la liqueur avec le maté-
riau. Par ailleurs, dans ce dernier cas, 1*augmentation
de la pression dans le bain de liqueur favorisera la péné-
tration de la liqueur dans le matériau au bénéfice du

rendement de réaction qui aura lieu dans le buain de li-

queur ou imprégnateur lui-méme.

11 permet d'améliorer le rendement pate/matériau dans le
lessiveur. En am&liorant l'uniformité de 1'imprégnation,

or se rapproche de la situation idfale ol en tout point
du matériau compressible la guantité minimale et suf-
fisante de réactifs est présente pour obtenir le degré

de séparation des fibres recherché. En s'écartant de
cette situation, l'écart de la concentration en réactifs
chimiques entre différents points situés a 1'intérieur
du matériau compressible augmentera. Dans ce cas, méme
si 1= matériau compressible pris dans son ensemble a
regu une quantité de réactifs chimiques suffisante,

pour l'obtention du degré de séparation de fibres recher-
ché, cette quantité ne sera plus minimale.

Ainsi 1'absorption excessive de réactifs chimiques par

le matériau aura comme conséguence une consommation
excessive de réactifs chimiques par ce maté&riuu dans le
lessiveur au détriment du rendement p&te/matériau.

- 11 améliore les qualités de la pa3te produite clans le
lessiveur. Ces qualitds sont dues principaleients 3 la
présence des hémicelluloses qui n'ont pas &té détruites
parce que seulement une quantité minimale de réactifs

chimiques a &t& employée.

On utilise de préfé&rerce, suivant 1'invention, comme so-

lution d'imprégnation du matériau, des solutions aqueuses
alcalines, et de pr&férence des sclutions aqueuses d'hydro-

xyde de sodium.




Ie temps de séjour utilisé pcur 1'imprégnation du matériau
dans le bain de ligueur d'imprégrnation est compris entre 2
et 45 minutes et de préférence entre 5 et 35 minutes.

Les temp&ratures et les pressions utilisées lors de 1'im-
prégnation des particules de bols dans la liqueur a'impré-
gnation et lors de la séparation de celles~ci de la quan-
tité excédentaire de ligueur d'imprégnation sont respec-
tivement de l'ordre de 20° a 120° C, et de pré&férence de
1'ordre de 30° & 95° C; et de l'ordre de 1,5 a 20 kg/cm2,
et de préférence de l°ordre de 2 3 9,5 kg/cm2.

Comme on pourra le constater, la oression 3 1l'entrée de la
presse 3 vis est simllaire ou proche de la pression uti-

*lisée pour l'imprégnation des particules de kois.

La tempS&rature de cuisson en phase vapeur Jul est destinée

3 séparer partiellement ou totalement les fibres cellulo-
siques des particules de bois apr2s l'imprignation, est
comprise entre 102 et 190° C, de préférencz entre 120° et

175° ¢, cette cuisson en phase vapeur se faisant de préfé~
rence sous pression, par exemple i une pression de 1'ordre.

de 1,1 a2 12,8 kg/cm2 une pression de l'ordre de 2 2 9, 5 kg/cmz

s'avérant particuliérement appropriée.

La pression dans le;bain d’imprégnation sera de préférence-
au moins &gale 2 celle dans le lessiveur afin d¢ faciliter.
le fonctionnement de la presse A vis, | Une prestion supé- i
rieure & celle du lessiveur peuﬁ toutefois y éire requise

81 la pén&tration du matériau compregsible s'y avere diffi-
cile et dans la mesure od la pression dans le lessiveur e
réduit, c'est-3~dira se rapproche de la pression atmosphé-
rique. La pxessibn dans le bain d'imprégnation se situera
ainsi entre 1,5 et 20 kg/cmz et de préférence entre 2 et

9,5 kg/cm2,

L'exemple concret donné ci-aprés permet d'illustrer davan-
tage le procédé suivant l'invention.

P R a1 TR e B .
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10.

EXEMPLE

Fabrication de pdpe @ papier journal 3 partir de
bagasse démoellse.

Le papier journal est actuellement fabriqué par cuisson
en phase vapeur de la bagasse préalablement impr&gnée
d'une solution agqueuse d'hydroxyde de soude.
L'hydroxyde de soude est maintenu 3 la sortie du bain
d'imprégnation a une concentration de 43 gr/l de NaOH.
Le niveau du bain se trouve a la pression atmosphérique.

T8 e a o
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tion est de 45 minutes. La température de la ligueur
d'imprégnation est de 70°C. La concentration de la bagasse
dans le bain d'imprégnation est de 4 % pour permettre son
pompage ultérieur. La solution de bagasse est, aprds son
séjour dans le bain d'imprégnaticon, libéré= de la liqueur
d'imprégnation excédentaire au moyen d’une presse 3 vis,
elle~-méme éventuellement précédée d'un dispositif d'Egout-
tage non forcé de la liqueur excédentaire absorbse par la

bagascse.

Le rapport liqueur-bois 2 la sortie de la oresse & vis
est de 2 , soit 2 litres de liqueur par kilogyramme de

bagasse séche.
La presse a vis permet en sus de vaincre la différence de

pression entre le bain d'imprégnation et le lessiveur.
La pression dans ce dernier est 7,7 kg/cm2 et sa température
de 168°C. Le temps de sé&jour de la bagasse dans le lessi-

veur est de 30 minutes.

ETT 2 RO U
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coupant la vapanr ‘en cas de souff .Lag’e accidentel de

S1tif s oppcsant la rotation du matériau compressible
i l'intérieur de-la presse 3 vis.
Le procédé sélon 1'invention permet par sa conception '
d'obtenir uno 1mpr6gnation tout aussi uniforme en augmen-
tant la preuion dan; le- bain de liqueu.r ‘d'imprégnation

, et en rédu:l.nnt la température et/ou aq temps ‘de séjour
- dans le ba.:l.n d':l.nprégnation. ;.;_r;-,,;. R
L'augmentat.tcn de laL pression d;ns 1e bain d’imprégnation'
élimine le danqor da soufflage de la vapeur au travers
de la presse’} vis et rend la’ présencc du dispositif de
sécurité lupgrflu. S _' ) .’I:;‘ ' -,‘«

i

. »1

L'augnenution de lu preu!.cm d‘ns 10 bain d'!.mprégnation.
pormet de rldn.tra h MQQ:B du hnnuhnn j farmay n.v 'l-_.
matériau 2 la soruq de le presse 1 vis ot 6limine le

. danger ds 1la rotation ‘du matériau 2 l'inttrieur de la viu.
Le dispositif s oyponnt a oetto touuon dovtent ainsd

superflu, Ce. ,~_: . o

- et e ——
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La réduction dnqud'smmem otdo la t-p!utn:odu bah
douquurmehm:m umtua lamiﬂa entre .
les résctifs chimigues ot 3o matérism mibh pondant

le temps Go sfjour dmns 1@ bain ¢’ isgréenation.

e latinais B mard mmain bomtral ot odomd omdBBh d .
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Pour le proc@ds de trzitasment de 1'inwention et pour 1
Prooddsé classigue, ainsi que les conditions qpérgtoires et
les résultats cbteaus pour diffirentes phases caractéristi-
ques de osum~eil.
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DONNEES DE BASE

Fabrication e pate & pepier journal a partir de bagasse démoellée

avec une teneur en fibre de 80 a 82% et une teneur en bagasse de

18 & 20%, ceci aprés démoellage sec et humide.

Réactif : NaOH.

CONDITIONS OEERATOIRES ET .l_l_?éULTATS
Classique Invention

Etuvage Température (°C) lo0°C 100°C
Durée (minutes) : ) 8 8
Imprégnation Température (¢C) 70°C 60°C
‘ Durée (minuteg) 45 15
Pression (kq/cnz) atmosphérique 1,7
Concentration
ar. HaOH/litre 43 43
presse & vis Rapport liqueur/matériau
4 la sortie 2 2
Cuisson Température (°C) 168 168
Pression (kg/cm2) 7.7 7.7
Rendement total rejets 64 65
inclus

DIPERATIOL KL

T .

Les conditions opératoires déorites sous 1e Tableau I ne représenten
stiees olue ai 1a cadre sst 8élimité par i

Qque Ge» vaiswis —
- 1s nature de la matiire premidre (Bsgasse démoellis)
- 1s nature st ls gonocemtrstion du réactit,

1,08 conditions epézatoives, o'est A dire le rapport liqueur/
bagasse et 1a concemtrstion &s sovde csustigue, & 1'entrée 4u

lessiveus, la tempézature ot 1s tewps de séjour &u matirisu dans
le lessiveur sont imterdépendants et peuvent varier dans une

large mesure.
Les conditions opizatives de 1'Gtuvage st de 1'impréguation sont

Sgalsasnt interdipendantas.
o/
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Lesconditions optimales sont, par ailleurs, dépendantes du rendeme
désiré, des caractéristiques mécaniques de la pate désirée, de
1'énergie de raffinage tolérée, du degré de blancheur et de
1'opacité minimale imposée et de la qualité de la bagasse.

VARIATION DU RAPPORT LIQUEUR/BOIS
Le rapport liqueur/bagasse dépendra de 1'efficacité de la presse a vi
Un rapport liqueur/bagasse de 2,5 est aisément obtenable et sera

considéré comme maximun tandis que le rapport liqueur/bagasse de

‘1,4 est difficilement obtenable au moyen d‘une presse a vis.

VARIATION DE LA CONCENTRATION EN NaCH DANS LE BAIN DE LIQUEUR
ET A L'ENTREE DU LESSIVEUR

L' NaOH agit dans le bain de ligqueur de 1*imprégnation avec les
constituants de la bagasse qui y sont sensibles. Dans ce sens,
1'imprégnateur peut étre considéré comme le premier stade d'un
systéme de cuisson 3 deux stades. Le renderent sur bagasse de cet

imprégnateur est égal & :

 poids de bagasse & la sortie de 1' imprégnateur
X 100

poids de bagasse 3 1l'entrée de l'imprégnateur

Ce rendement peut &tre relativement bas si la température d'im-
prégnation est élevée, si 1z durée &'imprégnation est longue et
si le bagasse a subi une dégradetion pendant son stockage ou un
traitement éventuel antérieur.

Un rendement relativement réduit de l'imprégnateur (Ier étage

de cuisson) signifie que la cuisson y a été relativement important:
ot ana. par conséouent., 1z cuisson dsns le second stade de cuisson
pourra y étre réduite, ce qui esntraine une réducticn de la
concentration er %alH dans ce second stade, c'est-2~dire

3 1'entrée du lessiveur et par conségquent sussi & ls sortie

de 1'imprégmsteur.

Un rendemert relativemsnt é¢levé dans l'imprégnateur conduirs, &
contrario, & usa concentraticn relativement plus élevie & 1'entrée
Qu lessivsur ot A la sortie de 1'imprégnateur.
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La concentration en NaOH est, par ailleurs, inversément pro-
portionnelle au rapport liqueur/bagasse & 1'entr&e du lessiveur.

VARIATION.DE LA TEMPERATURE DE CUISSON DANS LE LESSIVEUR
La température de cuisson peut varier de 140° C 2 180° C.

VARIATION DU TEMPS DE CUISSON DANS LE LESSIVEUR

Le temps de réaction est fonction du rapport liqueur/bagasse,
de la concentration de la liqueur d'imprégnation, du rendement
sur bagasse A la sortie de l'imprégnateur et de la tempé&rature.
Il peut varier de 8 3 258 minutes.

Le tableau II ci-aprds reprend les valeurs extrémes ainsi que
celles citées 3 titre d'exemple, toujours dans 1'hypoth2se des
conditions de base précities.

TARLEAU XX

FABRICATION DE PATE A PAPIER JOURMAL

Natidre premidre : bagasse dfmvellée ayant une teneur en moslle
résidxelle ds 18 2 20 8.

Reactif : NaON

Classigus Sslos isvesmtio:
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Temps de séjour (minutes) du matériau

dans le bain de liqueur

A titre d'exemple 45 15
Minimum 10 2
Maximum 60 45

Rapport ligqueur/bagasse
3 l'entrée du lessiveur
A titre d'exemple

Minimum 4 '
Maximum 2,5 2,
Concentration d'hydroxyde de soude

Gr. NaOH/litre 3 la sortie de l'impré-

gnateur et d l'entrée du lessiveur

A titre d'exemple 45 45

Minimum A 30 30

Maximum 60 60

Température (° C) dans le lessiveur

A titre d'exemple 168 168

Minimum 140 140

Maxirmum 180 180

Temps de réaction (minutes)

A titre d’exemple 30 30

Minimum 8 8

Maximum 258 258

I1 doit é&tre entendu que l'invention n'est nullement limitée
aux formes de réalisation décrites et gque bien des modifica-
tions peuvent &tre envisagées sans sortir du cadre du présent

brevet.
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C'est ainsi que l'on pourrait envisager d'utiliser a la place
de solutions aqueuses alcalines comme liqueur d' imprégnation
des solutions aqueuses acides telles que des solutions aqueuses
de bisulfite, d'acide sulfurique, d'acide nitrique, etc... ou

bien des solutions neutres telles gque des solutions de sulfite.

REVENDICATIONS

1) Procédé de fabrication d'une pite chimico-mécanique, semi-
chimigque ou chimique destinée 3 la fabrication de papier,

. =utres oroduite cellnlosiques similaires a4 partir
de bagasse, paille ou autres matérilaux cellulosiques
compressibles similaires, ce procédé étant caractérigé en ce
qu'il consiste 3 immerger le matériau compressible dans une
liqueur @'impregnation présente dans un réservoir dans lequel
une pression supérisure 3 la pression atmosphérique est
maintenue au-dessus du niveau de la liqueur d'imprégnation
pendant une période de temps suffisante pour que le matériau
s'imprégne de la liqueur susdite de maniére & améliorer

1'uniformité de 1'imprégnation, les conditions opératoires

de la presse a vis, et les conditions opératoires du lessiveur

dans lequel le matériau compressible imprégné de liqueur est
introduit par la presse 34 vis en vue d'y séparer au moins en

partie les fibres cellulosiques du matériau imprégné par une

cuisson en phase vapeur de celui-ci.

2) Procédé suivant la revendication 1 caractérisé en ce que
les pressions dans le bain d'imprégnation au-dessus du
d'imprégnation et a 1'entrée et a 1la

sont entre 1,5 et 20 kg/cm2.

niveau de la liqueur
sortie de la presse a vis

3) Procédé suivant la revendication 2, caractérisé en ce que

les pressions utilisées sont de 1'ordre de 2 3 9,5 kg/cm2.

4) Pprocédé suivant l'une quelconque des revendications 1 & 3

caractérisé en ce que les températures utilisées lors de

1'imprégnation du mateériau compressible dans le licueur
-ci de la

d'imprégnation et lors de la séparation de celui
quantité excédentaire de la liqueur d'imprégnation sont

comprises entre 20 et 120°C.
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5)

6)

7)

8)

9)

10)

11)

12)

Procédé suivant la revendication 4, caractérisé en ce que

les températures utilisées sont de l'ordre de 30 a 95°C.

Procédé suivant 1l'une quelconque des revendications 1 & 5,
caractérisé en ce que le temps de séjour du matériau
compressible dans le bain d'imprégnation est de 2 a

45 minutes.

Procédé suivant la revendication 6, caractérisé en ce que
le temps de séjour du matériau compressible dans le bain
d'imprégnation est de 5 & 35 minutes.

Procédé suivant l'une quelconque des revendications 1 a 7,
caractérisé en ce que la pression & l'entrée de la presse
a vis est proche de la pression utilisée pour 1l'imprégnation

des particules de bois.

Procédé suivant 1'une quelcocnque des revendications 1 3 8,
caractérisé en ce que 1'on soumet le matériau cellulosique
compressible a un étuvage a la vapeur d'eau avant de
1'immerger dans la liqueur d'imprégnation.

Procédé suivant 1'une quelconque des revendications 1 & 8
caracrérisé en ce que l'on soumet le matériau cellulosique
compressible & une mise sous vide partielle ou totale avant

de l1l'immerger dans la liqueur 4'imprégnation.

Procédé suivant 1'une quelconque des revendications 1 & 10
caractérisé en ce qu'une cuisson partielle du matériau
compressible est effectué dans le bain de liqueur d'impré-
gnation en vue de séparer le sable du matériau compressible
avant l'introduction de ce dernier dans la presse & vis.

Procédé suivant 1'une quelconque des revendications 1 a 11
caractérisé en ce que l'on sépare totalement les fibres
cellulosiques du matériau aprés son imprégnation.




13)

14)

15)

16)

17)

18)

19)

20)

21)

Procédé suivant 1'une quelconque des revendications 1 & 12
caractérisé en ce que 1'on utilise comme liqueur 4'imprégna-

tion, une solution aqueuse alcaline,

Procédé suivant la revendication 13, caractérisé en ce que
la solution alcaline est une solution aqueuse d'hydroxyde

de sodium.

Procédé suilvant j 'une quelconque des revendications 1 & 14,
caractérisé en ce que le rapport liqueur/matériau a 1'entrée
du lessiveur est compris entre 1,4 et 2,5,

Procédé suivant 1'une quelcongue des revendicatione 1 3 1g,
caractérisé en ce que la longueur des brins du matériau

cellulosique compressible est inférieur a 10 cm.

Procédé suivant 1 'une quelconque des revendications 1 & 16
caractérisé en ce que la température de cuisson en phase
vapeur est comprise entre 102 et 190°cC.

Procédé suivent la revendication 17 caractérisé en ce que
la température de cuisson est comprise entre 120°C et 175°C.

Procédé suivant 1'une quelconque des revendications 1 & 18,
caractérisé en ce que la cuisson en phase vapeur se fait
4 une pression de l'ordre de 1,1 et 12,8 kg/ecm2.

Procédé suivant la revendication 19, caractérisé en ce que
la pression est de l'ordre de 2 & 9,6 kg/cm2.

Procédé de fabrication d'une pite chimico-mécanique, semi-
chimique ou chimique destinée a la fabrication de papier,
carton ou autres produits cellulosiques similaires, & partir
d'un matériau cellulosique compressible tel que bagasse,
paille et autres matériaux similaires, tel que décrit ci-
dessus, notamment dans l'exemple domné.




22)

23)

24)
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Installation pour la mise en oceuvre du procédé snivant 1'une
quelconque des revendications 1 a 21, caractérisée en ce
qu'elle comprend un imprégnateur pour 1'imprégnation du
matériau cellulosique compressible, une presse a vis pour

la séparation de la quantité de liqueur excédentaire du
matériau compressible et un lessiveur pour la cuisson en

phase vapeur de ces particules.
Installation telle que décrite ci-dessus.

pate chimico-mécanique, semi-chimique ou chimique telle
qu'obtenue par le procédé susdit et traitée dans 1'installa-

tion susdite.
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