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Wynalazek dotyczy uchwytu izolujgcego, sto-
sowanego w komorach wyladowczych miedzy
czeSciami konstrukcyjnymi, bedgcymi pod na-
piecdiem w atmosferze zjonizowanego gazu, kto-
ry przed zagrozonymi miejscami styku metalu

z materialem izolujacym posiada waskie szcze-
lmy ochronne. ‘

Jak wiadomo wszysﬁkle elementy ikonstr'uk-
cyjne, bedagce pod napieciem, a skladajgce sie
z czg$ci metalowych oraz elementéw izolujg-
cych, umieszczone w atmosferze zjonizowanego
gazu w komorze wytadowczej, stwarzajg znacz-
ne trudnosci, gdyz w miejscach styku czesci
metalowych 2z izolujgcymi wystepuja w bar-
dzo krotkim czasie uszkodzenia wywolane
dzialaniem wyladowan elektryczanych. Z tego
powodu, przy tego rodzaju zagrozonych miej-
scach styku metalu z izolatorem wlgcza sie
wasks szczeling ochronng, ograniczong meta-
lowymi $cianami, ktéra tak skuteczmie zapo-
biega wtargnieciu wydadowan elektryecznych,

a w szezegdlnoSci wyladowan jarzeniowych,
ze przy roboczym ciénieniu gazu w komorze
wyladowczej, wspomniane miejsca styku sg
chronione przed wyladowaniami. Tego rodzaju
§rodki zapobiegawcze muszg byé uwzglednione
szczegblnie przy komorach wyladowezych prze-
znaczonych do wyladowan jarzeniowych sil-
nopradowych, W takich przypadkach dopro-
waidzenie pradu ido komory wybadowczej nas-

‘tepuje pcprzez metalowe $ciany, gdyz w prze-

ciwnym wypadku nie mozna zagwarantowad
pewnego przebiegu procesu wyladowania. Sto-
sowmie do tego istnieje juz caty szereg roz-
wigzan komstrukeyjnych takiego dcprowadze-
nia prgdu, w ktérym przewéd wewnetrzny,
bedacy pod napieciem, jest otoczony izolato-
rem, a przzz uklad dostatecznie waskiej szcze-
liny cylindrycznmej uzyskuje sie ochrone wszys-
tkich zagrozonych miejsc styku cze$ci metalo-
wych z izolujagcymi przed niszczgcym dziala-
niem wyladowan jarzeniowych. Chociaz wy-



mienione rodzaje nrozwigzah konstrukeyjnych
zdaly egzamin podczas pracy, wymagajg jed-
nak bandzo dokladnego wykonania, dla uzys-
kania szerckosci niewielkiej szczeliny ochron-
nej, zawierajgoej sie najeze$ciej miedzy 0,3 mm
a 0,6 mm, Nalezy przy tym dazyé¢ do utrzy-
mania tej samej wielko$ci szezeliny wzdluz
calej powtierzchni pierscieniowej, w granicach
bardzo S$cislych tolerancji. W jednym 2z roz-
wigzah weldlug patentu szwajcarskiego nr 310960
zastosowano wspélosiowo przebiegajgce Sciany
szczeliny pierscieniowej z moazliwodcia centro-
wania sie wzgledem siebie. Tak wysokie wy-
magania konieczne sg nie tylko dla doprowa-
dzen pradu, lecz i dla wszystkich izclujacych
czlanéw trzymajacych, zawartych w komorze
wyladowcze],

Celem wynalazku jest stworzenie uchwytu
izolujgcego, ktéory nie wymagajac precyzyjnego
wykonania ani dokiadnego montazu, gwaran-
tuje w zagrozonych miejscach styku metalu
z jzolatorem wlaczenie waskiej szczeliny ochron-
nej. Izolujgcy uchwyt wedlug wymnalazku cha-
rakteryzuje sie wykonaniem waskiej saczeliny
ochronnej jako szczeliny plaskiej zawartej
miedzy sprasowanymi plaskimi powiderzchniami
metalowymi, przedzielonymi plaskimi elemen-
tami izolujacymi. Tego modzaju uchwyt we-
"diug wynalazku jest stosowany w szczeg6lnos-
- ¢i dla podtrzymywania wewnetrznego przewodu
przewodzacego prad, przebiegajacego wzdluz ot-
woru wydrazonego w metalowym elemencie.
Jest przy tym charakterystyczne, ze elementy
shuzgce do podtrzymywania osiowego W WwWy-
drazonym otworze przewodu wewnetrznego, s3
zamocowane przy wydrazonym elemencie za
pomocg uchwyitu izolujgcego.

Wynalazek objasniony jest blizej na podsta-
wie rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
ozesciowio w przekroju rzut pionowy uchwytu
przewodu wewnetrznego, fig. la — w skali
powiekszonej przekrdj pokazanych na fig. 1
dwéch ptyt metalowych 20 i wumieszczonego
miedzy nimi pierécienia mikowego, fig. 2 i 3
przedstawiajg przekréj poprzeczny i rzut po-
ziomy przykiadu wykonania metalowej plyty,
zastosowanej w uchwycle wedtug fig. 1, fig.
4 i 5 — przekréj poprzeczny i rzut poziomy
odmiennego wykonania plyty podobnej do przed-
stawtionej na fig. 2 i 3, a fig. 6 i 7 — prze-
kréj poprzeczny i rzut poziomy elementu cen-
trujacego, stosowanego w uchwycie wediug
fig. 1.

‘Uchwyt izolujgcy, stosowany miedzy cze$-
ciami konstrukcyjnymi przewodzacymi prad,
objasniony jest w zastosowaniu do podtrzymy-

wania przewodu wewnetrznego, bedacego pod
napieciem, umieszczonego w otworze metalo-
wego elementu wewngtrz pustego, chociaz jego
zastosowanie nie ogranicza sie tylko do tego.
W przykladzie wykonania wediug fig. 1 prze-

. wéd wewnetrzny 12, bedacy pod napieciem,

jest umieszczony w wydrazeniu 11 metalowej
rury 10, przy czym przew6d ten ma wzgledem
rury 10 napiecie np. 500 V., Przew6d wewne-
trany 12 jest zawieszony przy gérnym koficu
rury 10 i odizolowany od niej za pomocg nie
uwidocznionego uchwytu izolujagcego o oma-
wianej budowie. Przy dolnym koncu rury 10
przedstawionym na fig. 1, przewéd wewnetrzny
12, jest centrowany za pomocg elementu cen-
trujacego 13 lub zawieszony jest przy nim cy-
lindryczny ciezar obcigzajacy, wzgledem otwo-
ru 11 rury 10. Element centrujgcy 13 jest umo-
cowany za pomocg izolujgcego uchwytu 15
do uchwytu 16 przySrubowanego do rury I10.
Centrowanlie przewodu wewnetranego 12 wzgle-
dem otworu 11 rury 10 nastepuje w znany spo-
s6b za pomocg widoczanych na fig. 7, zaostrzo-
nych $rub nastawczych 17, 18 i 19. Centrowanie
przewodu wewnetrznego 12 wzgledem otworu
11 rury 10 za pomocy. elementu centrujgcego
13, ktéry jest umocowany na stale przy rurze
10, posiada te zalete, ze polozenie przewodu
wewnetrznego 12 w rurze 10 jest niezalezne
od jego muchu poprzecznego i rozszerzalnoéci
liniowej. W praktyce okazalo sie, ze np. przy
azotowaniu rur stalowych za pomocg silno-
pradcwych jarzeniowych wyladowan elektrycz-
nych w atmosferze azotu, bardzo wazne jest
dokladne centrowanie przewodu wewnetrznego
12 w otworze 11. Wykonanie takiego centro-
wania wymaga jednak pewnego w diziataniu
i prostego w budowie oraz nie wymagajacego
obslugi izolujacego uchwytu 15, ktérego budo-
wa zostanie opisana poniZej. .

Uchwyt izolujgcy jest wykonany w postaci
kolumny i jak przedstawiono na fig. 1, jest
zmontowany symetrycznie po obu stronach
elementu centrujgcego 13. Hlement centrujacy
13 jest zaopatrzony w pierScien 13a z otworem
13b (fig. 6), stanowtigcy $rodek wuchwytu 15.

"Po obu stronach pierScienia 13a umieszczone

sg dwie plaskie tarcze metalowe 20, nastepnie
tarcza metalowa 21 z krawedzig 2Ia, na tym
dalsze dwie tarcze metalowe 20, a w koncu
z kazdej strony plyta koncowa 22. ’

Tarcze metalowe 20 i 21 posiadajg wsp6l-
osiowy otwér 20b lub 21b o takiej samej $red-
nicy co otwor 13b piericienia 13a¢ elementu
centrujgcego. Obie tarcze metalowe 20 sgsia-
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diujace z pierscieniem I3a tworzg swymi plas-
kimi stronami zwréconymi do siebie plackiz
szczeliny 23, z ktérych kazda powstaje przez
umieszczenie pierscienia z miki o grubosci ck.
0,2—0,5 mm pomig¢dzy metalowymi plaszczyzna-
mi zwréconymi do siebie. Pcdobne pierscienie
z miki, ktérych $rednica wewnetrzna jest row-
na $rednicy otworéw 13b, 20b lub 21b, a kté-
rych $rednica zewnetrzna musi byé mniejsza
od $rednicy zewnetrznej tarcz metalowych 20,
sg umieszczone migdzy poszczegdlnymi saslia-
dujgcymi tarczami metalowymi 20 lub 21 oraz
pomiedzy najwyzszg lub najnizszg tarczg me-

- talowa 20 i sasiadujgcg tarcza zewnetrzng 22.

W ten sposéb po obu stronach pierscienia 13a
nalezgcego do elementu centrujgcego, utworzo-
ne jest sze$é plaskich szczelin 23.

Caly uchwyt jest utrzymywany za pcmocag
trzpienia napinajgcego 24, zaopatrzonego na
swym wolnym koncu w gwint i nakretke 25.
Za pomocg tego trzpienia dolna pityta 22 oraz
wiszystkie tarcze metalowe 20, 21 i pierscien
13a sg przycis$niete do goérnej tarczy 22, ktoéra
cpiera sie o kolnierz 26 trzpienia 24.Dla zwiek-

szenia bezpieczenstwa napieciowez> trzpien ma-

pinajacy 24 jest otoczony wewnatrz uchwytu
tulzjka izolujgca. 27, ktéra jednak wynika z fig.1
nie podlega ani naprezeniom ciggngcym ani
Scizkajgeym, przy czym wzgledem jego wymia-
row nie stawia sie zadnych wygérowanych wy-
magan. Waskie szczeliny 23 pomiedzy zwrdco-
nymi do siebie plaszezyznami na&o:iomwch na
siebie tarcz metalowych lub miedzy pilaszczyz-
nami pierécienia 13a¢ i plyty koncowej gornej
i dolnej 22, posiadajg szeroko$é, ktéra zalezy
tylko od znajdujgcych sie pomiedzy plytami
pierscieni mikowych. Jak wiadomo takie piers-
cienie izolujgce z miki mogg byé wykonane bar-
dzo precyzyjnie i sa do dyspozycji w kazdej zada-
nej grubosci. Poaiewaz takie pierécienie mikowe
moga by¢ wytwarzane bez specjalnych trud-
nosci o jednakowej grubosci na catej ich prze-
strzeni, wie¢ bez specjalnego centrowania i ce-
chowania réwniez szeroko$é¢ tej szczeliny pozo-
staje stata na calej sweej przestrzend, jezeli tylko
ograniczajgce szczeling metalowe plaszezyzny sa
dokladnie ptaskie, Poniewaz jednak w przypad-

‘ku tych plaszezyzn metalowych chodzi o czesei

toczone, wiec aby spelni¢ to zgdanie nie potrzeba
iadnej specjalnej precyzji. Réwniez przy mon-
tazu takiego uchwytu izolujgcego wedlug fig. 1
i powyaszego opisu nie potrzebne jest zadne
specjalne dopasowywanie, poniewaz wszystkie
czgdei metalowe sg osadzane kolejno na trzpie-
niu napinajgcym 24 umieszczonym w tulejce

izolujgce] 27, a nastepnie sg one S$ciskane za
pomocg nakretki 25. W przykladzie wykonania
uchwytu izolujgcego, przedstawionego w prze-
kroju na fig. 1, zwrécone do siebie plaszczyzny
tarcz metalowych 20, 21 i 22 oraz metalowego
pierécienia 13a sg pokazane jako ghladkie po-
wierzchnie. Tak wykonany uchwyt zdat egza-
min pcdezas pracy przy zastosowaniu piers-
cieni mikowych o grubosci 0,3 do 0,4 mm, przy
czym wymiary jego odpowiadaja wymiarom
z fig. 1.

W pawnych przypadkach zastosowan, szcze-
golnie w komorach do wytadowan z podci$nie-
niem wynoszgcym zaledwie kilka milimetrow
stupa rteci okazato sie korzystne, aby przynaj-
mniej jedna ze zwréconych ku sobie ptaszczyzn
tarcz metalowych posiadata wspé6losiowe wy-
ciecie pier§cieniowe, Na fig. 2 i 3 przedstawiio-
no tytulem przykladu, tak wykonang tarcze
metalowg 20 ze wspbélosiowym wycieciem 20c,
ktoére dzieli‘te tarcze na powierzchnie plierscie-
niowe 20d o mniejszej $rednicy i powierzchnie
pierscienia 20e o wickszej $rednicy. Otwoér 20b
jest polgczony za pomocg wycigcia promienio-
wego 20f z pierScienfowym wycieciem 20c.
W podobny sposdb moze byé wykonana jedna-
z plaszczyzn metalowego pierScienia 21, jak to
przedstawiono na fig. 4 i 5. Rowniez tutaj
pierscieniowe wyciecie 2Ic dzieli plasz¢zyzne na
dwie powierachnie pierScianiowe, na wewng-
trzany pierscien 21d i zewnetrany pierscien 2le. -
Wyciecie promieniowe 21f lgczyfitutaj pierscie-
niowe wyciecie 2Ic z otwcrem 21b. Metalowa
tarcza 21, jak to wynika z omawianego przy-
kladu, oraz z fig. 1, posiada na swym kraficu kra-
wedz 21a skierowang prostcpadle do plaszezyz-
ny tarczy. Jak widaé z fig. 1, $rednica metalo-
wej tarczy 21, a tym samym wewnetrzna éred-
nica krawedzi 21a jest wieksza od zewnetrznej
§rednicy metalowej tarczy 20. W ten spos6b
krawedZz 21 zakrywa plaszczyzny czotowe tych
tarcz metalowych 20 (fig. 1), ktére kazdorazo-
wo sg umiaszezone po obu stronach metalowej
tarczy 21, i tworzy z tymi piaszezyznami czo-
towymi szczeling pierScieniowsg, ktérej szero-
ko$é jest jednak wieksza w poréwnaniu z sze-
rokoscig plaskiej szczeliny, Jak widaé z fig 1
pierscienicwa szezelina 28 porwvoduje, ze waskie
szezeliny 23 mie graniczg bezpoSrednio z zew-
netrzng przestrzenia zbiornika do wylaldowan,
co daje wiekszg pewno§é, ze do tych szczelin
nie dostang sie niepozgdane czgstki metalowe
lub podobne.

Jak widaé z fig. 6 i 7 réwniez metalowy
pierSciei 13a elementu centrujacego 13, jest za-
opatrzony na jednej swej plaszezyZnie w piers-
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cieniowe wyciecie 13c, ktére dzieli te plasz-
czyzne na plaszcezyzne pierscieniowg 13d © mniej-
szej $rednicy i na plaszczyzne pierscieniows
13e o wiekszej $rednicy. Rowniez i w tym przy-
padku pisrscienicwe wycigeie 13c jest potgozo-
ne z otworem 13b za pomocg wyciecia pro-
mieniowego 13f, Obrzeze metalowego pierscie-
nia 13a posiada wystep 13g wystajacy wazdbuz
promienia, ktérego zewnetrzna srednica, jak
widaé z fig. 1, jest prawie Téwna zewnetrznej
$rednicy krawedzi 2la metalowych tarcz 21. Ten
wystep 13g stanowi dodatlkowa ochrone przeni-
kania przed dostawaniem si¢ obcych ciat do
pierécieniowej szczeliny 28.

Przy zastosowaniu metalowych tarcz 20 i 21,
przedstawtionych na fig, 2—5, i przy uksztatto-
waniu jednej z plaszczyzn metalowego pierscie-
nia 13a wedlug fig. 6 i 7, montaz uchwytu izo-
lujacego nastepuje w ten sposéb, ze ze zwrdco-
nych ku sobie plaszezyzn dwéch sasiednich
tarcz metalowych, twiorzgeych plasks szczealine,
zawsze jedna plaszczyzna posiada pierscieniowe
wyciecie i wyciecie promieniowe. W tym przy-
padku pierscien mikowy, okre$lajacy odstep
_miedzy sasiednimi metalowymi tanczami, powi-
nien posiadaé takie same wymiary, co powierz-
chnie pierécieniowe 20d, 21d lub tez 13d natu-

- ralnie bez uwzglednienia wycieé 20f, 21f lub 13f.

Wykonany w ten sposéb uchwyt izolacyjny po-
siada- te zalete, Ze przestrzefi wewnetrzna mie-
dzy otworami 20b, 21b lub 13b i trzpieniem 24,
wypelniona tylko cze§ciowo cylindryczna tulej-
ka izolujgcy 27, lgczy sie z przestrzenia wew-
netrzng zbiornika do wyladowan poprzez posz-
czegblne wycigeia promieniowe 20f, 21f lub 13f,
z piercieniowymi wycigciami oraz przez was-
kie szczeliny 23 i szerckie szezeliny pierécienio-
we 28. W ten spos6b osigga sie to, ze przy wy-
twarzaniu prozni w zbiorniku do wyladowan
wyssany zostaje réwnieZ gaz z wnetrza izolu-
jacego- uchwytu tak. Ze mie moga wystepowaéd
zakl6écenia w pracy wywolane przez ewentu-
alne wydobywanie si¢ gazu przez pierScienie
mikowe,

Uchwyt izolujacy wykonany wedlug zasady
przedstawionej na fig. 1 z metalowymi tarcza-
mi wedlug fig. 2—5 oraz elementem centruja-
cym zgodnym z fig. 6 i 7 zdal egzamin pracy
o'aglej wewnatrz zbiornika do wyladowan, pra-
cujacego z silnoprgdowymi wyladowaniami ja-
rzemiowymi,” Rury 10 ogrzewaty sie przy tym
do temperatury pomiedzy 400° i 500° C, a uch-
wyt izolujagcy 15 uzyskiwal w. przyblizeniu te
samg temperaturg. Pomimo tak wielkiego ob-
c'azenia temperaturowego oraz napiecia robo-

czego do T00 V (warto$¢ szczybowa), istniejg-
cego miedzy przewodem wewnetrznym 12 i ru-
rg 10 nie powstawaty aniprzeskoki ani tez inne
zaklccenia, a nawet po setkach przepracowa-
nych godzin nie zauwazono zadnego szkodliwe-
go zapylenta waskich plaskich szezelin lub tez
plaszezyzn przednich mebalowych tarcz 20.

Uchwyt izolujgcy w wykonaniu wedtug, fig,1
stanowi naturalnie tylko przyklad rozwigzamia
konstrukcyjnego. W razie potrzeby taki uchwyt
moze byé wykonany bez otworéw wewngtrz-
nych 20b, 21 lub 13b, jezeli do zlgczenia posz-
czegblnych elementow zmsbosujé sie¢ zamiast
trzpienia mapinajacego 24 kablak w ksztalcie
ramy obejmujacej caly uchwyt i $ciskajace je
z ocbu strcn. Uchwyt o podobnym wykonaniu
jak na fig. 1 moze réwniez stuzyé do zawie-

- szania przedmiotéw przewodzacych mnapiecie,

jezell zamiast elementu cenfrujgcego, umiesz-
czonego z jednej strony przy metalowym piers-
cieniu 13, zastocuje sie¢ przy podobnym metalo-
wym pierScieniu kablgk obejmujacy po obu
stronach tak, Ze ciezar zawieszony przy uchwy-
cie zapewnia wycigganie w kierunku osiowym.

Jelkko mafterial izolacyjny ma mpierécienie izo-
lujgce, stosowane w uchwycie izolujgcym wed-
tug wynalazku z dcbrym skutkiem mozna uzyé
miki. Mozna roéwniez stocowaé inne odpowied-
nie materialy izolacyjne, np. folie izolacyjne
ze szbtucznych tworzyw lub podobne materialy.
Nalezy przy tym pamigta¢, Ze pierScienie izo-
lujace muszg zachowywaé dokbladnie swe wy-
miary w przewidzianych temperaturach robo-
czych. Termoplastyczne materiaty izolacyjne
mozna wiec stosowaé tylko wtedy, gdy tempe-
ratura robocza uchwytu jest dostatecznie niska.

Nalezy jeszcze zwrocié uwags na to, ze
w uchwycie wedbug. fig. 1 modna b2z trudnosci
wykona¢ doprowadzenie prgdu, przy ktérym
w przeciwienstwie do doprowadzen pradu w
znanych podobnych uchwytach, wszystkie wa-
skie szczeliny ochronne sg wykonane jako szcze-
liny plaskie, a n!i\e jako szczeliny pierscieniowe.

Zastrzezenia patentowe

1. Uchwyt izolujacy, umieszczony w komorze
wyladowczej miedzy elementami znajduja-
cymi sie pod napieciem w atmosferze zjo-
nizowanego gazu, posiadajacy waskie szcze-
liny chronigce przed szkodliwym dziataniem
wyladowan elektrycznych, zagrozone miej~
sca styku metalu z materialem izolacyj-
nym, znamienny tym, ze zawiera plaskie
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szczeliny ochronne (23) powstale miedzy do-
ci$nietymi plaskimi powierzchniami meta-
lowymi, przetozonymi elementami izolujg-
cymi.

Uchwyt wedlug zastrz, 1, do podtrzymywa-
nia bedacego pod napieciem wewnegtrznego
przewodu, przez ktory przeptywa prad
umieszczonego wazdluz otworu metalowego
elementu wy-dma@?me‘gvo, zZnamienny tym, Ze
elementy shuzgce do podtrzymywania i cen-
trowania przewodu wewnetrznego w otwo-
rze, sg przymocowane do wydrazonego ele-
mentu za pomocg uchwytu izolujgcego.
Uchwyt wedtug. zastrz. 1, znamienny tym,
ze gradkie plaszczyzny metalowe stanowia
boki plaskie gladkich plyt metalowych (22,
21, 20, 13).

. Uchwyt wedtug zastrz.11i3, znamienny tym,

7ze metalowe piyty (20, 21) graniczace z obu
stron swymi plaszcezyznami z plasksg szcze-
ling, sa umieszczone w ten spos6b, ze nie
posiadaja metalicznego potgczenia z ele-
mentami (13, 22) znajdujagcymi sie pod na-
pieciem.

. Uchwyt wedlug. zastrz, 1, znamienny tym,

ze ulozone w ksztaloie kolumny, plaskie
plyty metalowe (22, 21, 20, 13) i pierscienie
izolujgce sg zaopatrzone w Srodkowy otwor
w ktorym jest osadzony sworzen napinajg-
cy (24), nie dotykajac brzegéw otworéw, stu-
zgcy do Sciskania calej kolumny.

Uchwyt wedtug zastrz. 1 i 5, znamienny
tym, Ze sworzen wnapinajacy (24) wraz z
krancowymi plytami gérng i dolng, (22)
tworzy konstrukcje w ksztatcie kolumny
stanowige jednag czesé konstrukcyjng znaj-
dujgca sie pod napieciem, podczas gdy piy-
ty metalowe (13), umieszczone jedna za.dru-
g3 sa z obu stron odizolowane od kranco-
wej ptyty gérnej i dolnej (22) za pomocg
co najmniej jednej plaskiej szczeliny i sta-
nowia druga cze$¢ konstrukcyjng, bedaca
pod napieciem.

. Uchwyt wedlug =zastrz. 1, znamienny tym,

ze sposréd plyt metalowych, ulozonych w
ksztalcie kolumny i izolowanych od siebie
plaskimi elementami, co najmniej jedna

10,

11,

plyta (21) jest wolna od metalicznego po-
taczenia ze znajdujacymi sie pod napigciem
elementami (22, 13) i wysbaje ponad inne
metalowe plyty (20) oraz jest zaopatrzona
co najmniej w jedng wystajagcag krawedz (21),
kiéra z plaszezyznami czotowymi sagsiedniej
metalowej plyty (20) tworzy szczeling szero-
kg (28) w poréwnaniu do plaskich szczelin,
do ktorej ma wjscie co najmniej jedna plas-
kia szczelina,

Uchwyt wedtug zastrz. 1 i 3, znamienny
tym, ze metalowe plyty (20) sg ksztaltu
kotowego i sg =zaopatrzone w elementy
izolujace w postaci piersclenia, ktérych sred-
nica zewnetrzna jest mniejsza niz drednica
plyt metalowych, a ktérych grubos$é okresla
odstep miedzy dwoma sgsiednimi plytami
metalowymi, a tym samym i szenoko$é
plaskiej szczeliny istniejgcej miedzy tymi
ptytami.

Uchwyt wedtug zastrz. 1 i 8, znamienny
tym, ze co najmniej jedna z dwéch zwré-
conych ku sobie plaszczyzn bocznych piyt
metalowych jest zaopatrzona we wspbtosio-
we wyciecie pierscieniowe (20c, 2Ic, 13c),
ktore dzieli te plaszczyzne mna dwie piers-
cieniowe powierzchnie wewnetrzne (20d, 21d,
13d)i zewnefirzne powierzchnie (20e, 21e, 13e),
przy czym pier$cieniowa powierzchnia wew-
netrzna tworzy powierzchnie podporowsa
dla plaskiego pierscienia izolujgcego, a ot-
wor $rodkowy (20b, 21b, 13b) danej metalo-
wej plyty jest pciadzony z pierscieniowym
wygieciem za pcomocg kanalu promienio-
wego (20f, 21f, 13f).

Uchwyt wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze jako element izolujgcy shuzy piersciet
mikowy o okreSlonej grubosci,

Uchwyt wedtug zastrz. 1, znamienny tym,
ze powierzchnia jednej strony metalowych
plyt jest co najmniej dziesigcickrotnie wiek-
sza niz powierzchnia przekroju poprzzczne-
go elementu izolujgcego umieszczonego mie-

dzy piytami,

Elion-Anstalt
Zastepca: mgr inz. Adolf Towpik
rzecznik patentowy
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