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本发明具体涉及一种化妆盒用烫金设备，包

括工作台，工作台装配有烫金机构，工作台装配

有电动输送带，电动输送带装配有定位机构，烫

金机构包括升降台，升降台装配于工作台，升降

台装配有气缸，气缸输出端装配有装配台，装配

台装配于升降台，装配台装配有电加热板，电加

热板装配有烫金板，装配台装配有支架，支架装

配有烫金组件，烫金组件包括伺服电机，伺服电

机装配于支架，支架装配有传输辊，传输辊装配

有卷绕轮，卷绕轮卷绕有烫金纸，支架装配有导

向轴，定位机构包括导向板，导向板装配于电动

输送带前侧，工作台装配有滑杆，滑杆装配有定

位板，定位板装配于弹性垫，工作台装配有推动

组件，推动组件输出端与滑杆传动连接。
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1.一种化妆盒用烫金设备，包括工作台，其特征在于：所述工作台上端固定装配有烫金

机构，所述工作台上端固定装配有电动输送带，所述电动输送带装配有定位机构；

所述烫金机构包括升降台，所述升降台装配于所述工作台上方，所述升降台上端固定

装配有气缸，所述气缸下侧输出端滑动贯穿所述升降台固定装配有装配台，所述装配台上

下滑动装配于所述升降台下方，所述装配台下端固定装配有电加热板，所述电加热板固定

装配有烫金板，所述装配台后侧固定装配有支架，所述支架左右两侧均装配有烫金组件；

所述烫金组件包括伺服电机，所述伺服电机固定装配于所述支架下侧，所述支架上侧

转动装配有传输辊，所述伺服电机输出端与所述传输辊传动连接，所述传输辊装配有卷绕

轮，所述卷绕轮卷绕有烫金纸，所述支架下侧装配有导向轴；

所述定位机构包括导向板，所述导向板固定装配于所述电动输送带前侧，所述工作台

后侧前后滑动装配有滑杆，所述滑杆前端固定装配有定位板，所述定位板前端固定装配于

弹性垫，所述工作台后侧上端装配有推动组件，所述推动组件输出端与所述滑杆传动连接。

2.根据权利要求1所述的一种化妆盒用烫金设备，其特征在于：所述电加热板开设有滑

槽，所述烫金板上端固定装配有与所述滑槽匹配的定位螺杆，所述定位螺杆螺纹转动装配

有定位螺帽。

3.根据权利要求2所述的一种化妆盒用烫金设备，其特征在于：所述烫金板上端左右两

侧均固定装配有导向滑条，所述导向滑条靠近所述电加热板一侧设有导向斜面。

4.根据权利要求1所述的一种化妆盒用烫金设备，其特征在于：所述推动组件包括输出

活塞筒，所述输出活塞筒固定装配于所述工作台上端，所述输出活塞筒内部密封滑动装配

有输出活塞，所述输出活塞端部与所述滑杆后端固定连接，所述滑杆前后滑动装配于所述

输出活塞筒，所述工作台上端固定装配有输入活塞筒，所述输入活塞筒密封滑动装配有输

入活塞，所述输入活塞上端上下滑动装配有调节杆，所述调节杆与所述装配台固定连接，所

述输出活塞筒后侧与所述输入活塞筒下侧连通，所述输出活塞筒与所述输入活塞筒之间密

封填充有液压油。

5.根据权利要求4所述的一种化妆盒用烫金设备，其特征在于：所述工作台上端固定装

配有两个滑柱，所述升降台上下滑动装配于两个所述滑柱，两个所述滑柱上端共同固定装

配有顶板，所述顶板与所述工作台之间转动装配有升降螺杆，所述升降螺杆与所述升降台

螺纹转动连接。

6.根据权利要求5所述的一种化妆盒用烫金设备，其特征在于：所述调节杆由长筒、长

杆以及螺纹筒组成，所述长筒固定装配于所述输入活塞上端，所述长杆固定装配于所述装

配台，所述长杆上下滑动装配于所述长筒内部，所述螺纹筒螺纹转动装配于所述长筒上侧，

所述长筒上侧设有若干均匀分布的紧固片，所述螺纹筒上侧内部固定设有聚拢斜面。

7.根据权利要求6所述的一种化妆盒用烫金设备，其特征在于：所述长杆外表面磨砂处

理。

8.根据权利要求5所述的一种化妆盒用烫金设备，其特征在于：所述气缸上端固定装配

有稳固螺杆，所述稳固螺杆与所述顶板上下滑动连接，所述稳固螺杆上下侧均螺纹转动装

配有稳固螺帽。
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一种化妆盒用烫金设备

技术领域

[0001] 本发明属于烫金工艺技术领域，具体涉及一种化妆盒用烫金设备。

背景技术

[0002] 在化妆品包装领域，化妆盒作为承载和展示化妆品的重要载体，其外观设计和制

作工艺对于提升产品形象和市场竞争力具有重要意义，在化妆品生产过程中，烫金工艺作

为一种常见的装饰手法，因其能够赋予化妆盒高贵、典雅的视觉效果而备受青睐，它不仅能

够提升产品的美观度，还能增加产品的附加值；传统的化妆盒烫金工艺通常依赖于手工或

半自动化的烫金设备，这些烫金设备在实际应用中存在着一些问题，如定位不准确、输送方

式不灵活以及操作复杂等，这些问题严重影响了烫金工艺的精度和效率，为此提出一种化

妆盒用烫金设备解决上述问题。

发明内容

[0003] 本发明的目的是：旨在提供一种化妆盒用烫金设备，用于解决背景技术中存在的

问题。

[0004] 为实现上述技术目的，本发明采用的技术方案如下：

一种化妆盒用烫金设备，包括工作台，所述工作台上端固定装配有烫金机构，所述

工作台上端固定装配有电动输送带，所述电动输送带装配有定位机构；

所述烫金机构包括升降台，所述升降台装配于所述工作台上方，所述升降台上端

固定装配有气缸，所述气缸下侧输出端滑动贯穿所述升降台固定装配有装配台，所述装配

台上下滑动装配于所述升降台下方，所述装配台下端固定装配有电加热板，所述电加热板

固定装配有烫金板，所述装配台后侧固定装配有支架，所述支架左右两侧均装配有烫金组

件；

所述烫金组件包括伺服电机，所述伺服电机固定装配于所述支架下侧，所述支架

上侧转动装配有传输辊，所述伺服电机输出端与所述传输辊传动连接，所述传输辊装配有

卷绕轮，所述卷绕轮卷绕有烫金纸，所述支架下侧装配有导向轴；

所述定位机构包括导向板，所述导向板固定装配于所述电动输送带前侧，所述工

作台后侧前后滑动装配有滑杆，所述滑杆前端固定装配有定位板，所述定位板前端固定装

配于弹性垫，所述工作台后侧上端装配有推动组件，所述推动组件输出端与所述滑杆传动

连接。

[0005] 优选地，所述电加热板开设有滑槽，所述烫金板上端固定装配有与所述滑槽匹配

的定位螺杆，所述定位螺杆螺纹转动装配有定位螺帽。

[0006] 优选地，所述烫金板上端左右两侧均固定装配有导向滑条，所述导向滑条靠近所

述电加热板一侧设有导向斜面。

[0007] 优选地，所述推动组件包括输出活塞筒，所述输出活塞筒固定装配于所述工作台

上端，所述输出活塞筒内部密封滑动装配有输出活塞，所述输出活塞端部与所述滑杆后端
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固定连接，所述滑杆前后滑动装配于所述输出活塞筒，所述工作台上端固定装配有输入活

塞筒，所述输入活塞筒密封滑动装配有输入活塞，所述输入活塞上端上下滑动装配有调节

杆，所述调节杆与所述装配台固定连接，所述输出活塞筒后侧与所述输入活塞筒下侧连通，

所述输出活塞筒与所述输入活塞筒之间密封填充有液压油。

[0008] 优选地，所述工作台上端固定装配有两个滑柱，所述升降台上下滑动装配于两个

所述滑柱，两个所述滑柱上端共同固定装配有顶板，所述顶板与所述工作台之间转动装配

有升降螺杆，所述升降螺杆与所述升降台螺纹转动连接。

[0009] 优选地，所述调节杆由长筒、长杆以及螺纹筒组成，所述长筒固定装配于所述输入

活塞上端，所述长杆固定装配于所述装配台，所述长杆上下滑动装配于所述长筒内部，所述

螺纹筒螺纹转动装配于所述长筒上侧，所述长筒上侧设有若干均匀分布的紧固片，所述螺

纹筒上侧内部固定设有聚拢斜面。

[0010] 优选地，所述长杆外表面磨砂处理。

[0011] 优选地，所述气缸上端固定装配有稳固螺杆，所述稳固螺杆与所述顶板上下滑动

连接，所述稳固螺杆上下侧均螺纹转动装配有稳固螺帽。

[0012] 本发明的有益效果：

1.设备通过升降螺杆和稳固螺杆的设计，能够根据化妆盒的不同高度快速调整烫

金机构的高度，不仅提高了设备的灵活性，还确保了烫金工艺对不同尺寸化妆盒的适用性；

2.通过电动输送带和定位机构的配合，设备能够在烫金过程中自动对化妆盒进行

定位和固定，定位板与弹性垫的设计不仅确保了化妆盒的稳定，还减少了硬性抵接可能造

成的损坏，提高了烫金精度。

附图说明

[0013] 本发明可以通过附图给出的非限定性实施例进一步说明。

[0014] 图1为本发明一种化妆盒用烫金设备的结构示意图1；

图2为本发明一种化妆盒用烫金设备的结构示意图2；

图3为图2中A处的放大示意图；

图4为本发明一种化妆盒用烫金设备的剖面结构示意图1；

图5为图4中B处的放大示意图；

图6为本发明一种化妆盒用烫金设备的剖面结构示意图2；

图7为图6中C处的放大示意图；

主要元件符号说明如下：

工作台1、电动输送带11、升降台12、气缸121、装配台122、电加热板123、烫金板

124、滑槽125、定位螺杆126、导向滑条127、支架13、伺服电机131、传输辊132、卷绕轮133、导

向轴134、导向板14、滑杆141、定位板142、输出活塞筒143、输出活塞1431、输入活塞筒144、

输入活塞1441、调节杆145、长筒1451、长杆1452、螺纹筒1453、紧固片1454、聚拢斜面1455、

滑柱15、顶板151、升降螺杆152、稳固螺杆153。

具体实施方式

[0015] 为了使本领域的技术人员可以更好地理解本发明，下面结合附图和实施例对本发
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明技术方案进一步说明。

[0016] 如图1所示，本发明的一种化妆盒用烫金设备，包括工作台1，工作台1上端固定装

配有烫金机构，工作台1上端固定装配有电动输送带11，电动输送带11装配有定位机构；

如图1‑3所示，烫金机构包括升降台12，升降台12装配于工作台1上方，升降台12上

端固定装配有气缸121，气缸121下侧输出端滑动贯穿升降台12固定装配有装配台122，装配

台122上下滑动装配于升降台12下方，装配台122下端固定装配有电加热板123，电加热板

123固定装配有烫金板124，装配台122后侧固定装配有支架13，支架13左右两侧均装配有烫

金组件；

烫金组件包括伺服电机131，伺服电机131固定装配于支架13下侧，支架13上侧转

动装配有传输辊132，伺服电机131输出端与传输辊132传动连接，传输辊132装配有卷绕轮

133，卷绕轮133卷绕有烫金纸，支架13下侧装配有导向轴134，电加热板123开设有滑槽125，

通过两侧设置的烫金组件能够对烫金纸进行间歇式输送，烫金板124上端固定装配有与滑

槽125匹配的定位螺杆126，定位螺杆126螺纹转动装配有定位螺帽，烫金板124上端左右两

侧均固定装配有导向滑条127，导向滑条127靠近电加热板123一侧设有导向斜面，两侧的导

向滑条127利于烫金板124的装配，避免在装配时烫金板124随意晃动；

如图4‑6所示，定位机构包括导向板14，导向板14固定装配于电动输送带11前侧，

工作台1后侧前后滑动装配有滑杆141，滑杆141前端固定装配有定位板142，定位板142前端

固定装配于弹性垫，工作台1后侧上端装配有推动组件，推动组件输出端与滑杆141传动连

接；

推动组件包括输出活塞筒143，输出活塞筒143固定装配于工作台1上端，输出活塞

筒143内部密封滑动装配有输出活塞1431，输出活塞1431端部与滑杆141后端固定连接，滑

杆141前后滑动装配于输出活塞筒143，工作台1上端固定装配有输入活塞筒144，输入活塞

筒144密封滑动装配有输入活塞1441，输入活塞1441上端上下滑动装配有调节杆145，调节

杆145与装配台122固定连接，输出活塞筒143后侧与输入活塞筒144下侧连通，输出活塞筒

143与输入活塞筒144之间密封填充有液压油，在气缸121启动装配台122和烫金板124向下

移动的过程中，输入活塞1441会向下移动，同时传动带动输出活塞1431向前移动，从而使得

定位板142与弹性垫向前移动对装配盘进行固定，弹性垫能够在挤压时收缩减少硬性抵接，

让烫金板124与烫金纸在未接触装配盘上的化妆盒时，通过弹性垫与导向板14对装配盘进

行夹持；

工作台1上端固定装配有两个滑柱15，升降台12上下滑动装配于两个滑柱15，两个

滑柱15上端共同固定装配有顶板151，顶板151与工作台1之间转动装配有升降螺杆152，升

降螺杆152与升降台12螺纹转动连接，气缸121上端固定装配有稳固螺杆153，稳固螺杆153

与顶板151上下滑动连接，稳固螺杆153上下侧均螺纹转动装配有稳固螺帽，通过稳固螺杆

153与稳固螺帽能够使得顶板151与升降台12之间的连接更加稳定；

如图5、7所示，调节杆145由长筒1451、长杆1452以及螺纹筒1453组成，长筒1451固

定装配于输入活塞1441上端，长杆1452固定装配于装配台122，长杆1452上下滑动装配于长

筒1451内部，螺纹筒1453螺纹转动装配于长筒1451上侧，长筒1451上侧设有若干均匀分布

的紧固片1454，螺纹筒1453上侧内部固定设有聚拢斜面1455，长杆1452外表面磨砂处理，经

过磨砂处理的长杆1452能够使得长杆1452与长筒1451之间的连接更加稳定，其中持续向下
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拧紧螺纹筒1453能够通过聚拢斜面1455收紧若干紧固片1454；

在使用本装置对化妆盒进行烫金工艺时，先将加工完成且装填在装配盘上的化妆

盒放入电动输送带11上，通过电动输送带11对装填有化妆盒的装配盘进行间歇式输送，在

装配盘输送至烫金板124下方时，启动气缸121带动烫金板124与烫金纸向下移动，同时在装

配台122向下移动的过程中能够向下推动输入活塞1441，输入活塞1441在推动过程中会传

动带动输出活塞1431向前移动，使得定位板142与弹性垫向前移动对装配盘进行夹持固定，

然后烫金板124和烫金纸对装配盘上的化妆盒进行烫金处理；

由于不同的化妆盒通过不同的容量区分，化妆盒存在高度不同的情况，在对不同

批次的化妆盒进行烫金时需要对烫金器械进行调节，本装置在调节时，需要转动螺纹筒

1453使其向上移动接触若干紧固片1454与长杆1452之间的连接，然后拧松稳固螺杆153上

下侧的稳固螺帽，此时便可转动升降螺杆152对升降台12的高度进行调节，在调节完成后对

螺纹筒1453与稳固螺帽进行稳固操作即可，可快速调节装置适应不同高度的化妆盒，同时

不影响定位机构的传动使用。

[0017] 上述实施例仅示例性说明本发明的原理及其功效，而非用于限制本发明。任何熟

悉此技术的人士皆可在不违背本发明的精神及范畴下，对上述实施例进行修饰或改变。因

此，凡所属技术领域中具有通常知识者在未脱离本发明所揭示的精神与技术思想下所完成

的一切等效修饰或改变，仍应由本发明的权利要求所涵盖。
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图 2
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图 3
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图 4
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图 5
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图 6
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图 7
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