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Veroffentlicht:

—  mit internationalem Recherchenbericht

(57) Zusammenfassung: Eine Vorrichtung zum Verpacken von Produkten in Wallet Packungen (W) weist eine Hauptforderstrasse
(1) auf zum Transport der Wallet Packungen als Packungszuschnitte oder als Bandmaterial (2). Sie verfiigt ferner tiber Zufiihrmittel
(8, 8") ) zur Zufiihrung der Produkte in dieser Hauptfrderstrasse (1) sowie Platzierungsmittel (80) zur Ablage der Produkte auf
die Packungszuschnitte bzw. auf das Bandmaterial. Mindestens ein Teil der Zuftihrmittel sind in anndhernd horizontaler Richtung
schwenkbar, um die Produkte in die Hauptforderstrasse abzugeben. Dies erlaubt eine Synchronisation mehrerer iiber verschiedene
Zufiihrer zugefiihrter Produkte, ohne dass die Hauptférdergeschwindigkeit massiv reduziert werden muss. Des weiteren kénnen auf
diese Art auch getaktet zugefiihrte Produkte in den kontinuierlich laufenden Hauptprozess abgegeben werden.
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Beschreibung

Titel
Verfahren zum Verpacken von Produkten in Wallet Packungen

Technisches Gebiet

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Verpacken von Produkten

in Wallet Packungen geméss Oberbegriff des Patentanspruchs 1 bzw. 14 und 15.

Stand der Technik

Wallets sind Kombinationsverpackungen, welche in der Pharmaindustrie nicht mehr
wegzudenken sind. Beim Wallet sind Tablettenblister und Beipackzettel in einer
Faltschachtel befestigt und sie lassen sich nicht zerstérungsfrei daraus entfernen. Der
Beipackzettel ldsst sich somit nicht verlieren. Zudem ist eine geregelte Einnahme der
Tabletten gewihrleistet, da der Patient den Uberblick behalten kann, welche Tabletten er

schon zu sich genommen hat.

Ublicherweise werden bei der Abpackung der verschiedenen Produkte, insbesondere der
Beipackzettel und der Blister mit den Tabletten, einer Hauptforderstrasse
Kartonzuschnitte fiir die Faltschachtel zugefiihrt. Die Zufiihrung erfolgt dabei getaktet.
Auf die Kartonzuschnitte werden die ebenfalls im Takt zugefiihrte Tablettenblister und
Beipackzettel gelegt und iiblicherweise angeklebt. Anschliessend werden die
Kartonzuschnitte gefaltet und in die gewiinschte Walletform gebracht. Dieses Verfahren
hat sich zwar in der Praxis bewihrt. Es ist jedoch relativ langsam. Typischerweise werden

200 bis 300 Wallet Packungen pro Minute hergestellt.
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Des weiteren ist aus der WO 2006/000172 ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Verpacken von Produkten in Wallets bekannt. Hier werden nicht Kartonzuschnitte
zugeflhrt, sondern die Faltschachtel wird wihrend dem Abfiillprozess hergestellt und
gefaltet. Hierfiir wird ab einer Rolle ein Bandmaterial, insbesondere Karton,
kontinuierlich entlang einer Hauptforderstrasse gefordert. Das Bandmaterial wird entlang
dieser Hauptforderstrasse zugeschnitten und in die gewiinschte Walletform gefaltet,
nachdem die einzelnen Zuschnitte mit den notwendigen Produkten befiillt bzw. versehen
worden sind. Diese Vorrichtung ermoglicht bereits grossere Durchsétze. Sie ist jedoch
nach wie vor durch die Geschwindigkeit der Ubergabe der einzelnen Produkte
beschrinkt. Der Offenbarungsgehalt dieser Publikation sei somit durch Referenz

vollstindig in die hier vorliegende Beschreibung aufgenommen.

EP 1'595'828 und DE 10°2004'043'332 offenbaren Vorrichtungen zum Ubergeben von
Blistern. Diese Vorrichtungen weisen Mittel zum Schwenken der Blister auf, wobei die

Schwenkbewegung in vertikaler Richtung erfolgt.

Ferner ist aus EP 1"216'939 eine Vorrichtung zum Zwischenspeichern von Produkten
bekannt, welche eine Karusselleinrichtung umfasst. In diesem Karussell laufen mit einer
regelmissigen ersten Teilung Greifer iiber eine geschlossene und annéhernd horizontale
Umlaufbahn um. Die Greifer sind einzeln zwischen einem ersten Zustand, in welchem sie
die Produkte erfassen und mitnehmen, in einen zweiten Zustand schaltbar, in welchem sie
die Produkte von den Greifern 16sen. Bei einer Ubergabestelle laufen die Greifer oberhalb
des Eingangsforderers durch. Sie werden an der Ubergabestelle in den ersten Zustand
geschaltet, in welchem sie jeweils ein Produkt erfassen und mitnehmen. Ein Speicher hat
in regelméssiger zweiter Teilung in einer geschlossenen und anndhernd horizontalen
zweiten Umlaufbahn umlaufende Mitnehmer. Die zweite Umlaufbahn verliuft iiber einen
Pufferbereich parallel zur ersten Umlaufbahn. Innerhalb des Pufferbereichs sind die
Greifer in ihren zweiten Zustand schaltbar. Die Umlaufgeschwindigkeit der Greifer ist
grosser als die Umlaufgeschwindigkeit der Mitnehmer. Eine Steuereinrichtung steuert die
Schaltung der Greifer in den zweiten Zustand derart, dass jedes Speicherfach zwischen
benachbarten Mitnehmern stromabwirts des Pufferbereichs ein Produkt enthilt. Der
Offenbarungsgehalt dieser Publikation sei somit durch Referenz vollstindig in die hier

vorliegende Beschreibung aufgenommen.
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In der noch unverdffentlichten DE 102005054005.8 vom 10. November 2005 ist ferner
eine Karusselleinrichtung oder ein Drehrad mit verschwenkbaren Armen bekannt. Diese
beweglichen Arme erlauben eine Tracking-Schwenkbewegung einer Armhiilse zum
Aufnehmen, Drehen und positioniertem Ablegen von Produkten. Dadurch lassen sich
Geschwindigkeitsschwankungen zwischen Zufuhrférderern und nachfolgenden
Abfuhrférderern ohne Probleme kompensieren. Auch der Offenbarungsgehalt dieser
unverdffentlichten deutschen Patentanmeldung ist integraler Bestandteil der vorliegenden

Beschreibung.

Darstellung der Erfindung

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Verpacken

von Produkten in Wallet Packungen zu schaffen, welche den Durchsatz erhdhen.

Diese Aufgabe 16sen ein Verfahren und eine Vorrichtung mit den Merkmalen des

Patentanspruchs 1, 14 bzw. 15.

Im erfindungsgeméssen Verfahren zum Verpacken von Produkten in Wallet Packungen
werden die Wallet Packungen als Packungszuschnitte oder als Bandmaterial entlang einer
Hauptforderstrasse transportiert und die Produkte werden in dieser Hauptforderstrasse auf
die Packungszuschnitte bzw. auf das Bandmaterial gelegt. Mindestens eine Teil der
Produkte werden dabei in beliebiger Richtung und Ordnung in den Bereich der
Hauptforderstrasse zugefiihrt und sie werden synchron zu einer Foérdergeschwindigkeit
der Hauptforderstrasse in diese abgegeben, wobei die Hauptforderstrasse sich
vorzugsweise kontinuierlich bewegt. Vorzugsweise wird mindestens ein Teil der

Produkte getaktet zugefiihrt.

Im ebenfalls erfindungsgeméssen Verfahren zum Verpacken von Produkten in Wallet
Packungen werden die Wallet Packungen als Packungszuschnitte oder als Bandmaterial
entlang einer Hauptforderstrasse transportiert und die Produkte in dieser
Hauptforderstrasse auf die Packungszuschnitte bzw. auf das Bandmaterial gelegt, wobei
mindestens ein Teil der Produkte {iber eine anndhernd horizontale Schwenkbewegung in

die Hauptforderstrecke abgegeben werden.
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Die Vorrichtung zum Verpacken von Produkten in Wallet Packungen weist eine
Hauptforderstrasse auf zum Transport der Wallet Packungen als Packungszuschnitte oder
als Bandmaterial. Die Vorrichtung verfligt ferner {iber Zufiihrmittel zur Zufiihrung der
Produkte in dieser Hauptforderstrasse sowie Platzierungsmittel zur Ablage der Produkte
auf die Packungszuschnitte bzw. auf das Bandmaterial. Mindestens ein Teil der
Zufiihrmittel sind in anndhernd horizontaler Richtung schwenkbar, um die Produkte in

die Hauptforderstrasse abzugeben.

Die erfindungsgeméssen Verfahren und die erfindungsgemisse Vorrichtung erlauben eine
Synchronisation mehrerer {iber verschiedene Zufiihrer zugefiihrter Produkte, ohne dass
die Hauptfordergeschwindigkeit merklich reduziert werden muss. Es sind
Fordergeschwindigkeiten bzw. Herstellungsgeschwindigkeiten von bis zu 600 oder mehr
Packungen pro Minute mdglich. Des weiteren kénnen auf diese Art auch getaktet

zugeflihrte Produkte in den kontinuierlich laufenden Hauptprozess abgegeben werden.

Die erfindungsgeméssen Verfahren und die erfindungsgemisse Vorrichtung weisen
mehrere weitere Vorteile auf. Die Vorrichtung ldsst sich kompakt ausgestalten und ist
trotzdem in der Gestaltung sehr flexibel. Des weiteren ist die Zugénglichkeit der
Hauptforderstrasse verbessert, da insbesondere iiber dieser Strasse weniger Bauteile, wie

beispielsweise Zufiihrschéchte, angeordnet werden miissen.

Die Produkte lassen sich in einem einzigen Schritt drehen und orientieren und zudem
noch auf die notwendige Fordergeschwindigkeit bringen, d.h. synchronisieren.
Produktespeicher kdnnen auf einfache Weise in die Vorrichtung integriert werden. Die
Verfahren und die Vorrichtung sind kostenglinstig. Des weiteren ldsst sich relativ einfach

eine automatische Qualititskontrolle in die Vorrichtung integrieren.

Weitere vorteilhafte Ausfiihrungsformen und Varianten der Verfahren gehen aus den

abhéngigen Patentanspriichen hervor.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen
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Im folgenden wird der Erfindungsgegenstand anhand von bevorzugten
Ausfithrungsbeispielen, welche in den beiliegenden Zeichnungen dargestellt sind,

erlautert. Gleiche Teile sind mit gleichen Bezugszeichen versehen. Es zeigen:

Figur 1 eine schematische Darstellung einer Verpackungsvorrichtung geméiss dem
Stand der Technik;
Figur 2 eine schematische Darstellung einer erfindungsgeméssen

Verpackungsvorrichtung gemiss einer ersten Ausfiihrungsform;

Figur 3 ein Auszug aus Figur 2 in vereinfachter Darstellung;

Figur 4 eine schematische Darstellung eines Drehrads der erfindungsgeméssen

Vorrichtung geméss Figur 2 und

Figur 5 ein Auszug aus einer erfindungsgeméssen Vorrichtung in einer zweiten

Ausfithrungsform.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

Figur 1 zeigt eine Vorrichtung zum Verpacken von Produkten in Wallet Packungen, wie
sie in WO 2006/000172 beschrieben ist. Die Wallet Packung bildet dabei einer
Erstverpackung, welche zusétzlich noch in eine Zweitverpackung, insbesondere in einen

Schlauchbeutel verpackt wird.

Entlang einer vorzugsweise geradlinig und vorzugsweise annéhernd horizontal
verlaufenden Hauptforderstrasse 1 wird bandformiger Karton von einer Rolle
abgewickelt. Die Hauptforderstrasse 1 kann ein- oder mehrbahnig sein. Das
Kartonbandmaterial 2 wird in einer Bedruckungseinheit 3 bedruckt, in einer
anschliessenden Schneide- und Berillungseinheit 4 in Kartonzuschnitte geschnitten und
anschliessend automatisch zu einem Wallet W gefaltet. Vor, wihrend und nach der
Faltung werden, wie spiter ausgefiihrt, einzelne Produkte in bzw. auf das Wallet W

gelegt. In Figur 1 ist mit der Bezugsziffer 5 eine Stelle gekennzeichnet, an welcher

PCT/EP2007/052646
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beispielsweise ein Packungsbeizettel hinzugefiigt werden kann. Die Bezugsziffer 6
bezeichnet eine Stelle, an welche beispielsweise ein Tablettenblister in das teilweise

gefaltete Wallet W geklebt werden kann.

Ist das Wallet W gefaltet, so wird es zu einer horizontalen
Schlauchbeutelverpackungsmaschine 7 bekannter Art gefordert. Dort wird ein
Folienbandmaterial 70 zu einem Verpackungsschlauch 71 geformt, wobei die Wallets W
in diesen Schlauch gefordert werden. Eine Quersiegel- und Trenneinheit 72 siegelt

Querndhte und trennt die einzelnen Schlauchbeutel 73 voneinander.

Diese Vorrichtung wird vorzugsweise kontinuierlich betrieben, wobei die
Fordergeschwindigkeit entlang der Hauptforderstrecke 1 wéihrend des

Verpackungsvorgangs mittels einer Steuerung variiert werden kann.

In Figur 2 sind nun schematisch zwei Zuliefereinheiten dargestellt, welche die in die
Wallets zu verpackenden Produkte liefern und welche in Hauptforderrichtung
hintereinander angeordnet sind. Die zwei Einheiten koénnen dieselbe Art Produkte oder
jede kann ein eigenes, von der Zulieferung der anderen Einheit verschiedenartiges
Produkt liefern. Es kénnen auch weniger oder mehr Zuliefereinheiten in
Hauptforderrichtung hintereinander angeordnet sein. Vorzugsweise umfasst jede
Zuliefereinheit je ein Karussell 8, 8’. Die librige Ausgestaltung der Zuliefereinheit héngt
von der Art des einzubringenden Produkts ab und auch von der Art und Weise, wie das

Produkt zur Zuliefereinheit gelangt.

In der in Hauptforderrichtung ersten Zuliefereinheit liefert eine Anliefereinheit 9 erste
Produkte, beispielsweise Beipackzettel, auch Patienteninformationen genannt, an einen
ersten Zuflihrer 90. Die Anliefereinheit 9 kann, wie hier dargestellt, beispielsweise auf
einer Platte verschiebbare Schieber umfassen. Der Zufiihrer 90 ist vorzugsweise ein
endlos umlaufendes Forderband oder eine endlos umlaufende Mitnehmerkette, welche

anndhernd senkrecht zur Hauptforderstrasse 1 und in einer horizontaler Ebene verlduft.

An der Schnittstelle von Zufiihrer 90 und Hauptforderstrasse 1 ist ein erstes Karussell 8

oder Drehrad angeordnet. Dieses wird spéter im Text néher erldutert.
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Die zweite Zuliefereinheit liefert zweite Produkte, beispielsweise mit Tabletten gefiillte
erste Blister direkt aus einer Produktionseinheit 9° an. Ein zweiter Zufiihrer 90,
vorzugsweise ebenfalls ein Bandforderer oder eine Mitnehmerkette, steht wiederum
anndhernd senkrecht zur Hauptférderrichtung und verléuft in einer horizontalen Ebene.
Auch hier ist an dem der Hauptforderstrasse 1 zugewandten Ende des zweiten Zufiihrers
90’ ein zweites Karussell 8’ angeordnet, um die zweiten Produkte in die
Hauptforderstrasse 1 einzubringen bzw. diese Produkte auf oder in das Wallet W

abzulegen.

Weitere Zuliefereinheiten konnen weitere Tablettenblister oder auch andere in die

Wallets abzulegende Produkte zuftihren.

In den Figuren 3 und 4 sind nun die Zuftihrmittel oder Karussells 8, 8” besser erkennbar.
Diese Karussells werden auch Feeding wheels genannt. Jedes Karussell 8, 8 weist ein
anndhernd horizontal verlaufendes Drehrad 82 auf, welches von einem Trigerarm 83
gehalten ist. Das Drehrad 82 rotiert um eine zentrale Achse, wobei es dabei mit einem
ersten Bereich tiber der Hauptforderstrasse 1 und mit einem zweiten Bereich iiber dem
zugehorigen Zufiihrer 90, 90 angeordnet ist. Am Drehrad 82 sind nach unten ragende
und iiber die Peripherie des Drehrads gleichmaéssig verteilt angeordnete Platzierungsmittel
oder Greifarme 80 befestigt. Die Greifarme 80 konnen, miissen aber nicht, um ihre eigene
Achse drehbar ausgebildet sein. An den nach unten ragenden freien Enden der Greifarme
80 sind Saugnipfe 81 vorhanden, welche iiber eine pneumatische Verbindung 84
ansteuerbar sind. Mittels diesen Saugnépfen 81 lassen sich die einzelnen Produkte vom
Zufiihrer 90, 90° ergreifen und in gewlinschter Ausrichtung und Lage auf die
Hauptforderstrasse 1 abgeben. Dabei kénnen die Produkte wéhrend der Umsetzung
gedreht und ausgerichtet werden. Des weiteren kann beim Ablegen ein Druck auf das
abgelegte Produkt ausgeiibt werden, so dass es in das Wallet gepresst wird. Dies kann
dazu dienen, das Produkt in eine vorgegebene Aufnahme einrasten zu lassen oder auch,
um das Produkt mittels eines vorgéingig am Wallet und/oder am Produkt angebrachten

Leimtupfers im Wallet zu befestigen.

Die Karussells 8, 8 kdnnen alle gleich ausgebildet sein oder sie kdnnen je nach Art des
umzusetzenden Produkts unterschiedlich ausgestaltet sein. Insbesondere kénnen die

Greifarme 80 und die Form und Anzahl der Saugnépfe 81 unterschiedlich gestaltet sein.
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Des weiteren konnen anstelle der Saugnépfe 81 auch mechanische Greifer oder andere

zur Umsetzung der Produkte geeignete Mittel eingesetzt sein.

Fiir die Umsetzung der Produkte dreht das Karussell 8, 8 mit einer Geschwindigkeit,
welche der Hauptfordergeschwindigkeit der Hauptforderstrasse 1 angepasst ist und
welche zugleich die Zulieferrate des Zufiihrers 90, 90° beriicksichtigt. Werden zuwenig
Produkte angeliefert, so kann die Hauptforderstrasse 1 mittels einer zentralen Steuerung
langsamer betrieben werden. Gelangen jedoch zuviel Produkte zum Karussell &, 8’,
wobei die maximal erreichbare Geschwindigkeit der Hauptforderstrasse 1 bereits erreicht
ist bzw. anderweitige Bedingungen verhindern das Erhéhen dieser Geschwindigkeit, so

sind Speicher notwendig.

In einer ersten Ausfilhrungsform ldsst sich das Karussell 8, 8” selber als Speicher
verwenden, indem die Greifarme 80 verschwenkbar ausgebildet sind, wie dies in der oben
genannten noch unverdffentlichten DE 102005054005.8 vorgeschlagen wird. Diese
Ausfithrungsform eignet sich insbesondere dann, wenn der der Zuftihrung vorangehende
Prozess nicht mit dem Hauptprozess geméss Figur 1, d.h. die Herstellung der Wallets und
Verpackung der Produkte in die Wallets synchronisiert werden kann. Die beweglichen
Arme konnen Geschwindigkeitsschwankungen der beiden Prozesse bis zu einem

gewissen Mass ausgleichen.

Zusitzlich oder anstelle dieser verschwenkbaren Greifarme lisst sich, wie in Figur 5
dargestellt ist, auch eine Speicherstrecke 10 mit einer geschlossenen Umlaufbahn
einsetzen. Die Umsetzung der Produkte von dieser Speicherstrecke 10 zur
Hauptforderstrasse 1 erfolgt vorzugsweise mittels eines dritten Karussells 8. Dieses
dritte Karussell 8”7 ist vorzugsweise gleich oder dhnlich ausgestaltet wie die oben
beschriebenen Karussells 8, 8°°. Insbesondere weisen seine Greifarme vorzugsweise
Saugnipfe. Des weiteren konnen die Greifarme starr oder verschwenkbar ausgebildet
sein. Eine derartige Vorrichtung ist detailliert in der eingangs erwéhnten EP 1'216'939
beschrieben. Die Verwendung einer derartigen geschlossenen Umlaufbahn hat den
Vorteil, dass auch grosse Geschwindigkeitsschwankungen kompensiert werden kénnen

und dass weitere Speicher entfallen.
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Im erfindungsgeméssen Verfahren, welches beispielsweise mittels der oben
beschriebenen Vorrichtung durchgefiihrt werden kann, werden im Verpackungsprozess
nun verschiedene Komponenten oder Produkte wie Tablettenblisters und
Packungsbeizettel dem Wallet zugefiihrt. Mindestens ein Teil dieser Komponenten
werden von unterschiedlichen Herstellungs-, Verarbeitungs- und/oder Anlieferprozessen
aus in unterschiedlichen Richtungen und im wesentlichen nicht synchron mit dem
Hauptprozess gemiss Figur 1 zugefiihrt. Mindestens ein Teil der Komponenten wird

iiblicherweise nicht kontinuierlich, sondern getaktet zugefiihrt.

Der Hauptprozess hingegen zeichnet sich durch eine hohe kontinuierliche
Geschwindigkeit aus. Deshalb miissen die einzelnen Produkte unabhéngig von der Art
ihrer Zulieferung mit dieser Geschwindigkeit synchron der Hauptforderstrasse zugefiihrt

werden.

Dank der oben beschriebenen Karussells kdnnen die verschiedenen Produkte nun von
beliebigen Richtungen zugefiihrt werden. Dies erhht die Flexibilitéit des Layouts der
gesamten Anlage. Die Zugénglichkeit kann steht optimal gewéhlt werden. Zudem wird
der Durchsatz auf einem hohen Niveau gehalten, da die Produkte synchron mit der
Prozessgeschwindigkeit abgegeben werden konnen. Die Prozessgeschwindigkeit kann
dabei entweder die Hauptfordergeschwindigkeit sein oder je nach Art der zugefiihrten
Produkte von einer Zufiihreinheit bzw. der damit verbundenen Produktionseinheit eines

einzelnen Produkts bestimmt sein.

Die Gesamtleistung des Prozesses wird entweder vom Hauptprozess geméss Figur 1 oder
von einem vorgelagerten Prozess, d.h. einem mit einer Zufilhrung verbundenen Prozess
gesteuert. Vorzugsweise wird dabei die Leistung derart gesteuert, dass ein Puffer oder
Speicher zwischen Hauptprozess und leistungsbestimmenden Prozess auf einem

anndhernd konstanten Fiillgrad gehalten wird.

Vorteilhaft ist ferner, wenn auch eine automatische Qualititskontrolle der zugefiihrten
Produkte bereits bei der Zufilhrung erfolgt und Produkte, welche die gewiinschten
Anforderungen nicht erfiillen, vor der Umsetzung in die Hauptforderstrasse 1 aussortiert

werden.
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In diesen Ausfiihrungsbeispielen wurde eine kontinuierlich arbeitende
Verpackungsmaschine flir Wallets beschrieben. Die erfindungsgeméssen Verfahren und
die erfindungsgemisse Vorrichtung lassen sich jedoch auch mit anderen Vorrichtungen,
insbesondere getakteten Verpackungseinheiten verwenden. Kontinuierlich arbeitende

Verpackungseinheiten sind jedoch bevorzugt.
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Bezugszeichenliste
1 Hauptforderstrasse
2 Kartonbandmaterial
3 Bedruckungseinheit
4 Schneide- und Berillungseinheit
5 Packungsbeizettel
6 Tablettenblister
7 horizontale Schlauchbeutelmaschine
70 Folienbandmaterial
71 Verpackungsschlauch
72 Quersiegel- und Trenneinheit
73 Schlauchbeutel
8 erstes Karussell
80 Greifarm
81 Saugnapf
82 Drehrad
83 Tragerarm
84 pneumatische Verbindung
g zweites Karussell
8 drittes Karussell
9 Anliefereinheit
90 erster Zufiihrer
9 Produktionseinheit
90 zweiter Zufiihrer
10 Speicherstrecke

W Wallet

PCT/EP2007/052646
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Anspriiche
1. Verfahren zum Verpacken von Produkten in Wallet Packungen, wobei die Wallet

Packungen als Packungszuschnitte oder als Bandmaterial entlang einer
Hauptforderstrasse transportiert und wobei die Produkte in dieser Hauptforderstrasse auf
die Packungszuschnitte bzw. auf das Bandmaterial gelegt werden, dadurch
gekennzeichnet, dass mindestens ein Teil der Produkte in beliebiger Richtung und
Ordnung in den Bereich der Hauptforderstrasse zugeftihrt werden und dass sie synchron
zu einer Fordergeschwindigkeit der Hauptforderstrasse in diese abgegeben werden, wobei

die Hauptforderstrasse sich vorzugsweise kontinuierlich bewegt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei mindestens ein Teil der Produkte getaktet in den

Bereich der Hauptforderstrasse zugeftihrt wird.

3. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wobei die Fordergeschwindigkeit durch

Hauptforderstrasse vorgegeben wird.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 oder 2, wobei die Fordergeschwindigkeit durch
einen Prozess bestimmt wird, welcher einer Zufiihrung mindestens eines Teils der

Produkte vorgelagert ist.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, wobei die Férdergeschwindigkeit variiert

wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5, wobei die Synchronisierung der Abgabe
der Produkte in die Hauptforderstrasse mittels einer anndhernd horizontalen

Schwenkbewegung der Produkte erfolgt.
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7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, wobei die Synchronisierung der Abgabe
der Produkte in die Hauptforderstrasse mittels mindestens eines annéhernd horizontal

drehendes Karussells erfolgt.

8. Verfahren nach Anspruch 7, wobei mindestens zwei Karussells Produkte in die

Hauptforderstrasse abgeben.

9. Verfahren nach Anspruch 8, wobei mindestens zwei Karussells Produkte von

unterschiedlichen vorgelagerten Prozessen auf die Hauptforderstrasse umsetzen.

10. Verfahren nach den Anspriichen 4 und 9, wobei ein einziger vorgelagerter Prozess die

Fordergeschwindigkeit der Hauptforderstrasse bestimmt.

11. Verfahren nach Anspruch 10, wobei flir Produkte von zweiten und weiteren

vorgelagerten Prozessen, Zwischenspeicher bereitgestellt werden.

12.  Verfahren nach Anspruch 11, wobei als Zwischenspeicher bewegliche Arme eines

Karussells oder eine weitere in sich geschlossene Umlaufbahn verwendet wird.

13. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 12, wobei die Hauptforderstrasse

anndhernd horizontal verlauft.

14. Verfahren zum Verpacken von Produkten in Wallet Packungen, wobei die Wallet
Packungen als Packungszuschnitte oder als Bandmaterial entlang einer
Hauptforderstrasse transportiert und die Produkte in dieser Hauptforderstrasse auf die
Packungszuschnitte bzw. auf das Bandmaterial gelegt werden, dadurch gekennzeichnet,
dass mindestens ein Teil der Produkte iiber eine anndhernd horizontale

Schwenkbewegung in die Hauptforderstrecke abgegeben werden.

15. Vorrichtung zum Verpacken von Produkten in Wallet Packungen, wobei die
Vorrichtung eine Hauptforderstrasse aufweist zum Transport der Wallet Packungen als
Packungszuschnitte oder als Bandmaterial und wobei die Vorrichtung Zuftihrmittel zur
Zufiihrung der Produkte in dieser Hauptforderstrasse sowie Platzierungsmittel zur Ablage

der Produkte auf die Packungszuschnitte bzw. auf das Bandmaterial aufweist, dadurch
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gekennzeichnet, dass mindestens ein Teil der Zufiihrmittel in annidhernd horizontaler

Richtung schwenkbar sind, um die Produkte in die Hauptforderstrasse abzugeben.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, wobei die Vorrichtung mindestens ein um eine

annidhernd vertikale Achse drehbares Karussell zum Schwenken der Produkte aufweist.

17. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 und 16, wobei mindestens zwei Karussells

hintereinander entlang der Hauptforderstrasse angeordnet sind.

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 15 bis 17, wobei die Karussells

Vakuumsauger zum Ergreifen und Absetzen der Produkte aufweisen.
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Die internationale Recherchenbehirde hat festgestellt, dass diese
internationale Anmeldung mehrere (Gruppen von) Erfindungen enthdlt,
namlich:

1. Anspriche: 1-13

Verfahren zum Verpacken von Produkten, wobei die Produkte
synchron zur Hauptfdrderstrasse abgegeben werden.

2. Anspriiche: 14-18

Verfahren und Vorrichtung zum Verpacken von Produkten, wobei
die Zufiuhrmittel in horizontaler Richtung schwenkbar sind.
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