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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu cą sposobu według patentu nr 27472 dzię-
wmurowywania bez zaprawy ogniotrwałych ki temu, że cegły utrzymywane są w pew-
kamieni lub cegieł z zastosowaniem pośred- nycfa wzajemnych odległościach, potrzeb-
nich Wkładek z blachy. Jeżeli z cegieł og- nych do wyrównania rozszerzania się
niotrwałych buduje się mur z zastosowa- ciep!ineg0, za pomocą blach, wypełnia¬
niem wkładek z blachy metalowej i jeżeli . h przestrzeń między cegłami> p^i^.
mur ten nie może się swobodnie rozsze- , . A . fl . x . , i 11 . .
, . t 1t szoną sztucznie dzięki temu, ze wkładki te

rzać, jak to np. ma miejsce w przypadku , . . , , . x . . ,. , ' , r . \ . . , t spłaszczają się pod działaniem nacisku, za-
piecow bębnowych ora'z sklepień ze sztyw- . . , _ , - , ,
nym zakotwiczeniem, to przy rozpalaniu nka metal ule^nie <*»P™™. Jako wkład-
pieca występują znaczne naprężenia, po- ki stosuJe sie do teŚ° celti blachy, Po¬
nieważ rozmiękczanie wkładek blaszanych dające wypukłości na powierzchni, wytwo-
postępuje wolniej niż rozszerzanie się ce- rzone np. przez prasowanie, walcowanie,
gieł. Niedogodność tę usuwa się za porno- wytłaczanie materiału blachy lub za porno-



cą czynności podobnych, a więc np. blachy
faliste.

Wkładki blaszane, posiadające tak
ukształtowaną powierzchnię, poddają się
rozszerzaniu się cegieł, które to rozszerza¬
nie posiada jednak w równych miejscach
wykładziny pieca niejednakowe wartości.
Po stronie ognia rozszerzanie się jest zna¬
cznie większe niż po stronie płaszcza zew¬
nętrznego, wskutek czego zastosowanie
blach o uwypuklonej powierzchni, posia¬
dających wszędzie jednakowe wymiary, nie
uwzględnia tych różnic rozszerzania się ce¬
gieł, zmniejszającego się w kierunku od
wnętrza na zewnątrz, Ażdby zapobiec tej
niedogodności, cegły układa się według
wynalazku z zastosowaniem wkładek bla¬
szanych, których wypukłości, wyrobione z
materiału wkładek, zmniejszają się stop¬
niowo w kierunku od krawędzi wewnętrz¬
nej, zwróconej w stronę komory ogniowej,
ku krawędzi zewnętrznej z zachowaniem
klinowo ukształtowanych odstępów przy
rozszerzaniu się. Szczególnie dobrze nada¬
ją do tęgo celu blachy o wypukłościach,
spłaszczających się w kierunku ód krawę¬
dzi wewnętrznej ku przeciwległej krawędzi
zewnętrznej, które posiadają w przekroju
kształt linii falistej o obciętych na płask
wierzchołkach fal, przy czym szerokość fal
w następujących po sobie kolejno przekro¬
jach jest niezmienna.

Blachy faliste o spłaszczających się
stopniowo falach stosowane były dotych¬
czas w budownictwie do wytwarzania pu¬
stych słupów. W tych znanych blachach
szerokość fal wzrasta jednak w miarę
zmniejszania się wysokości fal, tak iż bla¬
chy te wykazują w przekroju zasadniczo
postać trapezu. Z tego powodu nie mogą
one znaleźć zastosowania do sporządzania
wkładek w murach.

Jeżeli przy wykonywaniu sposobu wed¬
ług wynalazku stosuje się jako wkładki bla¬
chy z metalu, topiącego się w temperaturze
roboczej pieca, to cegły umieszcza się w ta¬

kich odległościach wzajemnych, aby wy¬
starczały one właśnie do wyrównania roz¬
szerzalności cieplnej, przy czym wymiary
wypukłości blach obiera się tak, aby przyj¬
mowały one na siebie jedynie pewną część
rozszerzania się cieplnego. Przy rozpalaniu
pieca wkładki zostają spłaszczone, następ¬
nie zaś stopione, przy czym stopiony metal
wnika częściowo w pory cegieł, częściowo
zaś zostaje wyciśnięty ze szczeliny. Jeżeli
jednak stosuje się wkładki z metalu, który
w temperaturze roboczej /pieca jeszcze się
nie topi, to cegły należy ułożyć w więk¬
szych odstępach wzajemnych, niż tego wy¬
magałoby uwzględnienie ich rozszerzania
się cieplnego, przy czym wypukłości wkła¬
dek powinny być tak wielkie, aby mogły
one przyjąć na siebie całkowicie lub nie¬
mal całkowicie rozszerzanie się cieplne, W
tym przypadku wkładki blaszane ulegają
spłaszczeniu przy rozpalaniu pieca, tak iż
przylegają one w końcu ściśle do cegieł.
Wyciskanie rozmiękczonego metalu ze
szczelin nie ma wówczas miejsca lub też
jelst co najwyżej bardzo nieznaczne, co jest
o tyle korzystne, że obciążenie cegieł zo¬
staje w ten sposób jesizcze dalej zmniej¬
szone.

Na rysunku przedstawiono tytułem
przykładu jedną postać wykonania wkład¬
ki pośredniej dla pieców z rurami obroto¬
wymi.

Fig. 1 przedstawia widok z góry, fig. 2
— widok boczny, fiig, 3 — przekrój wzdłuż
linii ///—/// na fig. 1 iw końcu fig. 4 —
przekrój wzdłuż linii IV—IV na tejże
% 1.

Wkładka blaszana posiada wyrobione
z jej materiału wypukłości /, przebiegają¬
ce przez całą jej długość i spłaszczające
się stopniowo z zachowaniem niezmiennej
szerokości w kierunku od krawędzi wew¬
nętrznej do przeciwległej krawędzi zew¬
nętrznej. Przekrój posiada zasadniczo
kształt linii falistej o obciętych na płask
wierzchołkach, wskutek czego elastyczność
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wkładek jest znacznie mniejsza, niż w przy¬
padku blach falistych o falach zaokrąglo¬
nych.

Mur pieca, wykonany z zastosowaniem
przedstawionych na rysunku wkładek bla¬
szanych, posiada klinowo ukształtowane
odstępy rozszerzalności pomiędzy cegłami,
które to odstępy przy rozpalaniu pieca
zmieniają swą postać tak, że odległość bo¬
cznych ścianek cegieł, oddzielonych od sie¬
bie wkładką, staje się równa we wszystkich
miejscach ścianek, podczas gdy przy zasto¬
sowaniu sposobu według patentu nr 27472
przy rozpalaniu pieca powstaje odstęp kli¬
nowy, zwężający się w kierunku ku stro¬
nie ognia, co nie daje tak skutecznego wza¬
jemnego opierania się o siebie cegieł, jak
to się osiąga w przypadku szczeliny o nie¬
zmiennej wysokości.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wmurowywania bez zaprawy
ogniotrwałych kamieni lub cegieł z zasto¬
sowaniem wkładek pośrednich z blachy
metalowej według patentu nr 27472, zna¬
mienny tym, że między kamienie względ¬
nie cegły zakłada się wkładki blaszane, po¬
siadające wypukłości (1), wyrobione z ich

materiału, których wysokość stopniowo ma¬
leje w kierunku od krawędzi wewnętrznej,
zwróconej w stronę komory ogniowej, ku
krawędzi przeciwległej zewnętrznej, przez
co otrzymuje się klinowe odstępy pomiędzy
kamieniami względnie cegłami.

2. Wkładka blaszana do wykonywania
sposobu według zastrz. 1, posiadająca wy¬
pukłości, spłaszczające się w kierunku od
krawędzi wewnętrznej ku przeciwległej
krawędzi zewnętrznej, znamienna tym, że
przekrój jej posiada kształt linii falistej
o obciętych na płask wierzchołkach fal,
przy czym szerokość fal w następujących
po sobie kolejno przekrojach jest nie¬
zmienna.

3. Wkładka blaszana według zastrz. 2,
znamienna tym, że jest wykonana z meta¬
lu, który nie topi się jeszcze w temperatu¬
rze roboczej pieca, przy czym wymiary wy¬
pukłości wkładek są takie, aby mogły one
przyjąć na siebie całe cieplne rozszerzanie
się kamieni względnie cegieł.

Oesterreichisch - Amerikani-
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