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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wmurowywania bez zaprawy ogniotrwatych
kamieni lub cegiel z zastosowaniem posred-
nich wkladek z blachy. Jezeli z cegiel og-
niotrwalych buduje si¢ mur z zastosowa-
niem wkladek z blachy metalowej i jezeli
mur ten mie moZe si¢ swobodnie rozsze-
rzaé, jak to np. ma miejsce w przypadku
piecéw bebnowych oraz sklepien ze sztyw-
nym zakotwiczeniem, to przy rozpalaniu
pieca wystepuja znaczne naprezenia, po-
niewaz rozmigkczanie wktadek blaszanych
postepuje wolniej niz rozszerzanie si¢ ce-
giel. Niedogodnosé te usuwa sie za pomo-

cg sposobu wedltug patentu nr 27472 dzie-
ki temu, ze cegly utrzymywane sa w pew-
nych wzajemnych odleglosciach, potrzeb-
nych do wyréwnania rozszerzania sie
cieplnego, za pomoca blach, wypelnia-
jacych przestrzen miedzy ceglami, powigk-
szong sztucznie dzieki temu, ze wkladki te
splaszczaja si¢ pod dzialaniem nacisku, za-
nim metal ulegnie stopieniu. Jako wklad-
ki stosuje si¢ do tego ‘celu blachy, posia-
dajace wypuklosci na powierzehni, wytwo-
rzone np. przez prasowanie, walcowanie,
wytlaczanie materiatu blachy lub za pomo-



ca czynnosci podobnych, a wiec np. blachy
faliste.

Wkiadki blaszane, posiadajace tak
uksztaltowana powierzchnie, poddaja sie
rozszerzaniu si¢ cegiel, ktoére to rozszerza-
nie posiada jednak w réznych miejscach
wykladziny pieca niejednakowe wartosci.
Po stronie ognia rozszerzanie si¢ jest zna-
cznie wieksze niz po stronmie plaszcza zew-
netrznego, wskutek czego zastosowanie
blach o uwypuklonej powierzchni, posia-
dajacych wszedzie jednakowe wymiary, nie
uwzglednia tych réznic rozszerzania sig ce-
giel, zmniejszajacego si¢ w kierunku od
wnetrza na zewnatrz. Azeby zapobiec tej
niedogodnosci, cegly uklada si¢ wedlug
wynalazku z zastosowaniem wkladek bla-
szanych, ktérych wypuktosci, wyrobione z
materialu wkladek, zmniejszaja sie stop-
niowo w kierunku od krawedzi wewnetrz-
nej, zwréconej w strone komory ogniowej,
ku krawedzi zewnetrznej z zachowaniem
klinowo uksztaltowanych odstepéw przy
rozszerzaniu sie. Szczegédlnie dobrze nada-
ja do tego celu blachy o wypuklosciach,
splaszczajacych si¢ w kierunku od krawe-
dzi wewnetrznej ku przeciwleglej krawedzi
zewnetrznej, ktére posiadaja w przekroju
ksztalt linii falistej o obcietych na ptask
wierzchotkach fal, przy czym szerokosé fal
w nastepujacych po sobie kolejno przekro-
jach jest niezmienna,

Blachy faliste o splaszczajacych sig
stopniowo falach stosowane byly dotych-
czas w budownictwie do wytwarzania pu-
stych stupéw. W tych znanych blachach
szerokosé fal wzrasta jednak w miare
zmniejszania sie wysokosci fal, tak iz bla-
chy te wykazuja w przekroju zasadniczo
postaé trapezu. Z tego powodu nie moga
one znalezé zastosowania do sporzadzania
wkiadek w murach.

Jezeli przy wykonywaniu sposobu wed-
tug wynalazku stosuje sie jako wkladki bla-
chy z metalu, topiacego sie w temperaturze
roboczej pieca, to cegly umieszcza si¢ w ta-

kich odleglosciach wzajemnych, aby wy-
starczaly one wlasnie do wyréwnania roz-
szerzalnoéci cieplnej, przy czym wymiary
wypuklosci blach obiera sie tak, aby przyj-
mowaly one na siebie jedynie pewna czes$é
rozszerzania sie cieplnego. Przy rozpalaniu
pieca wktadki zostaja sptaszczone, nastep-
nie za$§ stopione, przy czym stopiony metal
wnika cze$ciowo w pory cegiel, czgsciowo
za$ zostaje wycisniety ze szczeliny. Jezeli
jednak stosuje si¢ wkladki z metalu, ktéry
w temperaturze roboczej jpieca jeszcze sig
nie topi, to cegly nalezy uloiy¢ w wigk-
szych odstepach wzajemnych, niz tego wy-
magaloby uwzglednienie ich rozszerzamia
si¢ cieplnego, przy czym wypuklosci wkta-
dek powinny byé tak wielkie, aby mogly
one przyjaé na siebie catkowicie lub nie-
mal catkowicie rozszerzanie sie cieplne. W
tym przypadku wkladki blaszane ulegaja
splaszczeniu przy rozpalaniu pieca, tak iz
przylegaja one w korcu s$cisle do cegiel.
Wyciskanie rozmiekczonego metalu ze

~szczelin mie ma wéwczas miejsca lub tez

jést co najwyzej bardzo nieznaczne, co jest
o tyle korzystne, ze obcigzenie cegiel zo-
staje' w ten sposéb jeszcze dalej zmniej-
szomne.

Na rysunku przedstawiono tytulem
przykladu jedna postaé¢ wykonania wklad-
ki posredniej dla piecéw. z rurami obroto-
wymi.

Fig. 1 przedstawia widok z géry, fig. 2
— widok boczny, fig, 3 — przekréj wzdtuz
linii III—III na fig. 1 i w koricu fig. 4 —
przekréj wzdluz linii IV—IV mna tejze
fig. 1.

Wktadka blaszana posiada wyrobione
z jej materialu wypuklosci 1, przebiegaja-
ce przez cala jej dlugosé'i splaszczajace
si¢ stopniowo z zachowaniem niezmiennej
szeroko$ci w kierunku od krawedzi wew-
netrznej do przeciwleglej krawedzi zew-
netrznej. Przekr6j posiada zasadniczo
ksztalt linii falistej o obcigtych ma plask
wierzchotkach, wskutek czego elastycznosé



wkladek jest znacznie mniejsza, niz w przy-
padku blach falistych o falach zaokraglo-
nych.

Mur pieca, wykonany z zastosowaniem
przedstawionych na rysunku wkladek bla-
szanych, posiada klinowo uksztaltowane
odstepy rozszerzalnosci pomiedzy ceglami,
ktore to odstepy przy rozpalaniu pieca
zmieniaja swa postaé tak, ze odleglosé bo-
cznych $cianek cegiel, oddzielonych od sie-
bie wkladka, staje sie rowna we wszystkich
miejscach scianek, podczas gdy przy zasto-
sowaniu sposobu wedtug patentu nr 27472
przy rozpalaniu pieca powstaje odstep kli-
nowy, zwezajacy sie w kierunku ku stro-
nie ognia, co nie daje tak skutecznego wza-
jemnego opierania sie o siebie cegiel, jak
to si¢ osiaga w przypadku szczeliny o nie-
zmiennej wysokosci.

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wmurowywania bez zaprawy
ogniotrwalych kamieni lub cegiet z zasto-
sowaniem wkladek posrednich z blachy
metalowej wedlug patentu nr 27472, zna-
mienny tym, ze miedzy kamienie wzgled-
nie cegly zaklada sie wktadki blaszane, po-
siadajace wypuklosci (1), wyrobione z ich

materiatu, ktérych wysokosé stopniowo ma-
leje w kierunku od krawedzi wewnetrznej,
zwréconej w strone komory ogniowej, ku
krawedzi przeciwleglej zewnetrznej, przez
co otrzymuje si¢ klinowe odstepy pomiedzy
kamieniami wzglednie cegltami.

2. Wktadka blaszana do wykonywania
sposobu wedtug zastrz. 1, posiadajaca wy-
puklosci, sptaszczajgce sie w kierunku od
krawedzi wewnetrznej ku przeciwleglej
krawedzi zewnetrznej, znamienna tym, zZe
przekréj jej posiada ksztalt linii falistej
0 obcietych na plask wierzchotkach fal,
przy czym szerokos$¢ fal w nastepujacych
po sobie kolejno przekrojach jest nie-
zmienna,

3. Wkiadka blaszana wedlug zastrz. 2,
znamienna tym, ze jest wykonana z meta-
lu, ktéry nie topi si¢ jeszcze w temperatu-
1ze roboczej pieca, przy czym wymiary wy-
puklosci wktadek sa takie, aby mogly one
przyjaé na siebie cale cieplne rozszerzanie
sie kamieni wzglednie cegiel.
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sche Magnesit Aktiengesell-
schaft

Zastepca: M. Skrzypkowski

rzecznik patentowy

40248



Do opisu patentowego Nr 32074

|7-- | 4
Z-- 4

Fig.4




	PL32074B3
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


