EP 1 318 262 A1

Europdisches Patentamt

European Patent Office

(19) g)

(12)

Office européen des brevets

(43) Veroffentlichungstag:
11.06.2003 Patentblatt 2003/24

(21) Anmeldenummer: 03005354.0

(22) Anmeldetag: 04.08.1999

(11) EP 1 318 262 A1

EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(51) Intcl.”. EO6B 3/263, EO6B 3/26

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHCYDEDKESFIFRGBGRIEITLILU
MC NL PT SE

(30) Prioritat: 05.08.1998 DE 19835439

(62) Dokumentnummer(n) der friiheren Anmeldung(en)
nach Art. 76 EPU:
99115054.1 /0 978 619

(71) Anmelder: Schulz, Harald, Dr.-Ing.
86381 Krumbach (DE)

(72) Erfinder: Schulz, Harald, Dr.-Ing.
86381 Krumbach (DE)

(74) Vertreter: HOFFMANN - EITLE
Patent- und Rechtsanwilte
Arabellastrasse 4
81925 Miinchen (DE)

Bemerkungen:
Diese Anmeldung istam 12 - 03 - 2003 als

Teilanmeldung zu der unter INID-Kode 62
erwahnten Anmeldung eingereicht worden.

(54) Dammleiste

(57)  Eine Dammleiste (2) aus Kunststoff fir ein Ver-
bundprofil weist eine dinnwandige Rahmenstruktur (7)
auf. Warmedammendes Material (14) steht mit minde-
stens einem Teil der Rahmenstruktur (7) in Verbindung.
Ferner sind Anschlussprofile (12) vorgesehen, tber die
die Dammleiste in einer Haltekontur eines Metallprofils
verankerbar ist. Mindestens ein Bereich der Rahmen-
struktur ist dinnwandig, wobei eine Wandstarke des
dinnwandigen Bereichs in einen Bereich zwischen 0,3
mm und 1,2 mm liegt.
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Beschreibung

Technisches Gebiet

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Da&mm-
leiste aus Kunststoff flir ein Verbundprofil mit den Merk-
malen des Oberbegriffs von Anspruch 1.

[0002] Ubliche Dammleisten werden fiir die Ausbil-
dung von Rahmen im Bereich von Fenstern, Tren und
Fassaden verwendet. Im einzelnen ist hierbei fur eine
mdglichst geringe Warmeleitung zwischen den nach au-
Ren und den nach innen gerichteten Bereichen eines
Rahmens zu sorgen. Dies wird dadurch gewahrleistet,
dass die aus Griinden der Festigkeit notwendigerweise
verwendeten Metallprofile durch Kunststoffleisten mit-
einander verbunden werden, die an ihrer Au3enkontur
mit Anschlussprofilen ausgestattet sind, beispielsweise
mit einem Schwalbenschwanz, einem Hammerkopf
oder dhnlichem, so dass sie in eine jeweilige Haltekon-
tur eines Metallprofils einschiebbar sind und in einer
Richtung senkrecht zu ihrer Langserstreckung in der
Haltekontur verankert sind. Somit sorgen derartige
Kunststoffdammleisten, die der Verbindung von minde-
stens zwei Metallprofilen dienen, fiir eine thermische
Trennung der nach innen und der nach auf3en gerichte-
ten Metallprofile.

Stand der Technik

[0003] Ausder WO 97/09504 ist eine Dammleiste, die
zwischen zwei Metallprofilen eingesetzt ist, zur Erfll-
lung der genannten Anforderungen bekannt. Hierbei
weist die Dammleiste zwei im wesentlichen parallele
Begrenzungswande auf, die zwischen sich einen Hohl-
raum bilden. Die Begrenzungswande sind tUber zumin-
dest einen Quersteg miteinander verbunden, so dass
der Hohlraum im Inneren der Dammleiste in mehrere,
in Langsrichtung der Dammleiste hintereinander ange-
ordnete Hohlkammern unterteilt ist. Uber Anschlusspro-
file ist die Dammleiste in Aufnahmenuten von Metallpro-
filen eines Verbundprofils eingesetzt. Die Dicke und die
Breite der Begrenzungswande sowie die GroRe der
Dammleiste ist so bemessen, dass die Warmeleitung
zwischen den innen und den auflen angeordneten Me-
tallprofilen mdglichst gering gehalten wird. Dabei ist je-
doch eine Reduzierung der Wanddicken der Dammlei-
ste zur Verringerung der Warmeleitung auf ein bestimm-
tes Mal begrenzt, um die Stabilitdt der gesamten An-
ordnung nicht zu gefédhrden. Aufgrund der Warmeleitfa-
higkeit des zur Herstellung der Ddmmleiste verwende-
ten Materials ist ferner stets eine geringe Warmeleitung
zwischen den Metallprofilen zu verzeichnen.

[0004] Ein warmegedammtes Verbundprofil mit zwei
Metallprofilen, die ber mit Vorspriingen in Nuten der
Metallprofile eingreifende mehrteilige Isolierstege mit-
einander verbunden sind, ist in der DE 42 38 750 be-
schrieben. Hierbei ist der Isoliersteg aus zwei Teilen mit
jeweils unterschiedlicher Dicke zusammengesetzt und
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dient einer thermischen Trennung der &ufReren und in-
neren Metallprofile. Der mehrteilige Aufbau dieser be-
kannten lIsolierleiste bedingt jedoch einerseits einen
vergleichsweise hohen Herstellungsaufwand und ist an-
dererseits aufwendig in der Handhabung.

[0005] AusderDE-A-3342 700 istein warmeisolierter
Profilkérper bekannt, bei dem langgestreckte, profilierte
Isolierleisten Uber an ihren Endbereichen angebrachte
Randabkantungen in Nuten von Aluminiumprofilschie-
nen eingreifen. Eine derartige Isolierleiste weist eine of-
fene Querschnittskontur auf, wobei sie in Verbindung
mit einer Aluminiumprofilschiene einen Hohlraum aus-
bilden kann. Dabei besteht im Bereich des Eingriffs
Spiel zwischen der eingesetzten Isolierleiste und der
Aluminiumprofilschiene. Um eine fiir den jeweiligen Ver-
wendungszweck befriedigende Verbindung bzw. Veran-
kerung zwischen dem Aluminiumprofil und der Isolier-
leiste zu schaffen, ist eine Stabilisierung der ineinander-
gesetzten Elemente erforderlich. Zur Fixierung der Iso-
lierleiste in der Aluminiumprofilschiene wird daher vor
dem Harten der Aluminiumprofilschiene ein durch War-
mezufuhr aktivierbares und aufschaumbares Vorpro-
dukt in den Verbindungsbereich zwischen den Profilele-
menten und in den von der Isolierleiste mit der Alumini-
umprofilschiene ausgebildeten Hohlraum eingebracht.
Fur die Aktivierung und das Aufschdumen des Vorpro-
duktes wird die beim Harten der Aluminiumprofilschiene
vorhandene Warme ausgenitzt, so dass eine form-
schliissige Verbindung der Isolierleiste mit dem Alumi-
niumprofil durch das aufschaumende Material erfolgt.

Darstellung der Erfindung

[0006] DerErfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Dammleiste zum Einsatz in einem Verbundprofil vorzu-
schlagen, die eine hohe Warmedammung aufweist und
gleichzeitig ausreichende Stabilitat bietet.

[0007] Diese Aufgabe wird durch eine Dammleiste mit
den Merkmalen des Anspruchs 1 geldst.

[0008] Der Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, ei-
ne Dammleiste aus Kunststoff fiir ein Verbundprofil so
auszugestalten, dass die Wéande der Rahmenstruktur
dinn gehalten werden. Der Warmestrom durch die
Dammleiste hangt stark von der Dicke der Wande ab,
so dass sich hierdurch eine Verringerung des Warme-
stroms und eine Verbesserung der Dammeigenschaf-
ten erzielen lasst. Darliber hinaus wurde festgestellt,
dass das Vorsehen von warmedammendem Material,
das mit zumindest einem Teil der Rahmenstruktur in
Verbindung steht, zuséatzlich die Warmedammung ver-
bessern kann. Erst die Kombination dieser beiden
MaRnahmen, die Optimierung der Wandstarke der Rah-
menstruktur umfassend eine Langswand, und das zu-
satzliche Vorsehen von warmeddmmendem Material
auf beiden Seiten der Langswand optimiert die Damm-
leiste aus Kunststoff in bezug auf die Dammeigenschaf-
ten. Mit dem Begriff "Ladngswande" der Leiste werden
diejenigen Bereiche verstanden, die sich in Richtung ei-
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ner Langserstreckung der Leiste erstrecken und die im
wesentlichen parallel zur Warmestromrichtung sind. Mit
dem Begriff "Querstege" werden sinngemaf diejenigen
Bereiche der Rahmenstruktur der Dadmmleiste verstan-
den, die sich in einer Querrichtung der Dammleiste er-
strecken und im wesentlichen quer zur Warmestrom-
richtung sind.

[0009] Ein Teil der Rahmenstruktur der Dammleiste
ist dinnwandig gestaltet. Insbesondere weist ein Be-
reich eine Wanddicke zwischen 0,3 und 1,2 mm und vor-
zugsweise zwischen 0,5 und 1.0mm auf. Diese Wand-
dicke in dem angegebenen Bereich gewahrleistet eine
stabile Konstruktion der Dammleiste, wobei gleichzeitig
eine verhaltnismalig geringe Warmeleitung Uber die
Wande erzielt wird. Die uber die Leiste flieRende War-
meenergie wird u. a. durch die Dicke und die Breite der
Wande der Rahmenstruktur beeinflusst. Diesbezliglich
ist eine mdglichst geringe Wanddicke anzustreben, je-
doch ohne die nétigen Festigkeitseigenschaften zu ver-
nachldssigen.

[0010] Vorteilhafte Ausfiihrungsformen sind durch die
Ubrigen Anspriiche gekennzeichnet.

[0011] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform der
Erfindung ist das warmeddmmende Material an der
Langswand dergestalt angebracht, dass ein Teil der me-
chanischen Belastung, die auf die Dammleiste einwirkt,
von dem warmedammenden Material aufgenommen
wird. Dies ermdglicht es, die Langswand hinsichtlich ei-
ner geringen Warmeleitung weiter zu optimieren, da die
erforderliche Festigkeit dadurch erzielt wird, indem das
warmeddmmende Material zur Aufnahme der Krafte
beitragt.

[0012] Eine weitere Optimierung der Warmedam-
mung kann dadurch geschehen, dass die Langswand
dinn gehalten wird, oder dass geeignete Aussparungen
und Unterbrechungen der Wand vorgesehen sind. Aus-
sparungen und Unterbrechungen der Wand flihren zu
einer Unterbrechung oder Verlangerung des Wéarmelei-
tungswegs, was in einer verminderten Warmeleitung
Uber die Dammleiste resultiert. Der Warmestrom durch
die Dammleiste hangt ferner stark von der Dicke der
Wénde ab. Ein geringer Warmestrom und gute Damm-
eigenschaften werden somit dadurch erzielt, dass die
Wande mdglichst diinn gehalten werden.

[0013] Ferner ist die erfindungsgemalie Dammleiste
zur Verankerung in einer Haltekontur eines Metallprofils
mit Anschlussprofilen versehen. Die Anschlussprofile
sind vorzugsweise der Haltekontur des entsprechenden
Metallprofils angepasst, so dass diese formschlissig
und sicher in dem'Metallprofil befestigbar sind. Das Vor-
sehen einer zusétzlichen Verbindungsmadglichkeit, bei-
spielsweise ein Verkleben oder Ausschaumen, zwi-
schen Anschluss- und Metallprofil zur Befestigung bzw.
Verankerung der Dammleiste in dem Verbundprofil
kann somit entfallen. Dies vereinfacht die Konstruktion
erheblich.

[0014] Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform um-
fasst die Rahmenstruktur der Dammleiste mindestens
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zwei Querstege. Indem die Rahmenstruktur aus minde-
stens einer Ladngswand und mindestens zwei Querste-
gen aufgebaut ist, ist es auf einfache Weise durch ge-
eignete Anordnung der Langswande und Querstege
moglich, die benétigte Festigkeit der Dammleiste Gber
ein den jeweiligen Gegebenheiten angepasstes Profil
zu erzielen.

[0015] Z.B. ist nach einer bevorzugten Ausfiihrungs-
form die Rahmenstruktur der Dammleiste aus einer
Langswand aufgebaut, an deren Ende jeweils ein Quer-
steg vorgesehen und mit der Langswand verbunden ist.
Durch diese Anordnung wird ein Doppel-T-Profil gebil-
det, das gute mechanische Festigkeitseigenschaften
aufweist.

[0016] Bevorzugterweise ist die erfindungsgemaliie
Dammleiste aus Kunststoff und weist ein einstlickiges
(integrales) Rahmenprofil auf. Durch eine entsprechen-
de Anordnung kann die Dammleiste als einstlickiges
Bauteil gestaltet werden, das einerseits mit wenig. Auf-
wand zu handhaben und andererseits einfach zu ferti-
gen ist.

[0017] In bestimmten Anwendungsféllen, abhangig
von der mechanischen Belastung der Leiste, ist eine
Dicke S3 des Bereichs der Rahmenstruktur, der an das
warmeddmmende Material angrenzt, im Vergleich zur
Dicke der tbrigen Bereiche der Rahmenstruktur redu-
ziert ausgebildet. S3 liegt dabei im Bereich von 0,15 x
S1 bis 0,95 x S1. Dadurch wird einerseits in vorteilhafter
Weise die Warmeleitung Gber die Rahmenstruktur her-
abgesetzt, wobei die Stabilitat durch das an die Rah-
menstruktur im entsprechenden Bereich anliegende
warmende Material sichergestellt ist; andererseits tragt
diese Gestaltung zu einer besonders leichten Konstruk-
tion der Leiste bei.

[0018] Eine besonders einfache und stabile Gestal-
tung der Dammleiste ergibt sich bei einer bevorzugten
Ausfiihrungsform, bei der die Leiste eine Lédnge von 30
mm bis 100 mm, vorzugsweise 40 mm bis 70 mm, und
eine Breite von 10 mm bis 100 mm, vorzugsweise 15
mm bis 80 mm oder 20 mm bis 50 mm, aufweist.
[0019] Vorteilhafterweise ist das warmedammende
Material an die Langswand geklebt, geklemmt oder mit
einer formschliissigen Verbindung mit ihr verbunden.
Bei einer zusatzlichen Sicherung des warmedammen-
den Materials durch Kleben, Klemmen oder einem
Formschluss, wie z. B. hinterschnittene Nutfederverbin-
dungen, Verzahnungen oder ahnliches, wird das war-
meddmmende Material an der Dammleiste zusatzlich
gegen Verrutschen oder Losen gesichert. Die Verbin-
dung ist somit Uberaus stabil. Dies ist insbesondere an
den Stellen vorteilhaft, an denen mechanische Bela-
stung durch das warmedammende Material Gibertragen
werden soll.

[0020] Um ein leichtes Einbringen des warmedam-
menden Materials in Aussparungen der Dammleiste si-
cherzustellen, wird ein schaumartiges Material fir das
Dammmaterial bevorzugt. In diesem Zusammenhang
ist es vorteilhaft, wenn das schaumartige Material aus
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Polyurethan, Polystyrol oder dergleichen besteht. Diese
Materialien sind vergleichsweise schlecht warmelei-
tend, so dass sich hierdurch das erfindungsgemafe
Prinzip besonders gut verwirklichen Iasst.

[0021] Bevorzugterweise ist in bestimmten Anwen-
dungsfallen das warmedammende Material streifenfor-
mig ausgebildet. Durch streifenférmiges Material kon-
nen bestimmte Dammeigenschaften gezielt erreicht
werden, indem verschiedene Dammmaterialstreifen
miteinander kombiniert werden.

[0022] Firdie Dammleiste aus Kunststoff erweist sich
die Verwendung von Polypropylen, Polyethylen, Poly-
amid, Acrynitril-Butadien-Styrol oder Polyethylenter-
ephthalat als vorteilhaft. Diese Materialien kénnen mit
einer geeigneten Verstarkung und/oder Verstarkungs-
elementen versehen sein, um die Stabilitdt der Damm-
leiste weiter zu erhdéhen. Die Verwendung dieser Mate-
rialien gestattet die Herstellung von sehr temperaturbe-
stédndigen und stabilen Leisten.

[0023] Nach einer bevorzugten Ausfihrungsform
weist die Dammleiste in der LAngswand Aussparungen
auf. Solche Aussparungen hemmen den Warmefluss
durch die Leiste zusatzlich. Dadurch werden verbesser-
te Dammeigenschaften erzielt. Diese Aussparungen
kénnen verschiedenste Geometrien aufweisen, denk-
bar sind beispielsweise rechteckige Aussparungen,
kreisformige Aussparungen, dreieckige Aussparungen
oder ahnliches. Es ist weiterhin moglich, und sogar be-
sonders bevorzugt, dass mehrere Reihen von Ausspa-
rungen angeordnet sind. Werden diese Aussparungen
in den Reihen versetzt zueinander angeordnet, wird der
Warmefluss Uber die Leiste zusatzlich reduziert, da kei-
ne geradlinige Verbindung in Langsrichtung der Leiste
in der Rahmenstruktur besteht.

[0024] Bevorzugterweise ist das warmedammende
Material bei einer entsprechenden Anforderung an die
Dammleiste so angebracht, dass es aus dem Rahmen-
profil vorsteht. Zum einen wird dadurch die Oberflache
der Leiste vergroRert, was zu einer groReren Strah-
lungsflache und damit einem geringeren Warmefluss
zwischen Innenprofil und AuRenprofil fihrt. Dies ver-
bessert einerseits die Dammeigenschaften der DAmm-
leiste. Andererseits kdnnen gezielt bestimmte Geome-
trien der Leiste durch das Dadmmmaterial verwirklicht
werden.

[0025] Nach einer bevorzugten Ausfiihrungsform ist
das vorspringende Dammmaterial zwischen Vorspriin-
gen der Rahmenstruktur, die als Aufnahmen wirken, an-
gebracht. Diese Vorspringe dienen hauptsachlich da-
zu, das warmedammende Material sicher am Platz zu
halten, so dass es weniger anfallig gegeniber Verrut-
schen oder Lésen ist. Dieses Dammmaterial kann ei-
nerseits ein Dammmaterial der erfindungsgemaflen
Dammleiste sein, das auch zur Verstarkung der Rah-
menstruktur gegeniiber mechanischer Belastung dient,
andererseits kann dieses warmedammende Material je-
doch noch zusatzlich an der AuRenseite der Dammlei-
ste angebracht sein und ausschlieB3lich Isolations- und
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Dammzwecken dienen.

[0026] Demzufolge weist die erfindungsgemalie
Dammleiste aus Kunststoff eine integrale Querschnitts-
form auf, wobei diinnwandige Langswande und Quer-
stege der Dammleiste integral miteinander verbunden
sind. Hierbei liegt eine Wanddicke der Langswand in ei-
nem Bereich zwischen 0,3 mmund 1,2 mm. Durch diese
Anordnung kann die Dammleiste als einstlickiges Bau-
teil gestaltet werden, das mit wenig Aufwand zu hand-
haben und leicht herstellbar ist. Ferner gewahrleistet die
erfindungsgeman vorgesehene Wanddicke in dem an-
gegebenen Bereich eine stabile Konstruktion der
Dammleiste, wobei gleichzeitig eine Warmeleitung tber
die Ldngswande mdglichst gering gehalten wird.

Kurze Beschreibung der Zeichnungen

[0027] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von
beispielhaften in den Zeichnungen dargestellten Aus-
fuhrungsformen néher beschrieben. Es zeigen:

Fig. 1 eine Querschnittsansicht einer Ausfiihrungs-
form einer nicht in den Umfang der Erfindung
fallenden erfindungsgemaRen Dammieiste;

eine Querschnittsansicht einer weiteren Aus-
fuhrungsform einer nicht in den Umfang der
Erfindung fallenden Dammleiste;

Fig. 2

eine Querschnittsansicht einer weiteren Aus-
fuhrungsform einer nicht in den Umfang der
Erfindung fallenden Dammleiste;

Fig. 3

eine Querschnittsansicht einer weiteren Aus-
fihrungsform einer nicht in den Umfang der
Erfindung fallenden Dammleiste;

Fig. 4

eine Querschnittsansicht einer weiteren Aus-
fuhrungsform einer nicht in den Umfang der
Erfindung fallenden Dammleiste;

Fig. 5

einen Ausschnitt aus einem Querschnitt ei-
ner weiteren Ausflihrungsform einer nicht in
den Umfang der Erfindung fallenden D&mm-
leiste;

Fig. 6

eine Querschnittsansicht einer weiteren Aus-
fuhrungsform einer nicht in den Umfang der
Erfindung fallenden Dammleiste;

Fig. 7

eine Querschnittsansicht einer weiteren Aus-
fuhrungsform einer nicht in den Umfang der
Erfindung fallenden Dammleiste;

eine Querschnittsansicht einer ersten Aus-
fuhrungsform  der  erfindungsgemalen
Dammleiste;

Fig. 9
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Fig. 10  eine Querschnittsansicht einer weiteren Aus-
fuhrungsform  der  erfindungsgemafien
Dammleiste;

Fig. 11 eine Querschnittsansicht einer weiteren Aus-
fihrungsform  der  erfindungsgemafRen
Dammleiste;

Fig. 12  eine Seitenansicht einer weiteren Ausfih-
rungsform der erfindungsgemaen Damm-
leiste ohne Querstege;

Fig. 13  einen Querschnitt der Ausflihrungsform der
erfindungsgemaflen Dammleiste geman Fig.
12 an der Stelle A aus Fig. 12;

Fig. 14  einen Querschnitt der Ausfihrungsform der
erfindungsgemalen Dammleiste gemaR Fig.
12 an der Stelle B aus Fig. 12;

Fig. 15  eine Seitenansicht einer weiteren Ausfiuh-
rungsform der erfindungsgemaen Damm-
leiste;

eine Seitenansicht einer weiteren Ausflih-
rungsform der erfindungsgeméafien Damm-
leiste;

Fig. 16

eine Seitenansicht einer weiteren Ausflih-
rungsform der erfindungsgemaen Damm-
leiste;

Fig. 17

Fig. 18 eine perspektivische Ansicht einer weiteren
Ausfihrungsform der erfindungsgemafen
Dammleiste ohne Querstege;

Fig. 19  eine Querschnittsansicht einer weiteren Aus-
fuhrungsform einer nicht in den Umfang der
Erfindung fallenden Dammleiste; und

Fig. 20  eine Querschnittsansicht einer weiteren Aus-
fihrungsform einer nicht in den Umfang der
Erfindung fallenden Dammleiste.

Wege zur Ausfiihrung der Erfindung

[0028] In Fig. 1 ist in einer Querschnittsansicht eine
einer nicht in den Umfang der Erfindung fallenden
Dammleiste 2 aus Kunststoff in einer ersten Ausfih-
rungsform gezeigt. Gemal der Darstellung von Fig. 1
weist die Dammleiste 2 zwei im wesentlichen parallel
und im Abstand zueinander angeordnete Langswande
4 auf, die zwischen sich einen Hohlraum bilden. Die bei-
den Langswande 4 sind durch insgesamt vier Querste-
ge 6 miteinander verbunden, wobei die Querstege 6 im
wesentlichen rechtwinklig auf der zu dem Hohlraum
weisenden Innenseite 5 der Langswande 4 angeordnet
sind. Hierbei sind die Querstege 6, wie in der Fig. 1 zu
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erkennen ist, einstiickig mit den Ladngswanden 4 der
Dammleiste 2 ausgebildet. Durch die sich rechtwinklig
zu den Langswanden 4 erstreckenden Querstege 6 ist
der Hohlraum im Inneren der Dammleiste 2 in mehrere,
in Langsrichtung der Langswande 4 der Dammleiste 2
hintereinander angeordnete Hohlkammern 8 unterteilt.
Auf diese Weise ist ersichtlich, dass die Leiste 2 als ein
Hohlprofil gestaltet ist. Die Querstege 6 und die Léngs-
wande 4 bilden zusammen die Rahmenstruktur 7 der
Dammleiste.

[0029] An einer Aufienkontur 10 der Leiste 2 sind
mehrere Anschlussprofile 12 vorgesehen. Diese sind in
dem gezeigten Fall jeweils als sich verbreiternder, so-
genannter Schwalbenschwanz ausgefiihrt und weisen
zwei sich von dem in Fig. 1 oben und unten befindlichen
Quersteg 6 nach auflen geneigt ausgebildete Seiten
auf, so dass insgesamt ein verbreiterter Ful® bzw. Kopf
entsteht. Mittels der Anschlussprofile 12 ist die gezeigte
Dammleiste 2 in einer Haltekontur eines (nicht gezeig-
ten) Metallprofils, die eine komplementar geformte Nut
mit Hinterschneidungen aufweist, verankerbar.

[0030] Ferner weist die mittlere, zentrale Hohlkam-
mer 8 eine Fiillung aus einem warmedammenden Ma-
terial, im vorliegenden Fall aus einem Schaum, auf.
Durch den Schaum ist die mittlere Hohlkammer 8 voll-
sténdig ausgefillt. In den in der Fig. 1 oben und unten
gezeigten Hohlkammern 8 ist hingegen kein warme-
dadmmendes Material enthalten.

[0031] Wie weiterhin in der Fig. 1 zu erkennen ist, ist
in diesem Beispiel die Lange D der Dammleiste 2 gréRer
als eine Breite H. Ferner weisen die in der Zeichnung
oben und unten angeordneten Hohlkammern 8 eine ge-
ringere Héhe d1 als die mittlere Hohlkammer 8 mit einer
Hohe d2 auf. Dadurch kénnen unterschiedliche Volumi-
na der Hohlkammern 8 realisiert werden. Eine Dicke S1
der Langswande 4 entspricht einer Dicke S2 der Quer-
stege 6.

[0032] Durch die Ausbildung der Leiste 2 als Mehr-
kammerhohlprofil mit dinnwandigen Léangswénden 4
und Querstegen 6 kann die Warmeleitung durch die Lei-
ste 2 wesentlich herabgesetzt werden. Dariiber hinaus
wird durch das zusétzliche Vorsehen des warmedam-
menden Schaummaterials in einer oder auch mehreren
Hohlkammer(n) die Warmeleitung durch die Leiste 2
weiter erheblich herabgesetzt.

[0033] Die Ausschaumung der Hohlkammer bewirkt
weiterhin eine Erhéhung der mechanischen Festigkeit
der Konstruktion, indem das Fullmaterial einen Teil der
mechanischen Belastung aufnimmt. Hierdurch kénnen
die Wanddicken der Langswéande weiter verringert wer-
den.

[0034] In einerin Fig. 2 gezeigte Querschnittsansicht
einer zweiten Ausfiihrungsform einer nicht in den Um-
fang der Erfindung fallenden Dammleiste 2 wird der
Aspekt der Aufnahme mechanischer Belastung durch
das mit der Rahmenstruktur zusammenwirkende Fll-
material deutlich. Diese Ausfilhrungsform entspricht im
wesentlichen der in Fig. 1 gezeigten Ausfiihrungsform.
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Im Unterschied zu der in Fig. 1 dargestellten Leiste 2,
ist jedoch eine Dicke S3 der Langswande 4, die an die
mittlere, mit dem Dammmaterial 14 gefillte Hohlkam-
mer 8 angrenzen, im Vergleich zu der Dicke S1 der
Langswande 4, die an die in der Zeichnung oben und
unten dargestellte, nicht mit dem Dadmmmaterial 14 ge-
fullten Hohlkammern 8 angrenzen, reduziert ausgebil-
det. Hierbei lasst sich die Beziehung der reduzierten
Wanddicke S3 zu der Dicke S1 durch die Gleichung S3
= 0,05 - 0,95xS1, vorzugsweise S3 = 0,15 - 0,95xS1,
am meisten bevorzugt S3 = 0,2 - 0,8xS1, beschreiben.
[0035] Die Leiste 2 ist in den Bereichen verminderter
Dicke S3 durch das Schaummaterial 14 zur Erh6hung
der Festigkeit ausgesteift. Bei dieser Gestaltung der
Dammleiste 2.wird die Warmeleitung durch Verringe-
rung der Dicke der Langswéande 4 zusatzlich herabge-
setzt. Um die Festigkeit im Bereich der an das Damm-
material 14 angrenzenden Langswénde 4 in jedem Fall
sicherzustellen, ist in der gezeigten Ausfuhrungsform
das Schaummaterial 14 zusétzlich mit den jeweiligen
Langswanden 4 durch eine Klebeverbindung verbun-
den, was ein Zusammenwirken der Rahmenstruktur mit
dem Fulllmaterial gewéhrleistet.

[0036] In Fig. 3 ist als drittes Ausflihrungsbeispiel im
Querschnitt eine Dammleiste 2 gezeigt, deren Aufbau
im wesentlichen der in Fig. 1 gezeigten Dammleiste 2
entspricht. Ein wesentlicher Unterschied zwischen dem
ersten und dem in Fig. 3 gezeigten dritten Ausfiihrungs-
beispiel liegt darin, dass das Hohlprofil der Leiste 2 ins-
gesamt zwei Hohlkammern 8 umfasst. Die beiden Hohl-
kammern 8 sind jeweils vollstdndig mit dem warmeiso-
lierenden Material 14 ausgeschaumt. Auf diese Weise
ist der gesamte Hohlprofilkdrper der Leiste 2 mit Dadmm-
material 14 gefillt, wodurch eine sehr effektive Warme-
déammung ermdglich ist. Dadurch dass alle Wande der
Rahmenstruktur an einen ausgeschaumten Bereich an-
grenzen, kénnen die Wandstéarken der Rahmenstruktur
S, und S, sehr gering gewéhlt werden, da ein Teil der
mechanischen Belastung durch das Schaummaterial
aufgenommen wird, das somit die Rahmenstruktur ver-
steift. Die geringe Wandstarke der Rahmenstruktur fiihrt
zudem zu einer Verringerung der Wéarmeleitung durch
die Dammleiste. Die stabilisierende Ausschaumung
kann zuséatzlich mit der Rahmenstruktur verklebt sein.
Eine ausreichende Haltung zwischen Rahmenstruktur
und Dammmaterial entsteht jedoch i.d.R. auch ohne zu-
satzliche Verklebung, insbesondere bei der Verwen-
dung von schaumartigem Dammestoff, der zunachst in
einen Bereich der Dammleiste gegossen und anschlie-
Rend aufgeschaumt wird.,

[0037] Die in der Fig. 4 dargestellte Querschnittsan-
sicht einer vierten Ausfihrungsform einer nicht in den
Umfang der Erfindung fallenden Dammleiste 2 unter-
scheidet sich von der in Fig. 1 gezeigten im wesentli-
chen dadurch, dass gabelartige Anschlussprofile 12 an
der AufRenkontur 10 der Leiste 2 ausgebildet sind. Dar-
Uber hinaus sind die in der in Fig. 4 oben und unten dar-
gestellten Hohlkammern 8 gedffnet und weisen im Ge-
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gensatz zu den vorhergehenden Ausfiihrungsformen
keine geschlossene Querschnittskontur auf. Die mittle-
re Hohlkammer 8 ist hierbei stets mit dem warmedam-
menden Material 14 ausgeflillt, wobei die beiden aule-
ren Hohlkammern 8, die keinen vollstandig geschlosse-
nen Querschnitt aufweisen, (in der Zeichnung oben und
unten befindlich) optional mit einem Dammmaterial ge-
fullt sein kénnen.

[0038] Fig. 5 zeigt eine fiinfte Ausflihrungsform einer
nicht in den Umfang der Erfindung fallenden Dammlei-
ste 2. Bei dieser Ausflihrungsform ist die Rahmenstruk-
tur 7 aus zwei einzelnen Bauteilen ausgebildet. Diese
Bauteile umfassen jeweils Querstege 6 und Langswan-
de 4. Die Verbindung der beiden einzelnen Bauteile ge-
schieht Uber das warmeddmmende Material 14. Das
warmedammende Material 14 kann entweder zwischen
die die Rahmenstruktur 7 bildenden Bauteile geklebt
oder geklemmt werden, wobei eine formschlissige Ver-
bindung zwischen den Rahmenteilen 7 und dem war-
medammenden Material 14 zum Einsatz kommen kann.
Eine solche Verbindung ist beispielhaftin Fig. 6 gezeigt.
Das warmedammende Material ist hierbei mit einer hin-
terschnittenen Feder versehen, die Rahmenstruktur 7
mit einer entsprechenden hinterschnittenen Nut.
[0039] Die in Fig. 5 gezeigte Ausfihrungsform der
Dammleiste 2 kann aber auch dadurch gefertigt werden,
indem die Rahmenstruktur 7 zunachst mit drei Kam-
mern gefertigt wird, wobei die mittlere Kammer, die an-
schlieRend das warmedammende Material, vorzugs-
weise Schaummaterial, 14 aufnimmt, zunachst breiter
gefertigt wird, als die Endbreite H der Dammleiste 2 ist.
Nach Einbringung des Schaummaterials 14 in den mitt-
leren Hohlraum und Aufschdumens werden die Seiten-
wande abgefrast. Das Schaummaterial 14 Gbernimmt
somit einen wesentlichen Teil der mechanischen Bela-
stung, die auf die Dammleiste 2 wirkt.

[0040] Zur zusétzlichen Sicherung der Verbindung
zwischen Rahmenstruktur 7 und warmedammendem
Material 14 ist es neben der erwahnten Formgebung im
Bereich der Verbindung zwischen Rahmenstruktur und
warmedammendem Material mdglich, durch Aufbrin-
gung von Klebematerial die Verbindung zusatzlich zu fe-
stigen. Die Formgebung, die die Verbindung zusatzlich
sichert, im Verbindungsbereich zwischen Rahmen-
struktur 7 und Schaummaterial 14 kann wie in Fig. 7 ge-
zeigt, auch aus einer Verzahnung an der Rahmenstruk-
tur und einer korrespondierenden Verzahnung am war-
medammenden Material bestehen. Dies erhéht die Haf-
tung zwischen warmedédmmendem Material und Rah-
menstruktur 7 und sorgt somit fiir eine formschlissige
Verbindung.

[0041] Das in den Fig. 5, 6 und 7 gezeigte Anschlus-
sprofil 12 an die Haltekontur eines Metallprofils (nicht
gezeigt) ist auf beiden Seiten der Dammleiste 2 jeweils
als einteiliger Schwalbenschwanz ausgebildet, derin ei-
ne entsprechende Aussparung an einer Haltekontur ei-
nes Metallprofils eingreift. Selbstverstandlich sind hier
wiederum andere Formgebungen entsprechend der
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Haltekontur des Metallprofils denkbar.

[0042] Die in den Figuren 5, 6 und 7 gezeigten Aus-
fuhrungsformen der Dadmmleiste besitzen eine unter-
brochene Rahmenstruktur 7. Dadurch, dass keine di-
rekte Verbindung durch die Rahmenstruktur besteht,
und der Warmefluss nur Uber das warmedammende
Material erfolgt, wird der Warmefluss in der Dammleiste
stark begrenzt. Somit werden gute Warmedammeigen-
schaften erzielt.

[0043] Eine weitere Ausfliihrungsform, die derjenigen
aus Fig. 5 ahnelt, ist in Fig. 8 gezeigt. Das Dammmate-
rial 14 ist hier zwischen zwei Teile der Rahmenstruktur
7 eingeklebt. Im Gegensatz zu den bisher gezeigten
Ausflihrungsformen schlie3t das Warmedammmaterial,
das zwischen die Rahmenstruktur 7 geklebt ist, jedoch
nicht biindig mit der Rahmenstruktur 7 und insbesonde-
re deren Ladngswanden 4 ab, sondern ist seitlich ausge-
dehnt. Je nach Ausbildung des Verbundprofils, fir das
die Dammleiste 2 gedacht ist, kann dies vorteilhaft sein,
da eine héhere Warmedammung erzielt wird. AuBer-
dem wird der Warmeaustausch durch Strahlung behin-
dert, was ebenfalls zum Erzielen guter Dammeigen-
schaften ausgenitzt wird. Eine Verringerung des Kon-
vektionsraums sorgt dabei ebenfalls fur verbesserte
Dammeigenschaften.

[0044] Fig.9, 10 und 11 zeigen verschiedene Aspekte
einer Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung. Bei
dieser Ausfihrungsform ist die Rahmenstruktur 7 aus
einerim wesentlichen durchgangigen Langswand 4 und
zwei an deren Enden angeordneten Querstegen 6 aus-
gebildet. Diese Querstege dienen der Aufnahme des
Dammmaterials und bewirken die gewilinschte und er-
forderliche Stabilisierung der Dammleiste.

[0045] Das Dammmaterial 14 ist seitlich von der
Langswand an beiden Seiten angeordnet, im Fall der
Figur 9 symmetrisch, im Fall der Figuren 10 und 11
asymmetrisch. Die in Fig. 9 gezeigte Ldngswand 4 weist
Unterbrechungen 13 auf, die in Fig. 10 und 11 gezeigten
Langswande 4 nicht. Eine Unterbrechung der Langs-
wand bzw. Aussparungen in der Langswand hemmen
den Warmefluss, der iber das Dammmaterial aufgrund
eines geringeren Warmeleitkoeffizienten reduziert wird.
Als Anschlussprofil 12 an die Haltekontur eines Metall-
profils (nicht gezeigt) dient jeweils ein Schwalben-
schwanz, der mittig an der AuRRenseite der Querprofile
6 angebracht ist. Weiterhin besitzen die Unterbrechun-
genin der Langswand den Vorteil, dass beim Aufschau-
men des Dammmaterials dieses sich durch die Ausspa-
rungen in der LAngswand erstreckt und somit die beiden
Bereiche des Dammmaterials auf beiden Seiten der
Langswéande aus einem einzigen Stuck gebildet sind.
Dies erhoht die mechanische Stabilitdét des Dammma-
terials.

[0046] Seitlich von der Langswand 4 ist das Ddmm-
material angebracht. Dieses warmedadmmende Material
14, z. B. Schaummaterial, kann entweder an die Rah-
menstruktur 7 geklebt sein, wobei die in den Fig. 9, 10
und 11 gezeigten Querprofile eine bogenférmige Form
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aufweisen und somit die Schaummasse 14 zusatzlich
halten und gegen Ldsen gegentber der Rahmenstruk-
tur sichern. Das Da&mmmaterial kann aber auch ahnlich
wie bei Fig. 5 beschrieben, dadurch eingebracht wer-
den, dass zunachst ein geschlossenes Hohlprofil aus-
gebildet wird, in das das Schaummaterial 14 gegossen
wird, und anschliefend die dufieren Langswande weg-
gefrast werden, um so zur endgtltigen Form zu kom-
men, die in Fig. 9 gezeigt ist. Fig. 10 und Fig. 11 zeigen
ahnlich wie Fig. 8 eine Dammleiste 2, bei der zumindest
ein Teil des warmedammenden Materials 14, das in Ver-
bindung mit der Rahmenstruktur 7 steht, aus dieser vor-
steht. Dieser Vorsprung des Dadmmmaterials 14 kann
Uber die gesamte Léange der Dammleiste vorhanden
sein, oder aber nur Uber Teilbereiche. Wie oben er-
wahnt, dient er, soweit es die Platzverhaltnisse in der
Gesamtanordnung zulassen, der zusatzlichen Dam-
mung durch Verringerung des Konvektionsraumes und
als Strahlungsbarriere.

[0047] Die Dammleiste 2 in einer derin Fig. 9, 10 und
11 gezeigten Ausfihrungsformen bietet wiederum gute
Isolations- und Warmedammeigenschaften, da die
Rahmenstruktur diinn ausgebildet sein kann, da das
warmedadmmende Material 14 einen Teil der mechani-
schen Belastung aufnimmt. Diinne Profile sorgen fir ei-
ne geringe Warmeleitung und somit gute Warmedamm-
eigenschaften.

[0048] IndenFig. 13 bis 17 sind weitere Ausfiihrungs-
formen der vorliegenden Erfindung gezeigt. Diesen
Ausfiihrungsformen ist gemeinsam, dass, wie aus den
Seitenansichten (Fig. 12, 15, 16 und 17) zu ersehen ist,
die Dd&mmleiste entlang ihrer Langsrichtung wechseln-
de Querschnitte aufweist. Insbesondere ist zu sehen,
dass mindestens eine der Langswande 4 der Dammlei-
ste 2 mit Aussparungen 15 versehen ist, was zu den
Querschnittsdnderungen fuhrt. Diese Aussparungen im
ansonsten geschlossenen Hohlprofil dieser Ausfiih-
rungsform verringern zusatzlich den Warmefluss. Die
Langswand kann nur in einem begrenzten Bereich als
Warmebricke dienen. Der Verlauf des Warmestroms ist
durch einen Pfeil Q in den Fig. 12, 15, 16 und 17 ange-
deutet. Die Aussparungen 15 in der Langswand 4 der
Dammleiste kénnen unterschiedliche Formen (Kreis,
Rechteck, Dreieck etc.) annehmen. Einige davon sind
durch die Abbildungen 12, 15, 16 und 17 gezeigt, jedoch
sind andere Geometrien ebenso denkbar. Bei einer ver-
setzten Anordnung der Aussparungen in mehreren Rei-
hen, wie in Fig. 16 und 17 gezeigt ist, wird der Warme-
strom weiter eingeschrankt und die Warmedammung
somit besser, da keine geradlinige Verbindung zwi-
schen dem warmeren und kéalteren Teil der Ddmmleiste
besteht. Da in dieser Ausfliihrungsform wiederum das
warmedadmmende Material 14 einen Teil der mechani-
schen Belastung auf die Dammleiste 2 aufnimmt, kén-
nen verhaltnismaRig groRe Aussparungsbereiche vor-
gesehen sein, ohne die Gesamtstabilitdt der Dammlei-
ste zu gefahrden.

[0049] Schnitte durch die Dammleiste nach Fig. 12
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sind in den Fig. 13 und 14 gezeigt. Fig. 13 entspricht
dabei einem Schnitt an der mit A-A gekennzeichneten
Stelle aus Fig. 12, Fig. 14 einem Schnitt an der mit B-B
gekennzeichneten Stelle. In der gezeigten Ausfiih-
rungsformist zu erkennen, dass die Dammleiste zusatz-
lich einen aus dem Hauptprofil vorstehenden Bereich
aufweist. Dies ist jedoch nicht unbedingt erforderlich,
sondern ein bundiges Ausbilden der Schaumfillung 14
in der Dammleiste 2, die Aussparungen in mindestens
einer ihrer Langswande 4 aufweist, ist denkbar und in
Fig. 18 dargestellt.

[0050] Ein weiteres Merkmal ist in den Fig. 19 und 20
gezeigt. Die dargestellte Ausfiihrungsform basiert auf
der in Fig. 2 gezeigten Ausfuhrungsform. Zur zuséatzli-
chen Warmedammung ist jedoch ein weiterer Bereich
warmedammenden Materials 18 an der Dammleiste 2
befestigt. In der Regel wird dieser zusatzliche Da&mm-
stoff 18 aufgeklebt. Wie in Fig. 19 gezeigt, kann eine
Halterung 19 fiir diese Zusatzddmmung in der Rahmen-
struktur integriert sein in Form von Vorspriingen, die zu-
satzlich die Strahlungsflache erhéhen, wie in Fig. 20 ge-
zeigt, kann der zusatzliche Dammbereich ohne weitere
Flhrung aufgeklebt sein. Ein Anbringen einer Halte-
struktur 19 bietet neben einer zusatzlichen Sicherung
gegen Verrutschen des Dammmaterials den Vorteil,
dass das Dammmaterial in diesen Haltebereich auch
eingeklemmt werden kann, oder der Haltebereich mit
dem Dammmaterial eine formschliussige Verbindung
eingehen kann.

[0051] Der wesentliche Aspekt der erfindungsgema-
Ren Dammleiste liegt darin, dass, da erkannt wurde,
dass das warmedammende Material einen Teil der me-
chanischen Belastung aufnimmt, die Rahmenstruktur
der Dammleiste dunnwandig ausgebildet sein kann
bzw. an manchen Bereichen Aussparungen oder Unter-
brechungen aufweisen kann. Dies flhrt dazu, dass die
Warmedammeigenschaften der Dammleiste verbessert
werden, ohne auf mechanische Festigkeitseigenschaf-
ten verzichten zu missen.

[0052] In jedem Fall sind gegeniiber herkémmlichen
Dammleisten weitere konstruktive Mdoglichkeiten zur
Warmedammung durchfihrbar, da die Festigkeit des
Dammmaterials ausgenitzt wird, um die Dammleiste
gegenuber mechanischer Beanspruchung ausreichend
stabil zu machen.

Patentanspriiche

1. Dammleiste aus Kunststoff fir ein Verbundprofil,
umfassend:

- eine Rahmenstruktur (4, 6);
- Anschlussprofile (12), Gber welche die Damm-

leiste (10) in einer Haltekontur eines Metallpro-
fils verankerbar ist; wobei
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- die Rahmenstruktur eine Ldngswand umfasst,
die diinnwandig ist, wobei eine Wanddicke (S1,
S3) des dinnwandigen Bereichs in einem Be-
reich zwischen 0,3 mm und 1,2 mm und vor-
zugsweise zwischen 0,5 mm und 1,0 mm liegt;
sowie

- warmedammendes Material (14) auf beiden
Seiten der Langswand mit zumindest einem
Teil der Langswand in Verbindung steht.

Dammleiste nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das warmedammende Material
(14) mit zumindest einem Teil der LAngswand so zu-
sammenwirkt, dass es einen Teil der mechanischen
Belastung auf die Dammleiste (2) aufnimmt.

Dammleiste nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Rahmenstruktur weiterhin
mindestens zwei Querstege (6) umfasst.

Dammleiste nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeweils ein Quersteg (6) an jeweils
einem Ende der Langswand (4) angeordnet ist und
mit ihr verbunden ist.

Dammleiste nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Rah-
menstruktur (4, 6) einstlickig gefertigt ist.

Dammleiste nach einem der Anspriche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Dicke S3 des
Bereichs der Rahmenstruktur (4), der an den Be-
reich mit warmeddmmendem Material (14) an-
grenzt, im Vergleich zur Dicke der Ubrigen Bereiche
der Rahmenstruktur (4, 6), die nicht an warmedam-
mendes Material angrenzen, reduziert ausgebildet
ist.

Dammleiste nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dammleiste (2) eine Lange D von 30 mm bis 100
mm, insbesondere von 40 mm bis 70 mm, und eine
Breite H von 10 mm bis 100 mm, insbesondere von
15 mm bis 80 mm, oder von 20 mm bis 40 mm, auf-
weist.

Dammleiste nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das war-
medammende Material (14) an die Langswand ge-
klebt (4, 6; 7)oder geklemmt ist oder durch eine
formschlissige Verbindung mit ihr verbunden ist.

Dammleiste nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass das war-
medammende Material (14) ein schaumartiges Ma-
terial vorzugsweise Polyurethan oder Polystyrol ist.
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Dammleiste nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das war-
medammende Material (14) streifenférmig ist.

Dammleiste nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Dammleiste aus Polypropylen, Polyethylen, Poly-
amid, Acrylnitril - Butadien-Styrol oder Polyethylen-
terephthalat ausgebildet ist.

Dammleiste nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da-
durch gekennzeichnet, dass die Dammleiste in
mindestens einer der Langswande (4) Aussparun-
gen (15) aufweist, die in einer oder mehreren Rei-
hen angeordnet sind.

Dammleiste nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass das wéar-
medammende Material (14) aus dem Rahmenprofil
(4, 6) vorsteht.

Dammleiste nach einem der vorhergehenden An-
spruche, dadurch gekennzeichnet, dass die Rah-
menstruktur (4,6) Vorspriinge (19) umfasst.

Dammleiste nach Anspruch 26, dadurch gekenn-
zeichnet, dass zwischen den Vorspriingen (19) zu-
satzliches warmedammendes Material. (18) ange-
bracht ist.

Déammleiste nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass zusatz-
liches warmedammendes Material (18) an der Au-
Renseite der Dammleiste angebracht ist.
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