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Sposéb wytwarzania izo Iacyancil wyrobéw ogniotrwatych

Dziedzina techniki. Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzahia izolacyjnych wyrobéw ogniotrwa-
tych, szczegdlnie szamotowych, wysokoglinowych i korundowych, metoda odlewania, o gestosci pozornej od 0,4
do 1,6 g/cm?, przeznaczonych dla urzadzeri cieplnych i nadajacych sie do pracy wbezpoiredmm kontakcle'
z przestrzenia robocza urzadzenia lub w strefach obmurza objetych temperatura powyzej 1000°C. .

Stan techniki. I1zolacyjne wyroby ogniotrwate wytwarzane sq dotychczas kilkoma sposobami, zmierzajgcy-
mi w konsekwencji do wytworzenia w wyrobie gotowym struktury porowatej. Jednym ze znanych sposobéw jest
spos6b .wypalajacych sie¢ dodatkow. W sposobie tym do masy stanowiacej mieszanine surowcéw schudzajgcych
jak porowate palonki, tupki ogniotrwate, ztom szamotowy zgling ogniotrwata dodaje sie jako dodatki .
wypalajace sie, trociny z drzew iglastych, lisciastych, koks wielkopiecowy, wegiel brunatny. Mase miesza sie
w zwykle na sucho i mokro w mieszadtach' dwuwatowych. Wymieszang na mokro mas¢ przepuszcza si¢ przez
prase pasmowa tnac bloczki odpowiedniej wielkosci do formowania maszynowego irecznego. Uformowane
wyroby po wysuszeniu do ‘wilgotnosci ponizej 2% wypala si¢ w atmosferze utleniajacej. W trakcie wypalania,
wypalajace sig¢ dodatki ulegajq utlenigr{iu na produkty gazowe pozostawiajac po ulotnieniu si¢ pustki zwane
porami. Sposobem tym uzyskuje sie ogniotrwate wyroby ‘izolacyjne o gestosci pozornej od 0,7 do 1,3 g/cm>.

Niedogodnoscia tego sposobu jest duza skurczliwo$é masy siegajaca kilkunastu procent liniowo, powoduja-
ca konieczno$é obrébki mechanicznej gotowego wyrobu w celu uzyskania réwnych ptaszczyzn. Dalszgq niedogod-
noécia jest pekanie i zmiany objetoéciowe wyrobu bedace wynikiem silnego gazowania w procesie wypalania.
Znany jest takze inny sposob wytwarzania ogniotrwatych wyrobéw izolacyjnych. W sposobie tym przygotowuje
sie silnie porowatq mase w sktad ktérej wchodzi ogniotrwata glina surowa i ogniotrwaty surowiec schudzajacy na
przyktad szamot, palonka wysokoglinowa zmieszana z piang. Z gliny surowej i surowca schudzajacego, po
dodaniu wody przygotowuije si¢ gestwe w mieszadle Smigtowym. Osobno przygotowuje sie emulsje ze $rodka
pianotwoérczego, zaprawiajgc wode matymi iloSciami mydta sodowego kalafoniowanego oraz dodatkami
stabilizujacymi pecherzyki na przyktad klejem stolarskim a nastepnie intensywnie mieszajac zawiesing. Piang tg
dodaje sie do wczesniej przygotowane] gestwy dodajac réwnoczesnie 2% cementu glinowego, gipsu itym
podobnych dodatkéw przyspieszajacych teZenie masy. Mase miesza si¢ a na.:gpnie rozlewa do form metalo-
wych,w ktérych zastyga. Uformowane ksztaltkl wypala sig w temperaturze powyzej 1300°C.
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Sposobem tym wytwarza sie ogniotrwate wyroby izolacyjne szamotowe o gestodci pozornej od 0,4 do
0,8 g/cm® oraz wysokoglinowe i korundowe o gestosci pozornej od 0,8 do 1,6 g/cm®. Niedogodnoscia tego
sposobu jest jego dtugotrwatoéé spowodowana dtugim okresem tezenia masy oraz kruchos¢ wyrobow w stanie
surowym, powodujaca pozostawanie duzej ilosci wybrakéw.. Wyroby wytwarzane tym sposobem, po wypaleniu
wymagaja obrébki mechanicznej dla uzyskania réwnych ptaszczyzn.

Znany jest takZe sposéb wytwarzania ogniotrwatych wyrobéw izolacyjnych polegalacy na przygotowaniu
masy ogniotrwatej z dodatkami stabilizujgcymi podobnymi jak w metodzie pianowej i zainicjowaniu w jej
wnetrzu reakcji chemicznych, prowadzacych do powstania produktéw gazowych takich jak dwutlenek wegla,
wodér i tlen. Dla zainicjowania tych reakcji chemicznych wprowadza sie do masy w niewielkich ilosciach pyt
aluminium, dolomit lub wode utleniong. W sposobie tym przygotowuje si¢ mase przez zmieszanie drobno
zmielonggo surowca.schudzajacego jak szamot, palonka, tupek z ogniotrwatg gling surowa, gipsem i na przyktad
drobno zmielonym dolomitem jako dodatkiem inicjujacym reakcje chemiczna. Niedogodnos$cig tego sposobu jest
jego dtugotrwatos¢ spowodowana dtugim okresem tezenia masy, koniecznoéé wypalania wyrobéw oraz
konieczno$¢ poddawania gotowego wyrobu obrébce mechanicznej dla uzyskania réwnych ptaszczyzn.

Istota wynalazku. Spos6b wytwarzania izolacyjnych wyrobéw ogniotrwatych wedtug wynalazku polega na
tym, ze do suchej mieszaniny wypetniacza szamotowego, wysokoglinowego lub korundowego z cementem
glinowym lub portlandzkim dodaje si¢ weglika wapnia, miesza sie na sucho, nastepnie dodaje mieszaning wody
ze $rodkiem pianotwérczym mieszajac catos¢, po czym otrzymang mase lejng formuje si¢ korzystnie przez
odlewanie, a zwigzany wyr6b poddaje sie. dogrzewaniu i suszeniu.

Dodanie weglika wapnia inicjuje powstanie w masie reakcji chemicznej, prowadzacej do wytwarzania
produktu gazowego w postaci acetylenu WedIug reakciji.

1
CaC2 +2 H20 - C2 H2 + Ca(oH)2

Jako $rodki pianotwércze stosuje sie korzystnie sulfapol lub nekaline.

W sposobie wedtug wynalazku, rozdrobniony do granulacji ponizej 0,09 mm wypetniacz szamotowy,
kaolin, palonke wysokoglinowa, lub korund w ilosci 40—50 czesci wagowych miesza sie w czasie co najmniej 5
minut na sucho, korzystnie w mtynie rurowym lub kulowym, z 20—25 cze$ciami wagowymi cementu glinowego
lub portlandzkiego. Do wymieszanych sktadnikéw dodaje sie 0,6—1,5 czesci wagowych drobno zmielonego
weglika wapnia i cato$¢ miesza si¢ powtdrnie przez okres co najmniej 5 minut. Nastepnie w znanym urzadzeniu
mieszajagcym, na przyktad w mieszadle $migtowym, miesza sie 30—35 czeséci wagowych wody z 0,5-1,56
czesciami wagowymi emulsji spieniajacej, na przyktad nekaliny lub sulfapolu, az do momentu wytworzenia sig
piany. Do bedacego w ruchu mieszadta dodaje sie nastepnie stopniowo mieszanine wczeéniej przygotowanych
sktadnikéw suchych, mieszajac cato$é w czasie § minut. Podczas mieszania sktadnikéw suchych z piang
nastepuje szybkie rosniecie masy, w wyniku czego jej objeto$é wzrasta od 100—300%. Powst'ajqcy w reakcji
chemicznej acetylen wzmaga rosnigcie masy, wypelniajac wszystkie pory. Wyrosnieta mase formuje sie przez
wylewanie do znanych form, na przyktad do rozbieralnych form stalowych, w ktérych tezeje dzieki zawartosci
w masie cementu w ciaggu 15 do 30 minut, zapewniajac tym samym zathowanie wysokoporowatej tekstury,
spotegowanej przez wydobywajacy si¢ w procesie tezenia acetylen. Gaz ten sublimujac z masy pozostawia sie
w materiale pory. Stezate ksztattki wyjmuje S|e z form i poddaje procesowi suszenia w znanych urzqdzemach na
przyktad w suszarni komorowej.

W trakcie suszenia nastepuje w ksztattkach dojrzewanie wigzania hydraulicznego. Wysuszone ksztattki
stosuje sie w stanie surowym lub w zaleznosci od wymaganej wytrzymatosci mechanicznej, poddaje sie procesowi
wypalania dla uzyskania dodatkowego wiazania ceramicznego. Wysuszone wyroby nie- wymagaja obrébki
mechanicznej. :

Przyktad realizacji wynalazku. Przygotowuje si¢ mase lejng zawierajaca:

50 czesci wagowych wypetniacza szamotowego o granulacji ponizej 0,09 mm

25  czesci wagowych cementu

0,5 ‘czesei wagowych weglika wapnia
1  czesé wagowa sulfapolu

23,5 czesci wagowych wody
Wypetniacz szamotowy miesza si¢ w mtynie rurowym z cementem oraz z weglikiem wapnia.

W mieszadle $migtowym przygotowuje sie piane przez zadanie 23,5 czesci wagowych wody z 1 cze#cua
wagowa sulfapolu Do bedacego w ruchu mieszadta dodaje sie stopniowo mieszaning sktadnikéw suchych,
mieszajac catosé przez 5 minut. Mase wylewa si¢ do form, w ktérych tezeje w czasie 30 minut. Stezate ksztattki
wyjmuje sie z form i suszy w suszarni komorowej. Wysuszone ksztattki stanowia gotowy wvrép 0 gestosci
pozornej 0,8 g/cm® i wytrzymatosci mechanicznej 30 kG/cm’,
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Stosowanie wynalazku.'Sposobem wedtug wynalazku wytwarza si¢ ogniotrwate wyroby izolacyjne
szamotowe, wysokoglinowe i korundowe o gestosci pozornej na 0,4 do 1,68 g/cm® i wytrzymatosci mechanicznej
od 15 do 50 kG/cm* w zaleznosci od cigzaru objetosciowego wyrobu. Wytwarzanie ogniotrwatych wyrobéw
izolacyjnych sposobem wedtug wynalazku jest szybkie, nie wymaga skomplikowanych urzadzert i moze byé
prowadzone we wszystkich zaktadach dysponujacych urzadzeniami rozdrabniajacymi w postaci mtynéw ruro-
wych lub kulowych. Wyroby nie wymagaja wypalania. Dla zwigkszenia wytrzymatosci mechanicznej wyrobéw
mozna je poddawaé procesowi wypalania w temperaturze powyzej 1200°C.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania izolacyjnych wyrobéw ogniotrwalvch,' Znamienny tym, 2e do suchej
mieszaniny wypetniacza szamotowego, wysokoglinowego lub korundowego o granulacji ponizej 0,09 mm w ilosci
40-50 czesci wagowych z cementem glinowym lub portlandzkim w iloéci 20—26 czeéci wagowych dodaje si@
weglika wapnia w ilogci 0,6—1,5 czeséci wagowych, miesza co najmniej przez okres 5 minut, a nastepnie suchg
mieszaning stopniowo dodaje si¢ do uprzednio przygotowanej mieszaniny érodka pianotwérczego, korzystnie
nekaliny lub sulfopolu w ilosci 0,5—1,5 czesci wagowych z wodg w ilosci 30—3? czesci wagowych, po czym
cato$é miesza sie¢ co najmniej przez 5 minut, a otrzymang mase lejng formuje sie korzystnie przez wylewanie do
form rozbierhlnych, w ktérych masa stabilizuje si¢ w okresie 15—30 minut przez hydrauliczne wigzanie, po czym
uksztattowany wyréb wyjmuje sie i poddaje dojrzewaniu i suszeniu. '

2. Sposéb wedtug zastrz..1;, znamienny tym, Ze wysuszone wyroby poddaje sie procesowi
wypalania. ' . :
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