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(54) WERKZEUGMASCHINE MIT EINER VIELZAHL FESTSTEHENDER WERKZEUGSPINDELN

(57) Die Erfindung betrifft eine Werkzeugmaschine (1)
mit einer Vielzahl feststehender und gegebenenfalls
aus einer zurilickgezogenen Ruhelage in eine aus-
gefahrene Arbeitslage verlagerbaren und in einem
einen Bearbeitungsraum aufspannenden und um-
fassenden rahmenférmigen Gestell (2) an verschie-
denen Lagen positionierten Werkzeugspindeln (3)
und mit einem Werkstlickmanipulator (4) mit dem
ein Werkstlcktrager (5) mehrachsig translatorisch
und vorzugsweise auch rotierend bewegbar ist. Um
vorteilhafte Beschickungsverhéltnisse zu schaffen,
wird vorgeschlagen, dass wenigstens einer der den
Bearbeitungsraum aufspannenden Schenkelwénde
eine Beschickungstir zugehdrt.
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Zusammenfassung:

Die Erfindung betrifft eine Werkzeugmaschine (1) mit einer Vielzahl feststehender
und gegebenenfalls aus einer zuriickgezogenen Ruhelage in eine ausgefahrene
Arbeitslage verlagerbaren und in einem einen Bearbeitungsraum aufspannenden
und umfassenden rahmenfdérmigen Gestell (2) an verschiedenen Lagen positionier-
ten Werkzeugspindeln {(3) und mit einem Werkstiickmanipulator (4) mit dem ein
Werkstiicktrager (5) mehrachsig translatorisch und vorzugsweise auch rotierend
bewegbar ist. Um vorteilhafte Beschickungsverhaltnisse zu schaffen, wird vorge-
schlagen, dass wenigstens einer der den Bearbeitungsraum aufspannenden

Schenkelwande eine Beschickungstiir zugehort.

(Fig. 1)
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Die Erfindung betrifft eine Werkzeugmaschine mit einer Vielzahl feststehender und

gegebenenfails aus einer zuriickgezogenen Ruhelage in eine ausgefahrene Arbeits-

lage verlagerbaren und in einem einen Bearbeitungsraum aufspannenden und
umfassenden rahmenférmigen Gestell an verschiedenen Lagen positionierten
Werkzeugspindeln und mit einem Werkstiickmanipulator mit dem ein Werkstiicktré-
ger mehrachsig translatorisch und vorzugsweise auch rotierend bewegbar ist.

Mit derartigen bekannten Werkzeugmaschinen (WO 97/10932 A) wird das zu bear-
beitende Werkstiick an de?WerkstUcktréger des Werkstiickmanipulators festgelegt
und mit dem Werkstiickmanipulator nacheinander einzelnen Bearbeitungswerkzeu-
gen, beispieisweise Bohrern, Frasern, Schileifern od. dgl., zugefahrt. Die Bearbei-
tungswerkzeuge sind dabei an ortsfest am Rahmen des Gestells befestigten Spin-
deln angeordnet, wobei die Spindeln wahlweise zwischen einer ausgefahrenen
Arbeitslage und einer zuriickgezogenen Ruhelage verlagerbar sein kénnen, um
gegenseitige Behinderungen der Spindeln bei der Bearbeitung durch gerade in
Ruhestellung befindliche Spindeln zu vermeiden. Diese bekannten Werkzeugma-
schinen zeichnen sich vor allem durch ihren wirtschaftlichen Betrieb aus, der sich
insbesondere dadurch ergibt, dass keine Werkzeugwechselzeiten und keine Leer-
laufzeiten wahrend eines Bearbeitungsvorganges abgewartet werden missen, da
die Werkzeugmaschine die erforderlichen Werkzeuge in den verschiedenen Spin-
deln aufnimmt und die Werkzeuge zwischen einzelnen Bearbeitungsvorgangen
somit nicht gewechselt werden miissen und bereits vor dem Paositionieren des
Werkstlicks von einer Spindel zu einer anderen hochgefahren werden kénnen.
Durch diese MalRnahme werden die Nebenzeiten minimiert und ist eine ziigige




Bearbeitung der Werkstiicke mdéglich. Zudem ist auf derartigen Vorrichtungen eine
mehrspindelige Parallelbearbeitung mehrerer Werkstiicke méglich.

Das Werkstlick ist mit dem Werkstiickmanipulator auf einem Schlitten Gblicherweise
dreiachsig translatorisch bewegbar und zudem um wenigstens eine Rotationsachse
drehbar, um das Werkstlck in gewlinschter Weise bezuglich der einzelnen, festste-
henden Bearbeitungswerkzeuge fuhren und auch komplexe Bahnen frasen bzw.
bohren oder schleifen zu kénnen. Als Nachteil ist diesen bekannten Werkzeugma-
schinen insbesondere zueigen, dass fiir eine Beschickung Ublicherweise gesonder-
te, frontseitig der Vorrichtung angeordnete Beschickungsmanipulatoren vorgesehen
sind, die fertige Werkstiicke mit dem Werkstiicktrager, der mit dem Werkstiickmani-
pulator Uber eine iGsbare Kupplung verbindbar ist, aus dem Bearbeitungsraum
entnehmen und auf Werksticktrager aufgespannte Rohlinge an den Werkstickma-
niputator Ubergeben. Dies ist auch deshalb unginstig, da Vorrichtungen zur Beschi-

ckung in Bereichen vorgesehen sind, die fiir Wartungen zugénglich sein missen.

Um mit derartigen bekannten Werkzeugmaschinen beispielsweise auch zwei Werk-
stiicke gleichzeitig bearbeiten zu kdnnen, ist es bekannt (DE 1020%050199 A1),
einen Arbeitsraum vorzusehen, in dem wenigstens zwei Werkstlickmanipulator
angeordnet sind. Beide Werkstlckmanipulator sind dabei mit Verfahrenseinrichtun-
gen verbunden, sodass sie in dem Arbeitsraum zumindest zweidimensional bewegt
werden kénnen. Diese Verfahrenseinrichtungen legen Verfahrensbereiche fest, die
in dem Arbeitsraum liegen und voneinander gefrennt festlegbar sind. Damit kénnen
verschiedene Bearbeitungsvorgénge wie beispielsweise schieifen, hohnen, Biich-
sen einpressen od. dgl. gleichermafien in einer Maschine vorgenommen werden.
Von Nachteil ist hierbei wiederum der erhdhte Werkzeugmaschinenaufwand fir den
Fall, dass eine erhebliche Anzahl an Bearbeitungswerkzeugen vorzusehen ist.

Ausgehend von einem Stand der Technik der eingangs geschilderten Art liegt der
Erfindung die Aufgabe zugrunde ein neues Maschinenkonzept fir eine Werkzeug-
maschine, zu schaffen, das bei moglichst kurzen Bearbeitungs- und Beschickungs-




zeiten, also minimierten Nebenzeiten, eine vorteilhafte Beschickung der Werkzeug-

maschine mit Werkstiicken erlaubt.

Die Erfindung lost diese Aufgabe dadurch, dass wenigstens einer der den Bearbei-

tungsraum aufspannenden Schenkelwénde eine Beschickungstir zugehért.

Mit einer derartigen Konstruktion ist gegeniiber dem Stand der Technik eine vorteil-
hafte Beschickung der Werkzeugmaschine insbesondere deshalb méglich, da die
Beschickung nicht mehr von der Werkzeugmaschinenfront her erfolgen muss, die ja
insbesondere auch fir Kentrollzwecke und Wartungszwecke zugénglich sein soll,
sondern nun mehr von einer Maschinenseite her erfolgen kann, also von einem
Bereich her, der tblicherweise frei und leicht zugénglich ist. Diese Beschickungstur
ist wahrend der Bearbeitung aus arbeitsschutztechnischen Griinden geschlossen
und wird nur zur Beschickung gedffnet. Die Beschickung kann mit einem herkbmm-
lichen Roboter, einem FlieRband, einer Ubergabestation od. dgl. erfolgen.

Besonders vorteilhafte Verhaltnisse fur die Beschickung ergeben sich allerdings,
wenn an wenigstens einer, vorzugsweise an beiden, Beschickungstlrblattfronten
Werkstlicktragerhalter angeordnet sind, die mit einer Kupplung fir den Werkstuck-
trager ausgestattet sind. Gemal der Erfindung bildet somit die Beschickungstiir
selber die Ubergabeeinrichtung bzw. einen wesentlichen Teil der Ubergabeeinrich-
tung. Durch ein Schwenken der Ttir wird somit ein auf dem Werkstlcktragerhalter
angeordnetes Werkstiick aus dem Bearbeitungsraum in einen Beschickungsraum
bzw. umgekehrt aus dem Beschickungsraum in den Bearbeitungsraum Gibergeben.
Dazu wird das Werkstlick beispielsweise mit dem Werkstticktrager im Beschi-
ckungsraum am Werkstlickiragerhalter befestigt und anschlieBend durch ein Ver-
schwenken der Tur in den Bearbeitungsraum Ubergeben, wo der Werkstiickmanipu-
lator den Werksttickirager mit dem Werkstick Gbernimmt. Zu diesem Zweck sind
der Werkstticktragerhalter und der Werksticktrager mit entsprechenden Kupplun-
gen auszustatten. Der Werkstiickirager weist somit beispielsweise zwei Kuppiun-
gen, eine fUr den Werksticktragerhalter und eine weitere fir den Werkstlckmanipu-

lator auf.




Soll mit dem Werkstiickmanipulator bzw. sollen mit der erfindungsgemaen Werk-
stiickmaschine stets zwei oder mehrere Werkstlcke gleichzeitig bearbeitet werden
kénnen, empfiehlt es sich, wenn an jeder Beschickungstirblattfront wenigstens zwei
Werksticktragerhalter angeordnet sind, deren mit dem Werkstucktrager zusam-
menwirkenden Kupplungsfldchen in einer Ebene liegen. Die als Beschickungsvor-
richtung dienende Beschickungstur tragt somit beispielsweise je Beschickungstiir-
blattfront je zwei, gegebenenfalls auch mehrere, Werkstiucktragerhaiter, die mit der
Beschickungstir gemeinsam zwischen der Beschickungssteliung und der Bearbei-
tungsstellung verlagerbar sind. Dadurch dass die mit dem Werkstlicktrager zusam-
menwirkenden Kupplungsfichen in einer Ebene liegen, ist zumindest bei identen
Werkstlicktragern gewahrieistet, dass die Kupplungen fir einen Werkstiickmanipu-
lator in einer Ebene liegen und dieser die beiden Werkstiicktrager gleichsam auf-
nehmen und ankuppeln kann, wonach die Werksticktragerhalterkupplung gelést
wird und die Werkstlicke mit den Werkstiicktragern vom Manipulator den jeweiligen

Werkzeugen zugefihrt werden kdnnen.

Ist die Beschickungstiir dabei um eine in ihrer Symmetrieebene liegende, vorzugs-
weise horizontale, Achse mit einem Drehantrieb schwenkbar in der Schenkelwand
gelagert, sind insbesondere bearbeitete Werkstiicke bei einem Verschwenken der
Beschickungstiir von Spanen und/oder Kiihischmiermitte! befreibar. Aulterdem
ergibt sich die Méglichkeit, dass die Beschickungstir mit einem Drehantrieb vor-
zugsweise um wenigstens 180°, ggf. auch um Uber 360°, schwenkbar in der Schen-
kelwand gelagert ist. Damit kénnen gleichsam Werkstiicke im Beschickungsraum an
den Werkstickmanipulator Gbergeben werden und zur gleichen Zeit im Beschi-
ckungstraum beispielsweise bereits gefertigte Werkstlicke gegen Werkstuckrohlinge
ausgewechselt werden, womit die Nebenzeiten wiederum erheblich verringert wer-
den. ist zudem der wenigstens eine Werkstlicktragerhalter derart an der Beschi-
ckungstiir angeordnet, dass er in der Beschickungsstellung aus ergonomischen
Griinden niedriger angeordnet ist, als in der Ubergabestellung, so ergeben sich
insbesondere fir das manuelle Beladen der Maschine wesentliche Vorteile. Zudem
kénnen wahrend der Bearbeitung im Werkstiick angesammelte Spane u. dgl. bei
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einem Verschwenken der Beschickungstir aus der Ubergabestellung, also aus dem
Bearbeitungsraum, in die Beschickungsstellung (im Beschickungsraum) ausgeleert
werden, wozu im Beschickungsraum insbesondere ein geeigneter Auffangbehalter
vorgesehen sein kann. Dazu ist die Beschickungstir insbesondere in sich um ihre
Schwenkachse punktsymmetrisch. Dies bedeutet, dass eine derartige Punktspiege-
lung einer Drehung der halben, von der Drehachse geteilten, Tur um 180° ent-
spricht, wobei die Drehachse jener Punkt fur die Punktspiegelung ist, der die Turin-
nenseite und die TurauRBenseite auf sich abbildet. Dass die Tiir im Ubergang zum

Turrahmen entsprechend abgedichtet sein kann, versteht sich von selbst.

Um beim Verschwenken der Beschickungstir mit dem Drehantrieb aus einer Be-
schickungsstellung in eine Ubergabestellung keine Gefahrdung von Personen in
Kauf nehmen zu kénnen, kann der Beschickungstir auenseitig eine, gegebenen-
falls eine weitere Tir aufweisende, Beschickungsschleuse zugeordnet sein. Diese
Beschickungsschleuse kann aulenseitig auch mit einem Rollvorhang oder mit
einem anderen geeigneten Mittel zur Absicherung der Beschickungsschieuse aus-
gestattet sein, die nur bei gesperrter Beschickungstir zuganglich ist bzw. anders
ausgedriickt, wobei die Beschickungstir nur bei geschlossener Beschickungs-

schleuse verschwenkbar ist.

Nach einer weiteren vorteithaften Ausgestattungsvariante#sq der Erfindung ist die
Werkzeugmaschine bearbeitungsraumseitig mit Austragsvorrichtungen fiir Bearbei-
tungsspéne ausgestattet, weiche gegebenenfalls Bearbeitungsspane durch die
zumindest teilweise Beschickungstir férdert. Dies kénnen beispielsweise Schieber
bzw. Ausblasdiisen sein, die bei gedffneter Beschickungstir betéatigbar sind und
angefallene Spéane durch die Beschickungstir austragen.

Zwecks Senkung der Nebenzeiten kann es zudem von Vorteil sein, wenn wenigs-
tens einer der Werkzeugspindeln ein Werkzeugmagazin samt Werkzeugwechsler
zugeordnet ist. Ein derartiger, insbesondere an einer erfindungsgeméfien Vorrich-
tung vorzusehender Werkzeugwechsler ist im Detail in der AT 507 328 A beschrie-

ben.




In der Zeichnung ist die Erfindung an Hand eines Ausflihrungsbeispieles schema-
tisch dargestelit. Es zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgemafie Werkzeugmaschine in teilgeschnittener Vorderan-
sicht,

Fig. 2 eine seitliche Schenkelwand der Vorrichtung aus Fig. 1 mit einer erfindungs-
gemalen Beschickungstir in vergrofRerter Schragansicht,

Fig. 3 die Beschickungstar aus Fig. 1 im teilgeschnittenen Querschnitt und

Fig. 4 die Beschickungstiir aus Fig. 3 im Schnitt nach der Linie IV-IV aus Fig. 3.

Eine Werkzeugmaschine 1 ist mit einer Vielzah! feststehender und gegebenenfalls
aus einer zurlickgezogenen Ruhelage in eine ausgefahrene Arbeitslage verlagerba-
ren, in einem rahmenférmigen Gestell 2 an verschiedenen Lagen positionierten
Werkzeugspindeln 3 und mit einem Werkstickmanipulator 4 ausgestattet, mit dem
ein Werkstlicktrager 5 mehrachsig translatorisch und vorzugsweise auch rotierend
bewegbar ist. Das rahmenférmige Gestell spannt einen Bearbeitungsraum 6 auf,
welcher Bearbeitungsraum 6 vom rahmenférmigen Gestell 2 umfasst wird. Das
rahmenférmige Gestell umfasst insbesondere vier Schenkelwénde 7, wobei im
dargesteliten Ausfihrungsbeispiel drei Schenkelwanden 7 Werkzeugspindeln 3

zugeordnet sind.

GemaR der Erfindung ist einer Schenkelwand, namlich der rechten Schenkelwand 7

eine Beschickungstir 8 zugeordnet.

Wie den dargestellten Ausfuhrungsbeispielen entnommen werden kann, sind beiden
Beschickungstirblattfronten 9 Werkstiicktragerhalter 10 zugeordnet, die mit einer
Kupplung 11 fir den Werkstickirdger 5 ausgestattet sind. An jeder Tirbeschi-
ckungsblattfront 9 sind dabei zwei Werkstiicktragerhalter 10 angeordnet, deren mit
dem Werkstlcktrager 5 zusammenwirkende Kupplungsftachen in einer gemeinsa-
men Ebene E liegen. Zudem ist die Beschickungstlr 8 um eine in ihrer Symmetrie-
ebene liegende, horizontale Achse 12 mit einem angedeuteten Drehantrieb
schwenkbar in der Schenkelwand 7 gelagert. Mit diesem Drehantrieb ist die Beschi-
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ckungstiir 8 um wenigsten 180° schwenkbar in der Schenkelwand 7 gelagert. Ins-
besondere ist die Beschickungstiir 8 in sich um die Schwenkachse 12 symmetrisch.
Wie der Fig. 1 und 3 entnommen werden kann, ist die Beschickungstur 8 mit dem
Drehantrieb aus einer Beschickungsstellung aus dem Beschickungsraum 13 in eine
Ubergabesteliung, in der ein Werkstiick 14 im Bearbeitungstraum 6 angeordnet ist,
verschwenkbar. Somit kann gleichzeitig ein Werkstucktrager 5 mit Werkstiick 14 an
den Werkstiickmanipulator 4 Gbergeben werden und kann ein neues Werkstick im
Beschickungsraum 13 am Werkstiicktragerhalter 10 angeordnet bzw. auf diesen
aufgespannt werden. Dass der Beschickungsraum 13 eine Art Beschickungsschieu-
se bildet, ist beispielsweise der Fig. 1 zu entnehmen. Dazu ist der Beschickungstir
8 aulRenseitig eine weitere Tur 15, im dargesteliten Ausfuhrungsbeispiel ein Rollvor-
hang vorgesehen. Eine Betatigung der Beschickungstir 8 ist nur bei geschlosse-

nem Vorhang méglich.

dbortinn
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Anspriuche:

1. Werkzeugmaschine (1) mit einer Vielzahl feststehender und gegebenenfalls
aus einer zuriickgezogenen Ruhelage in eine ausgefahrene Arbeitslage verlagerba-
ren und in einem einen Bearbeitungsraum (6) aufspannenden und umfassenden
rahmenformigen Gestell (2) an verschiedenen Lagen positionierten Werkzeugspin-
deln (3) und mit einem Werkstiickmanipulator (4) mit dem ein Werksticktréger (5)
mehrachsig translatorisch und vorzugsweise auch rotierend bewegbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens einer der den Bearbeitungsraum (6) aufspannen-

den Schenkelwande (7) eine Beschickungstir (8) zugehort.

2. Werkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an
wenigstens einer, vorzugsweise an beiden, Beschickungstiirblatifroni(en) (9) ein
Werkstiicktragerhaiter (10) angeordnet ist, der mit einer Kupplung (11) fir den
Werkstiicktrager (5) ausgestattet ist.

3. Werkzeugmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass an
einer Beschickungstlrblattfront (9) wenigstens zwei Werkstlcktragerhalter (10)
angeordnet sind, deren mit dem Werkstlcktrager (5) zusammenwirkenden Kupp-
lungsfléchen in einer Ebene (E) liegen. -

4, Werkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Beschickungstir (8) um eine in ihrer Symmetrieebene liegende,
vorzugsweise horizontale, Achse (12) mit einem Drehantrieb schwenkbar in der
Schenkelwand (7) gelagert ist, womit insbesondere bearbeitete Werkstiicke (14) bei
einem Verschwenken der Beschickungstir (8) von Spéanen und/oder Kiihischmier-
mittel befreibar sind.




5. Werkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der wenigstens eine Werkstlicktragerhaiter (10) derart an der Be-
schickungstir (8) angeordnet ist, dass er in der Beschickungsstellung aus ergono-

mischen Griinden niedriger angeordnet ist, als in der Ubergabestellung.

6. Werkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, die Beschickungstiir (8) mit einem Drehantrieb, vorzugsweise um wenigs-

tens 180°, schwenkbar in der Schenkelwand (7) gelagert ist.

7. Werkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Beschickungstir (8) in sich um ihre Schwenkachse (12) punkt-

symmetrisch ist.

8. Werkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 2 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Beschickungstor (8) mit dem Drehantrieb aus einer Beschi-
ckungsstellung in eine Ubergabestellung verschwenkbar ist.

9. Werkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Beschickungstiir (8) auflenseitig eine, gegebenenfalls eine weite-
re Tur (15) aufweisende, Beschickungsschleuse zugeordnet ist.

10. Werkzeugmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass dem Bearbeitungsraum eine Austragsvorrichtung, inshesondere far
Bearbeitungsspéne, zugeordnet ist, welche gegebenenfalls Bearbeitungsspéne
durch die zumindest teilweise Beschickungstir (8) férdert.

11.  Werkzeugmaschine nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass die
Austragsvorrichtung gegen die Beschickungstir weisende Schieber und/oder Aus-
blasdiisen umfasst.

Linz, am 17. November 2011 ANGER MACHINING GmbH
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Patentansprliche

1. Werkzeugmaschine (1) mit einer Vielzahl feststehender und gegebenenfalls
aus einer zurlickgezogenen Ruhelage in eine ausgefahrene Arbeitslage verlagerba-
ren und in einem einen Bearbeitungsraum (6) aufspannenden und umfassenden
rahmenfdrmigen Gestell (2) an verschiedenen Lagen positionierten Werkzeugspin-
deln (3) und mit einem Werkstlickmanipulator (4) mit dem ein Werksticktrager (5)
mehrachsig translatorisch und vorzugsweise auch rotierend bewegbar ist, dadurch
gekennzeichnet, dass wenigstens einer der den Bearbeitungsraum (6) aufspannen-
den Schenkelwénde (7) eine Beschickungstar {8) zugehdrt, und dass an wenigstens
einer, vorzugsweise an beiden, Beschickungstiirblattfronten (9) ein Werkstlcktra-
gerhalter (10) angeordnet ist, der mit einer Kupplung {(11) flr den Werkst(cktrager
(5) ausgestattet ist.

2. Werkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass an ei-
ner Beschickungstlrblattfront (9) wenigstens zwei Werkstlcktragerhalter (10) ange-
ordnet sind, deren mit dem Werkstlckirager (5) zusammenwirkenden Kupplungsfia-
chen in einer Ebene (E) liegen.

3. Werkzeugmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass
die Beschickungstir (8) um eine in ihrer Symmetrieebene liegende, vorzugsweise
harizontale, Achse (12) mit einem Drehantrieb schwenkbar in der Schenkelwand (7)
gelagert ist, womit insbesondere bearbeitete Werkstiicke (14) bei einem Ver-
schwenken der Beschickungstir (8) von Spanen und/oder Kiihischmiermittel befrei-
bar sind.
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4, Werkzeugmaschine nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der wenigstens eine Werkstiicktragerhalter (10) derart an der Be-
schickungstir (8) angeordnet ist, dass er in der Beschickungsstellung aus ergono-
mischen Griinden niedriger angeordnet ist, als in der Ubergabestellung.

5. Werkzeugmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, die Beschickungstlr (8) mit einem Drehantrieb, vorzugsweise um wenigs-
tens 180°, schwenkbar in der Schenkelwand (7) gelagert ist.

6. Werkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Beschickungstir (8} in sich um ihre Schwenkachse (12) punkt-
symmetrisch ist.

7. Werkzeugmaschine nach einem der Anspriche 1 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Beschickungstiir (8) mit dem Drehantrieb aus einer Beschi-
ckungsstellung in eine Ubergabestellung verschwenkbar ist.

8. Werkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Beschickungstiir (8) auBenseitig eine, gegebenenfalls eine weite-
re Tdr (15) aufweisende, Beschickungsschieuse zugeordnet ist.

9. Werkzeugmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass dem Bearbeitungsraum eine Austragsvorrichtung, insbesondere fir
Bearbeitungsspéne, zugeordnet ist, welche gegebenenfalis Bearbeitungsspane
durch die zumindest teilweise Beschickungstir (8) fordert.

10.  Werkzeugmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die
Austragsvorrichtung gegen die Beschickungstir weisende Schieber und/oder Aus-
blasdlisen umfasst.

Linz, am 21. September 2012 ANGER MACHINING GmbH durch:

/DI Helmut H{bscher/
(efektronisch signiert)

NACHGEREICHT




_ osterreichisches
Recherchenbericht zu A 1716/2011 patentamt

Klassifikation des Anmeldungsgegenstands geman IPC:
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Dieser Recherchenbericht wurde zu den am 18. November 2011 eingereichten Anspriichen erstellt.

Kategorie’ Bezeichnung der Verdffentiichung: Betreffend
Landercode, Verdffentlichungsnummer, Dokumentart (Anmelder), Vertffentlichungsdatum, Anspruch
Textstelle oder Figur soweit erforderlich

Y DE 202008008849 Ul (ELHA-MASCHINENBAU LIEMKE KG) 1, &-11
11. November 2010 (11.11.2010)
Beschreibung Abs. [0026]; Schutzanspruch 1; Fig. 1-3

Y DE 102006025143 Al (MORI SEIKI CO. LTD) 07. Dezember 2006 1, 9$-11
{07.12.2006)
Fig. 3, 4, 6

Y DE 202004015097 Ul (ELHA-MASCHINENBAU LIEMKE KG) 1
15. September 2005 {15.09.2005)
Beschreibung aAbs. [0027]; Fig. 1

a DE 202007016725 Ul (LIEBHERR-VERZAHNTECHNIK GMBH) 1, 4, 8
02. April 2009 (02.04.2008)
Fig. 1, 3
Datum der Beendigung der Recherche: ) Prifer(in):
4. Juli 2012 [] Fortsetzung siehe Folgeblatt | \\ymERRICHTER R.
" Kategorien der angefiihrien Dokumente: A Vaerdffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert.

X Verdffentlichung von besonderer Bedeutung: der Anmeldungs- Jeut ist (Katsaorien X oder Y), jedoch n
gegenstand kann allein aufgrund dieser Druckschrift nicht als neu bzw. P gg;ug.?:!r'“%t;g%:: Anméllggr:;!\r(er%:fgntlicht ;ﬂfd e.)‘ J ach

auf erfinderischer Tétigkeit beruhend betrachtet werden.
. . ) Dokument, das von basonderer Bedeutung ist (Kategorie X), aus dem
Y V_eroffantllchung von Bedeuu{ng. f:ler Anmeldungsgagenstand kann ein dlteres Recht hervorgehen konnte (friiheres Anmeldedatum, jedoch
nicht ais auf erfinderischer Tatigheit beruhend betrachtet werden, wenn nachversffentlicht, Schutz ist in Dsterreich méglich, wirde Neubeit in
die Verdffentichung mit einer oder mehreren weiteren Frage stellen).
Verdffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und - ) . o
diese Verbindung fiir einen Fachmann naheliegend ist. & Verdffentlichung, die Mitglied der selben Patentfamilie ist.

gedanken.gut.geschiitzt.

DVR. 0078018




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS
	SEARCH_REPORT

