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(57) Abstract: The invention relates to an edge trim (1) for pieces of furniture, comprising a melting layer (3), and also a structural
layer (2) joined to the melting layer (3), both layers comprising at least in part a polymeric material distinguished in that the material
of the melting layer (3) is selected from the group of the polyamides (PA), preferably an aliphatic and/or semiaromatic and/or aromatic
polyamide, the material of the melting layer (3) being a copolyamide prepared starting from polyamide formers selected from the group
encompassing caprolactam, laurolactam, aminoundecanoic acid, hexamethylenediamine, adipic acid, azelaic acid, dodecanedioic acid,
piperazine and the like, and has a melt flow index (MFI) of at least 10 g/ 10 min., preferably 15 g to 100 g/ 10 min., more preferably
15 gto 50 g/ 10 min. according to DIN ISO 1133 at 160 °C/ 1.20 kg.
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3)

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betriftt eine Kantenleiste (1) fiir Mdbelstiicke, umfassend eine Schmelzschicht (3), sowie ei-
ne mit der Schmelzschicht (3) verbundene Strukturschicht (2), die beide wenigstens teilweise einen polymeren Werkstoff autweisen,
welche sich dadurch auszeichnet, dass der Werkstoff der Schmelzschicht (3) ausgewdhlt ist aus der Gruppe der Polyamide (PA), vor-
zugsweise eines aliphatischen und/oder teilaromatischen und/oder aromatischen Polyamids, wobei der Werkstoff der Schmelzschicht
(3) ein Copolyamid ist, welches ausehend von Polyamidbildnern, ausgewdhlt aus der Gruppe, umfassend Caprolactam, Laurinlactam,
Aminoundecanséure, Hexamethylendiamin, Adipinsdure, Azelainsdure, Dodecandiséure, Piperazin und dergleichen, hergestellt ist und
einen Schmelzflussindex (MFI) von wenigstens 10 g / 10 min., bevorzugt 15 g bis 100 g/ 10 min., besonders bevorzugt 15 g bis 50
g/ 10 min. gemafl DIN ISO 1133 bei 160 °C/ 1,20 kg autweist.
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Kantenleiste fiir Moébelstiicke

Die Erfindung betrifft eine Kantenleiste fur Mébelstiicke, umfassend eine Schmelzschicht,
sowie eine mit der Schmelzschicht verbundene Strukturschicht, die beide wenigstens teil-
weise einen polymeren Werkstoff aufweisen sowie ein Mobelstick mit einer solchen Kan-

tenleiste.

Aus der EP 1 163 864 sind eine Mébelplatte und ein Verfahren zu deren Herstellung be-
kannt. Es wird eine gattungsgemafRe Kantenleiste beschrieben, bei der die Schmelzschicht
mit Holzwerkstoffen durch den Einsatz der Lasertechnik verschweifl3t werden kann.

Zur Fixierung dieser gattungsgemafRen Kantenleist e an Mébelsticken ist es bei verschie-
denen Werkstoffen schwierig, einen sicheren Halt der polymeren Kantenleiste am Mdbel-

stick zu realisieren.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Kantenleiste fur Mébelstiicke bereitzustel-
len, die unabhangig vom Werkstoff eines Mébelstlicks, an wenigstens einer Kante dieses
Mébelstiicks optisch ohne Trennfuge sowie klebstofffrei fixierbar ist und die im Verbin-
dungsbereich zum Mébelstlick eine erhéhte Wasserbestandigkeit aufweist.

Um diese Aufgabe zu lésen, stellt die Erfindung eine Kantenleiste fur Mébelstiicke mit den
Merkmalen gemaf Anspruch 1 sowie ein Mébelstiick mit den Merkmalen des Anspruches
13 bereit.

Es hat sich Uberraschend herausgestellt, dass eine Kantenleiste fur Mébelstiicke, umfas-
send eine Schmelzschicht sowie eine mit der Schmelzschicht verbundene Strukturschicht,
die beide wenigstens teilweise einen polymeren Werkstoff aufweisen, sich dadurch aus-
zeichnet, dass der Werkstoff der Schmelzschicht ausgewahlt ist aus der Gruppe der Poly-
amide (PA), vorzugsweise eines aliphatischen und / oder teilaromatischen und / oder aro-
matischen Polyamids, wobei der Werkstoff der Schmelzschicht ein Copolyamid ist, welches
ausgehend von Polyamidbildnern, ausgewéhlt aus der Gruppe, umfassend Caprolactam,
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Laurinlactam, Aminoundecanséure, Hexamethylendiamin, Adipinséure, Azelainsaure,
Dodecandisaure, Piperazin und dergleichen, hergestellt ist und einen Schmelzflussindex
(MFI) von wenigstens 10 g/ 10 min., bevorzugt 15 g bis 100 g/ 10 min., besonders bevor-
zugt 15 g bis 50 g/ 10 min. gemaR DIN ISO 1133 bei 160 °C / 1,20 kg aufweist. Hierdurch

ist vorteilhafterweise erreichbar, dass eine derart ausgebildete erfindungsgemafe Kanten-

leiste sehr leicht ohne Klebstoff an den Schmalseiten von Mébelstiicken anbringbar ist, wo-
bei die dafur notwendige Energie zur Aktivierung bzw. zur Uberleitung der Schmelzschicht,
welche aus einem polymeren Werkstoff besteht, vom festen in einen plastischen bzw. flis-
sigen Zustand geringer ist als beim bisher bekannten Stand der Technik.

Weiterhin vorteilhaft bei der erfindungsgemafien Kantenleiste ist, dass es durch die erfin-
dungsgemafe Ausbildung der Schmelzschicht méglich ist, chemische Bindungen, insbe-
sondere Nebenvalenzbindungen sowohl zum Werkstoff des Mébelstlicks, welches aus ei-
nem holzartigen Werkstoff besteht, als auch zu den auf den Fidchen des Mébelstick ange-
brachten Deckschichten, beispielsweise aus papierartigen bzw. folienartigen Werkstoffen,
zu realisieren.

Mit der erfindungsgeméafen Kantenleiste insbesondere mit dem Werkstoff der Schmelz-
schicht ist es somit tiberraschenderweise erstmals maéglich chemische Bindungen, insbe-
sondere Nebenvalenzbindungen zu allen Werkstoffen der Schmalseite des Mébelsticks
herzustellen, insbesondere auch Wasserstoffbrickenbindungen zu den Deckschichten.
Der Werkstoff der Schmelzschicht der erfindungsgeméflen Kantenleiste kann aber auch
kovalente Bindungen, Nebenvalenzbindungen und Wasserstoffbriickenbindungen zu Haft-
vermittlersystemen insbesondere solchen mit reaktiven Gruppen eingehen.

Hierdurch ist es moglich, dass die erfindungsgemafRe Kantenleiste einen optimalen stoff-
schlussigen Verbund zur Schmalseite des Mdbelstiicks aufweist und somit auch hohere
Haftfestigkeitswerte bzw. Schalfestigkeitswerte gemal DIN 28510 erstmals erreichbar sind.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgeméfRen Kantenleiste besteht darin, dass durch die er-
findungsgemafe Ausbildung insbesondere des Werkstoffes der Schmelzschicht fir das
hergestellte Mébelstick bessere bzw. héhere Werte der fir Mébelstiicke wichtigen Feucht-
ebestandigkeit erstmals realisierbar sind, da die bisherige Schwachstelle im Stand der
Technik, ndmlich die Verbindung des Werkstoffes der Schmelzschicht mit der auf dem M6-
belstuck aufgebrachten Deckschicht, wie bspw. CPL- Schichtstoff, HPL- Schichtstoff sowie
melamingetrankte Papierwerkstoffe, optimiert ist, indem zumindest Bestandteile des Werk-
stoffes der Schmelzschicht mit Teilen der Werkstoffe der Deckschichten Gber chemische
Bindungen, insbesondere Nebenvalenzbindungen, sowie Wasserstoffbriickenbindungen



10

15

20

25

30

35

WO 2018/001545 PCT/EP2017/000697

realisierbar sind, die einerseits fiur die hohen Haftfestigkeits- bzw. Schélfestigkeitswerte
relevant sind und andererseits auch fir die besseren bzw. htheren Werte der fur Mébelstu-
cke wichtigen Feuchtebestandigkeit. CPL- Schichtstoff ist dabei ein ,Continuous Pressure
Laminate”, welche im kontinuierlichen Verfahren aus mehreren Lagen Papier und'Harz her-
gestellt sind. HPL- Schichtstoff ist ein ,High Pressure Laminate®, welches im Hochdruck-
press-Verfahren hergestellt ist in Plattenform aus mehreren Lagen Papier und Harz.

‘Ein weiterer Vorteil besteht darin, dass auch eine bessere Adhésion des Werkstoffes der

Schmelzschicht zu Deckschichten aus polymeren Werkstoffen wie bspw. PET realisierbar
ist. PET ist dabei Polyethylenterephthalat, welches ein durch Polykondensation hergestell-
ter thermoplastischer Kunststoff aus der Familie der Polyester ist.

Es hat sich ebenfalls als vorteilhaft herausgestellt, dass der Werkstoff der Schmelzschicht
wenigstens ein Copolyamid mit einem Schmelztemperaturbereich von etwa 95 bis 130 °C,
vorzugsweise 100 bis 125 °C aufweist. Hierdurch ist es méglich, eine erfindungsgemafiie
Kantenleiste zur Verfligung zu stellen, die einerseits mit einem geringen Eintrag an Energie
in die Schmelzschicht mit der Schmalseite des Mébelstlicks stoffschllssig verbindbar ist
und die andererseits jedoch eine wesentlich héhere Haftfestigkeit bzw. Schélfestigkeit des
Mébelstiicks aufweist.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgeméflen Kantenleiste besteht darin, dass der Werkstoff
der Schmelzschicht wenigstens ein weiteres Copolyamid und/oder wenigstens ein weiteres
Polyamid, sowie Mischungen aus wenigstens zwei dieser Materialien, enthalt. Durch die
Variation der Werkstoffe der Schmelzschicht ist die erfindungsgeméafie Kantenleiste nicht
nur wirtschaftlich und kostenglnstig herstellbar, sondern auch duferst vielseitig fur ver-
schiedenste Werkstoffe von Mébelstlicken einsetzbar.

Insbesondere durch die vorteilhaften Eigenschaften des Werkstoffes der Schmelzschicht
der erfindungsgemafRen Kantenleiste ist diese sowohl klebstofffrei mit Energie aus einer
Energiequelle ausgewahlt aus der Gruppe Laserquelle, Infrarotquelle, Ultraschallquelie,
Magnetfeldquelle, Mikrowellenquelle, Plasmaquelle sowie Begasungsquelle und derglei-
chen beaufschlagt zur Bekantung von Mébelsticken einsetzbar.

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemafien Kantenleiste weist der
Werkstoff der Schmelzschicht eine kristalline Dichte pc von wenigstens 1,13 g/cm? nach
DIN EN ISO 1183-1 (2013-04) auf. Durch diese vorteilhafte Ausgestaltung des Werkstoffes
der Schmelzschicht der erfindungsgeméafRen Kantenleiste verfiigt dieser (iber ausreichend
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polare Anteile, sodass bei Anbringung der erfindungsgeméaRen Kantenleiste an die Schmal-
seiten von Mdébelstlicken eine optimierte Haftfestigkeit bzw. Schalfestigkeit bei gleichzeitig
besserer Feuchtebestandigkeit realisierbar ist. Der Werkstoff der Schmelzschicht der erfin-
dungsgemalen Kantenleiste ist in diesen kristallinen Bereichen im Allgemeinen dichter
strukturiert als in den sog. amorphen Bereichen. Die kristalline Dichte wird dabei aus dem
kristallinen Aufbau berechnet, wahrend die amorphe Dichte experimentell am amorphen
Material gemessen wird.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemaRen Kantenleiste besteht darin, dass der Werkstoff
der Schmelzschicht eine Harte Shore D von wenigstens 40 gemaf DIN EN 1SO 868 auf-
weist. Hierdurch ist einerseits die wirtschaftliche und kostengiinstige Herstellung der erfin-
dungsgemafRen Kantenleiste gewahrleistet und andererseits ist es moéglich, den Werkstoff
der Schmelzschicht der erfindungsgemaRen Kantenleiste den jeweiligen Anforderungen an
die zu bekantenden’ Mébelstiicke anzupassen. Weiterhin vorteilhaft ist die damit erreichbare
bessere Verarbeitbarkeit bei der Anbringung der erfindungsgemafen Kantenleiste an die
Schmalseiten der Mobelstiicke.

Die erfindungsgemafRe Kantenleiste zeichnet sich weiterhin dadurch aus, dass der Werk-
stoff der Schmelzschicht eine Zugfestigkeit von wenigstens 700 MPa nach DIN EN ISO 527
sowie eine Bruchdehnung von wenigstens 400 % nach DIN EN ISO 527 aufweist.

Ebenfalls vorteilhaft bei der erfindungsgeméfen Kantenleiste ist, dass der Werkstoff der
Schmelzschicht eine Oberflachenspannung von wenigstens 35 mN/m nach DIN EN 14370

‘aufweist. Dies fuhrt zu einer verbesserten Adhéasion zu anderen, insbesondere polaren

Werkstoffen.

In einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemafien Kantenleiste hat sich
gezeigt, dass die der Schmelzschicht gegeniuberliegend angeordnete Seite der Struktur-
schicht einer Oberflaichenbehandlung durch ein Coronaverfahren, Beflammungsverfahren,
Plasmaverfahrén, Silikatisierungsverfahren und dergleichen unterworfen wurde. Hierdurch
kann ein optimierter Verbund der Schmelzschicht mit der Strukturschicht der erfindungsge-
maRen Kantenleiste fir verschiedenste Werkstoffkombinationen insbesondere der
Schmelzschicht jederzeit realisiert werden.
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In einer ebenfalls vorteilhaften Ausgestaltung der erfindungsgemaien Kantenleiste hat sich
gezeigt, dass der Werkstoff der Schmelzschicht und/oder der Werkstoff der Strukturschicht
licht- und/oder strahlungsabsorbierende Zusatzstoffe in einer Menge von 0,01 bis 5 Gew.-
%, bevorzugt 0,02 bis 3,0 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge, eingelagert enthalt. In
dieser Ausgestaltung der erfindungsgemafien Kantenleiste ist diese durch an sich bekannte
Laserfugeverfahren optimal durch das gezielte Einbringen der Energie in den Werkstoff der
Schmelzschicht an den Schmalseiten von Mébelstiicken verschweilbar.

Es hat sich weiterhin vorteilhaft herausgestellt, dass der Werkstoff der Schmelzschicht
und/oder der Werkstoff der Strukturschicht wenigstens einen, teilweise anorganische
und/oder organische Pigmente enthaltenden, Zusatzstoff in einer Menge von etwa 0,01 bis
5,0 Gew.-%, bevorzugt 0,02 bis 3,0 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge, eingelagert
enthalt. Hierdurch ist es méglich, die erfindungsgemafRe Kantenleiste mit alien derzeit be-
kannten strahlungsaktivierbaren Verfahren an den Schmalseiten von Mébelstlicken kosten-
glunstig und wirtschaftlich anzubringen.

Weiterhin vorteilhaft bei der erfindungsgeméafRen Kantenleiste ist, dass der Zusatzstoff der
Schmelzschicht und/oder der Strukturschicht ausgewahlt ist aus der Gruppe der Metalloxi-
de, der Metallphosphate sowie der Metallsalze organischer Anionen. Durch die Auswahl der
Zusatzstoffe kann eine erfindungsgemafe Kantenleiste zur Verfligung gestellt werden, die
jeweils optimiert auf die strahlungsaktivierten Anbringungsverfahren aber auch auf die
Werkstoffe der Mdbelstiicke abgestimmt ist.

In einer weiteren vorteilhaften Ausfihrungsform der erfindungsgemaRen Kantenleiste ist,
dass der Werkstoff der Schmelzschicht polare Gruppen basierend auf Amiden, Aminen,
Carbonsauren bzw. deren Ester bzw. Salze insbesondere Acrylsdure, Acrylsdureester,
Silanen, Titanaten, Alkoholen, Imiden, Ammoniumverbindungen oder Sulfonsduren bzw.
deren Estern oder Salzen, geblockten Isocyanaten oder dgl. aufweist. Durch die verschie-
denen Mdglichkeiten im Werkstoff der Schmelzschicht polare Gruppen anzuordnen kann
eine erfindungsgemaRe Kantenleiste zur Verfiigung gestellt werden, bei der der W'erkstc;ffr
der Schmelzschicht sowohl polare sowie auch unpolare Anteile aufweist.

Durch die Variation insbesondere der polaren Gruppen im Werkstoff der Schmelzschicht ist
es erstmals méglich, eine erfindungsgemafe Kantenleiste zur Verfligung zu stellen, bei der
der Werkstoff der Schmelzschicht so optimiert ausgebildet ist, sodass er bei bestimmungs-
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gemaBer Verwendung wenn die erfindungsgeméafe Kantenleiste stoffschlussig mit der
Schmalseite des Mobelstiicks verbunden ist, sowohl optimale Festigkeitswerte bzw.
Schalfestigkeitswerte als auch gleiche bzw. bessere Wasserbestandigkeitswerte realisier-
bar sind.

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgeméfen Kantenleiste besteht darin, dass die Struktur-
schicht auf Polyvinylchlorid (PVC); Polyolefin, wie Polypropylen (PP) oder Polyethylen (PE);
einem styrolbasiertem Polymer, wie Polystyrol (PS) oder Styrol-Butadien-Copolymer mit
Uberwiegendem Styrolanteil (SB) oder Acryinitril-Styrol-Acrylester-Copolymere (ASA) oder
Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymere (ABS) oder Styrolacrylnitril (SAN); Polybutylen-
therephthalat (PBT); Polyethylentherephthalat (PET); Polyoxymethylen (POM); Polyamid
(PA); Polymethylmethacrylat (PMMA); Polyphenylenoxid (PPO); Polyetheretherketon
(PEEK); Polyphenylensulfid (PPS); Liquid Crystal Polymer (LCP); Polyamidimide (PAl);

" Polyvinylidenfluorid (PVDF); Polyphenylsulfon (PPSU); Polyaryletherketon (PAEK); Polyac-

rylnitril (PAN); Polychlortrifluorethylen (PCTFE); Polyetherketon (PEK); Polyimid (Pl); Poly-
isobuten (PIB); Polyphthalamid (PPA); Polypyrrol (PPY); Polytetrafluorethylen (PTFE); Po-
lyurethan (PUR); Polyvinylalkohol (PVA); Polyvinylacetat (PVAC); Polyvinylidenchiorid
(PVDC) sowie Mischungen aus wenigstens zwei diesen Materialien basiert. Dabei kénnen
dem polymeren Werkstoff der Strukturschicht geeignete Fill- und / oder Verstarkungsstoffe
beigemischt sein, die die mechanischen Eigenschaften positiv beeinflussen insbesondere
Glasfasern, Glaskugeln aber auch Flllstoffe wie Kreide, Teflon und dergleichen. Die Full-
und / oder Verstarkungsstoffe sind dabei in Mengen von etwa 5 bis 50 Gew.-%, vorzugs-
weise 10 bis 35 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse, enthalten.

Weiterhin ist die erfindungsgemafie Kantenleiste vorteilhafterweise so ausgebildet, dass der
Werkstoff der Schmelzschicht und/oder der Strukturschicht wenigstens eines der folgenden
Additive enthalt: Stabilisatoren zur Verbesserung der Besténdigkeit gegen Lichteinwirkung,
UV-Strahlung und Bewitterung; Stabilisatoren zur Verbesserung der thermischen und ther-
mooxidativen Bestandigkeit; Stabilisatoren zur Verbesserung der hydrolytischen Bestandig-
keit, Stabilisatoren zur Verbesserung der acidolytischen Besténdigkeit, 'GIeitmittéI, Entfor-'"
mungshilfen, farbgebende Additive, kristallisationsregulierende Substanzen und Nukleie-
rungsmittel, Flammschutzmittel, Schiagzahmodifier, Fulistoffe und / oder Weichmacher.
Somit kann eine erfindungsgemafie Kantenleiste zur Verfligung gestellt werden, die einer-
seits wirtschaftlich und kostengiinstig herstellbar ist, die aber auch die bisher aus dem
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Stand der Technik bekannten Haftfestigkeitswerte bzw. Schalfestigkeitswerte sowie die
insbesondere fur Mobelstlicke wichtige Wasserbestandigkeit wesentlich verbessert.

Die erfindungsgeméRe Kantenleiste ist weiterhin so ausgebildet, dass der Werkstoff der
Schmelzschicht Uber wenigstens eine Funktionsschicht von der Strukturschicht beabstandet
angeordnet ist. Diese Funktionsschicht der erfindungsgeméRen Kantenleiste dient dazu,
dass ein optimaler Verbund zwischen dem Werkstoff der Schmelzschicht und dem Werk-
stoff der Strukturschicht fir die verschiedensten Werkstoffkombinationen insbesondere des
Werkstoffes der Schmelzschicht jederzeit kostengtinstig und wirtschaftlich realisierbar ist.

Es hat sich weiterhin als duRerst vorteilhaft herausgestellt, dass der Werkstoff der Funkti-
onsschicht ausgewahlt ist aus der Gruppe der Polyurethane (PUR), der Acrylate, der Chlo-
roprene, der Epoxidharze, der Ethylenvinylacetate (beispielsweise EVA-Dispersionen), der
Polyvinylacetate (PVAC-Dispersionen) und dergleichen, sowie Mischungen aus zwei oder
mehreren der vorgenannten Stoffe. Der Werkstoff der Funktionsschicht ist dabei bei der
direkten Herstellung der erfindungsgemafRen Kantenleiste auf die Strukturschicht und/oder
die Schmelzschicht aufbringbar.

Es hat sich weiterhin als vorteilhaft herausgestellt, dass die Funktionsschicht der erfin-
dungsgemaRen Kantenleiste eine Dicke von etwa 0,1 um bis 100 ym, vorzugsweise 0,2 um
bis 75 ym, besonders bevorzugt 0,5 bis 30 um aufweist. Dies flhrt vorteilhafterweise neben
einer wirtschaftlichen und kostengunstigen Herstellung der erfindungsgeméafen Kantenleis-
te dazu, dass die Funktionsschicht der jeweiligen Geometrie der erfindungsgeméfen Kan-
tenleiste optimal anpassbar ist.

Die Erfindung betrifft weiterhin ein Mébelstick mit einer Kantenleiste, die die vorteilhaften
Ausfuhrungsformen der vorherigen Abschnitte aufweist.

Das Mobelstiick zeichnet sich weiterhin dadurch aus, dass die erfindungsgeméfRe Kanten-
leiste eine Schalfestigkeit von wenigstens 40 N/cm nach DIN 2851, gemessen an Spanplat-
ten, aufweist.

Die erfindungsgemale Kantenleiste fur Mébelstiicke soll nun an diese nicht einschrénken-
den Ausflihrungsbeispielen naher beschrieben werden.

Es zeigen:
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Fig. 1: schematische Schnittdarstellung eines Moébelstlicks und einer daran anzubrin-
gen, erfindungsgemafien Kantenleiste;

Fig. 2: schematische Darstellung eines Mébelstiick und der daran befestigten, erfin-
dungsgemaéaflen Kantenleiste.

In der Fig. 1 ist die erfindungsgemafe Kantenleiste 1 fur Mébelstiicke 4 umfassend eine
Schmelzschicht 3 sowie eine damit verbundene Strukturschicht 2 dargestellit.

Dieser Werkstoff der Schmelzschicht 3 ist in diesem Ausfiihrungsbeispiel ein Copolyamid
welches ausgehend von den Polyamidbildnern, ausgewahlt aus der Gruppe Caprolactam,
Hexamethylendiamin, Adipinsédure, Laurinlactam und Aminoundecanséure hergestellt ist
und einen Schmelzflussindex MFI von etwa 15 g / 10 min. gema DIN ISO 1133 bei 160 °C
/1,20 kg aufweist.

Zwischen der Strukturschicht 2 und der Schmelzschicht 3 der erfindungsgeméfen Kanten-
leiste ist in diesem Ausfuhrungsbeispiel eine Funktionsschicht 5 angeordnet, die ausge-
wahlt ist aus der Gruppe der Polyurethane. Der Werkstoff der Schmelzschicht 3 weist in
diesem Ausfuhrungsbeispiel eine Zugfestigkeit von etwa 720 MPa nach DIN EN ISO 527
sowie eine Bruchdehnung von etwa 410 % nach DIN EN ISO 527 auf.

Als Strukturschicht 2 der Kantenleiste 1 wird im Sinne der Erfindung eine Schicht bezeich-
net, die der Kantenleiste 1 im Wesentlichen ihre Struktur, ihre Geometrie sowie auch ihr
Design verleiht.

Der Werkstoff der Strukturschicht 2 kann ausgewahlt sein aus beliebigen Werkstoffen, bei-
spielsweise aus polymeren Werkstoffen wie Polyvinylchlorid (PVC); Polyolefin, wie Polypro-
pylen (PP) oder Polyethylen (PE); einem styrolbasiertem Polymer, wie Polystyrol (PS) oder
Styrol-Butadien-Copolymer mit iberwiegendem Styrolanteil (SB) oder Acrynitril-Styrol-
Acrylester-Copolymere (ASA) oder Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymere (ABS) oder Sty-
rolacrylnitril (SAN); Polybutylentherephthalat (PBT); Polyethylentherephthalat (PET); Po-
lyoxymethylen (POM); Polyamid (PA); Polymethylmethacrylat (PMMA); Polyurethan (PURY);
sowie Mischungen aus wenigstens zwei diesen Materialien basiert. Dabei kénnen dem po-
lymeren Werkstoff der Strukturschicht geeignete Full- und / oder Verstarkungsstoffe beige-
mischt sein, die die mechanischen Eigenschaften positiv beeinflussen insbesondere Glas-
fasern, Glaskugeln aber auch Flllstoffe wie Kreide, Teflon und dergleichen. Die Full- und /

-8-



10

15

20

25

30

35

WO 2018/001545 ' PCT/EP2017/000697

oder Verstarkungsstoffe sind dabei in Mengen von etwa 5 bis 50 Gew.-%, vorzugsweise 10

bis 35 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse, enthalten.

Der Werkstoff der Schmelzschicht 3 der Kantenleiste 1 weist in diesem Ausfuhrungsbeispiel
einen Schmelztemperaturbereich von etwa 120 °C auf, sodass der erforderliche Energieein-
trag um den Werkstoff der Schmelzschicht fugbar zu gestalten, relativ gering gehalten wer-

den kann.

Der Werkstoff der Schmelzschicht 3 ist in diesem Ausfihrungsbeispiel ein Copolyamid wel-
ches wenigstens ein Polyamid 6, wenigstens ein Polyamid 6.6 sowie wenigstens ein Poly-
amid 12 umfasst. Der Werkstoff der Schmelzschicht 3 enthalt ein Polyamid 6 zu etwa 45 bis
35 Gew.-%, ein Polyamid 6.6 zu etwa 30 bis 10 Gew.-%, sowie ein Polyamid 12 zu etwa 45
bis 35 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse.

Die Kantenleiste 1 ist bei bestimmungsgemafier Verwendung dafir vorgesehen, dass diese
Uber die Schmelzschicht 3 mit der Stirnseite 40 des Mébelstiicks 4 in einen stoffschliissi-
gen, adhasiven Verbund gebracht wird.

In der Fig. 2 ist eine perspektivische Schnittdarstellung eines Mébelstiicks 4 mit der erfin-
dungsgemafen Kantenleiste 1 dargestellt, wobei die Schmelzschicht 3 der Kantenleiste 1
mit der Stirnseite 40 des Mdbelstiicks 4 stoffschilissig, adhéasiv verbunden ist.

In diesem Ausflhrungsbeispiel enthalt der Werkstoff der Schmelzschicht 3 ein Polyamid 6
zu etwa 45 bis 35 Gew.-%, ein Polyamid 10 zu etwa 30 bis 10 Gew.-% sowie ein Polyamid
12 zu etwa 45 bis 35 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmasse.

Der Werkstoff der Strukturschicht 2 basiert dabei auf Polyvinylchlorid (PVC); Polyolefin, wie
Polypropylen (PP) oder Polyethylen (PE); einem styrolbasiertem Polymer, wie Polystyrol
(PS) oder Styrol-Butadien-Copolymer mit iberwiegendem Styrolanteil (SB) oder Acrylnitril-
Styrol-Acrylester-Copolymere (ASA) oder Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymere (ABS) o-
der Styrolacrylnitril (SAN); Polybutylentherephthalat (PBT); Polyethylentherephthalat (PET);
Polyoxymethylen (POM); Polyamid (PA); Polymethylmethacrylat (PMMA); Polyurethan
(PUR); sowie Mischungen aus wenigstens zwei diesen Materialien.

Durch Beaufschlagung insbesondere der Schmelzschicht 3 der erfindungsgemaen Kan-
tenleiste 1 mit einer Energie aus einer Energiequelle ausgewahit aus der Gruppe Laser-
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quelle, Infrarotquelle, Ultraschallquelle, Magnetfeldquelle, Mikrowellenquelle, Plasmaquelle
sowie Begasungsquelle und dergleichen wird der Werkstoff der Schmelzschicht 3 die durch
die Energiequelle zugefuhrte Energie aufnehmen und sich auf einen Schmelztemperaturbe-
reich von etwa bis 100 bis 125 °C erwdrmen.

In diesem Zustand ist es méglich, die erfindungsgemaie Kantenleiste 1 Uber die Schmelz-
schicht 3 mit der Stirnseite 40 des Mébelstlicks 4 stoffschlussig in einen adhéasiven Verbund

zu bringen.

Da’bei ist es durch den Werkstoff der Schmelzschicht 3 der erfindungsgeméafRen Kantenleis-
te 1 erstmals moglich, das auch die Deckschichten 41 des Mébelstiicks 4 mit dem Wer_k-
stoff der Schmelzschicht 3 eine stoffschliissige Verbindung eingehen. Dies passiert bei-
spielsweise bei Deckschickten aus CPL-Schichtstoff, HPL- Schichtstoff, sowie melaminge-
trankte Papierwerkstoffe dadurch, dass diese Werkstoffe in der Lage sind, mit dem Werk-.
stoff der Schmelzschicht 3 der erfindungsgeméfRen Kantenleisten 1 chemische Bindungen,
insbesondere Nebenvalenzbindungen, vorteilhafterweise Wasserstoffbriickenbindungen zu
bilden.

Es liegt auch im Rahmen der Erfindung, dass der Werkstoff der Schmelzschicht 3 der erfin-
dungsgemafen Kantenleiste 1 licht- und / oder strahlungsabsorbierende Zusatzstoffe in
einer Menge von 0,01 bis 5 Gew.-%, bevorzugt 0,02 bis 3,0 Gew.-%, bezogen auf die Ge-
samtmenge, eingelagert enthalt. Im konkreten Ausfihrungsbeispiel weist der Werkstoff der
Schmelzschicht 3 der erfindungsgeméafen Kantenleiste 1 einen anorganische Pigmente
enthaltenden Zusatzstoff in einer Menge von etwa 0,3 Gew.-% bezogen auf das Gesamt-
gewicht auf, wobei dieser Zusatzstoff ausgewahlt ist aus der Gruppe der Metallphosphate,
insbesondere Kupferhydroxidphosphat. |

Durch die vorteilhafte Ausgestaltung der erfindungsgemafien Kantenleiste 1 insbesondere
des Werkstoffes der Schmelzschicht 3 ist es iberraschenderweise erstmais méglich, dass
die Kantenleiste 1 eine Schalfestigkeit von wenigstens 40 N / cm nach DIN 2851, gemessen
an Spanplatten, aufweist und sich somit von den bisher bekannten Kantenleisten aus dem
Stand der Technik abhebt.

Weiterhin ist es mit der erfindungsgemafen Kantenleiste 1 erstmals moglich, an den
Schmalseiten 40 bekantete Mdbelstiicke 4 zur Verfigung zu stellen, die in den gangigen

-10 -
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Prifungen zur Feuchte- und Klimabestandigkeit gemaR den Anforderungen des AMK-
Merkblattes AMK-MB-005 Ausgabedatum 07/2007 geprift, zu optimalen Ergebnissen fuh-
ren, d.h., dass die Mobelstiicke 4 mit der erfindungsgeméaen Kantenleiste 1 nach der ab-
solvierten Prifung nahezu keinerlei Schadigungen aufweisen wie Rissbildungen, Fugenbil-
dungen, Ablésungen oder Verénderungen und das insbesondere auch die Deckschichten
41 der Mobelstlicke 4 nach wie vor sowohl mit dem Mébelstiick 4 als auch mit dem Wefk-
stoff der Schmelzschicht 3 der erfindungsgemafien Kantenleiste 1 adhésiv verbunden sind
und keine Abléseerscheinungen der Deckschichten 41 des Mébelstuck 4 erkennbar sind.

-11 -
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Patentanspriiche

Kantenleiste (1) fur Mobelstlicke, umfassend eine Schmelzschicht (3), sowie eine mit
der Schmelzschicht (3) verbundene Strukturschicht (2), die beide wenigstens teilweise
einen polymeren Werkstoff aufweisen, dadurch gekennzeichnet, dass der Werkstoff
der Schmelzschicht (3) ausgewanhlt ist aus der Gruppe der Polyamide (PA), vorzugs-
weise eines aliphatischen und / oder teilaromatischen und / oder aromatischen Poly-
amids, wobei der Werkstoff der Schmelzschicht (3) ein Copolyamid ist, welches aus-
gehend von Polyamidbildnern, ausgewahlt aus der Gruppe, umfassend Caprolactam,
Laurinlactam, Aminoundecanséure, Hexamethylendiamin, Adipinsdure, Azelainsaure,
Dodecandisaure, Piperazin und dergleichen, hergestellt ist und einen Schmelzflussin-
dex (MFI) von wenigstens 10 g / 10 min., bevorzugt 15 g bis 100 g/ 10 min., beson-
ders bevorzugt 15 g bis 50 g/ 10 min. gemaf DIN 1SO 1133 bei 160 °C / 1,20 kg auf-

weist.

Kantenleiste (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Werkstoff der
Schmelzschicht (3) wenigstens ein Copolyamid mit einem Schmelztemperaturbereich
von etwa 95 bis 150 °C, vorzugsweise 100 bis 125 °C aufweist.

Kantenleiste (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Werkstoff der Schmelzschicht (3) wenigstens ein weiteres Copolyamid
und/oder wenigstens ein weiteres Polyamid, sowie Mischungen aus wenigstens zwei

| dieser Materialien, enthalit.

Kantenleiste (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Werkstoff der Schmelzschicht (3) eine kristalline Dichte pc von wenigs-
tens 1,13 g/cm?® nach DIN EN ISO 1183-1(2013-04) aufweist. '

Kantenleiste (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-

net, dass der Werkstoff der Schmelzschicht (3) eine Harte Shore D von wenigstens 40
gemaf DIN EN ISO 868 aufweist.

-12-
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Kantenleiste (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass die, der Schmelzschicht (3) gegeniiberliegend angeordnete, Seite der Struk-
turschicht (2) einer Oberflachenbehandlung durch ein Corona-Verfahren, ein Beflam-
mungs- Verfahren, ein Plasma-Verfahren, ein Silikatisierungs- Verfahren und derglei-
chen unterworfen wurde.

Kantenleiste (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Werkstoff der Schmelzschicht (3) und/oder der Werkstoff der Struktur-
schicht (2) licht- und/oder strahlungsabsorbierende Zusatzstoffe in einer Menge von
0,01 bis 5 Gew.-%, bevorzugt 0,02 bis 3,0 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge,

eingelagert enthalt.

Kantenleiste (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Werkstoff der Schmelzschicht (3) und/oder der Werkstoff der Struktur-
schicht (2) wenigstens einen, teilweise anorganische und/oder organische Pigmente
enthaltenden, Zusatzstoff in einer Menge von etwa 0,01 bis 5 Gew.-%, bevorzugt 0,02
bis 3,0 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge, eingelagert enthait.

Kantenleiste (1) nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der Zusatzstoff der
Schmelzschicht (3) und/oder der Strukturschicht (2) ausgewabhilt ist aus der Gruppe
der Metalloxide, der Metallphosphate sowie der Metallsalze organischer Anionen.

Kantenleiste (1) nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Werkstoff der Schmelzschicht (3) polare Gruppen basierend auf Ami-
den, Aminen, Carbonséuren bzw. deren Ester bzw. Salze insbesondere Acrylsaure,
Acrylsdureester, Silanen, Titanaten, Alkoholen, Imiden, Ammoniumverbindungen oder
Sulfonsduren bzw. deren Estern oder Salzen, geblockten Isocyanaten oder dgl. auf-

weist.

Kantenleiste (1) nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Werkstoff der Schmelzschicht (3) und/oder der Strukturschicht (2)
wenigstens eines der folgenden Additive enthalt: Stabilisatoren zur Verbesserung der
Bestandigkeit gegen Lichteinwirkung, UV-Strahlung und Bewitterung; Stabilisatoren
zur Verbesserung der thermischen und thermooxidativen Bestandigkeit; Stabilisatoren
zur Verbesserung der hydrolytischen Bestandigkeit, Stabilisatoren zur Verbesserung
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der acidolytischen Bestandigkeit, Gleitmittel, Entformungshilfen, farbgebende Additi-
ve, kristallisationsregulierende Substanzen und Nukleierungsmittel, Flammschutzmit-
" tel, Schlagzahmodifier, Fulistoffe und / oder Weichmacher.

Kantenleiste (1) nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeich-
net, dass der Werkstoff der Schmelzschicht (3) tber wenigstens eine Funktions-

schicht (5) von der Strukturschicht (2) beabstandet angeordnet ist.

Mébelstiick mit einer Kantenleiste (1) nach wenigstens einem der Anspriiche 1 bis 12.

-14 -
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"&" Veréffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist
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Internationales Aktenzeichen

PCT/EP2017/000697

C. (Fortsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN

Kategorie®

Bezeichnung der Veréffentlichung, soweit erforderlich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile Betr. Anspruch Nr.

X

DE 20 2014 106173 Ul (REHAU AG + CO [DE])
23. Marz 2016 (2016-03-23)

Anspriiche 1, 8 - "Polyamid ; Copolyamid "
Absatz 18 - "Copolyamid"

Absatz 30 - "Polyphthalamid ; Polypyrrol"
Absatz [0009] - Absatz [0045]

DE 20 2014 106167 Ul (REHAU AG + CO [DE])
24. Marz 2016 (2016-03-24)

Anspriiche 1, 6 - "Polyamid ; Copolyamid "
Absatz 18 - "Copolyamid"

Absatz 17 - "Polyphthalamid"

Absatz [0010] - Absatz [0045]

US 8 603 610 B2 (KRAEMER UWE [DE]; GLASER
PETER [DE]; REHAU AG & CO [DE])

10. Dezember 2013 (2013-12-10)

Anspruch 1

Abbildungen

Seite 2 Zeilen 4-18 - "amides"

Anspriiche 2-24

EP 1 163 864 Al (BLUTHAUP GMBH & CO KG
KUECHENS [DE])

19. Dezember 2001 (2001-12-19)
Zusammenfassung

Anspriiche 1, 10

Absatz [0014]

Abbildungen

Anspriiche 2-17

DE 42 39 336 Al (HOMAG MASCHINENBAU AG
[DE]) 26. Mai 1994 (1994-05-26)
Zusammenfassung

Anspriiche 1-4

1-5,7-13

1-5,7-13

1-13

1-13

1-13
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Internationales Aktenzeichen
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Im Recherchenbericht
angefihrtes Patentdokument

Datum der
Veroffentlichung

Mitglied(er) der
Patentfamilie

Datum der
Veroffentlichung

GB 1496508 A 30-12-1977
DE 202014106173 Ul 23-03-2016
DE 202014106167 U1 24-03-2016
US 8603610 B2 10-12-2013
EP 1163864 Al 19-12-2001
DE 4239336 Al 26-05-1994

CA 1037185 A 22-08-1978
DE 2361486 Al 12-06-1975
DK 376574 A 11-08-1975
ES 428380 Al 16-07-1976
FR 2253812 Al 04-07-1975
GB 1496508 A 30-12-1977
IT 1025815 B 30-08-1978
JP 55087429 A 14-07-1975
NL 7416025 A 12-06-1975
SE 415269 B 22-09-1980
DE 102015121551 Al 23-06-2016
DE 202014106173 Ul 23-03-2016
KEINE

AT 523330 T 15-09-2011
BR P10812620 A2 15-09-2015
CN 101743120 A 16-06-2010
CN 103584531 A 19-02-2014
DE 202007011911 Ul 08-01-2009
DE 202008017798 Ul 15-07-2010
DE 202008018014 Ul 09-06-2011
DE 202008018034 Ul 09-06-2011
DE 202008018036 Ul 09-06-2011
DE 202008018633 Ul 18-01-2017
DE 202008018641 Ul 01-03-2017
EP 2180995 Al 05-05-2010
EP 2363283 Al 07-09-2011
EP 2366542 Al 21-09-2011
EP 2368708 Al 28-09-2011
MX 341949 B 08-09-2016
RU 2010111127 A 27-09-2011
RU 2012144354 A 27-04-2014
US 2010227128 Al 09-09-2010
WO 2009026977 Al 05-03-2009
AT 276689 T 15-10-2004
DE 10029043 Al 03-01-2002
DE 50103712 D1 28-10-2004
EP 1163864 Al 19-12-2001
KEINE
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