POLSKA
RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

142313

Patent dodatkowy
do patentu nr

Zgtoszono:

Pierwszenstwo

URZAD
PATENTOWY
PAL

Zgloszenie ogloszono: 85 02 27

Opis patentowy 6publikowano: 88 03 15

CLicLNIA

Urzedu Patentowego
Pl Scmwptly leires)

84 07 02 (P. 248548) ’

Int. C1.¢ E21C 41/06

Tworcy wynalazku: Wiktor Bladek, Stanistaw Kopa, Stamslaw Kra-

jewski, Henryk Cieszkowski, Michal Sonenberg,
Stanistaw Siewierski, Bronistaw Naporowski, Sta-
; nistaw Zembaty, Henryk Kaminski

Uprawmony z patentu: Komblnat Gorniczo-Hutniczy Miedzi, Zaklady

Gornicze ,,Rudna”, Polkowice (Polska)

Sposob dwufazowego wybierania grubych z16z rud

1 2
" Przedmiotem wynalazku jest sposob  dwufazo- wybieramej furty eksploatacyjnej. Wykonywane

wego wybierania grubych zl6z rud miedzi o migz-
szoSci od 15 m w ktorym stosuje sie materialy
wybuchowe do urabiania skal, obudowe kotwio-
wa dla zabezpieczenia stropéw i ociosdw oraz
podsadzke plynng do likwidacji wyeksploatowa-
nych wyrobisk.

Znany jest
grubych z16z rud stosowany w _kopalniach fin-
skich polegajacy na wykonywaniu komér z po-
zostawianiem miedzy nimi filar6w rudy. Po za-
konczeniu wybierania zlozas w komorach likwi-
duje sie wybrane komory podsadzajac je na ca-
la wysoko§é przy pomocy podsadzki utwardzonej
skladajacej sie z mieszaniny !amanego ttucznia,
cementu oraz odpadéw poflotacyjnych. Po zwig-
zaniu sie podsadzki utwardzonej przystepuje sie
do wybierania pozostawionych filaréw, wykorzy-
stujac do podpierania stropu sztuczne filary uzy-
skane z wykonanej uprzednio podsadzki utwar-
dzonej. Po wybraniu filar6w powstatg pustke li-

kwiduje sie poprzez podsadzanie podsadzksg ptyn- ‘
ng uzyskang z piasku, odszlamiowanych odpadéw.

poflotacyjnych lub podsadzkg utwardzang.
‘Wada omawianego sposobu jest stoscwanie ko-
sztownej podsadzki utwardzanej, co wplywa nie-
korzystnie na koszty prowadzonej eksploatacji.
Istota wymalazku polega na tym, ze zloze w
famie pierwszej wybiera sie wielkowymiarowymi
komorami, kiére wykonuje sie na calg wysoko§é
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komory 1gczy sie przecinkami

prowadzonymi w
przystropowej warstwie zloza. W wyniku wyko-
nywania komoér wraz z przecinkami wydzielone
zostaja w polu eksploatacyjnym filary. Nastepnie
ukitada sie zbiorczy kolektor odprowadzajgcy wo-
dy podsadzkowe i podsadza sie wszystkie kommo-
ry na, wysoko$¢ warstwy przyspagowej. Po od-
wodnienieniu podsadzki wykcnuje sie wzdiuz ko-
moér, poprzez utwardzenie spagu piaskowego, dro-

. gi przezmaczone do ruchu maszyn. Po zakonczeniu

wyzej omoéwionych robdt fazy I przystepuje sie
do robot fazy II polegajacych na wybieramiu wy-
dzielonych uprzednio filaréw.

Wybieranie filar6w wykonuje sig -w wydzielo-
nych blokach eksploatacyjnych, z ktorych kazdy
obejmuje co najmniej jeden rzgd filaréw i jednag
komore  prowadzac linie frontu eksploatacyjnego
ustepliwie z zalamaniem jej na granicy blokoéw

“eksploatacyjnych. Filary wybiera sie w zabierkach

prowadzonych wzdtuz linii podsadzki réwnolegle
do krétszych bokow filarow. Zloze w zabierakach
wybiera si¢ najpierw w - Wwarstwie przystropowej
a nastepnie w warstwie przyspagowej. Warstwe
przystropowg zabierki wyblera sie poprzez wy-
[kionianie palsa wyddine'llawjawego filarki, k'tore mastep-
nie sg rozbierane.

Po wybraniu warstwy przy|sltmpo1we3 przystepu-
je sie do wybierania warstwy przyspagowej. W
tym celu Yvylkun»uje sie. w kaxdym bloku eksploa-
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. tacyjnym zjazd laczacy -spag wanstwy przystropo-
wej ze spagiem werstwy przyspagowej, tworzac
w ten sposdb pochylnie zjazdowa. Warstwe przy-
spagowa wybiera sie przodkami skarpowymi prze-
suwajacymi sie wzdiwz linii podsadzki’ w prze-
ciwnych kierunkach od pochylni zjazdowej. Uro-
biomg rude odstawia si¢ poprzez pochylnie zjaz-
dawq ‘na poz om warstwy przystropowej i dalej
do’ ulrza‘;dwnn cdstewy oddzialowej. Po wybraniu
ztoza w zzbierce przedtuza sie rurociggi odpro-
wadzajace wode podsadzkows polgczone ze zbior--
czym kolektorem i rozpoczynma podsadzanie.

W .pierwszej kolejno§ci podsadza sie przyspagows
cze$é zabierki i pochylni zjazdowej. Po podsa-
dzeniu. warstwy przyspagowej otamowuje sie war-
stwe przystropowa i podsadza ja. Pochylnie zjaz-
dowe udostepniajace  spag warstwy przyspagowej
w zabierce korzystnie lokalizuje sie w komorach
podsadzonych w I fazie wybierajac cze$ciowo pia-
sek i utwardzajac pozostawiany spag piaskowy.

,  Warstwe ' przyspagowa w przynajmniej jednym
przodku skarpowym w zabisrce urabia sie poprzez
wiercenie dlugich otworéw strzatowych na cala

- jej miazszo$é lub wiercenie czolowe przodka skar-
powego i odpalanie ladunkéw materiatéw wybu-
chowych umieszczonych w wykonanych otworach
strzalowych. Przedmiot wynalazku jest opisany w
przykladzie wykonania rob6t eksploatacyjnych dla
ztoza 0 migaszo$ei 15 m oraz pokazany na rysun-

kach z ktéorych fig. 1 przedstawia rzut z goéry

na pole eksploatacyjne w trakcie wykonywania

rob6t eksploatacyjnych I fazy, fig. 2 — przekroj
pionowy przez komore eksploatacyjng w trakcie
wybierania warstwy przystropowej w I faz'e eks-
ploatacji, fig. 3 — przekrdj pionowy przez ko-
more eksploatacyjng w trakcie wybierania war-
_ stwy przyspagowej w I fazie eksploatacji, fig. 4 —
- przekrdj przez komore eksploatacyjng w trakcie
wybierania zjazdu do komory w I famzie - eksploa-
tacji co konczy wybieranie zloza w komorze, fig.
5 — rzut z gbéry na pole eksploatacyjne w trak-
die wykonywania robdét eksploatacyjnych II fazy,
fig. 6 — rzut z gbéry na filar w trakcie wykony-
‘wania w zabierce pasa w warstwie przystropowej
w II fazie eksploatacji, fig. 7 — rzut z géry na
filar w trakcie wykomywania w zabierce wreinki
w. warstwie przystropowej w II fazie eksploata-
cii, fig. 8 — rzut z gory na filar w trakcie wy-
bierania filarkow w przystropowej czesci zabierki
przodkami prowadzonymi z pasa w kierumku pod-
sadzki w II fazie eksploatacji,
gbry mna filar w trakcie wybierania filarkéw
w przystropowej czeSci zabierki przodkami pro-
wadzonymi wzdtuz podsadzki z wykonanej wcin-
ki w II fazie rob6ét eksploatacyjnych, fig. 10 —
kréj pionowy przez zabierke w trakcie wybiera-

nia. przyspagowej czesci zloza w zabierce w II fa- -

zie eksploatacji, fig. 11 — przekréj pionowy przez
pochylnie zjamdows lgczaca spag zloza w zabierce
ze spagiem wamstwy przystropowej podsadzonej
komory w. II fazie eksploatacji, fig. 12 — prze--
kréj pionowy przez zabierke w trakcie jej pod-
sadzania w II fazie robét eksploatacyjnych, fig.
13 — przekr6j wzdluz komory eksploatacyjnej,
w ktérej zlokalizowanma byla pochylnia zjazdowar

fig. 9 — rzut z
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4 .
w trakecte podsadzamia zabierkli w II fazie robot
eksploatacyjnych.

Pole wybierkowe okonturowuje sie wigzkami
wyrobisk 1 prowadzonych w ukladzie dwu- lub
trojnitkowym. Diugoéé fromtu eksploatacyjnego
wynosi 200—350 m. Wyrobiska ograniczajgce front
eksploatacyjny maja polgczenie z ukladem tramns-
pombovwowemtylalcyjnym kopalni.. Po ‘okonturowa-
niu pola eksploatacyjnego przystepuje sie do ro-
b6t eksploatacyjnych I fazy eksploatacji. I faza
robot eksploatacyjnych polega na wykonaniu wiel-
kowymiarowych komér 2 o wysokosci réwmnej migz-
szoéci furty eksploatacyjnej ustalonej dla danego
pola wraz z lgczgeymi je przecinkiami 3 wykomna-
nymi w przystropowej. warstwie zloza. - Przy po-
mocy komoér i przecinek wydziela sie w polu
ekisploatacy jnym filary” 4. Po wykonaniu wiw wy-
robisk i uloZzeniu zbiorczego kolektora ‘odprowa-
dzajacego wody podsadzkowe 5 podsadza sie wszy-
stkie komory 2 na wysoko§¢ przyspagowej war-
stwy - zloza. Nastepnie wzdiluz komér 2 u.wardza
sie drogi 6 przeznaczone do ruchu maszyn. W tym
celu wzdbluz podsadzonych komér na podsadzce
nkdada sie ptyty typu ,Poltegor” lub wysypuje sig
warstwe dolomitu.

Po zakoniczeniu robét I fazy oraz cdwodnieniu

" podsadzki przystepuje- sig do robot eksploatacyj-

nych fazy II polegajacych na wybieraniu fila-
row 4 wydzielonych w I fazie eksploatacji. I'ront
eksploatacyjny sklada sie z. 4 blckow 7 usytuo-
wanych ustepliwie fschodkowo/ wzgledem siebie
z zachcwaniem przesuniecia linii zrobéw o diu-
gosé dwoch krokow podsadzki.

Roboty ‘wybierkowe i likwidacyjne =~ prowadzone
sg w sposéb niezalesny w kazdym bloku, z tym,

.2e roboty w saasije&ninch blokach sg przesuniete

wzgledem siebie o p6ét cyklu tzn. gdy w bloku
pierwszym prowadzi sig - podsadzanie to w dru-
gim prowadzi sie roboty -wybierkowe. Celem u-
podatnienia filaréw wydzielonych w fazie I sg orie
rozcinane w fazie drugiej pasami 8 prowadzony-
mi w warstwie przystropowej w $rodku diugosci
filar6w réwmolegle do ich kroétszych bokéw. Fila-
ry 4 wydzielone w fazie I wybierane sqg w zabier-
kach 9 prcwadzonych wzdiuz linii podsadzki roéw-
nolegle do krotszych -bok6éw filaréw 4. Roboty
eksploatacyjne wykonywane w bloku 7 zostaly
omowione ponizej.

Po zakonczeniu podsadzania w damyrm bloku eks-
ploatacyjnym przystepuje sie do wybierania wsar-
stwy przystropowej filaréw w sasiedniej zabierce.
W tym celu wykonuje sie pas 10 w warstwie
przystropowej wydzielajge filarki 11. Wydzielone
w wanstwie przystropowej filarki 11 sg nastepnie
rozcinane przy pomocy weinek 12 prowadzonych
§rodkiem filacbw w kierunku podsadzki. Rozciete -
weinka filarki sa wybierame czolowo z pasa w

'_kuemumku podsadzki lub z wcinki réwmolegle do

linii podsadzki. Po wybraniu przystropowej war-
stwy zloza w zabierce przystepuje sig do wybie-
ramia ‘' przyspagowe]j warstwy zloza. W tym celu
wykonuje sie zjazd 13 lgczacy spag warstwy przy-
stropowej ze spagiem zloza w zabierce. Zjazd tem

-jest wykonywany w podsadzonej w I fazie ko-

morze zlokalizowanej w $rodku bloku eksploata-
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cyjnego, tworzac w nizej pcchylnie zjazdows 14
do warstwy przyspagcwej. Wykonanie pochylni
zjazdowej polega na przybraniu piasku w komo-
" rze ma odcinku zjazdu oraz utwardzeniu spagu

piaskowego poprzez pcdsypke dolomitem lub ulo- -

zenie perfcrowanych piyt i-elbebo?vy-ch przy zacho-
waniu nachylenia 6°-—8°.

Wybieranie warstwy przyspagowej-
prowadzi sie dwoma przodkami skanpowymi

zabierki 9
15

przesuwajacymi sie wzdiluz linii podsadzki w prze-.
ciwnych kierunkach od pochylni zjazdowej. Ura-

bienie zloza odbywa sie poprzez wiercen'e diugich
otworéw strzatowych z gbry na caly jej m'azszoéé
lub poprzez czolcwe wiercenie skarpy ze 'spagu
warstwy przyspagowej oraz odpalanie umieszczo-
nych w nich ladunkéw materiatéw wybuchowych.
Wybieranie urcbku odbywa sie ladowarkami 1yz-
kowymi, ktére poruszaja sie migdzy przodkiem
skarpowym a wyrobiskami warstwy przystropo-
wej poprzez utwardzcne zjazdy 13 pochyilni- zjaz-
dowych 14. FLadowarki ladujg uvrobek mnia opono-
we wozy odstawcze lub destarczaja go bezgposred-
nio do wysypéw na przenoéniki taémowe, znaj-
dujace sie w wyrobiskach 1 okonturowujacych
pole eskploatacyjne. Po wybraniu zioza w.zabierce
i przediuzeniu rurociggéw odprowadzajgcych wc-
dy podsadzkowe 16 podsadza sie przyspagowana
cze$é zabierki 9 i pochylni zjazdowej 14. Nastep-
nie po otamocwaniu warstwy przystropowej za-
blerki 9 podsadza sie ja na calg wysckosé,

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb dwufazowego wybierania grubych z6z
rud z zastcsowaniem podsadzki, materiatdow wy-
buchowych i obudowy kotwionej, zmamienny tym,
. ze¢ zloze w fazie pierwszej wyblera sie wislko-
wymiarowymi komorami (2) wykonywanymi mna
cala wysoko§é wybleranej furty eksploatacyjnej
wraz z lgczacymi je przecinkami (3) prowadzo-
nymi w przystropowej warsiwie zloza wydziela-
jac w ten sposéb- w peolu eksploatacyjnym filary
(4), nastepmnie po ulozeniu zbiorczego kolektora (5)
odprowadzajgcego wody podsadzkowe, podsadza
sie wszystkie komory (2) na wysokosé przyspago-
wej warstwy ztofa po czym po odwodnienit  pod-
sadzki utwerdza sie wwadluz komdr (2) drogi (6)
przeznaczone do ruchu maszyn, za$ w fazie dru-
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giej w wydzielcnych blokach eksploatacyjnych (7),
z ktérych kazdy obejmuje co najmmiej jeden rzad
filarbw (4) i jedna komore (2), prowadzac linig
frontu eksploatacyjnego ustepliwie z zalamaniem
na granicy sgsiednich blokow (7), wybiera sie fi-
lary (4) w zabisrkzazh (9) prowadzonych wzdius
I'nii podsadzki rowmolegle do krotszych bokéw
filarow (4), najpierw w warstwie przysiropcowej
a niastepnlie w waldstwie przyspagowej, przy czym
warstwe przystropowsg zzb'erki (9) wybiera sie po-
przez wykonanie pesa (10) . wydzielsjacego filarki
(11), po rczebraniu ktérych przystepuje sie do
wybierania warstwy przyspaggowej wykonujac w
tym celu w kazdym bloku eksploatacyjnym (7)
zjazd (13) lgczacy woarsiwe .przysiropowsg ze Spa-
glem zloza w zabierce (9) i twcrzac w ten spoisob
pochylnie zjazdcwsg (14) do warstwy przyspgzowsej
nastepnie warstwe przyspagcwsg wybiera sie przod-
kemi skarpowymi (15). przes wajacymi sie wzdtuz
linii podsadzki w przeciwnych kiertmnkach cd po-
chylni zjazdewej (14), ktéra wyltorzystuje sie do
odstawy urobku na peczicm warstwy przystropo-
wej i dalej do odstawy oddziatowej nastepnie po
wybraniu zloza w zabierce przedluza sie ruro-
ciagi (16) odprowadzajace wode = podsadzkows i
potem  podsadza sie przyspagowa czes¢ zabierki
(9) oraz pochylni zjazdcwej-(14) a po o‘amoawaniu
warstwy przystropowej zablerki (9) podsadza sie
ja. ] '

2. Sposdb wedlug zastrz. 1 ,znamienny {ym,
ze¢ pochylni€ zjazdowe (14) wykonuje sie w ko-
morach (2) podsadzonych w plerwszej fazie, po-
przez wybranie piasku oraz utwardzsnie spagu
piaskowego. ’ '

3. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamienny tym,
ze urabianie warstwy" przyspagowej w przynaj-
mniej jednym z przodkéw skarpowych (15) w
zablerce (9) odbywa sie poprzez wiercenie dlugich
otwor6éw strzalowych z géry na caly jej miag-
szoéé i odpelanie umieszczonych w nich tadunkow
materiatow wybuchowych. -

4. Spcsdb wediug zastrnz. 1, znamienny tym,
ze urabiamie warstwy przyspagowej w przyndj-
mniej jednym z przodkéw skarpowych (15) w
zabierce (9) odbywa s'e poprzez wiercenie dlugich
otworow strzalowych czotowo w przodku skarpo-
wym (15) i odpalanie umieszczonych w nich 1a-
‘dunkéw materialéw wybuchowych.
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