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(57) Sammendrag:

Et anlag til enkeltvis emballering af fjerkra i poser,
ved hvilket fjerkrakroppene under enkeltvis fremfgring
vejes, pakkes i poser, og enkeltvis afleveres til en af-
leveri er af tre t tsystem
med hver sin i sig selv lukkede transportbane (1, 2 og
3). Det ene transportsystem (1) indbefatter et vejeap~
parat (6) til vejning af hvert enkelt stykke fjerkra,
det andet £ y (2) indb P (10, 11)
til udvalgelse og fremfgring af en pose fra et antal
posemagasiner, der ex indrettet til hvert at indeholde
et forrdd af poser med en vagtangivelse svarende til det
enkelte stykke fjerkrz's ved vejningen konstaterede vagt,
og den tredie transportbane (3) er indrettet til mod-
tagelse af emballerede stykker fjerkra og til enkeltvis
aflevering af disse til b saml (16)
svarende til det pigaldende fjerk ykkes k ede
vagt. Alle tre transportbaner {1, 2 og 3) er indrettet

som omlgbende, endelgse transportorganer, som alle tre
over en del (henholdsvis 7, 12 og 15) af deres l¢gb er
anbragt ud for hinanden i indbyrdes parallelle baner.
Pakkeapparater (9) til anbringelse af de enkelte styk-
ker fjerkra i hver sin pose er anbragt i en gruppe (8)
side om side langs med navnte dele (7, 12 og 15) af de
tre transportbaners (1, 2 og 3) lgb. Ved anlagget mu-
ligggres pd rationel og pladsbesparende mide en velsty-
ret emballering af fjerkrakroppe i poser efter kroppe=
nes specifikke vagt.
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Opfindelsen angar et anlag til enkeltvis emballering
af fjerkra i poser, ved hvilket fjerkrakroppene under
enkeltvis fremfgring vejes, pakkes i poser, og enkeltvis
afleveres i en afleveringsstation.

Man har tidligere varet inde pd at forbedre embal-
leringsprocessen ved, at fjerkrakroppenes samlede frem-
fgring, begyndende med en aftagning af kroppene fra den
kroppene tilfgrende transportbane, og endende med kroppe-
nes indfgring i den rette pose foregdr maskinelt styret,
idet grebet i fjerkrakroppene ikke slippes, f¢r kroppene
efter aftagning fra fremfgringsbanen er fardigpakket i
poser. I denne forbindelse er det blevet foresldet at af-
tage et antal kroppe en bloc fra fremfgringsbanen til em-
ballering i et falles arbejdstrin, og efter emballeringen
at aflevere kroppene stadig en bloc til afleveringsbanen
til videretransport til afleveringsstationen. Dette med-
forer, at den samlede emballeringsproces omfattende frem-
foring fra afkg¢gling, afvejning, indpakning i poser, og
efterfglgende aflevering far karakter af en kontinuerlig
fortlgbende, styret proces. Alle kroppe vil praktisk taget
vazre lige lange om at blive emballeret, og den tid, i hvil-
ken kroppene er i bergring med atmosferen vil vare lige
lang for alle kroppe, s& at faren for ukontrollabelt vagt-
tab vil v®re ringe.

Formilet med den foreliggende opfindelse er at an-
vise et emballeringsanleg, der ggr det muligt at gennem-
fére den ovenfor beskrevne fordelagtige arbejdsgang pd en
sarlig rationel og pladsbesparende méde.

Formélet er ifglge opfindelsen opnédet ved, at an-
lzgget er sammensat af tre transportsystemer med hver sin
i sig selv lukkede transportbane, af hvilke systemer det
ene har et vejeapparat til vejning af hvert enkelt stykke
fjerkra, det andet har apparater til udvalgelse og fremfg-
ring af en pose med en vagtangivelse svarende til det pagal-
dende stykke fjerkras ved vejningen konstaterede vagt, fra
ét af et antal posemagasiner, som er indrettet til hvert at

148623



10

15

20

25

- 30

35

148623

indeholde sit med en bestemt vagtangivelse forsynede forrad
af poser, og det tredje er indrettet til modtagelse af i hver
deres pose emballerede stykker fjerkra og til enkeltvis afleve-
ring af disse til forudbestemte samleorganer svarende til det
pidgeldende stykke fjerkras vagt, idet alle tre transportbaner
er. indrettet som omlgbende, endelgse transportgrer, der

alle tre over en del af deres lgb er anbragt ud for hin-
anden i indbyrdes parallelle baner, at bade det andet og

det tredie transportsystem er funktionsstyret af styre-
impulser, der er afledt af hver enkelt vejeresultat i

det fgrste transportsystems vejeapparat, og at pakke-
apparater til anbringelse af de enkelte stykker fjerkra

i hver sin pose er anbragt i en gruppe side om side langs

-med nzvnte dele af de tre transportbaners lgb.

Dette betyder, at aflevering til emballering, ind-
pakning i poser, og modtagelse for transport til den en-
delige afleveringsstation foregar samlet pé &t sted, hvor
alle tre transportbaner mgdes, og hvor arbejdet sédledes
kan foreg8 koncentreret og hurtigt med de enkelte arbejds-
trin velstyret i forhold til hinanden. De ¢gvrige dele af
transportbanerne stdr til rédighed for andre arbejdsop-

.gaver, dvs. hvad angdr den fgrste transportbane for an-

bringelse af kroppene pd banen, idet de som regel op-
haznges i benene, hvad angdr den anden transportbane for
udvaelgelse fra et posemagasin af en pose bzrende en vagt-
angivelse svarende til det pagaldende stykke fjerkras

ved vejningen konstaterede vagt, og hvad angdr den tredie
transportbane for aflevering af det emballerede stykke
fjerkra p&d et forudbestemt sted i afleveringsstationen.
Herved er der opndet mulighed for en pladsbesparende ud-
formning af hele anlazgget samtidig med, at der er bevaret
mulighed for tilpas udformning af, og tilgangelighed til
de enkelte transportbaner fg¢r, henholdsvis efter embal-

leringsstationen.
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Ved anlzgget ifglge opfindelsen opnds endvidere,
at sdvel afvejning, som emballering i poser og efter-
fplgende aflevering til forudbestemte samleorganer fore- .
gadr i en fortlgbende arbejdsproces, i hvilken bade em~
ballering og aflevering foregdr styret i takt med afvej-
ningen. Hver enkelt fjerkrakrop vil under hele sin pas-
sage igennem anlagget vere fulgt af styreimpulser hid-
rgrende fra det for p&galdende krop gazldende vejeresul-
tat. Kroppene kan derfor med stor sikkerhed fremfgres og
manipuleres hver for sig og med uden fare for, at de
under deres gennemgang igennem anlagget kommer til at
bergre hinanden. Dette betyder, at krydskontamination
i tilfalde, hvor et enkelt dyr mdtte vere smittet, und-
gés.

I en hensigtsmassig udfgrelsesform for anlagget kan
ifplge opfindelsen de tre transportsystemer vare indret-
tet til direkte synkronstyret bevagelse i forhold til
hinanden, og posevalgeapparaterne, samt apparaterne til
aflevering af de emballerede stykker fjerkre kan besta
af langs de pagaldende systemers transportbaner place-
rede aggregater, som er indrettet til datastyret for-
bindelse med vejeapparatet. Denne impulsstyring vil i
praksis blive udfgrt af en datamaskine med lager.

Opfindelsen skal i det fglgende beskrives narmere
under henvisning til tegningen, der skematisk viser en
udfgrelsesform for et ifglge opfindelsen udformet anlag.

Det viste anlag er sammensat af tre transport-
systemer med hver sin i sig selv lukkede transportbane
1, 2 og 3. Alle tre transportbaner er indrettet som i
vandrette planer ' omlgbende, endelgse transportgrer,
der til direkte synkronstyret bevagelse i forhold til
hinanden er indbyrdes forbundet ved kadedrev.

Transportbanen 1 tjener til fremfgring og enkelt-
vis afvejning af fjerkrakroppene. I dette gjemed findes
der langs en del af transportbanens 1l¢gb en ophangnings-
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station 4, hvor fjerkrazkroppene ophanges p& banen ved
deres ben, en ilagningsstation 5, hvor lever, hjerte,
krise og hals, dvs. indmaden, ilagges i kroppen, og en
vejestation 6, hvor hver enkelt fjerkrakrop vejes.

Over en del 7 af sit lgb strazkker transportbanen
sig ud for og parallelt med en pakkestation 8, der pad
ikke narmere vist mdde bestdr af et antal i en gruppe
side om side langs med delen 7 placerede pakkeapparater.

I eksemplet er der ved pile kun antydet to apparater 9.
I praksis kan eksempelvis et antal pé& otte pakkeapparater
vare hensigtsmassigt.

Transportbanen 2 tjener til fremfgring af poser, der
barer en vagtangivelse svarende til det pageldende stykke
fjerkra's ved vejningen konstaterede vagt. I det forelig- '~
gende eksempel er der i dette ¢jemed langs en del af trans-
portbanens lgb anbragt et antal posemagasiner 10, der hver

indeholder poser med en vagtangivelse svarende til en for-

udbestemt vagtgruppe, eksempelvis pd 900-950 g. Til trans-
portbanen hgrer endvidere langs banen fordelt anbragte po-
sehentere 11, der er indrettet til under fremfgringen for-
bi posemagasinerne at hente en pose fra det magasin, som
indeholder poser med en vagtgruppeangivelse svarende til
en bestemt, afvejet fjerkrzkrops vagt.

En vejeimpuls fra vejestationen 6, som ved datasty-
ring meddeles stationen 10, medfgrer, at der her af en
posehenter 11 fra et af posemagasinerne 10 medbringes en
pose udvisende den til vagten svarende vagtgruppe, hvor-
efter denne pose, som fplge af synkronstyringen, over den
del 12 af transportbanen 2's lgb, som strakker sig paral-
lelt med transportbanen l's del 7 og ud for pakkeappa-
raterne 9, placeres ud for sit tilhgrende, fra transport-
banen 1 afleverede stykke fjerkrz, som da ved hjelp af
et af pakkeapparaterne 9 fgres ind i og emballeres i

nevnte pose.
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Transportbanen 3 tjener til modtagelse af de af pak-
keapparaterne 9 emballerede fjerkrazkroppe, og til at for-
dele dem til stedbunden aflevering i en afleveringssta-
tion 13. I det foreliggende eksempel er transportbanen
udstyret med modtageorganer i form af udlgseligt ophangt
sk&le 14, og transportbanen 3 er sédledes synkronstyret i
forhold til transportbanerne 1 og 2, at der foran hvert
pakkeapparat 9 forefindes en skal 14, nar apparatet 9 ud-
leverer en fardigemballeret fjerkrzkrop. I dette gjemed
er en del 15 af transportbanen 3's lgb fgrt parallelt med
de to andre transportbaner 1 og 2's lgb, henholdsvis 7 og
12, og ud for afleveringsenderne af pakkestationen 8's
pakkeapparater 9..

I afleveringsstationen 13 findes et antal modta-
gelsessteder 16, eksempelvis trug, tillige med et til-
svarende antal ikke viste udlgsningsorganer for skdlene
14. Disse udlgsningsorganer er ligeledes datastyrede af
de fra vejestationen 6 udsendté vejeimpulser. Datasty-
ringen og synkronstyringen er saledes afpasset, at en
fijerkrazkrop, som i forvejen er emballeret som beskrevet,
i afleveringsstationen ved hjelp af sin tilhgrende veje-
impuls, der medfgrer en qdl¢sning af skdlen, afleveres
til et forudbestemt, til kroppens vagtgruppe svarende
modtagelsessted 16. Dette kan som anfgrt vare et samle-
trug, hvorfra et passende antal kroppe derefter udtages
f.eks. manuelt og anbringes i standardkartoner, eller
ogsé& kan systemet udformes siledes, at de emballerede
kroppe afleveres direkte i kartoner.

Heraf fremgdr, at selve emballeringen af fjerkre-
kroppene i poser foregdr styret pad et i sin udstrakning
meget begranset sted af det samlede anlag, og at ogsad
den for anlaggets funktionsstyring impulsgivende vejning
af kroppene kan foregd i narhed af emballeringsstedet.
Den ¢gvrige del af anlagget star til disposition for sup-
plerende arbejdsopgaver f¢r og efter emballeringsproce-
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duren og kan derfor i sine enkelte sektioner udformes
vilkdrligt efter de til enhver tid foreliggende forhold

samtidig med, at en god tilgengelighed til overvagning

og pasning af anlagget, herunder efterfyldning af pose-
magasinerne 10, sikres.

Til opretholdelse af en kontinuerlig fremfgring
af de til transport af poser bestemte apparater kan
disse vare drejelige fra en stilling i fremfgringsret-
ningen til en modsat denne orienteret stilling
ud for et pakkeapparat, s& at poserne kan afleveres
til pakkeapparaterne, uden at apparaternes fremfgring skal

afbrydes.



10

15

20

25

30

148623

Patentkravw.

1. Anlag til enkeltvis emballering af fjerkra i
poser, ved hvilket fjerkrakroppene under enkeltvis frem-
foring vejes, pakkes i poser, og enkeltvis afleveres
i en afleveringsstation, k end e tegnet ved, at
anlzgget er sammensat af tre transportsystemer med hver
sin i sig selv lukkede transportbane, af hvilke systemer
det ene har et vejeapparat til vejning af hvert enkelt
stykke fjerkra, det andet har apparater til udvalgelse
og fremfgring af en pose med en vagtangivelse svarende
til det pagaldende stykke fjerkra's ved vejningen konsta-
terede vegt, fra &t af et antal posemagasiner, som er
indrettet til hvert at indeholde sit med en bestemt vagtan-
givelse forsynede forrad af poser, og det tredie er ind-
rettet til modtagelse af i hver deres pose emballerede styk-
ker fjerkra og til enkeltvis aflevering af disse til forud-
bestemte samleorganer svarende til det pagaldende fjerkrae-
stykkes vagt, idet alle tre transportbaner er indrettet som
omlgbende, endelgse transportgrer, der alle tre over en del
af deres 1l¢gb er anbragt ud for hinanden i indbyrdes parallel-
le baner, at badde det andet og det tredie transportsystem er
funktionsstyret af styreimpulser, der er afledt af hver en-
kelt vejeresultat i det fgrste transportsystems vejeapparat,
og at pakkeapparater til anbringelse af de enkelte stykker
fjerkra i hver sin pose er anbragt i en grupperside om side
langs med navnte dele af de tre transportbaners lgb.

2. Anleg ifglge krav 1, k end e tegnet
ved, at de tre transportsystemer er indrettet til di-
rekte synkronstyret bevagelse i forhold til hinanden,
og at posevalgeapparaterne, samt apparaterne til afle-

vering af de emballerede stykker fjerkra bestar af langs
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derp&galdende systemers transportbaner placerede aggre-
gater, som er indrettet til datastyret forbindelse med
vejeapparatet.

3. BAnlag ifglge krav 1 eller 2, kend e teg -
n e t ved, at transportsystemet til udvalgelse og frem-
fgring til emballeringsstationen af en pose med en vagt-
angivelse svarende til det pégaldende stykke fjerkra's
ved vejningen konstaterede vagt indbefatter et til et
forudbestemt antal af vagtgrupper svarende antal posema-
gasiner med tilsvarende poseudleveringsaggregater anbragt
langs med en anden del af transportbanens lgb.

4. Anleg ifglge krav 3, kende t egnet ved,
at de til transport af poser bestemte apparater er dre-
jelige fra en stilling i fremfgringsretningen til en
modsat denne orienteret stilling ud for et pakkeappa-
rat.

"5. Anlag ifglge krav 1 eller 2, k ende teg -
n e t ved, at den tredie transportbane over en anden
del af sit 1lgb er indrettet til stedbunden aflevering i
afleveringsstationen af de fremfgrte, i en pose embal-
lerede stykker fjerkrz i overensstemmelse med det pagald-
ende stykke fjerkra's ved vejningen konstaterede vagt.

Fremdragne publikationer:
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