
(19)国家知识产权局

(12)发明专利

(10)授权公告号 

(45)授权公告日 

(21)申请号 201810769375.2

(22)申请日 2018.07.13

(65)同一申请的已公布的文献号 

申请公布号 CN 108755359 A

(43)申请公布日 2018.11.06

(73)专利权人 秦皇岛科博工程机械制造有限公

司

地址 066000 河北省秦皇岛市卢龙县蛤泊

乡中坨村

    专利权人 河北科技师范学院

(72)发明人 陈立东　冯利臻　郭广亮　田可庆　

刘荣昌　李国昉　郭秀银　

(74)专利代理机构 北京高沃律师事务所 11569

专利代理师 程华

(51)Int.Cl.

E01C 19/48(2006.01)

(56)对比文件

CN 104911981 A,2015.09.16

CN 203360985 U,2013.12.25

CN 204700993 U,2015.10.14

CN 205152759 U,2016.04.13

CN 205899942 U,2017.01.18

CN 208949691 U,2019.06.07

US 8573886 B1,2013.11.05

审查员 龙颖

 

(54)发明名称
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(57)摘要

本发明公开一种自走式路缘石滑模机，包括

机架、驱动装置、行走装置、物料输送装置和物料

成型装置，机架前端焊接有销轴座，销轴座通过

顶杠与混凝土罐车连接。本发明的自走式路缘石

滑模机，前端销轴座通过顶杠与混凝土罐车连

接，实现连续供料，增加作业效率；采用四驱自走

式底盘和4*2档位变速器和电磁调速电动机，可

提高驱动力，作业速度范围更宽。该路缘石滑模

机，可以将动力分配到前后四轮，大大提高附着

力，实现大负荷铺筑作业，提高工作效率；采用双

级冷却方式，改善液压系统的冷却效果，避免因

油温上升过快，造成效率下降；作业完毕可利用

冷却水箱的水通过清洗系统对螺旋式推进器和

路缘石模具进行清洗，提高机组的使用寿命。
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1.一种自走式路缘石滑模机，其特征在于：包括机架、驱动装置、行走装置、物料输送装

置和物料成型装置，所述机架的前端焊接有销轴座，所述销轴座通过顶杠与混凝土罐车连

接；

所述驱动装置包括安装在所述机架上并依次动力连接的柴油机、发电机和电磁调速电

动机；所述电磁调速电动机通过弹性联轴器与变速器相连，所述变速器通过传动轴与分动

器连接，所述分动器通过万向传动组与差速器连接，所述差速器通过半轴与所述行走装置

中的车轮连接，所述车轮通过方向盘控制转向；

所述物料输送装置包括焊接在所述机架上并向上倾斜设置的混凝土装料斗、安装于所

述混凝土装料斗内的混凝土输送通道以及设置于所述混凝土输送通道内的螺旋式推进器，

所述混凝土输送通道的顶部焊接有混凝土出料斗，所述螺旋式推进器主轴的一端通过所述

混凝土输送通道底部的轴孔与呈角度安装在所述混凝土装料斗底部的轴承连接，另一端通

过所述混凝土出料斗一侧的轴孔与液压马达连接；所述混凝土出料斗的末端连接所述物料

成型装置；所述液压马达通过液压管道与流量阀连接，所述流量阀通过螺栓固定在所述机

架上并通过油管与前置液压泵连接，所述前置液压泵安装在所述柴油机前部并通过四根三

角带与所述柴油机连接；所述路缘石滑模机还包括水箱，所述液压管道的回路经过所述水

箱后于液压油箱连接，所述水箱中设置有液压油散热管道，所述液压油箱位于所述机架下

部并垂直位于所述水箱下方，所述液压油箱通过液压油管与液压泵连接；

所述物料成型装置包括固定在所述机架上的上模具支架、下模具支架和路缘石模具，

所述上模具支架底部焊接有与模具升降液压缸连接的上模具销轴座，所述模具升降液压缸

的另一端与所述下模具支架的底部销轴座连接，所述下模具支架焊接有两个导向筒，两个

所述导向筒与所述上模具支架上的导向孔间隙配合；所述路缘石模具与所述下模具支架相

连接；

所述柴油机通过螺栓安装在所述机架后部，所述柴油机通过皮带轮和三角带与所述发

电机的输入轴连接，所述发电机通过螺栓安装在所述机架的尾部，所述发电机通过电线与

所述电磁调速电动机连接，所述电磁调速电动机通过螺栓安装在所述机架中部。

2.根据权利要求1所述的自走式路缘石滑模机，其特征在于：所述变速器安装在所述机

架中部，所述分动器安装在所述变速器底部，所述万向传动组包括万向联轴器和万向传动

轴，所述分动器通过所述万向联轴器与万向传动轴连接，所述万向传动轴花键与所述差速

器连接。

3.根据权利要求1所述的自走式路缘石滑模机，其特征在于：所述变速器为4*2档位变

速器。

4.根据权利要求1所述的自走式路缘石滑模机，其特征在于：所述混凝土输送通道为向

上倾斜30°具有U型通道的板材构成；所述混凝土出料斗由四块正方形板材焊接而成，所述

混凝土出料斗一侧留有轴孔，与留有轴孔的面相对的另一侧中间留有大于所述螺旋式推进

器直径的圆形口。

5.根据权利要求1所述的自走式路缘石滑模机，其特征在于：所述螺旋式推进器的另一

端通过所述混凝土出料斗一侧的轴孔与外部从动链轮用平键连接配合，所述混凝土出料斗

上端焊接有用于放置所述液压马达的支架，所述液压马达的主轴通过平键连接安装有主动

链轮，所述主动链轮通过双排式链条与所述从动链轮连接。
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6.根据权利要求1所述的自走式路缘石滑模机，其特征在于：所述模具升降液压缸通过

液压油管与流量阀连接，所述流量阀通过液压油管与右侧液压泵连接，所述右侧液压泵通

过齿轮与所述柴油机连接。

7.根据权利要求1所述的自走式路缘石滑模机，其特征在于：所述路缘石滑模机还包括

自动找平装置和自动转向装置，所述自动找平装置与所述物料成型装置设置在所述机架的

同一侧，所述自动转向装置设置在前转向桥上。
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一种自走式路缘石滑模机

技术领域

[0001] 本发明涉及筑路机械技术领域，特别是涉及一种自走式路缘石滑模机。

背景技术

[0002] 目前，公路建设的快速发展，促进了铺路施工机械的应用。最近几年，国内有多种

类路缘石滑模机型，但产品的性能、工作效率，以及施工效率还未能达到国际标准水平。

[0003] 目前，预制铺砌水泥混凝土路缘石被现浇滑模施工路缘石取代已成为一种趋势，

现浇滑模施工路缘石的刚度、强度以及稳定性都高于预制铺砌水泥混凝土路缘石，而且容

易成型，作业效率高，避免了材料运输中的浪费，以及场地的准备和人工。由于目前牵引式

路缘石滑模机弯道作业时误差过大，而小型路缘石滑模机作业效率过低，不能满足国内高

速筑路作业量需求，同时需要人工辅助补充混凝土物料，劳动强度大。

发明内容

[0004] 本发明的目的是提供一种自走式路缘石滑模机，以解决上述现有技术存在的问

题，能实现大负荷铺筑作业，提高工作效率，并且能够提高机组的使用寿命。

[0005] 为实现上述目的，本发明提供了如下方案：本发明提供一种自走式路缘石滑模机，

包括机架、驱动装置、行走装置、物料输送装置和物料成型装置，所述机架前端焊接有销轴

座，所述销轴座通过顶杠与混凝土罐车连接；

[0006] 所述驱动装置包括安装在所述机架上并依次动力连接的柴油机、发电机和电磁调

速电动机；所述电磁调速电动机通过弹性联轴器与变速器相连，所述变速器通过所述传动

轴与分动器连接，所述分动器通过万向传动组与差速器连接，所述差速器通过半轴与所述

行走装置中的车轮连接，所述车轮通过方向盘或者自动转向系统控制转向桥进行转向，所

述转向桥由转向液压缸提供动力实现转向；

[0007] 所述物料输送装置包括焊接在所述机架上并向上倾斜设置的的混凝土装料斗、安

装于所述混凝土装料斗内的混凝土输送通道以及设置于所述混凝土输送通道内的螺旋式

推进器，所述混凝土输送通道的顶部焊接有混凝土出料斗，所述螺旋式推进器主轴的一端

通过所述混凝土输送通道底部的轴孔与呈角度安装在所述混凝土装料斗底部的轴承连接，

另一端通过所述混凝土出料斗一侧的轴孔与液压马达连接；所述混凝土出料斗的末端连接

所述物料成型装置；

[0008] 所述物料成型装置包括固定在所述机架上的上模具支架、下模具支架和路缘石模

具，所述上模具支架底部焊接有与模具升降液压缸连接的上模具销轴座，所述模具升降液

压缸的另一端与所述下模具支架的底部销轴座连接，所述下模具支架焊接有两个导向筒，

所述两个导向筒与所述上模具支架上的导向孔间隙配合；所述路缘石模具与所述下模具支

架相连接。

[0009] 优选的，所述柴油机通过螺栓安装在所述机架后部，所述柴油机通过皮带轮和三

角带与所述发电机的输入轴连接，所述发电机通过螺栓安装在所述机架的尾部，所述发电
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机通过电线与所述电磁调速电动机连接，所述电磁调速电动机通过螺栓安装在所述机架中

部。

[0010] 优选的，所述变速器安装在所述机架中部，所述分动器安装在所述变速器底部，所

述万向传动组包括万向联轴器和万向传动轴，所述分动器通过所述万向联轴器与万向传动

轴连接，所述万向传动轴花键与所述差速器连接。

[0011] 优选的，所述变速器为4*2档位变速器。

[0012] 优选的，所述混凝土输送通道为向上倾斜30°具有U型通道的板材构成；所述混凝

土出料斗由四块正方形板材焊接而成，所述混凝土出料斗一侧留有轴孔，与留有轴孔的面

相对的另一侧中间留有大于所述螺旋式推进器直径的圆形口。

[0013] 优选的，所述螺旋式推进器的另一端通过所述混凝土出料斗一侧的轴孔与外部从

动链轮用平键连接配合，所述混凝土出料斗上端焊接有用于放置所述液压马达的支架，所

述液压马达的主轴通过平键连接安装有主动链轮，所述主动链轮通过双排式链条与所述从

动链轮连接。

[0014] 优选的，所述液压马达通过液压管道与流量阀连接，所述流量阀通过螺栓固定在

所述机架上并通过油管与前置液压泵连接，所述前置液压泵安装在所述柴油机前部并通过

四根三角带与所述柴油机连接。

[0015] 优选的，所述路缘石滑模机还包括水箱，所述液压管道的回路经过所述水箱后于

液压油箱连接，所述水箱中设置有液压油散热管道，所述液压油箱位于所述机架下部并垂

直位于所述水箱下方，所述液压油箱通过液压油管与液压泵连接。

[0016] 优选的，所述模具升降液压缸通过液压油管与右侧液压泵连接，所述右侧液压泵

通过齿轮与所述柴油机连接。

[0017] 优选的，所述路缘石滑模机还包括自动找平装置和自动转向装置，所述自动找平

装置与所述物料成型装置设置在所述机架的同一侧，所述自动转向装置设置在前转向桥

上。

[0018] 本发明相对于现有技术取得了以下技术效果：

[0019] (1)路缘石滑模机前端焊接有销轴座，可通过顶杠与混凝土罐车进行连接，实现连

续供料，增加作业效率。(2)采用四驱自走式底盘和4*2档位变速器和电磁调速电动机，可提

高驱动力，作业速度范围更宽。(3)实现了路缘石模具与模具支架的快速安装提高工作效

率。

附图说明

[0020] 为了更清楚地说明本发明实施例或现有技术中的技术方案，下面将对实施例中所

需要使用的附图作简单地介绍，显而易见地，下面描述中的附图仅仅是本发明的一些实施

例，对于本领域普通技术人员来讲，在不付出创造性劳动的前提下，还可以根据这些附图获

得其他的附图。

[0021] 图1为自走式路缘石滑模机的整体结构示意图；

[0022] 图2为自走式路缘石滑模机的整体侧视图；

[0023] 图3为自走式路缘石滑模机的整体俯视图；

[0024] 图4为四驱自走式行走装置主视图；
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[0025] 图5为四驱自走式行走装置俯视图；

[0026] 图6为水箱剖视图；

[0027] 图7为水箱俯视剖视图；

[0028] 其中，1空气过滤器；2水箱；3液压油散热管道；4座椅；5流量阀；6方向盘；7从动链

轮；8主动链轮；9链条；10混凝土装料斗；11销轴座；12轴承；13流量阀档杆；14路缘石模具；

15上模具销轴座；16模具升降液压缸；17底部销轴座；18下模具支架；19上模具支架；20两个

导向筒；21柴油箱；22机架；23车轮；24发电机；25柴油机；26右侧液压泵；27左侧液压泵；28

消音器；29混凝土出料斗；30链轮盖；31放物箱；32主动带轮；33液压油散热器；34三角带；35

前置液压泵；36从动带轮；37配电箱；38混凝土输送通道；39螺旋式推进器；40液压马达；41

液压油管；42模具板；43换挡杆；44控制面板；45差速器；46传动轴；47万向联轴器；48分动

器；49变速器；50弹性联轴器51电磁调速电动机；52通道放水口；53水泵。

具体实施方式

[0029] 下面将结合本发明实施例中的附图，对本发明实施例中的技术方案进行清楚、完

整地描述，显然，所描述的实施例仅仅是本发明一部分实施例，而不是全部的实施例。基于

本发明中的实施例，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他

实施例，都属于本发明保护的范围。

[0030] 本发明的目的是提供一种自走式路缘石滑模机，以解决上述现有技术存在的问

题，能实现大负荷铺筑作业，提高工作效率，并且能够提高机组的使用寿命。

[0031] 本发明提供的自走式路缘石滑模机，包括机架、驱动装置、行走装置、物料输送装

置和物料成型装置，机架前端焊接有销轴座，销轴座通过顶杠与混凝土罐车连接；

[0032] 驱动装置包括安装在机架上并依次动力连接的柴油机、发电机和电磁调速电动

机；电磁调速电动机通过弹性联轴器与变速器相连，变速器通过传动轴与分动器连接，分动

器通过万向传动组与差速器连接，差速器通过半轴与行走装置中的车轮连接，车轮通过方

向盘控制转向；

[0033] 物料输送装置包括焊接在机架上并向上倾斜设置的的混凝土装料斗、安装于混凝

土装料斗内的混凝土输送通道以及设置于混凝土输送通道内的螺旋式推进器，混凝土输送

通道的顶部焊接有混凝土出料斗，螺旋式推进器主轴的一端通过混凝土输送通道底部的轴

孔与呈角度安装在混凝土装料斗底部的轴承连接，另一端通过混凝土出料斗一侧的轴孔与

液压马达连接；混凝土出料斗的末端连接物料成型装置；

[0034] 物料成型装置包括固定在机架上的上模具支架、下模具支架和路缘石模具，上模

具支架底部焊接有与模具升降液压缸连接的上模具销轴座，模具升降液压缸的另一端与下

模具支架的底部销轴座连接，下模具支架焊接有两个导向筒，两个导向筒与上模具支架上

的导向孔间隙配合；路缘石模具与下模具支架相连接。

[0035] 为使本发明的上述目的、特征和优点能够更加明显易懂，下面结合附图和具体实

施方式对本发明作进一步详细的说明。

[0036] 请参考图1‑7，其中，图1为自走式路缘石滑模机的整体结构示意图；图2为自走式

路缘石滑模机的整体侧视图；图3为自走式路缘石滑模机的整体俯视图；图4为四驱自走式

行走装置主视图；图5为四驱自走式行走装置俯视图；图6为水箱剖视图；图7为水箱俯视剖
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视图。

[0037] 如图1‑7所示，本发明提供一种自走式路缘石滑模机，包括机架22、设置在机架22

上的驱动装置、控制装置、物料输送装置、物料成型装置、找平装置、行走装置，自走式路缘

石滑模机还包括设置在机架22上转向装置。机架推动混凝土罐车前进，当机组不作业或者

需要检查更换部件时，使滑模机前端保持水平；销轴座11通过顶杠与混凝土罐车连接。

[0038] 物料输送装置包括混凝土装料斗10、轴承12、混凝土输送通道38、螺旋式推进器

39、液压马达40、混凝土出料斗29、前置液压泵35、控制面板44、配电箱37。混凝土装料斗10

焊接在机架22上，混凝土装料斗10为斜向内凹，内部安装有混凝土输送通道38，混凝土输送

通道38为向上倾斜45°具有U型通道板材构成。混凝土输送通道38底部留有螺旋式推进器39

的轴孔，螺旋式推进器39主轴一端通过底部的轴孔与外部轴承12安装在一起，轴承12以一

定的角度焊接在混凝土装料斗10底部，混凝土输送通道38顶部焊接混凝土出料斗29，混凝

土出料斗29由四块正方形板材焊接而成，其中混凝土出料斗29一侧留有螺旋式推进器39轴

孔，对面一侧正方形板材中间留有大于螺旋式推进器39直径的圆形口，使得螺旋式推进器

39能够将物料推入混凝土出料斗29中，螺旋式推进器39主轴的另一端通过混凝土出料斗29

一侧的轴孔与外部从动链轮7用平键连接配合在一起，混凝土出料斗29上端焊接有液压马

达支架，液压马达支架上设置有液压马达40，液压马达40主轴通过平键连接安装有主动链

轮8，主动链轮8通过双排并列式链条9带动从动链轮7，继而带动螺旋式搅龙推进器旋转推

进物料，主动链轮8和从动链轮7外侧设置有链轮盖30，起到防护作用；液压马达40通过液压

油管41与流量阀5连接在一起，流量阀5通过螺栓连接固定在车架上并通过油管与前置液压

泵35连接，前置液压泵35安装在柴油机25前部，通过三角带34与柴油机25连接，三角带34安

装连接在柴油机25输出轴上的主动带轮32，从而带动从动带轮36运转；流量阀档杆13控制

流量阀口的大小来控制液压油的流速来实现控制液压马达40的转速，完成对螺旋式推进器

39的旋转速度的控制，完成对液压管道回路通过水箱2内的液压油散热管道3再经液压油散

热器33回到液压油箱，液压油箱位于机架22下部，垂直于水箱下方，液压油箱通过液压油管

与液压泵连接，液压油散热器33安装在柴油机25后部，水箱外侧设置有通道放水口52，水箱

与水泵53连接进行泵水。

[0039] 物料成型装置包括上模具销轴座15、流量阀档杆13、路缘石模具14、模具升降液压

缸16、底部销轴座17、下模具支架18、上模具支架19、两个导向筒20、流量阀5、模具板42、右

侧液压泵26，两个模具板42以一定距离焊接在机架22右侧，通过螺栓连接将上模具支架19

连接在一起，上模具支架19底部焊接有上模具销轴座15，销轴座与模具升降液压缸16一端

通过销轴连接，模具升降液压缸16的另一端与下模具支架18的底部销轴座17通过销轴连

接，下模具支架18焊接有两个导向筒20，两个导向筒20与上模具支架19上的导向孔为间隙

配合。路缘石模具14与下模具支架18为螺栓连接，控制面板44通过电信号可操作控制模具

升降液压缸16升降，控制面板44上设置有控制按钮，并通过设置的导线、电源、电磁开关阀

体、控制器组合实现连接，模具升降液压缸16通过下模具支架18带动模具升降，实现路缘石

的高度调节。模具升降液压缸16通过液压油管与右侧液压泵26连接，右侧液压泵26安装在

柴油机25右侧，通过齿轮与柴油机25连接。液压管道回路通过水箱2内的液压油散热管道3

再经液压油散热器33回到液压油箱。

[0040] 驱动装置包括柴油机25、发电机24、电磁调速电动机51、变速器49、分动器48、传动
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轴46、差速器45、车轮23、万向联轴器47、弹性联轴器50、左侧液压泵27，柴油机25与柴油箱

21连接；柴油机25通过螺栓安装在车架后部，柴油发动机通过三角皮带与发电机24轴连接，

发电机24通过螺栓安装在车架尾部。发电机24通过电线与电磁调速电动机51连接，电磁调

速电动机51通过螺栓安装在车架中部，电磁调速电动机51通过弹性联轴器50与变速器49连

接，变速器49安装在车架中部，变速器49通过传动轴46与分动器48连接，分动器48安装在变

速器49底部，分动器48通过万向联轴器47与万向传动轴连接，万向传动轴花键与差速器45

连接，差速器45通过半轴与车轮23连接。车轮23通过方向盘6控制前转向桥完成转向，左侧

液压泵27负责控制转向桥上的转向油缸的动作，机架22上在方向盘后侧还固定设置有座椅

4。

[0041] 找平装置和物料成型装置设置在机架22的同一侧。物料找平装置由前找平仪和后

找平仪组成。

[0042] 除此之外，柴油机的顶部还设置有消音器28，用于降低柴油机排气噪声。

[0043] 本发明中应用了具体个例对本发明的原理及实施方式进行了阐述，以上实施例的

说明只是用于帮助理解本发明的方法及其核心思想；同时，对于本领域的一般技术人员，依

据本发明的思想，在具体实施方式及应用范围上均会有改变之处。综上所述，本说明书内容

不应理解为对本发明的限制。
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