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Gorzoéw

Urzadzenie do belowania materialow wiéknistych i stomiastych

1

Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do belo-
wania materialdéw wl6knistych i stomiastych, skla-
dajace sie z prasy Srubowej oraz formy dla pra-
sowanego materialu zmontowanej na woézku.

Znane s3 urzadzenia do belowania materialow
wibknistych i slomiastych wyposazone w prase
Srubows, ktérej suwak jest napedzany na prze-
mian za pomocg dwoch silnikéw, a mianowicie
szybkoobrotowego silnika malej mocy, oraz wolno-
obrotowego silnika o znacznie wiekszej mocy. Ze-
sp6t stuzgcy do formowania prasowanego mate-
rialu (forma) ma w tych urzadzeniach ksztalt sze-
$ciennego pojemnika umieszazonego na woézku.

Trzy S$ciany boczne pojemnika polgczone sg na
stale zawiasami, natomiast czwarta jest otwierana
i sklada sie z dwmu czeSci, gornej i dolnej. Gérna
cze$¢ drzwi zamykana jest na zamek zatrzaskowy,
natomiast dolna cze$§é — ze wzgledu na wystepujace
tu duze naciski w czasie prasowania — zamykana
jest specjalnym zamkiem sworzniowym. Zamek
ten ma dwa sworznie walcowe osadzone w tuje-
jach, polgczone mimos$rodami z diwigniami recz-
nymi. Caly zamek osadzony jest sztywno na jednej
ze S§cian pojemnika, w drzwiach natomiast znaj-
dujg sie tuleje, w ktére przy zamykaniu wsuwane
sg konce sworzni.

Wada takiego rozwigzania jest to, ze otwieranie
pojemnikéw bedacych pod naprezeniem sprasowa-
nego materiatu odbywa sie gwaltownie. Drzwi po-
jemnika zoslajg odrzucone z duzg sila w momencie
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wysuniecia sworzni zamka z tulei. Stanowi to za-
grozenie dla zdrowia pracownikéw i powoduje
predkie niszczenie konstrukeji.

W znanych rozwigzaniach pras do belowania
wlokna, wsuwanie i wysuwanie pojemnika pod
prase¢ odbywa sie recznie.

Wad tych nie posiada urzgdzenie wedlug wyna-
lazku, w ktérym zamek drzwi formy jest zaopa-
trzony w stozkowe czopy majgce przekrdj elipsy,
ktérej duza oS znajduje sie pod katem 45° w sto-
sunku do plaszezyzn drzwi i §ciany bocznej formy,
przy czym sg one poruszane mimosrodem zaopatrzo-
nym w segment zebaty zazebiony z kolem zebatym
umocowanym przy recznym kole zamka.

Wozek formy jest zaopatrzony w naped elek-
tryczny sterowany przy uzyciu dwu wylacznikéw
krancowych ustawiajgcych forme na przemian,
w pozycje zaladowania surowca i pozycje praso-
wania.

Przyklad wykonania urzadzenia wedhig wyna-
lazku uwidoczniono na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia prase wraz z pojemnikiem woézkowym
w czasie belowania, fig. 2 — pojemnik woézkowy
w czasie napelniania, fig. 3 — mechanizm zamknie-
cia drzwi dolnych, fig. 4 — pozycje czopéw zamyka-
jacych wezgledem $cian bocznych woézka.

Urzadzenie sklada sie z prasy oraz formy zmon-
towanej na samojezdnym woézku. Prasa zbudowana
jest nastepujgco. Do ramy 1 jest przymocowana
redukcyjna przekladnia 2 napedzana z dwubiego-
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wego elektrycznego silnika 8 za posrednictwem
pasowych két 7 i 9. Nieuwidocznione na rysunku
gwintowane tuleje znajdujgce sie we wnetrzu prze-
kladni 2 napedzajg dwie Sruby 10, powodujgc ich
ruchy w dét lub w gore. Dolne konice §rub 10 sg
ulozyskowane w oporowych tulejach 4 umocowa-
nych do roboczego suwaka 5. Prasa jest zaopa-
trzona w xrancowe wylgczniki 6.

Forma urzadzenia ma cztery Sciany boczne 15,
przy czym dolng cze$é jednej ze Scian stanowig
drzwi 12. Forma jest umieszczona na wozku z ko-
lami jezdnymi 11. Jedno z nich, a mianowicie
‘kolo 24 jest napedzane za pomoca elektrycznego
silnika 13 za poSrednictwem Slimakowej prze-
kladni 14.

Drzwi 12 majg mechanizm zamykajgcy sklada-
jacy sie z ksztaltowych czopéw 16 polgczonych za
pomocy ciggiel 22 i mimosrodem 21. MimoS$réd ten
jest zaklinowany na wsp6lnym wale z zebatym
segmentem 20. Segment ten jest z kolei zazebiony
z zebatym kolem 18 ulozyskowanym w ostonie 23.
Kolo zebate 18 jest zaklinowane na wspolnym wa.e
z recznym kolem 17. Powyzszy mechanizm jest
zamocowany do bocznej Sciany formy. Drzwi 12 sg
zaopatrzone w tuleje 19, w ktére wchodza ksztal-
towe czopy 16.

Dla zapewmienia lagodnego otwierania drzwi 12
czopy 16 majg ksztalt stozkowy o przekroju elip-
tycznym lub przekroju zblizonym do splaszczo-
nego kola. Czopy s3 ustawione w ten sposéb, ze
ich duza o$ znajduje si¢ pod katem 45° w stosunku
do bocznych §cian 15 formy.

Urzadzenie dziala w nastepujgcy sposdb. Forme
napelnia sie¢ surowcem przeznaczonym do spraso-
wania na stanowisku obok prasy. Napelniong for-
me przesuwa si¢ pod prase uruchamiajgc silnik 13.
:Wquczenie tego silnika nastepuje samoczynnie za
pomocy nieuwidocznionego na rysunku wylgcznika
kraficowego. Przez wylaczenie silnika 8 uzyskuje
sie roboczy ruch suwaka 5 ku dolowi, przy czym
w pierwszej czeSci tego ruchu silnik 8 wlacza sie
na szybki bieg. Przy wzro§cie obcigzenia podczas
prasowania nastepuje przelgczenie tego silnika na
bieg wolniejszy. Wylgczenie silnika 8 nastepuje
przez zadzialanie kraficowego wylacznika 6.
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? chwilg zatrzymania prasy otwiera sie drzwi 12
formy.

W tym celu pokreca sie recznym kolem 17, dzieki
czemu polgczone z nim kolo zebate 18 powoli obraca
zebaty segment 20, a wraz z nim mimoéréd 21
Na skutek tego ciegna 22 wysuwaja wolno czopy
16 z tulei 19. W czasie, gdy w tulejach 19 znajduje
si¢ juz tylko stozkowa czesé czopéw 16 nastepuje
powolne odmykanie drzwi 12, dzieki czemu nacisk
na nie maleje praktycznie do zera i z chwilg wy-
sunigcia czopéw 16 z tulei 19 drzwi otwierajg sie
lagodnie. Eliptyczny przekroj stozkowych czopow
16 i tulei 19, oraz fakt, ze ustawienie osi wzdiuz-
nej elipsy pod katem 45° do bocznych §cian formy
przyczynia sie do tego, ze podczas otwierania drzwi
12 uzyskuje sie bardzo réwmomierny rozklad na-
prezen na elementach zamka, co ewieksza trwalosé
konstrukcji i zmniejsza niebezpieczefistwo gwal-
townego otwarcia drzwi.

Po otwarciu drzwi formy mozna jej §ciany boczne
cofnaé na stanowisko napelniania, przy czym Jjed-
nak pod prasg pozostaje wraz z dnem formy be-
lowany material, ktory obecnie wiaze sie uprzednio
zalozonymi drutami. Po zwigzaniu beli wlgcza sie
silnik 8 (obroty odwrotu) uzyskujac suw suwaka 5
ku gbérze. Wylgczenie silnika 8 nastepuje przez
zadzialanie wylacznika kraficowego 6 w gérnym
punkcie zwrotnym suwaka 5.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do belowania materialéw wiéknistych
i stomiastych skladajace sie z prasy Srubowej oraz
formy dla prasowanego materialu zmontowanej na
wozku, zaopatrzonej w zamek z mechanizmem
mimosrodowym, znamienne {ym, Ze zamek drzwi
(12) formy jest zaopatrzony w stozkowe czopy (16)
o przekroju poprzecznym elipsy, ktérej duza o$
jest ustawiona pod katem 45° do plaszczyzny drzwi
(12) i $ciany bocznej (15) formy, przy czym mimo-
§rod (21) poruszajgcy czopy (16) jest zaopatrzony
w zebaty segmenf (20) zazebiony z kolem zg¢batym
(18) umocowanym przy recznym kole (17) zamka.
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