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Anschlussarmatur mit flexiblem Wellschlauch.

67) Die Anschlussarmatur wirkt mit einem flexiblen Well- . -

schlauch (7) mit konzentrisch um die Schlauchachse '
angeordneten, zueinander parallel verlaufenden Wellen I T T
zusammen, Sie umfasst einen Einschraubstutzen (1) mit oy ) T
einem Gewindeteil (2) und ein das Ende des Wellschlau- 20: \1 ‘
ches (7) aufnehmendes Gehiuse (3). Dieses Gehiuse (3) L—H-
ist iiber einen Bereich seines Umfanges mit mindestens 13!:
einer Offnung (4) zur Aufnahme eines Arretierelementes ol |
versehen. Das Arretierelement ist C-férmig und mit feder- | N 97
elastischen Schenkeln ausgebildet. Auf dessen Innenseite w7 '1”

|12 %1

verlaufen mehrere Rippen, welche jeweils eine Stirke auf-
weisen, die etwa dem Abstand zwischen zwei Wellen des
Schlauches entspricht. Die iiber einen Teil des Umfanges
des Gehiuses verlaufende Offnung (4) ist durch zwei
Stege (13, 14) unterbrochen, deren Abstand (L) auf der

L~
Sekante des Gehiuses (3) gleich dem dusseren Abstand 2,}:
der Schenkel des Arretierelementes ist. ’
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PATENTANSPRUCHE Flexible Wellschlduche der genannten Art werden bei-
1. Anschlussarmatur mit flexiblem Wellenschiauch mit spielsweise zur Verlegung elektrischer Leitungen, Antennen-
konzentrisch um die Schlauchachse angeordneten, zueinan- kabel oder dergleichen in Neubauten oder fiir technische Ma-
der parallel verlaufenden Wellen und einem Einschraubstut- schinenanschliisse als flexible Fithrungsrohre verwendet. Die

zen mit einem Gewindeteil, der ein das Ende des Wellschlau- s Anwendungsgebiete reichen vom Fahrzeug- iiber den Schiffs-
ches aufnehmendes zylindrisches Gehduse aufweist, welches und Flugzeugbau, sowohl im zivilen als auch im militdrischen
iiber einen Bereich seines Umfanges mit mindestens einer Off-  Sektor. Ein weiteres Anwendungsgebiet ist die Glasfaserop-
nung zur Aufnahme eines Arretierelementes versehen ist, da- tik. Die Wellschlduche bestehen vorzugsweise aus Kunststoff,
durch gekennzeichnet, dass das Arretierelement (5) C-formig ~ konnen jedoch auch aus Metall hergestellt sein.

und mit federelastischen Schenkeln (11, 12) ausgebildetist, 10  Um derartige Wellschlduche miteinander zu verbinden

auf dessen Innenseite mehrere Rippen (8, 9, 10) verlaufen, oder deren Enden staub- und wasserdicht anzuschliessen,
welche jeweils eine Stirke aufweisen, die etwa dem Abstand werden Anschlussarmaturen bendtigt, die als Einschraubstut-
zwischen zwei Wellen des Schiauches (7) entspricht und dass zen ausgebildet sind.
die iiber einen Teil des Umfanges des Gehduses (3) verlau- Es sind bereits Einschraubstutzen bekannt, welche zwei
fende Offnung (4) durch zwei Stege (13, 14) unterbrochen ist, 15 Gewindeteile aufweisen. Die Befestigung eines solchen Ge-
deren Abstand (L) auf der Sekante des Gehéuses (3) gleich windeteiles am Ende eines Wellschlauches erfolgt dadurch,
dem #usseren Abstand (L) der Schenkel (11, 12) des Arretier-  dass ein Sprengring oder Passstiick iiber das Schlauchende
elementes (5) ist. : des Wellschlauches gefiihrt und die Uberwurfmutter angezo-
2. Anschlussarmatur nach Anspruch 1, dadurch gekenn- gen wird.

zeichnet, dass der Einschraubstutzen (1) einen Gewindeteil (2) 20  Diese Befestigungsart des Schlauches ist zeit- und platz-
und ein das Ende (6) eines Wellschlauches (7) aufnehmendes aufwendig und kompliziert. Da drei Befestigungselemente be-
Gehiuse (3) aufweist, welches aus einem Arretieraufnahme- nétigt werden, kommt es oftmals vor, dass bei der Montage
teil (26) und einem Wellrohr-Anschlagteil (25) besteht, und die Uberwurfmutter ungeniigend verschraubt und der Well-
das Wellrohr-Anschlagteil (25) eine axiale Linge besitzt, die schlauch damit ungeniigend befestigt wird, so dass der
sich iiber mehrere Wellen des Wellschlauches (7) erstreckt. 25 Schlauch keinen ausreichenden Halt am Einschraubstutzen

3. Anschlussarmatur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-  besitzt. Weiter besteht die grosse Gefahr, dass ein mit Hilfe ei-

kennzeichnet, dass jeweils zwei sich gegeniiberliegende Rip- ner Mutter verschraubter Einschraubstutzen sich bei auftre-

pen, (8, 9, 10) auf der Innenseite des Arretierelementes von- tenden Vibrationen, beispiclsweise wihrend des Betriebes auf

einander einen Abstand aufweisen, welcher mindestens der Fahrzeugen oder Maschinen, leicht 16st.

Breite einer Welle des Wellschlauches (7) entspricht. 30 Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, hier Ab-
4. Anschlussarmatur nach einem der Anspriiche 1 bis 3, hilfe zu schaffen und eine Anschlussarmatur fiir flexible Well-

dadurch gekennzeichnet, dass die Breite der Stege (13 bzw. schlduche, welche zueinander parallel verlaufende Wellen

14) in Umfangsrichtung des Gehéuses (3) der Lange 1 der aufweisen, vorzuschlagen, die sich leichter, schneller und si-

Schenkel (11 bzw. 12) des Arretierelementes (5) entspricht. cherer montieren lisst, die aus moglichst wenigen Einzelteilen

5. Anschlussarmatur nach einem der Anspriiche 1 bis4, 35 besteht, bei engsten Platzverhéltnissen verwendet werden
dadurch gekennzeichnet, dass die Enden der Schenkel (11,12)  kann und sich bei auftretenden Vibrationen nicht selbstindig
des Arretierelementes (5) Nocken (15, 16) aufweisen, welche 16st und mit deren Hilfe eine dichte Verbindung erzielt wird.

im arretierten Zustand des Arretierelementes (5) gegen die un- Die Losung dieser Aufgabe besteht darin, dass bei der ein-
tere Stegrandung greifen. gangs aufgefiihrten Anschlussarmatur das Arretierelement C-
6. Anschlussarmatur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 4 formig und mit federelastischen Schenkeln ausgebildet ist, auf
kennzeichnet, dass im montierten Zustand der Armatur zwi-  dessen Innenseite mehrere Rippen verlaufen, welche jeweils
schen dem Ende (6) des Wellschlauches (7) und der inneren eine Stirke aufweisen, die etwa dem Abstand zwischen zwei
Wandung des Wellrohr-Anschlagteiles (25) ein Dichtungsele- ~ Wellen des Schlauches entspricht, wobei die iiber einen Teil
ment (23) angeordnet ist. des Umfanges des Gehéuses verlaufende Offnung durch zwei
7. Anschlussarmatur nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 45 Stege unterbrochen ist, deren Abstand auf der Sekante des
zeichnet, dass das Dichtungselement (23) als Manschetten- Gehsuses gleich dem dusseren Abstand der Schenkel des Ar-
dichtung mit einer an einem Ende angeordneten inneren retierelementes ist.
Ringwulst (24) ausgebildet ist. Der Einschraubstutzen weist vorzugsweise einen Gewin-

8. Anschlussarmatur nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- deteil und ein das Ende eines Wellschlauches aufnehmendes
kennzeichnet, dass der dussere Mantel des Einschraubstut- 50 Gehiuse auf, welches aus einem Arretieraufnahmeteil und ei-

zens (1) im Bereich des Wellrohr-Anschlagteiles (25) als nem Wellrohr-Anschlagteil besteht, wobei das Wellrohr-An-
Sechskant ausgebildet ist. , schlagteil eine axiale Lange besitzt, die sich {iber mehrere

9. Anschlussarmatur nach einem der Anspriiche 1 bis 5, Wellen des Wellschlauches erstreckt.
dadurch gekennzeichnet, dass die inneren Rénder der zur Damit besteht die Anschlussarmatur lediglich aus zwei

Aufnahme der Schenkel (11, 12) des Arretierelementes (5) die- 55 Einzelteilen, nimlich einem Einschraubstutzen und einem Ar-
nenden Offnungen (21) des Arretieraufnahmeteils (26) anih-  retierelement. Das Arretierclement wird erst dann in die Off-
ren seitlichen Enden Nocken (29, 30, 31, 32) aufweisen. nung des Einschraubstutzens eingefiihrt, wenn das Ende des
flexiblen Wellschlauches bis an einen Anschlag im Innern des
Einschraubstutzens stosst.
60  Durch die genannten Merkmale der Erfindung dient nicht
Die Erfindung betrifft eine Anschlussarmatur mit flexi- nur eine sich zwischen zwei Wellen befindliche Nut als Halte-
blem Wellschlauch mit konzentrisch um die Schlauchachse rung fiir die Arretiervorrichtung, sondern es werden mehrere
angeordneten, zueinander parallel verlaufenden Wellen und parallel liegende Nuten fiir die Befestigung der Arretiervor-
einem Einschraubstutzen mit einem Gewindeteil, dereindas  richtung ausgenutzt, so dass dadurch ein erhohter und siche-

Ende des Wellschlauches aufnehmendes zylindrisches Ge- 65 rer Halt gewéhrleistet ist. Durch die erfindungsgemasse Aus-
héuse aufweist, welches iiber einen Bereich seines Umfanges bildung des Arretierelementes wird durch die Stege an dem
mit mindestens einer Offnung zur Aufnahme eines Arretier- Gehiuse des Einschraubstutzens eine Klemmwirkung auf die

elementes versehen ist. federelastischen Schenkel des Arretierelementes ausgeiibt, so
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dass die im Innern des Arretierelementes befindlichen Rippen ~ werden kann und die dusseren Flichen der federelastischen
entsprechend tief in die Nuten zwischen den Wellen des Well-  Zungen 11 und 12 gegen die Innenfléchen der Stege 13 und 14

schlauches eindringen. driicken.
Um ein unbeabsichtigtes Losen des Arretierelementes zu An der Innenseite des Arretierelementes 5 befinden sich
verhindern, weisen die Enden der Schenkel des Arretierele- s Rippen 8, 9 und 10, die aus Figur 3 ersichtlich sind und wel-

mentes Nocken auf, welche bei der Einrasterung des Arretier-  che hinsichtlich ihrer Grosse und ihres Abstandes untereinan-
elementes in die Offnung des Arretieraufnahmeteils jeweilsei-  der derartig dimensioniert sind, dass jeweils eine Welle des

nen Stegrand hintergreifen. Schlauches 7 in die Nut eindringen kann, die sich durch den
In Weiterbildung der Erfindung ist im montierten Zu- Abstand zweier Rippen voneinander 8 und 8 bzw. 9 und 10
stand der Armatur zwischen dem Ende des Wellschlauches 10 ergibt.
und der inneren Wandung des Wellrohr-Anschlagteiles ein Die Nockenelemente 15 und 16 an den Schenkeln 11 und
Dichtungselement angeordnet. 12 des Arretierelementes reichen geringfiigig tiber den dusse-
Das Dichtungselement ist vorteilhaft als Manschetten- ren Abstand L der Schenkel hinaus. Da die Schenkel federela-
dichtung mit einer an einem Ende angeordneten inneren stisch ausgebildet sind, stellt dies kein Hindernis bei der Ein-
Ringwulst ausgebildet. 15 fithrung des Arretierelementes in die Offnung 4 der An-
Die Manschettendichtung, welche mit ihrer Aussenwan-  schlussarmatur 1 dar. Da die Breite der Stege 13 bzw. 14in
dung an der inneren Wandung des Einschraubstutzens plan Umfangsrichtung des Gehéduses 3 der Lange 1 der Schenkel
anliegt, bildet mit ihrer Innenwandung und dem Wellrohr 11 bzw. 12 des Arretierelementes S entspricht, hintergreifen

eine Labyrinthdichtung mit mehreren Kammern, so dassda-  die hakenférmigen Elemente bzw. Nocken 15 und 16 bei der
durch insgesamt eine besonders gute Dichtwirkung erzielt 20 Einrasterung des Arretierelementes 5 jeweils den entsprechen-
wird. den Rand der Stegelemente 13 bzw. 14. Auf diese Weise wird
Zur Erleichterung der Montage ist der dussere Mantel des  ein unbeabsichtigtes Losen des Arretierelementes 4 verhin-
Einschraubstutzens im Bereich des Wellrohr- Anschlagteils dert, wihrend andererseits durch einen gleichzeitigen Druck

als Sechskant ausgebildet. auf die hakenférmigen Elemente 15 und 16 in Radialrichtung
Die Erfindung wird anhand der Zeichnung niher erliu- 25 das Arretierelement aus der Offnung 4 herausgeschoben wer-
tert. Hierbei zeigen: den kann.
Figur 1 eine Draufsicht auf die Anschlussarmatur mit Die Anschlussarmatur mit ihrem Arretierelement besteht
Wellschlauch, teilweise geschnitten; vorzugsweise aus Kunststoff, sie lisst sich jedoch auch aus
Figur 2 das Arretierelement in Seitenansicht; Metall herstellen. .
Figur 3 das Arretierelement gemdss Figur 2, jedochum 30 Am dusseren Ende des Gewindeteiles 2 ist ein Osenansatz
90° geschwenkt, und 17 mit einer Bohrung 18 vorhanden, so dass ein Leitungs-
Figur 4 eine Anschlussarmatur mit Dichtring, Dichtman-  oder Zugentlastungsseil daran befestigt werden kann.
schette und Wellrohr in einer Explosionsdarstellung. Die Figur 4 zeigt die einzelnen Elemente in einer Explo-
Die Figur 1 zeigt die Anschlussarmatur 1 mit ihrem Ge- sionsdarstellung,

windeteil 2 und dem Gehéuse 3. Der Wellschlauch 7ist dabei 35 ~ Das Wellrohr 7 wird danach in die Manschettendichtung
mit seinem Ende 6 bis an den Anschlag 19 im Innern des Ge- 23 bis zu ihrer Ringwulst 24 gefiihrt. Die Anschlussarmatur 1
hduses 3 gefiihrt. Das Gehéuse 3 ist mit einer Offnung 4 verse-  besteht dabei aus drei Teilen, nimlich dem Gewindeteil 2,
hen, welche durch die Stege 13 und 14 unterbrochen ist, so dem Wellrohr-Anschlussteil 25 und dem Arretieraufnahme-
dass sich neben der Offnung 4 zwei schlitzartige Offnungen 20  teil 26. Das Arretieraufnahmeteil 26 besitzt eine Offnung 4, in
und 21 ergeben, in die die Schenkel 11 und 12 desin Figur2 40 die das C-formige Arretierelement 5 nach Einfiihrung des
dargestellten Arretierelementes 5 bei der Montage eindringen.  Schlauches 7 mit der Manschettendichtung 23 eingesetzt

Die Anschlussarmatur 1 weist in ihrem Aufbau einen Ge-  wird. Zur vereinfachten Montage und zur besseren Handha-
windeteil 2 und ein das Ende 6 des Wellschlauches 7 aufneh- bung ist die Anschlussarmatur bzw. der Einschraubstutzen 1
mendes Gehiuse 3 auf, welches aus einem Arretieraufnahme-  im Bereich des Wellrohr-Anschlussteils 25 in seiner dusseren
teil 26 und einem Wellrohr-Anschlagteil 25 besteht. Das Well- 45 Ummantelung sechskantig ausgebildet.

rohr-Anschlagteil 25 weist eine axiale Lange auf, die sich iiber Um das Arretierelement 5 auch leicht 16sen zu kénnen,
mehrere Wellen des Wellschlauches 7 erstreckt. weisen die inneren Rénder der zur Aufnahme der Schenkel

In dem Wellrohr-Anschlagteil 25 befindet sich zwischen 11, 12 des Arretierelementes 5 dienenden Offnungen 21 des
dem Wellrohr und der Gehdusewandung die Manschetten- Arretierteils 26 an ihren seitlichen Enden Nocken 29, 30, 31,
dichtung 23 mit ihrer Ringwulst 24, welche gegen den An- 50 32 auf. Dadurch bilden die Innenfléchen der Schenkel des Ax-
schlag 19 im Wellrohr-Anschlagteil 25 stosst. Hierdurch er- retierelementes mit den Rindern der Offnungen des Arretier-
gibt sich im Zusammenwirken mit dem Wellrohr eine ausge- teiles 26 einen relativ kleinen Schlitz, so dass die Schenkelfla-
zeichnete Labyrinthdichtung mit abgeschlossenen Kammern  chen zur Losung der Arretierung durch die Nocken 15, 16 ge-
27. Die Kammern bilden sich aus dem Wellrohrmantel 28, ringfiigig durchgebogen werden konnen. Auf diese Weise ist
den sich gegeniiberliegenden Wellen und der Manschetten- 55 es mglich, das Arretierelement 5 in einfacher Weise aus ei-
dichtung 23. nem Eingriff mit den Stegteilen 13 und 14 zu 16sen.

Das in den Figuren 2 und 3 dargestellte Arretierelement 5 Mit der Anschlussarmatur nach der Erfindung wird eine

ist C-férmig ausgebildet, so dass sich federelastische Schenkel ~ von der ausgeiibten Kraft eines Monteurs unabhingige kon-
11 und 12 ergeben, an deren Enden sich jeweils hakenformige  stante Ausreissfestigkeit erzielt, da beim biindigen und hérba-
Elemente bzw. Nocken 15 und 16 befinden. Der dussere Ab- 60 ren Einrasten des Arretierelementes die Anschlussarmatur
stand L der beiden Schenkel 11 und 12 entspricht dem Sekan-  mit dem Wellschlauch fest verbunden ist. Auch durch Vibra-
tenabstand L der beiden Stege 13 und 14, so dass das Arretier-  tionen ist es nicht mdglich, die Anschlussarmatur unbeabsich-
element 5 in die Offnung 4 der Anschlussarmatur 1 eingefiihrt  tigt zu losen.
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