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TUBE PLONGEUR

L'invention concerne un tube plongeur en matériau
péfractaire par lequel un bain de fusion en provenance d'une cuve
s'écoule dans un moule par au moins un orifice de sortie du tube
plongeur sous la pression statique de la masse fondue.

Dans le cas d'un tube connu, l'écoulement est agité
par des remous. Ceux-ci provoquent des ondulations ou des
oscillations dans le bain de fusion qui se trouve dans le moule.
De telles ondulations sont la cause de défauts d'uniformité a
la surface de la brame du moule. Ces défauts d'uniformité sont
préjudiciables 2 la qualité, étant donné que des surfaces
irréguliéres augmentent la proportion de riblons. Des surfaces
irréguliéres causent également de grands écarts d'épalsseur de
la brame coulée.

L'invention a pour objectif de proposer un tube du
type décrit plus haut, permettant dtéviter au maximum des
ondulations a la surface du bain de fusion.

En utilisant un tube plongeur du type décrit plus
haut, dont 1la section transversale libre est pourvue d'un
étrangleur qui rétrécit ladite section tfanaversale, l'objectif
énoncé ci-dessus est atteint selon 1'invention par le fait que
la section longitudinale de 1'étrangleur a une telle configuration
et que 1'étrangleur est monté de telle facon sur le tube plongeur
qu'il s'établit & 1l'orifice de sortie un écoulement laminaire

de la masse fondue.
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Ce faisant, on arrive & ce qu'un bain de
fusion calmé s'écoulé dans le moule par la sortie ou
les sorties du tube plongeur. De cette fagon, le bain
de fusion en écoulement ne provogque pas d'ondulations

5 ni d'oscillations dans le bain de fusion qui se trouve
dé3j3 dans le moule. De ce fait, on obtient une surface
lisse du produit fini, ce qui représente une améliora-
tion considérable de la qualité. Parallélement, cela
permet de contenir les &carts d'épaisseur du produit

10 dans des limites &troites. Car une surface sans ondu-
lations du bain de fusion dans le moule donne une sur-
face lisse du produit.

Etant donné que le tube plongeur peut &tre
trop court pour qu'il s'établisse un écoulement lami-

15 naire, il est possible de l'employer dans le cas de
tiroirs 3 plague perforée de moindres dimensions, si

la distance séparant la cuve du moule est réduite.
Des configurations avantageuses de l'inven-
tion se dégagent des revendications subordonnées et de
20 la description suivante d'une forme de ré&alisation. Le

dessin montre :
Figure 1 un tube plongeur en coupe longitudinale,

Figure 2 la coupe longitudinale d'un étrangleur en
grossissement par rapport & la figure 1.

2 Un tube plongeur -1l présente d sa partie
supérieure un orifice d'entrée 2 et d sa partie infé-
rieur des orifices de sortie 4 au-dessus d'un fond 3.
Le tube plongeur 1 est muni d'une surépaisseur 5 a

30 1'endroit ol le tube plongeur 1 s'enfonce dans la zone

des scories du moule.
Dans le tube plongeur 1, on enfonce une

chemige 6 dont la surface intérieure s'effile de 1l'ori~
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fice d'entrée 2 vers les orifices de sortie 4. La
chemise 6 comporte un &trangleur 7 qui rétrécit la
section'transversalé de la chemise 6., L'@trangleur 7

se trouve au-dessus de la surépaisseur 5. Au niveau de
la partie faisant face & l'orifice d'entrée 2, sa sec-
tion longitudinale (cf. figure 2) a un rayon r puis

en direction des orifices de sortie 4 se raccorde 3 une
partie de rayon plus large R.

Gr&ce a l'étrangleur 7, a sa configuration
et 8 la conicité de la chemise 6, on parvieﬁt d trans-
former l'écoulement du bain de fusion, qui peut &tre
agité par des remous, en &coulement laminaire aprés le
passage de l'é&trangleur 7. Un nouveau tourbillonnement
du bain de fusion apr@s et en dessous de 1'étrangleur 7
est &vité grdce 3 la position et au dimensionnement de
ce dernier. Lorsque le bain de fusion s'é&coule des ori-
fices de sortie 4, il est 38 ce point calmé qu'il ne pro-
voque aucune oscillation dans le bain de fusion qui est
déj3 dans le moule.

La chemise 6 et 1'&trangleur 7 sont de préfé-
rence en matériau réfractaire, dont le coéfficient de
dilatation thermigue est 3 peu prés &gal & celui du maté-
riau dont est fait le tube plongeur 1. .

La chenmise 6 et lfétrangleuf 7 ne deivent pas -
a8tre formés d'une seule pidce, 1l'é&trangleur 7 peut 8tre
enfoncé dans la chemise 6 conique. Du fait de la coni-
cité de la chemise 6, l'étrangleur 7 ne s'enfonce que
jusqu'd ce qu'il se place & 1l'’endroit prévu.

En vue de garantir‘une butée sdre de 1'étran-
gleur 7 contre la chemise 6, la surface extérieure de
celle-ci a une forme conique correspondante.

Si la configuration de 1'étrangleur 7 est

appropriée, la configuration conique de la surface inté-
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rieure de la chemise 6 est supefflué.

Il est également possible d'enfoncer 1'étran-
gleur 7 directement dans le tube plongeur 1, sans la
chemise 6. C'est surtout lorsque le tube plongeur 1 a
une configuration conique en partant de l'orifice
d'entrée 2 jusqu'aux orifices de sortie 4 que 1'&tran-
gleur 7 est maintenu aisément & 1'endroit prévu. L'étran-
gleur 7 peut également étre formé d'une seule pi&ce
avec le tube plongeur 1.

Les orifices de sortie 4 eux-mémes peuvent
constituer un &trangleur. L'é&trangleur 7 monté a dis-
tance des orifices de sortie 4 est alors superflu.
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REVENDICATIONS l

1. Tube plongeur en matériau réfractaire
par lequel un bain de fusion en provenance d’'une cuve
s'écoule dans un moule sous la pression statigque de
la masse fondue par a&au minimum un orifice de sortie
du tube plongeur, la section transversale 1libre du
tube plongeur (1) étant pourvue d'un étrangleur (7)
gui rétrécit 1la section transversale 1libre du tube
plongeur (1), caractérise en ce gque la section
longitudinale de 1l'étrangleur ({7) a une telle
configuration et en ce que 1l'étrangleur (7) est monté
de telle fagon sur le tube plongeur (1) qu'il s'établit
a4 l'orifice de sortie (4) un écoulement laminaire du
bain.

2. Tube plongeur suivant la revendication 1,
caractérisé en ce que l'étrangleur (7) est monté A&
distance des orifices de sortie (4). '

! 3. Tube plongeur suivant la revendication 1 ou
2, caractérisé en ce que la section longitudinale de
1'étrangleur (7) a, au niveau de sa partie tournée vers
l'orifice d'entrée (2), un rayon (r) qui est plus petit
qu'au niveau de la partie (R) contigué tournée vers
l'orifice de sortie (4).

4. Tube plongeur suivant une des revendica-
tions précédentes, caractérisé en ce que l'étrangleﬁr
(7) est enfoncé dans le tube plongeur (1).

5. Tube plongeur suivant une des revendications
précédentes, caractérisé@ en ce que le tube plongeur (1)
s'effile en se rapprochant .de l'orifice de sortie {4) et .
en ce gue le pourtour de l'étrangleur (7) s'effile de

facon correspondante.
6. Tube plongeur suivant une des revendications

précédentes, caractérisé en ce que 1'étrangleur (7) est
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est monté sur une chemise (6) enfoncée dans le tube

plongeur {(1). ‘
7. Tube plongeur suivant une des revendications

précédentes, caractérisé en ce que l'étrangleur (7) et
éventuellement la chemise (6) ést con¢u en un matériau
qui a un codfficient de dilatation thermique correspon-
dant au coéfficient de dilatation thermique du tube
plongeur (1).
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