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@ Dispositif pour le réarrangement d"objets en forme de disque, par exemple de biscuits.

Un premier transporteur 17 achemine les objets 1 vers un
second transporteur 20 qui les dirige, dans des gouttidres de
transport 21, vers une ou plusieurs machines d'emballage. Le
bord de transfert 3 du premier transporteur 17 peut étre
déplacé, perpendiculairement & la direction des gouttiéres de
transport, de telle maniére que ces gouttiéres de transport 21
soient chargées d'objets 1 tour 3 tour. Le déplacement du
chariot porte-bande 9 est effectué au moyen de leviers coudés
10, de disques & came 15 et d'une commande & vitesse de
rotation réglable. La vitesse de déplacement du bord de trans-
fert 3 est commandée de telle manidre que des différences
indésirables de quantités d'objets 1 dans les différentes gout-
tiéres de transport 21 soient compensées.
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L'invention concerne un dispositif pour le réarrangement
d'objets, comprenant un premier transporteur qui transporte les
objets et les transmet & un second transporteur au niveau d'un
bord de transfert.

Avec des dispositifs de ce genre, des biscuits par exemple
sont dirigés, 4 partir d'un four ou d'une zone de refroidissement,
vers une ou plusieurs machines d'emballage ou vers un ou plusieurs
magasins de stockage prolongé. Les biscuits, transportés le plus
souvent sur une bande transporteuse en rangées transversales, sont
réunis en quentités prédéterminées et emballés ou stockés. Mais

il existe souvent des différences entre les biscuits. C'est ainsi

par exemple que les biscuits qui se trouvent dans les zones bordan-
tes sont souvent plus cuits que les autres. Lorsque les biscuits '
sont emballés en petites quantités, il arrive souvent qu'il n'y ait
dans un paquet. que des biscuits trés cuits et dans un autre pagquet
que des biscuits peu cuits.

C'est pourquoi l'invention a pour but de fournir un dispositif
du genre défini dans le mréambule qui permette, de manidre simple
et économique, de mélanger par réarrangement des objets en farme .
de disque. L'invention a également pour but de fournir un disposi-
tif de ce genre qui convienne m@me pour des obgets trés fragiles
et frigbles,

Ce but est atteint d'aprés 1'invention par un dispositif ca-
ractérisé en ce que le second transporteur comporte plusieurs
gouttitres de transport orientées dans 1'ensemble perpendiculaire-
ment & la direction de transport du premier traﬁSporteur, et en
ce que ces gouttiéres de transport peuvent &tre balaydes par le
bord de transfert sus-jacent, de telle manidre que ces gouttigres
de transport puissent &tre chargéésrd'objets & tour de rble,
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On trouvera, dans le complément de description qui suit, d'autres
caraétéristiques avantageuses de réalisation de 1l'invention.

Un exemple de réalisation de 1'invention est illustré par lesr
dessins et est décrit ci-apres de fagon plus détaillée,

La fig. 1 est une vue latérale d'un dispositif suivant 1'in-
vention. ) ,

La fig. 2 est une vue de dessus du dispositif.

Ia fig. 3 est une vue latérale d'un premier transporteur.

La fig. 4 est une vue frontale d'un premier transporteur,

. Ia fig. 5 est une représentation schématique d'un dispositif
suivant 1'invertion dans une seconde variante de réalisation.

La fig. 6 est une vue de dessus du.dispositif dans sa seconde
variante, .

Ia fig. 7 est une représentation schématique d'un mécanisme
de commande &ﬁ premier transporteur,

ILa fig. 8 est une autre représentation schémetique d'un méeca~
nisme de commande du premier transporteur,

la fig. 9 est une vue latérale de la région antérieure d'un
premier transporteur, ainsSi que d'un second transporieur.

La fig. 10 est une vue latérale de la région antérieure d'un
premier transporteur, ainsi que d'un second transporteur dans la
seconds variante.

La fig. 11 est une vve de dessus dc la région antériewre d'un
premier transporteur et d'un second transporteur.

La fig. 12 enfin est une représentation graphique de la varia-
tion dans l'espace et dans le temps du mouvement du premier trans-
porteur par rapport au second transporteur. '

Comme on le voit sur les fig., 1 et 2, les objets 1, par exemple

des biscuits, placés & plat sur une bande transporteuse 2 qui se

déplace & vitesse constante, sont dirigés vers un second transpor-
teur 20 & Partir d'un four ou d'une zone de refroidissement. En

franchissant un bord de transfert 3, les objets 1 tombent dans des
gouttitéres de transport 21 qui entrainent les objets 1 perpendicu-

LY

lairement dans l'ensemble & 1-. directlion de transport 4 du premier'

transporteur 17. Le bord de transfert 3 est mobile, de telle manidre
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que chacune des gouttidres 21 puisse &tre chargée d'objets., Le
second transporteur 20 est ici un convoyeur oscillant qui entraine
les objets 1 de fagon connue en soi, les place debout et les dirige
vers une ou plusieurs machines d'emballage. La bande transporteuse
2 passe sur quatre rouleaux 5, 6, 7 et 8, les deux rouleaux 5 et 8
étant montés en position fixe et les deux rouleaux 6 et 7 étant
montés mobiles sur un chariot porte-bandé 9. Le déplacement du
chariot porte-bande 9 s'effectue au moyen de deux leviers coudés 10
et 11 reliés entre eux par un axe. ,

Le bras le plus long 12 de 1'un des leviers coudés 10 s'arti-
cule par son extrémité libre sur le chariot porte-bande 9, tandis
que sSon autre bras 13 est guidé de fagon mobile par glissement, &
son extrémité libre, dans une rainure annulaire excentrée 14 d'un
disque & came 15. Lorsque le disque & came 15 tourne sous 1'action
d'un moteur 41 et d'un mécanisme de transmission 42, les leviers
coudés 10 et 11 pivotent autour de 1'axe 16 et impriment au chariot
porte-barde 9 et au rouleau antérieur 6 un mouvement vers 1' avant
ou vers l'arridre, suivant le sens de rotation du disque & came 15.
Ce mode de déplacement est appelé "pull-nose" dans le langage tech-
nique. . ' ’ o

Les fig. 3 et 4 représentent le premier transpofteur 17, qui
est wonté sur un b&ti de machine 43 et dont le chariot porte-bande
9 présente, de chaque c8té, une barre 44 dont le mouvement est guidé
par glissement dans un guide 45. On n'a pas représenté le bati de
machine 43 sur la fig. 3, ni la bande transporteuse 2 sur la fig. 4.

Les fig. 5 et 6 représentent un disPositif'suiVant wne seconde
varisnte, avec un premier éranSporteur qui est réalisé sous forme de
table vibrante 50 et un second transporteur qui est un transporteur
3 bande 51. La table vibrante 50 prend appui sur un Ssocle 53 par
l'internédiaire d'un systéme de guidage 52 et elle est mise en nou-
vement périodique, au moyen d‘'une commande 54, de telle maniere que
les objets 1 posés sur la surface de la table soient transportés
dans le sens de la fldche 55.

Au-dessus de la bandc transporteuse 58, qui se déplace dans le
sens de la fleche 59, se trouve une grille 57 qui est faite de
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plusieurs cloisons longitudinales 60 pfésentant des points d'in-
flexion 61 ou des articulations. Dans la région du bord de trans—
fert 3 de la table vibrante 50, la grille 57 est mobile perpendi-
culairement % la direction de transport 4 sous la commande 4'un
dispositif moteur 62. Ie dispositif moteur 62 se compose d'un

o,

moteur 63, d'une boite d'engrenage 72, d'un arbre i cames 69 et

de deux disques 3 came 65 qui mettent en mouvement deux barres 66
fixées & la-grille 57 par leur extrémité libre. D'aprds cette
seconde variante, le bord de transfert 3 est fixe et les gouttitres
de transport 67 sont mobiles dans les directions de la double
fléche 68, '

Afin de pouvoir modifier rgpidement et précisément la vitesse
de mouvement du chariot porte~bande 9 ou de la griile 57, il est
prévu le mécanisme de commande représenté schématiquement sur la
fig. 7. La bolite d'engrenage & deux arbres 72 comprend une paire
de roues 73 pour les basses vitesses et une paire de roues 74 pour
les vitesses élevées, reliant sélectivement le moteur de commande

Dy

70 & 1'arbre & cames 69 au moyen d'un accouplement de changement

de vitesse 75. Il est également possible d'utiliser d'autres méeca~ -
nismes de changement de vitesse susceptibles dt8tre commendés avec
précision. Le mécanisme représenté sur la fig. 8 & titre de varian-
te se compose d'un moteur principal 80 & vitesse constante et d'un
servo-moteur 8l & vitesse réglable, qui entratnent 1'arbre & cames
69 par l'intermédiaire d'un engrenage sommateur 82 qui est par
exemple un engrenage planétaire (engrenage épicycloidal). Le com-
mande de vitesse de rotation est effectuée au moyen de palpeurs
(non représentés) qui déterminent les &tats de remplissage des
gouttiéres de transport 21 ou 67. On peut toutefois faire inteiyenir,
pour la commande, d'autres grandeurs d4'état des dispositifs parti-
cipant & la fabrication, au transport et & 1'emballage.

On se réfirera aux fig. 9, 10, 11 et 12 pour expliquer de
fagon plus détaillée le processus du réarrangement d'objets 1 avee
un dispositif réalisé suivant la premiéré variante ou suivant une
autre variante. Le premier;trgp8porteur 17 tranSporterles objets,
disposés en rangées sur la surface de transport, vers le bord de
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transfert 3, la surface de transport étant inclinde. En franchis-
Sant le bord de transfert 3, les objets tombent dans celles des
gouttitres de transport 21 ou 67 qui se trouvent immédiatement
devant le bord de transfert 3. La différence de niveau enmtre le
bord de transfert 3 et la surface de transport du second transpor-
teur 20 est choisie suffisamment petite pour que des objets 1,
méme fragiles, ne se brisent pas. Lorsqu'une rangée d'objets 1

a été déposée dans 1'une des gouttidres de tran5port 21 ou 67, le

- bord de transfert 3 est déplacs.

Le nécanisme de command: réglable 54 permet d'adapter au
mieux, aux circonstances extérieures, la vitesse d'sller et de
retour du bord de transfert 3, ainsi que le choix de la gouttidre
de transport 21 ou 67. Si par exemple l'une des machines d'embal-
lage tombe en panne ou s'il se produit un endommagement du trans-
porteur, la gduﬁtiére de transport correspondante n'est plus char- .
gée, En vue d'un meilleur mélange, les ob;ets 1 peuvent &tre égale-
ment déposéds de telle manidre que quelques—uns au nmoins de ces
objets tombent entre d'autres objets déjh déposés. D'apres ce qui
est représenté sur la fig. 11, des biscuits.trés cuits 76 peuvent
se trouver, sur le premier transporteur 17, dans les régions bor-
dantes et se distinguent de biscuits peu cuits 77 situds en posi-~
tion intermédiaire. 31 les bisciuits étaient réunis par colonnes en
unités d'emballage, il n'y aurait, dans chaque paquet, que des
objets d'un seul genre. Par contre, si les rangées sont réunies
en unités d'emballage dans les gouttidres de transport 21 ou 67 du
second transporteur 20 conformément & a l'invention, il y aura &
peu pres le méme nombre de biscuits de chaque sorte dans chaque
paquet. ,

La fig. 12 montre & titre d'exemple, au moyen d'un graphique
de variation dans l'espace et dans le temps, comment se produit le
mouvement du bord de transfert 3. Le dénlacemeﬁt a été porté sur
l'axe a, les segments R correspondant approximativement & la largeur
d 'une gouttlere de transport et le point d'origine des coordonndes
étant placé sur le bord de la premidre gouttidre de transport.
Pendant une période A, dite de marche avant, le bord de transfert 3
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balaye & vitesse constante quatre gouttidres de transport en un
mouvement vers l'avant, puis, pendant une période B dite de retour,
en un mouvement vers l'arriere, Les vitesses de marche de lg bande
transporteuse 2 et du bord de transfert 3 sont adaptées 1l'une &
1l'autre de telle manidre gue chaque gouttidre de transport soit
chargée, pendant le mouvement de retour, du nombre voulu d'objets 1,

Ces mouvements d'aller-~retour sont répétés périodiquement.
Mais si les palpeurs détectent, par exemple dans la troisidme
gouttidre de transport R3, des écar?s par rapport & la plage de
consigne qui nécessitent une correction de la quantité distribude,
la vitesse dans la zone R3 est modifiée en conséquence par 1'appa-
reil de commande. Ainsi, le segment de courbe ¢ représente un
déroulemént du mouvement dans lequel le bord de transfert 3 séjour-
ne plus longtemps que d'habitude au~dessus de la gouttidre de
transport R, tandis que le segment de courbe d représente un
déroulement avec une durée de séjour plus bréve. Le segment de
courbe e représente le dérouiement sans correction.
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REVENDICATIONS -

‘;& Dispositif pour le réarrangement d'objets en forme de disque

(1), comprenant un premier transporteur (17) qui *transporte les
objets (1) et les transmet & un second transporteur (20) au niveau
d'un bord de transfert (3), caractérisé en ce que le second trans-
porteur (20) comporte plusieurs gouttidres de transport (67, 21)
orientées dans 1'ensemble perpendiculairement b la direction de
transport du premier transporteur (17), et en ce que les gouttidres

de transport (67, 21) peuvent &tre balayées'pér le bord de trans-

fert (3) sus-jacent, de telle manidre que ces gouttidres (67, 21)
puissent &tre chargées d'objetsr(l)”é tour de rdle.

2. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
premier transporteur (17) comporte au moins une bande transporteuse
sans fin (56), et en ce que le rouleau de renvoi (6) situé dans

la région du bord de transfert (3) est mobile dans la direction de
transport. 7 ' '

3., Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
premier transporteur (17) est, au moins en vartie, un transporteur
oscillant. i 2

4. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
second transporteur (20) est, au moins en partie, un transporteur

" oscillant.

5. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que le
second transporteur (20) comporte au moins une bande transporteuse
sans fin (58), et en ce que les gouttidres de transport (67) sont
délimitées par wne grille (57).

6. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en ce
que la vitesse du Boxﬂ,de transfert (3) peut &tre modifide, de
telle maniére que pour toute répartition donnée des objets (1) sur
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le premier transporteur (17), les gouttidres de transport (67) su
second transporteur (20) puissent &tre chargdées uniformément. 7
J. Dispositif selon la revendica ion 1, caractérisé en ce qu'il
est prévu des palpeurs gqui déterminent les quéntités des objets
(1) dans les gouttidres.de transport (67) du second transporteur
(20). , ' ‘
8. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé em ce qu'il
est prévu un organe de commande pour commander la distribution
des objets dans les différenteé,gouttiéres; organe qui commsnde
par 1'intermédiaire d'amplificateurs la vitesse relative entrs le
bord de transfert (3) et le second transporteur (20), et en ce que
l'organe de commande exploite au moins les quantités d'objets sur
le second tramsporteur (20), déterninées var les palpeurs,
9. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en ce que
la vitesse relative entre le bord de transfert (3) et le second
transporteur (20) est commandée de telle manidre que des différen—
ces indésirables de gquantités d'objets dans les différentes gout-
titres de transport (67) soient compensées.
10. Dispositif selon la revendication 5, caractérisé en ce qu'une
partie au moins de la grille (57) est déplacée perpendiculairement
& la direction de transport du second transporteur (20), de telle
manidre que des différences indésirables de quantités d'objets dans

les différentes géuttiéres (67) soient compensées,
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