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Wynalazek dotyczy maszyny do szycia,
zwlaszcza wielosciennych workéw papie-
rowych z papierowa zakladka boczng lub
tez bez niej.

Worki takie sa czesto wytwarzane w
taki sposéb, ze wlozone jeden w drugi re-
kawy papierowe rozcina si¢ na kawalki
wedlug pozadanej dlugosci worka, i na-
stepnie s3 one zaszywane ma jednym lub
tez obydwéch koricach zapomoca szwu
wzmocnionego paskiem lub zakladka. Je-
zeli worki sa zaszywane na obydwéch kon-
cach, to przynajmniej na jednym rogu u-
mieszcza sie klape do napelniania worka.
Zapomoca wzmocnionego szwu mozna row-
niez zaszywaé worki papierowe napelnione.

Wynalazek stosuje si¢ do workéw

préznych lub napetnionych bez wzgledu
na to, czy dno worka jest zaszyte, czy tez
wykonane bez szwu.

Wynalazek polega przedewszystkiem
na tem, zZe sa zastosowane urzadzenia do
podsuwania zszywanego przedmiotu, ktére
chwytaja ten przedmiot z przeciwleglych
stron wpoblizu tego miejsca, w ktérem igla
przebija przedmiot i prowadza go przez
maszyn¢ z przerwami pomigdzy mastepu-
jacemi po sobie $ciegami. Urzadzenie do
podsuwania zawiera dwie rolki podsuwa-
jace, ktére chwytaja zszywany przedmiot,
naprzyklad za jego koniec z przeciwle-
glych stron, przyczem obracaja si¢ one z
przerwami.

Wedlug wynalazku, urzadzenie do pod:



suwania przytrzymuje przedmiot podlega-
jacy zszywaniu podczas calego okresu, w
ktérym przedmiot przeprowadzany jest
przez maszyne do szycia. Urzadzenie do
podsuwania moze zawieraé réwniez jakie-
kolwiek znane narzady pomocnicze, np.
podajnik, dzialajacy na wskazany przed-
miot w pewnych odstepach.

Dalsze szczegély maszyny wedlug wy-
nalazku sa objasnione ponizej na przykla-
dzie w zwiazku z rysunkami, ma ktérych
fig. 1 przedstawia widok boczny maszyny
z igla w polozeniu pionowem, fig. 2 — wi-
dok prawej strony tejze maszyny, fig. 3
przedstawia schematycznie miejsce nakta-
dania szwu ma worek oraz miejsce doty-
kania si¢ rolki podsuwajacej i fig. 4 —
czes¢ skladowa mnastawianej czesci mozki.

W opisanej maszynie igla porusza sie
w kierunku pionowym; mozna jednak za-
stosowaé budowe, w celu nadania igle ru-
chéw poziomych. Do maszyny wedtug wy-
nalazku moze byé zastosowana kazda glo-
wica do szycia znamnej konstrukcji. Zawie-
ra ona rame 10 i gtéwny wal napedowy 11
ze zwykle stosowanemi czesciami, ktére
ten wal napedza celem wytwarzania szwéw.
Do czesci tych nalezy réwniez oprawka 12
do igly (fig. 2) posiadajaca ruchy
zwrotne,

Urzadzenie podsuwajace worek podle-
gajacy zszywaniu rézni sie cokolwiek od
zwykle stosowanych urzadzeri tego rodza-
ju, zwlaszcza pod wzgledem budowy mnézki
naciskowej 14 oraz oprawki 13 rolki pod-
suwajacej, ktére to czesci beda ponizej
szczegblowo  opisane.  Odpowiedniego
ksztaltu nézka maciskowa 714 umocowana
jest na wsporniku, zas podajnik 15 dziala
w sposéb zwykly w dolnej czesci nézki na-
ciskowej poprzez szczeline plytki prowad-
niczej 63 (fig. 2).

Urzadzenie podsuwajace zawiera oprécz
nézki naciskowej i podajnika rolki 16 i 17.
Dolna rolka 16 obraca si¢ na nieruchomym
walku 18 (fig. 1), natomiast gérna rolka

przymocowana jest do walka 719 osadzo-
nego na wsporniku nézki naciskowej w spo-
sob, ktéry bedzie opisany ponizej. Zapad-
kowe kola 20 i 21 potaczone sg na stale z
rolkami podsuwajacemi 16 i 17 lub tworza
z niemi jedng catos¢. Wal odchylany 22
stuzy do napedu rolki 16 i potaczony jest
w tym celu = mieruchomo z ramieniem 23,
ktore laczy si¢ przy pomocy ciegna 24 z
odpowiednim mimosrodem gléwnego walu
napedowego 17 lub z jakimkolwiek innym
narzadem napedowym, ktéry porusza sie
ruchem zwrotnym przez wal glowny, zgod-
nie pod wzgledem czasu z ruchami do go-
ry i wdél igly. Po drugiej stronie walu od-
chylanego 22 przymocowane jest ramie 25,
skierowane wdol, z ktérem laczy sie prze-
gubem 27 zapadka 26, zaczepiajaca nor-
malnie wskutek naciskania sprezyny 28
zapadkowe kolo 20. Wal odchylany 22 o-
sadzony jest ma wsporniku 30 (fig. 1),
przymocowanym odpowiednio do ramy
maszyny. Wal odchylany moze byé nasta-
wiany w kierunku podluznym zapomoca
pierscieni 31 przylegajacych do bokéw lo-
zysk 30.

Rolka podsuwajaca 17 uruchomia sig
zapomoca walu odchylanego 32, umocowa-
nego na wspornikach 33, przytwierdzonych
do ramy maszyny. Pierscien 34 przylega
do jednego boku wspornika 33, za§ ramie
35 — do drugiego jego boku, zabezpiecza-
jac w ten spos6b wat od przesunieé podtuz-
nych; wal ten moze byé¢ réwniez nastawia-
ny w kierunku podtuznym.

Ramieg 35 (fig. 1), po ustawieniu na wa-
le 32, zostaje do niego w dowolny sposéb
przymocowane; ramie¢ to jest polaczone z
ramieniem 36 na odchylanym wale 22 przy
pomocy ciegna 37. Wskutek moznosci na-
stawienia jednego lub obydwéch ramion
35, 36 na odnosnych walach oraz mozno-
$ci zmiany dlugosci ciegna 37, posiadaja-
cego przestawiane czesci glowicowe, moz-
na wahadlowy ruch watéw 22 i 32 uzgod-
nié pod wzgledem czasu w ten sposéb, ze




rolki podsuwajace 16 i 17 sa wprawiane
jednoczesnie w ruch przerywany.

Do drugiego korica walu odchylanego
32 przymocowane jest dajace sie nastawiaé
rami¢ 38, z ktérem laczy si¢ przegubem 40
zapadka 39 zaczepiajaca wskutek maciska-
nia sprezyny 41 zapadkowe kolo 21. Dru-
ga zapadka 42 zapobiega niepozadanemu
wstecznemu obrotowi kota zebatego 21
pomiedzy dwoma ruchami podsuwajacemi.

Po jednej stronie drogi przebiegu szwu
wychodzacego z maszyny umieszczony jest
nieruchomy néz 43 (fig. 1), natomiast prze-
ciwlegly néz ruchomy 45 jest przymoco-
wany zapomoca polaczenia 46 do odchy-
lanej dzwigni 44 polaczonej z ramieniem
napedowem 44‘ (fig. 2) odchylanego wa-
tu 22.

Szew wytworzony na maszynie moze
byé wzmocniony zapomoca paska lub za-
ktadki. Narzad odchylajacy 47 do tego
paska osadzony jest na czopie 48 mramy
maszyny i naklada si¢ zapomoca sprezyny
49 na droge przebiegu szwu od igly ku no-
zom.

Pasek wzmacniajacy jest doprowadza-
ny przy pomocy prowadnicy 50 (fig. 2) do
bokéw podstawowej plyty maszyny do szy-
cia i przyszywany do dolnej strony worka,
natomiast drugi pasek wzmacniajacy do-
prowadzany jest zapomoca prowadnicy 51
(fig. 2) do bokéw nozki naciskowej i ma-
szywany na goérnej stronie worka. Obydwa
paski wzmacniajace zostaja wiec dopro-
wadzane w sposéb mechaniczny bezpo-
$rednio przed wykonaniem szwu do tego
miejsca worka, w ktérem igla winna je
przetknaé, wskutek czego obydwa paski
wzmacniajace sa przymocowywane przy po-
mocy tych samych $ciegow, ktére zaszywa-
ja koniec worka. Jezeli zamiast dwéch pa-
skéw wzmacniajacych trzeba na kazdej
stronie korica worka naszyé pasek wzmac-
niajacy, zakrywajacy koniec worka, to

stosuje si¢ tylko jedno urzadzenie dopro- -

wadzajace.

Nézka naciskowa cisnie wdél, jak
zwykle, przy pomocy sprezyny 53 (fig. 1).
Noézka maciskowa umieszczona jest ma
drazku 55 o ruchach zwrotnych, i drazek
ten otoczony jest czeéciowo ostona 56, do
ktérej przymocowany jest klocek 57, w
ktérym umieszczony jest walek 19, pod-
trzymujacy rolke podsuwajaca 17. Néz-
ka naciskowa oraz rolka podsuwajaca
(fig. 1) moga wykonywaé wzgledem siebie
ruchy zwrotne, poniewaz drazek 55 nézki
naciskowej moze si¢ $lizgaé wewnatrz o-
stony 56, ktéra umieszczona jest w ramie
maszyny w sposéb umozliwiajacy odpo-
wiednie jej podluzne przesuwanmie. Gérny
koniec ostony 56 zaczepia mocna sprezy-
na podwéjna 54, ktéra przyciska réwniez
jedna rolke podsuwajaca 17 do drugie)
takiejze rolki 76. Celem takiego ukladu
jest uniezaleznienie ruchéw mézki nacisko-
wej do géry i wdét od kazdorazowej wza-
jemnej odleglosci rolek podsuwajacych.
W ten sposéb - rolki podsuwajace moga
chwytaé miezawodnie zaréwno grubsze jak
i clefisze worki (z paskami wzmacniajace-
mi), za§ nézka maciskowa moze byé opu-
szczana w odpowiedniem miejscu, w kté-
rem ma byé dokonane zszywanie.

Glowica maszyn do szycia jest zwykle
umieszczana w ten sposéb, ze igla porusza
si¢ poziomo, wskutek czego moze by¢ zszy-
wana kolejno dowolna ilo$é stojacych wor-
kéw 59, ktére naprzyklad (fig. 3) utawio-
ne sa na przenoéniku tasmowym 60. Gérny
koniec 61 worka jest $cisniety naplask i
w tym stanie przeprowadza sie przez ma-
szyne do szycia, przyczem szew wzmacnia-
jacy 62 znajduje si¢ ma koricu worka.
Cze$é posrednia 64 wchodzi koricem 65
pod glowice 66, znajdujaca sie na gérnym
koricu drazka 55, matomiast drugi komiec
67 czeSci posredniej 64 zaczepia pod u-
szkami 69 pierscieni 68, ktéry przymocowa-
ny jest do ostony 56. Jednoczesnie koniec
67 przylega zgory do tarczy sterujacej 70,
ktéra jest umieszczona i obraca si¢ na czo-



pie 71 oraz laczy sie z korbowa raczka 72.
Jezeli tarcza sterujaca 70 jest obracana w
taki sposob zapomoca tej raczki, ze czesé
posrednia 64 podnosi sig, wéwczas oslona
56, a wraz z mia i rolka podsuwajaca 17
unosza si¢ przy pomocy czesci 67 (zacze-
piajacej uszka 68 i pierscieni 69), natomiast
drazek 55, a wraz z nim nézka naciskowa
14 zostaja podniesione koricem 65 czesci
posredniej,  zaczepiajacej glowice 66.
Wéwczas nézka naciskowa oraz rolka pod-
suwajaca sa zdejmowane z worka, nato-
miast ruch wzgledny nézki naciskowej oraz
rolki podsuwajacej  uskutecznia  sie
bez przeszkéd, skoro tylko raczka 72 znaj-
dzie si¢ w polozeniu przedstawionem na
fig. 1, za§ nézka maciskowa, jak réwniez
rolka podsuwajaca 17 cisng na worek przy
pomocy  przynaleznych sprezyn 53,
wzglednie 54,

Drazek prowadniczy 73 ( fig. 1 i 2) u-
mieszczony jest w oprawkach 74 w sposéb
umozliwiajacy jego nastawianie, przyczem
utrzymuje si¢ on w pozadanem polozeniu
przy pomocy $ruby nastawniczej 75. Dolny
koniec 76 drazka 73 posiada mmnieisza
§rednice, anizeli pozostala jego <zesé, i
jest oprécz tego mimosrodowy w stosunku
do tej czesci. Fig, 4 przedstawia zgéry po-
ziomy przekréj czesci maszyny pomiedzy
dwiema oprawkami 74 (fig. 1). Nézka na-
ciskowa 14 §lizga sie po zwezonym koricu
dolnym 76 drazka 73 podczas jego ru-
chéw do géry i wdét. Na gérnym koricu
drazka 73 jest wykonany zlobek 77, stu-
zacy do ulatwiania mnastawiania drazka
(zapomoca, obracania okoto podluznej osi).
Jak wynika z rysunku, nézka naciskowa,
przymocowana do dolnego korica drazka
55, moze byé tatwo mastawiona do odno-
$nego polozenia zapomoca obracania
drazka 73, wskutek czego otwoér 78 (fig. 4)
w nézce naciskowej, przez ktéry prze-
chodzi igla 52, przyjmuje prawidlowe po-
fozenie naokoto igly 52. Podajnik 15 oraz
nézka 14 sa przedtuzone w kierunku pod-

‘szkodliwych bocznych

suwania worka podlegajacego zszywaniu,
wskutek czego dokladnosé doprowadzenia
worka i paskéw wzmacniajacych zwiek-
sza sig, co stanowi zalet¢ maszyny.

Na klocku 57 (na ostonie 56) umie-
szczone sg uszka, ktére otaczaja widel-
kowaty klocek 80, slizgajacy si¢ po draz-
ku prowadniczym 73. Umozliwia to pro-
wadzenie klocka 57 oraz utrzymywanie
walu 19 w polozeniu réwnolegtem do wa-
hu 18.

Azeby zapobiec poruszamiu sie worka
oraz rolki podsuwajacej wskutek bez-
wladnosci przy pomocy zapadki dalej,
anizeli to odpowiada wielkosci podsuwa-
nia, urzadzenie wedlug wymalazku zaopa-
trzone jest w hamulec. W przedstawio-
nym przykladzie wykonania hamulec do
kola 16 sklada si¢ z klockéw ciemnych 81
przymocowanych do ramion 82, znajduja-
cych si¢ na pierscieniu 83 osadzonym na
walku 8. Nasrubek 84 jest makrecony na
pierécieri i przylega do boku zewnetrzne-
go lozyska 85 walka 18. Nacisk klockéw
ciernych 81 na bok kota 76 moze byé¢ regu-
lowany zapomoca pokrecania mnasrubka
84. Pokrecanie sie¢ pierscienia i ramion na
walku 18 jest hamowane zapomoca zapo-
ry 86, ktéra obejmuje jedno z ramion.

Podobny hamulec jest zastosowany do
kota 17 i skiada si¢ z klockéw ciemnych
87, pierscienia 88 z ramionami 89 oraz na-
srubka 90, przylegajacego do pier§cienia
91, umocowanego na koricu waltka 79. Za-
pora 92 (fig. 1) obejmujaca swym zlob-
kiem rami¢ 89 zapobiega pokrecaniu sie
pierscienia na watku 19. Ta zapora przed-
stawiona jest w przekroju na fig. 1, za$
na fig. 2 jest ona usunieta celem uwidocz-
nienia czeséci, znajdujacych sie poza nia.

Worki podlegajace zszywaniu winny
byé przeprowadzane przez maszyne z
przerwami, azeby uchroni¢ igle podczas
wykonywania oddzielnych s$ciegéw od
naciskéw. Przy
malych workach dostatecznie zastosowaé




zwykly podajnik w szczelinie podstawo-
wej plyty maszyny do szycia, jezeli cig-

zar worka przejmuja inne marzady pod-

trzymujace, umozliwiajace przerywany
ruch worka, zgodny pod wzgledem czasu z
oddzielnemi, nastepujacemi po sobie $cie-
gami. W razie potrzeby zaszywania du-
zych workéw, trudno lub nawet niemozli-
wie uniknaé mnieprawidlowosci polozenia
worka w maszynie do szycia po rozpocze-
ciu wytwarzania wzmocnionego szwu,
przyczem igly czesto podlegajaq uszkodze-
niu, za$ szew wytwarza si¢ nieprawidlowo.

Rolki podsuwajace 16 i 17 zapobiegaja
jednak temu i przeprowadzaja dokladnie
nawet najciezsze worki przez maszyng do
szycia. Rolki podsuwajace najlepiej umie-
$ci¢ w ten sposéb, by ich osie geometrycz-
ne przecinaly linj¢ ruchu igly. Rolki pod-
suwajace dotykaja przytem bezposrednio
do gornego korica stojacego worka poni-
zej tego miejsca, w ktérem igla uskutecz-
nia przekluwanie, co uwidocznione jest na
fig. 3, na ktérej miejsce dotkmiecia rolki
podsuwajacej 17 do goérnego konca worka
oznaczone jest rowniez liczbg 17 i zakre-
skowane. Rolka podsuwajaca przejmuje
przytem calkowicie cigzar worka, jezeli
igla porusza si¢ poziomo lub ukos$nie, od-
ciazajgc calkowicie igle. Rowniez i przy
pionowem umieszczeniu igly moZna za-
pewni¢ calkowicie réwnolegle przesuwa-
nie worka przez maszyng do szycia oraz
wykonanie szwu réwnolegltego wzgledem
korica worka, jezeli worek zostal pra-
widlowo wprowadzony do maszyny do
szycia. Wreszcie przy pomocy rolek pod-
suwajacych odcigzane zostaja zupelnie
zaréwno igla, jak i mitka podczas zszywa-
nia bez przesuwania worka, ktéry zostal
prawidtowo wprowadzony do maszyny do
szycia.

W zwyklych maszynach do szycia z
podajnikiem ten ostatni musi byé odciaga-
ny od worka po wykonaniu ruchu podsuwa-
jacego, azeby cofngé si¢ do swego poczat-

kowego polozenia. Podczas tego ostatnie-
go ruchu prowadzenie worka nie jest cal-
kowite, i przy worku stojacym tylko cie-
zar jego dolnej czesci przejmuje przeno-
$nik tas$mowy, natomiast reszt¢ cigzaru
musi przejaé nitka szwu. Jezeli wytwarza
si¢ szew wzmocniony, to jest on zaopa-
trzony w paski wzmacniajace po obydwach
stronach koricow worka lub tez w faldo-
wany pasek zakladkowy, otaczajacy z
dwéch stron koniec worka, wéwczas zwy-
kty podajnik chwyta bezposrednio od do-
tu (przy pionowem prowadzeniu igly) lub
zboku (przy poziomem lub uko$nem pro-
wadzeniu igly) z zewnatrz za pasek
wzmacniajacy. W tym przypadku stoso-
wanie podajnika jest korzystne i zabez-
piecza wykonanie szwu w prawidlowem
miejscu oraz dokladne podsuwanie paska
wzmacniajacego lub zakladkowego.

Jezeli zastosowaé wylgcznie rolki pod-
suwajace bez podajnika, to w pewnych
warunkach igla podlegalaby dziataniu na-
cisku, powstajacego wskutek naciggania-
paskéw wzmacniajacych lub zakladko- -
wych. Mogace powstaé¢ przytem trudnosci
usuwa w sposéb zupelnie wystarczajacy
zwykly podajnik. ' )

Wedlug wynalazku szereg workéw
przeprowadza si¢ kolejno przez maszyne
do szycia. Paski wzmacniajace lub za-
kladkowe sa naszywane kolejno na worki
wprowadzone do maszyny. Poszczegélne
worki, wychodzace z maszyny, polaczone
sa ze sobg zapomoca kawalkéw paskéw
wzmacniajacych oraz szwéw. Dlatego tez
nalezy zastosowaé urzadzenie do przeci-
nania paskéw i szwéw pomigdzy dwoma
kolejnemi workami, oddzielajac te worki.
W przedstawionym przykladzie wykona-
nia wynalazku néz 45 zostaje poruszany
przy pomocy odchylanego walu 22 do gé-
ry i wdél. Jezeli kawalek wzmocnionego
szwu winien by¢ przecigty pomiedzy dwo-
ma workami, to wprowadza si¢ je pod na-
ciskiem narzadu odchylajacego 47, znaj-



dujacego si¢ pod dzialaniem sprezyny, po-
miedzy noze 43 i 45, ktére je nastepnie
przecinaja. Jeden koniec rozcigtego paska
wzmacniajacego polaczony z zeszytym
workiem wychodzi z tym ostatmim z ma-
szyny, natomiast drugi odciety koniec pa-
ska wzmacniajacego, polaczony z workiem
podlegajacym zszywaniu, zostaje samo-
czynnie odchylany ponownie do gory za-
pomoca wskazanego narzadu odchylaja-
cego, czyli zostaje on odsunigty od nozéw
43 i 45. Zapobiega sie w ten sposéb wielo-
krotnemu ' przecinaniu nozami paska
wzmacniajacego lub tez uszkodzeniu przez
nie worka, ktérego zszywanie zostalo roz-
poczete. Naciskanie narzadu odchylajace-
go moze sie uskuteczniaé samoczynnie
pod dzialaniem ciezaru wykoriczonego
worka wypadajacegg z maszyny lub tez
przy pomocy slabego naciskania reka na
kawalek paska wzmacniajacego pomiedzy
dwoma kolejnemi workami.

 Oczywiscie, ze wynalazek nie dotyczy
wylacznie opisanej dla przyktadu formy
wykonania. Jezeli wynalazek stosuje sie
do zszywania proznych workéw papiero-
wych, to igla porusza si¢ wtedy pionowo
zgory wdol, jezeli zas wynalazek jest za-
stosowany do zaszywania napelnionych
workéw, to igla porusza sie poziomo, za$
worek utrzymuje si¢ na przenosniku la-
$mowym, co uwidocznione jest na fig. 3,
wobec czego zostaje on przeprowadzany
przez maszyne¢ do szycia w polozeniu sto-
jacem. Glowica do szycir zwisa wtedy w
odpowiedniej odleglosci uad przenosni-
kiem tasmowym i moze byé nastawiana,
aby umozliwié zszywanie workéw réznej
dlugosci.

Jak wskazuje powyzszy opis, urzadze-
nia podsuwajace z rolkami oraz podajni-
kami mieszcza sig réwnolegle, wskutek
czega obydwa urzadzenia uzupelniaja sie.

Naped nozy 43, 45 wylacza sie od na-
pedu rolek podsuwajacych tak, ze néz
rucliomy wykonywa ruch tnacy wtedy, kie-

dy rolki podsuwajace (oraz podajnik, o
ile zostal on zastosowany)] pozostajg w
stanie nieczynnym.

Jak wida¢ z rysunku, rolka pedsuwa-
jaca 16 o nieruchomej osi nastawia sie w
taki sposéb, ze dotyka ona przedmiotu
(korica worka), podlegajacego zszywaniu,
w tej samej plaszczyZnie, w ktérej lezy
powierzchnia naktadowa plyty podstawo-
wej 63.

Jak wskazujg fig. 2 i 4 nézka nacisko-
wa 14 jest wydluzona w kiemmku ruchu
przedmiotu, podlegajacego zszywaniu, na-
zewnafrz maszyny, a wigc poza miejsce
przebijania igla, przyczem nézka ta two-
rzy po jednej stronie przedmiotu oporek
dla podajnika, ktéry zaczepia drugy stro-
ne tego przedmiotu. Podajnik wyciaga sie
wzdluz, aby dotykal on przedmiotu mozli-
wie najdluzsza i najwicksza powierzch-
nig prowadnicza i azeby prowadzil ten
przedmiot w sposéb niezawodny.

W tym przypadku obok odpowiednio
waskiej plytki podsuwajacej 63 umieszcza
si¢ przenoénik tasmowy, na ktéry naklada
si¢ worek naplask. Stosownie do zadania
worek moze byé przytrzymywany zgéry
zapomoca drugiego przenosntka tasmowe-
go, umieszczonego nad pierwszym. Przez
maszyne mozna przeprowadzaé worki na-
pelnione lub tez prézne, dobrze jest jed-
nak poruszaé za kazdym razem tasme
transportowa stopniowo i zgodnie z rucha-
mi rolek podsuwajacych oraz podajnika.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do szycia, zwlaszcza wor-
kéw papierowych, znamienna tem, Ze jej
urzadzenia do podsuwania przedmiotu
podlegajacego zszywaniu chwytaja ten
przedmiot wpoblizu miejsca przebijania
igla z przeciwlegltych stron i przeprowa-
dzaja przez maszyne do szycia z przerwa-
mi pomiedzy kolejnemi $ciegami.

2. Maszyna do szycia wedlug zastrz, 1,



znamienna tem, ze jej urzadzenia do pod-
suwania przytrzymuja zszywany przed-
miot przez caly okres jego przechodzenia
przez maszyne do szycia.

3. Maszyna do szycia wedlug zastrz. 1
i 2, znamienna tem, Ze jej urzadzenia do
podsuwania zacieraja rolki podsuwajace
(16, 17), ktére obracaja si¢ jednoczesnie
Z przerwami.

4, Maszyna do szycia wedlug zastrz. 3,
znamienna tem, Ze jedna rolka podsuwa-
jaca (16) jest nastawiana i chwyta przed-
miot, np. worek, podlegajacy przesuwa-
niu, w plaszczyznie plytki podporowe;j
(65), podczas gdy druga rolka podsuwa-
. jaca (17) jest przyciskana np. zapomoca
sprezyny (59) do pierwszej rolki, wzgled-
nie do przedmiotu podlegajacego przesu-
waniu.

5. Maszyna do szycia wedlug zastrz. 1
— 4, znamienna tem, Ze jej urzadzenia do
podsuwania zawieraja oprécz rolek pod-
suwajacych (16, 17), ktére chwytaja
przedmiot z przeciwleglych stron, jeszcze
podajnik (15), ktéry wspéldziata z néikg
naciskowa (14) i porusza pochwycony
przedmiot w tym samym kierunku, jak i
wskazane rolki.

6. Maszyna do szycia wedlug zastrz.
1 — 5, znamienna tem, ze naped urzadzeti
do podsuwania, czyli rolek (16, 17) i po-
dajnika (15), uskutecznia si¢ od glowne-
go walu napedowego (11) maszyny do
szycia zapomoca walu posredniego (22,
ktéry jest odchylany za posrednictwem
mimosrodu lub innej podobnej czesci i po-
rusza mechanizm zapadkowy, sluzacy do
wprawiania w ruch przerywany rolek pod-
suwajacych (16, 17).

7. Maszyna do szycia wedlug zastrz. 1
— 6 z urzadzeniem do przecinania szwu,
wzmocnionego w razie potrzeby paskami
i wytworzonego pomiedzy dwoma przed-
miotami, np. workami przeprowadzanemi
w pewnych odstepach przez maszyne do
szycia, znamienna tem, Ze wskazane urza-

dzenie do przecinania jest uruchomiane
podczas stanu bezczynnosci urzadzerd do
podsuwania (16, 17, 15) zapomocg rolek
podsuwajacych, wzglednie zapomoca glow-
nego walu napedowego (11) maszyny do
szycia.

8. Maszyna do szycia wedlug zastrz. 7,
znamienna tem, Ze na drodze przebiegu
szwu poza miejscem przebijania igla, a
przed urzadzeniem do przecinania umie-
szczony jest narzad (47), ktéry zapomoca
elastycznego mnacisku, np. sprezyny, odsa-
dza wzmocniony szew od wskazanego u-
rzadzenia do przecinania (43, 45), wzgled-
nie przytrzymuje ten szew.

9. Maszyna do szycia wedlug zastrz. 5,
znamienna tem, ze wspornik (55) noézki
naciskowej (14) przechodzi przez wspor-
nik (56) jednej wvolki podsuwajacej (17) i
moze sie swobodnie przesuwaé, przyczem
kazdy z tych wspornikéw naciska przy po-
mocy sprezyny lub podobnej czesci (53,
wzglednie 54) na przedmiot podlegajacy
zszywaniu tak, iz nacisk jednego wsporni-
ka (56) jest mocniejszy, niZz nacisk dru-
giego (55).

10. Maszyna do szycia wedlug zastrz.
5, znamienna tem, ze posiada wspélne u-
rzadzenie przestawiajace dla jednej rol-
ki podsuwajacej (17) i nézki naciskowej
(14), ktére w polozeniu normalnem nie ta-
muje ruchéw tych czeéci podczas przesta-
wiania naprzyklad zapomoca tarczy steru-
jacej (70) i raczki (72), lecz odsadza je
jednoczesnie od przedmiotu, podlegajace-
go zszywaniu.

11. Maszyna do szycia wedlug zastrz.
1 — 10, znamienna tem, ze jest zaopatrzo-
na w urzadzenia hamujace (82, 89),
wspoldzialajace z rolkami podsuwajacemi
r16, 17). |

12. Maszyna do szycia wedlug zastrz.
5, znamienna tem, Ze jej nézka naciskowa
(14) jest wydluzona w kierunku, w kté-
rym przesuwa si¢ zeszywany przedmiot,
np. worek, w celu zapewnienia réwnole-



glego prowadzenia tego przedmiotu wzgle-
dem kierunku podsuwania zapomoca ro-
lek podsuwajacych (16, 17).

13. Maszyna do szycia wedlug zastrz.
5, znamienna tem, ze polozenie nézki na-
ciskowej (14) jest nastawiane, naprzykltad
naokolo mimosrodowo osadzonego drazka
prowadniczego (73), w celu umozliwienia
nastawiania otworu przejsciowego (78)
dla igly oraz kierunku nézki naciskowe;j.

14. Maszyna do szycia wedlug zastrz.

1 — 13, znamienna tem, ze jest zaopatrzo-
na w urzadzenia przenosne (60), ktére
podtrzymuja napelniony lub préiny wo-
rek podczas jego ruchu przez maszyne do
szycia, a ktére sa uruchomiane z przerwa-
mi w sposéb zgodny pod wzgledem czasu
z urzadzeniami podsuwajacemi.

Bates Valve Bag Corporation.
Zastepca: 1. Myszczyniski,

rzecznik patentowy.
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