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Integriertes Dachsystem, Befestigung von Einlegepro-

filen auf Sandwichpaneelen mit Hinterschnitt-Nuten

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf die Be-

reitstellung von profilblechartig ausgebildeten Plat-
ten, welche insbesondere als Gebaudehulle Verwendung
finden. Die Struktur der profilblechartig ausgebilde-
ten Platte ist dabei geeignet, Objekte ohne Durchboh-

rung der Platte zu befestigen.

Profilbleche sind weithin bekannt und finden oftmals
in Dachsystemen von Gebduden, insbesondere von In-
dustriegebiuden, Verwendung. Dabei werden seit langer
Zeit haufig Wellbleche oder herkdémmliche Trapezbleche
bevorzugt. Diese jedoch weisen den Nachteil auf, dass
eine Befestigung beliebiger Objekte, wie beispiels-
weise die Befestigung von Solarmodulen, nur Uber eine
Durchdringung, d.h. eine Durchbohrung, des Profilble-
ches und damit der Geb&dudehiille méglich ist. Soll an-
schliefend das befestigte Objekt wieder entfernt wer-

den, so verbleiben in dem Profilblech Bohrldcher, die
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oftmals nur unter grofem Aufwand abgedichtet werden
kénnen.

Zur Befestigung von Objekten ohne Verletzung des Pro-
filbleches bzw. der Gebiudehulle wurden in den letz-
ten Jahren Profilbleche entwickelt, deren Stege teil-
weise einen Querschnitt in Schwalbenschwanzform auf-
weisen. Die Form benachbarter Stege kann dabei zwi-
schen Trapezform und Schwalbenschwanzform abwechseln.
Fir die Befestigung von Objekten an solchen Profil-
blechen existieren Befestigungselemente, welche so
verschraubt werden, dass ein unterer Teil den schwal-
benschwanzfdérmigen Steg umgreift und ein oberer Teil
mit dem zu befestigenden Objekt verbunden ist. Die
Befestigung mit Hilfe solcher Befestigungselemente
fiihrt, insbesondere bei der Befestigung von langli-
chen und/oder weit ausgedehnten Objekten, zu Stabili-
titseinbuRen und der Gefahr des Berstens der befes-

tigten Objekte aufgrund grofier Krafteinwirkungen.

Ziel der vorliegenden Erfindung ist es nun, eine pro-
filblechartig ausgebildete Platte zur Verfigung zu
stellen, welche es ermdglicht, Objekte ohne eine
Durchdringung des Profilblechs zu befestigen und ins-
besondere langliche bzw. ausgedehnte Objekte durch
Ausnutzung eines Selbsthemmungseffektes zu stabili-

sieren.

Ausgehend vom Stand der Technik ist es daher die Auf-
gabe der vorliegenden Erfindung, eine profilblechar-
tig ausgebildete Platte zur Verfligung zu stellen,
welche die oben genannten Probleme bei der Befesti-
gung von Objekten an aus dem Stand der Technik be-

kannten Profilblechen beseitigt.

Diese Aufgabe wird durch die profilartig ausgebildete
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Platte nach Anspruch 1, das Sandwichpaneel nach An-
spruch 10 und die Geb&dudehiille nach Anspruch 11 ge-
16st. Vorteilhafte Weiterbildungen der erfindungsge-
maRen profilblechartig ausgebildeten Platte und der
Gebidudehiille werden in den jeweiligen abhangigen An-
sprichen gegeben. Weiterhin werden in den Anspruchen
16 und 17 vorteilhafte Verwendungsmdglichkeiten der
erfindungsgemdfien profilblechartig ausgebildeten
Platte, des Sandwichpaneels und der Gebaudehille ge-

nannt.

Erfindungsgemdf weist eine profilblechartig ausgebil-
dete Platte zur Innen- oder Aufenverkleidung von Ge-
bauden eine Plattenebene auf, aus welcher mindestens
zwel parallel in einer ersten Richtung verlaufende
erste Stege hervorragen. Die mindestens zwei ersten
Stege weisen in eine zweite Richtung, welche senk-
recht zur ersten Richtung und zur Plattenebene steht,
eine vorbestimmte Steghdhe auf. Weiterhin weist die
profilblechartig ausgebildete Platte mindestens eine
lingliche Ausstlilpung aus der Plattenebene auf, wel-
che weitgehend parallel zu den ersten Stegen ver-
lauft. Die Ausstllpung ist dabei vorzugsweise zwi-
schen den mindestens zwei ersten Stegen angeordnet.
Die Ausstllpung weist einen maximal von der Platten-
ebene entfernten Bereich auf, welcher sich von der
Plattenebene aus gesehen unterhalb der Steghbhe be-
findet. Dies bedeutet, dass die mindestens eine lang-
liche Ausstlilpung in Richtung der zweiten Richtung
aus der Plattenebene herausragt, wobei der maximal
von der Plattenebene entfernte Bereich zwischen Plat-
tenebene und einer Ebene, welche durch die Steghdhen
der mindestens zwei ersten Stege gegeben ist, liegt,
oder dass die mindestens eine Ausstiilpung in eine
Richtung entgegengesetzt zur zweiten Richtung aus der

Plattenebene hervorragt, wobei der maximal von der
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Plattenebene entfernte Bereich der Ausstlilpung auf
der den mindestens zweli ersten Stegen entgegengesetz-
ten Seite der Plattenebene liegt. Die mindestens eine
langliche Ausstilpung aus der Plattenebene kann dem-
nach eine Nut oder ein Steg sein. Erfindungsgemaf ist
mindestens eine der mindestens einen Ausstilpung als
in Langsrichtung der Ausstiilpung erstreckend mindes-
tens einseitig hinterschnittene Nut oder mindestens
einseitig hinterschnittener Steg ausgebildet. Anders
ausgedrlickt heifit das, dass der Querschnitt der Aus-
stilpung senkrecht zur Plattenebene mindestens eine

Hinterschneidung aufweist.

Im Falle der erfindungsgemdfen profilblechartig aus-
gebildeten Platte dienen die mindestens zwel ersten
Stege sowie die mindestens eine ldngliche Ausstllpung
nicht nur der Stabilitat der profilfldchenartig aus-
gebildeten Platte selbst, sondern auch der Stabili-
sierung von ggf. zu befestigenden ldnglichen oder
ausgedehnten Objekten. So weist die profilblechartig
ausgebildete Platte eine Befestigungsebene auf, wel-
che im Bereich der Hinterschneidung der Ausstlilpung
parallel zur Plattenebene angeordnet ist. Weiterhin
bilden die maximal von der Plattenebene entfernten
Bereiche der mindestens zwei ersten Stege eine Aufla-
geebene. Mit Hilfe von Befestigungselementen, deren
erster Bereich kraft- und/oder formschlissig in die
mindestens eine Ausstilpung eingreift oder diese um-
greift und deren zweiter Bereich mit dem zu befesti-
genden Objekt verbunden ist, kdénnen insbesondere
langliche Objekte auf der Auflageebene aufgelegt sein
und mit Hilfe des Befestigungselementes in Richtung
der Befestigungsebene gezogen werden, so dass sie in
stadndigem Kontakt mit den'maximal von der Plattenebe-
ne entfernten Bereichen der mindestens zwel ersten

Stege sind.
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Mit Hilfe der profilblechartig ausgebildeten Platte
kdnnen hohe Druckkrdfte, z.B. durch Schneelasten be-
dingt, von den mindestens zwei ersten Stegen aufge-
nommen werden und in die Unterkonstruktion eingelei-
tet werden. Somit weist die erfindungsgemafe Platte
eine groRe Anzahl an Lasteinleitungspunkten auf. Au-
Rerdem fuhrt der durch die maximale Steghdhe defi-
nierte Abstand der Befestigungselemente in den Aus-
stilpungen beispielsweise bei dachparallelen Lasten
zur Selbsthemmung, so dass beispielsweise ein Abrut-
schen des Objektes verhindert wird. Weiterhin ist ei-
ne Hinterluftung der befestigten Objekte gewdhrleis-
tet.

Vorzugsweise ist die erfindungsgemdfe profilblechar-
tig ausgebildete Platte derart an einem Gebaude
anbringbar, dass die ersten Stege in Richtung eines
zu befestigenden Objekts aus der Plattenebene hervor-
ragen. Im Falle einer Befestigung des Objektes an ei-
ner GebiudeauRenwand oder einer Dachoberseite ist die
erfindungsgemdfRe profilblechartig ausgebildete Platte
derart ausrichtbar, dass die Stege nach auflen, in ei-
ne Richtung weg von einem Geb&ude bzw. einer Gebaude-
wand oder einer Dachoberseite, aus der Plattenebene
hervortreten. In diesem Fall ist die zweite Richtung
als Richtung von der Gebdudewand oder dem Dach weg

oder als Richtung zur Umgebung hin, zu definieren.

Vorzugsweise ist die als Nut oder Steg ausgebildete
mindestens eine Ausstiilpung als Sicke ausgebildet.
Erfindungsgemidfe profilartig ausgebildete Platten
lassen sich einfach und kostenglnstig beispielsweise
mit Hilfe einer Rollumformung herstellen. Die profil-
blechartig ausgebildeten Platten sind also vorzugs-

weise zweidimensional geformt.
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Die mindestens eine Ausstllpung weist bevorzugt einen
Querschnitt in Form eines Schwalbenschwanzes oder ei-
nes Tropfens auf. Alternativ kann der Querschnitt der
mindestens einen Ausstlilpung auch T- oder L-férmig
ausgebildet sein. Wahlweise kann der Querschnitt der
langlichen Ausstiilpung aber auch die Form eines zwei-
dimensionalen geometrischen Kérpers ausgewahlt aus
der Gruppe enthaltend Rechteck, Trapez, Drei- oder
Mehreck, Kreissektor, Kreissegment, Ellipsoidsektor,
Ellipsoidsegment oder Kombinationen hiervon aufwei-
sen. Es ist hierbei jedoch zu beachten, dass der den
Querschnitt beschreibende, zweidimensionale, geomet-
rische K&rper so ausgerichtet ist, dass der Quer-
schnitt der Ausstlilpung mindestens eine Hinterschnei-
dung aufweist. Wird beispielsweise die Form eines
Rechtecks gewdhlt, so ist darauf zu achten, dass pa-
rallel liegende Seiten nicht parallel zur Plattenebe-
ne ausgerichtet sind. In Einzelfdllen sind aber auch
stiftfdrmige oder rechteckige Ausstilpungen ohne Hin-

terschneidung von Vorteil.

Der Querschnitt der mindestens zwei ersten Stege ist
dagegen vorzugsweise trapezfdérmig ausgebildet und
weist keine Hinterschneidung auf. Der Querschnitt der
mindestens zwei ersten Stege kann aber auch eine oder
mehrere Hinterschneidungen aufweisen und in Form ei-
nes Schwalbenschwanzes oder Tropfens ausgebildet
sein. Ebenso kann der Querschnitt die Form eines
zweidimensionalen geometrischen Koérpers ausgewahlt
aus der Gruppe enthaltend Rechteck, Raute, Trapez,
Drei- oder Mehreck, Kreissektor, Kreissegment, El-
lipsoidsektor, Ellipsoidsegment und Kombinationen
hiervon annehmen. Die Ausrichtung des zweidimensiona-
len geometrischen Kbrpers, welcher die Form des Quer-
schnittes der ersten Stege angibt, ist in diesem Fal-
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le unwesentlich.

Die erfindungsgemdfe profilblechartig ausgebildete
Platte lasst die Mdéglichkeit offen, dass mindestens
zwei der mindestens zwei ersten Stege unterschiedli-
che Querschnitte aufweisen. Es besteht also die Mog-
lichkeit, dass die profilblechartig ausgebildete
Platte eine Reihe von ersten Stegen aufweist, wobei
benachbarte Stege bzw. durch eine ldngliche Ausstil-
pung voneinander getrennte erste Stege unterschiedli-
che Querschnitte aufweisen. Auflerdem kénnen die ers-
ten Stege so ausgebildet sein, dass benachbarte erste
Stege unterschiedliche Querschnitte aufweisen, wah-
rend durch eine Ausstllpung voneinander getrennte
erste Stege jeweils einen gleichen Querschnitt auf-

weisen.

Es kann nicht nur der Querschnitt der ersten Stege
variieren, sondern auch die Hdhe der Stege. Somit
kann mindestens einer der ersten Stege beispielsweise
eine geringere Steghdhe aufweisen als die ubrigen
ersten Stege. Der Steg mit der geringeren Steghdhe
tragt dann lediglich zur Stabilitat der Platte selbst
bei, da sein maximal von der Plattenebene entfernter
Bereich von der Plattenebene aus gesehen unterhalb
der Auflageebene liegt. Eine erfindungsgemafe profil-
blechartig ausgebildete Platte mit einer Reihe von
ersten Stegen kann so ausgebildet sein, dass mindes-
tens zwei der ersten Stege eine maximale Steghdhe
aufweisen und damit die Auflageebene ausbilden. Die
lbrigen ersten Stege kénnen eine geringere Steghdhe
aufweisen. Die ersten Stege mit der geringeren Steg-
hdhe kénnen in einer bestimmten regelmafigen oder
nicht-regelmdfRigen Reihenfolge um die ersten Stege
mit der maximalen Steghdhe und die mindestens eine

Ausstllpung angeordnet sein.
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Vorzugsweise stimmt die Steghdhe der mindestens zweil
ersten Stege mit maximaler Steghdhe Uberein, so dass
die Auflageebene, welche durch die maximal von der
Plattenebene entfernten Bereiche der Stege mit maxi-
maler Steghdhe gebildet ist, parallel zur Plattenebe-
ne verlauft. In Einzelfdllen jedoch kann die Auflage-
ebene durch zwei erste Stege mit unterschiedlicher
Steghdhe aufgespannt sein, so dass die Auflageebene

nicht mehr parallel zur Plattenebene verlauft.

Die erfindungsgemife profilblechartig ausgebildete
Platte enthdlt vorzugsweise mindestens ein Metall
und/oder mindestens einen Polymerwerkstoff und/oder
mindestens einen Faserwerkstoff oder besteht aus ei-
nem dieser Materialien. Alternativ kénnen erfindungs-
gem&Re profilblechartig ausgebildete Platten auch aus

Holz oder Glas bestehen.

Vorzugsweise ist die profilblechartig ausgebildete
Platte ein Profilblech. Sie kann damit entweder aus
einem einzigen beliebigen Metall oder aber aus einer
Mischung aus mehreren Metallen bestehen oder diese
enthalten. Als Metall wird dabei vorzugsweise Alumi-
nium, Stahl oder Edelstahl gewahlt. Profilblechartig
ausgebildete Platten, welche mindestens ein Metall
enthalten, sind vorzugsweise durch Rollumformung her-
gestellt und auf eine gewlnschte Lange abgesagt. In
Einzelfdllen ist eine Herstellung der erfindungsgema-

en Platten durch Strangpressen mdglich.

Alternativ kann die profilblechartig ausgebildete
Platte auch aus einem oder mehreren Polymerwerkstof-
fen und/oder aus einem oder mehreren Faserverbund-
werkstoffen hergestellt sein. In diesem Zusammenhang

sind Polyvinylchlorid (PVC) und/oder andere witte-
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rungsbesténdige Kunststoffe besonders geeignet. FOr
die Herstellung bieten sich bevorzugt Extrusionsver-
fahren, aber auch Gussverfahren oder Rollumformungs-
verfahren an. AufRerdem kann eine aus Kunststoff her-

gestellte erfindungsgemdfie Platte tiefgezogen sein.

Die profilblechartig ausgebildete Platte kann eine
Beschichtung aufweisen. Diese Beschichtung kann bei-
spielsweise als Korrosionsschutz dienen und ist vor-
zugsweise zumindest an einer eine Geb&udeauRenseite
bildenden Seite der Platte angebracht. Bevorzugt bil-
det die Plattenseite, welche nach aufen gewandt ist
bzw. in die zweite Richtung weist und damit zumindest
die ersten Stege aufweist, die Gebaudeauf’enseite. Ei-
ne beschichtete profilblechartig ausgebildete Platte
kann beispielsweise lackiert, eloxiert, bedruckt,
verzinkt oder pulverbeschichtet sein. Weiterhin kann
eine profilblechartig ausgebildete Platte nicht nur
aus einer Schicht, insbesondere einem Blech, aufge-
baut sein, sondern sie kann mehrere Schichten aufwei -
sen. Diese Schichten kdénnen aufeinandergepresst sein
oder verklebt sein. Die einzelnen Schichten kénnen
dabei gleiche oder unterschiedliche Materialien und

gleiche oder unterschiedliche Dicke aufweisen.

Die erfindungsgemife Platte weist vorzugsweise eine
Ausdehnung von mehreren Quadratmetern auf. So weist
die Platte vorzugsweise eine Lange in erste Richtung
im Bereich von 1 m und 25 m, insbesondere im Bereich
von 3 m bis 18 m, eine Breite senkrecht zur ersten
Richtung in Plattenebene im Bereich von 0,3 m bis 3
m, insbesondere im Bereich von 0,5 m bis 2 m, Vvor-
zugsweise eine Breite von 1 m, und eine Hbhe senk-
recht zur Plattenebene im Bereich von 2 cm bis 40 cm,
insbesondere im Bereich von 5 cm bis 30 cm, vorzugs-

weise eine H®he von 10 cm. Die Hbhe ist dabei bemes-
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sen als der Abstand zwischen Auflageebene und Plat-
tenebene, falls die langliche Ausstilpung ein Steg
ist, oder der Abstand zwischen der Auflageebene und
der Ebene, welche durch die maximal von der Platten-
ebene entfernten Bereiche der Ausstilpung aufgespannt
ist, falls die Ausstlilpung eine Nut ist. Je nach
Dachlinge zwischen Traufe und First kann die Lange
der erfindungsgemdfen Platte von den oben angegebenen

Werten abweichen.

Unter einem Sandwichpaneel ist eine Schichtfolge zu
verstehen, wobei eine untere &dufere Schicht und/oder
eine obere duRere Schicht als Blech oder Kunststoff-
schicht ausgebildet ist und in deren Mitte sich eine
Zwischenschicht befindet. Die obere &ufere Schicht
und/oder die untere &uRere Schicht sind dabei erfin-
dungsgemiaf als profilblechartig ausgebildete Platte
ausgebildet. Die Zwischenschicht ist vorzugsweise
ausgeschdumt, so dass sich eine hohe Tragfdhigket bei
gleichzeitig hoher Warmedammung ergibt. Je nach Be-
durfnis kann die obere &uRere Schicht und/oder die
untere auflere Schicht damit die Struktur einer erfin-
dungsgemdfen profilblechartig ausgebildete Platte
aufweisen. Dient das Sandwichpaneel beispielsweise
als Gebiudewand, so kénnen je nach Ausbildung des
Sandwichpaneels auf der Innen-

oder der AuRenseite der Gebaudewand Objekte befestigt

werden.

Die als &uRere obere und/oder auflere untere Schicht
verwendete profilblechartig ausgebildete Platte ist
vorzugsweise so im Sandwichpaneel angeordnet, dass
die ersten Stege in eine Richtung weg von der Zwi-
schenschicht aus dem Paneel hervorragen. Bildet bei-
spielsweise die auflere obere Schicht die AufRenseite

eines Gebiaudes, so weisen die ersten Stege der aufie-
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ren oberen Platte nach aufRen, in eine Richtung von
dem Sandwichpaneel und damit der Hauswand oder dem

Dach weg.

Erfindungsgemif weist eine Gebdudehlille mit Eignung
zur Befestigung von Objekten mindestens eine erfin-
dungsgemdfe profilblechartig ausgebildete Platte oder
ein erfindungsgemiRes Sandwichpaneel auf. Unter dem
Begriff ,Gebidudehille" ist vorzugsweise die Dachein-
deckung und/oder die Verkleidung von Wanden zu ver-

stehen.

Die profilblechartig ausgebildete Platte oder das er-
findungsgemafte Sandwichpaneel ist vorzugsweise, ins-
besondere im Fall einer Gebaudeaufenhiille, derart in
die Gebaudehlille eingegliedert, dass die ersten Stege
nach aufRen, in Richtung der Gebdudeumgebung oder des
Himmels und von dem Gebdude weg, aus der Plattenebene

herausstehen.

Zur Befestigung von Objekten weist die Gebaudehtlle
vorzugsweise mindestens ein Befestigungselement auf.
Dieses Befestigungselement enthdlt zumindest ein
Greifelement zum form- und/oder kraftschllissigen Ein-
greifen in die mindestens eine Ausstilpung und/oder
zum form- und/oder kraftschllssigen Umgreifen der
mindestens einen Ausstiilpung einer profilfléchenartig
ausgebildeten Platte, ein Halteelement mit einem Be-
reich zum Halten eines Objektes und ein Verbindungs-
element zum Verschrauben und/oder zum Verklemmen
und/oder zum Verspannen des Greifelements mit dem
Halteelement. Solche Befestigungselemente sind teil-

weise vorgefertigt erhdltlich.

Weist die Gebiudehiille beispielsweise profilblechar-

tig ausgebildete Platten oder Sandwichpaneele auf,
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wobei die mindestens eine Ausstllpung einer jeder
Platte eine Nut ist, so ist das Greifelement vorzugs-
weise als ein erster Nutstein mit einem ersten einge-
drehten Bolzen ausgebildet. Ist die Ausstilpung dage-
gen als Steg ausgebildet, so ist das Greifelement als
Stegklammer mit einem ersten eingedrehten Bolzen aus-
gebildet. Der Bolzen weist vorzugsweise an seiner vom
ersten Nutstein oder der Stegklammer abgewandten Sei-
te ein Gewinde oder eine Hinterschneidung auf. Das
Greifelement kann dabei einteilig oder mehrteilig
ausgebildet sein. Das Greifelement kann somit bei-
spielsweise auch eine Schraube mit einem entsprechend

geformten Kopf sein.

Weist das zu befestigende Objekt eine nutenfdrmige
Hinterschneidung auf, wie beispielsweise das Einlege-
profil eines Solarmoduls eine Nut aufweist, so ist
das Halteelement vorzugsweise als zweiter Nutenstein
mit einem zweiten eingedrehten Gewindebolzen ausge-
bildet. Der zweite Gewindebolzen weist an seiner dem
zweiten Nutenstein abgewandten Seite ein Gewinde oder
eine Hinterschneidung auf. Der zweite Nutenstein kann
zur Befestigung also in die nutenfdrmige Hinter-
schneidung des Objektes eingeflthrt, d.h. eingeschoben
oder eingedreht, werden. Auch das Halteelement kann
sowohl einteilig als auch mehrteilig ausgebildet

sein.

Alternativ kann das Halteelement als zweite Stegklam-
mer ausgebildet sein, wobei in die zweite Stegklammer
ein zweiter Bolzen, wie er oben bereits beschrieben

wurde, eingedreht ist.

Das Verbindungselement des Befestigungselements kann
als Mutter mit Rechts-Links-Gewinde oder Uberwurfmut-

ter ausgebildet sein und ermdéglicht ein Verschrauben
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des Greifelements mit dem Halteelement. Alternativ
kann ein Schnapp- oder Spannverschluss als Verbin-

dungselement dienen.

Eine weitere Ausbildungsméglichkeit des Befestigungs-
elements schlagt als Greifelement einen ersten Nuten-
stein oder eine erste Stegklammer, welche parallel
oder senkrecht zur ersten Richtung verschraubbar oder
verklemmbar ist, als Halteelement einen zweiten Nu-
tenstein oder eine zweite Stegklammer und als Verbin-
dungselement einen Gewindebolzen, welcher an seinen
beiden Enden ein Gewinde aufweist. Mit Hilfe des Ge-
windebolzens kénnen das Greifelement und das Halte-

element miteinander verschraubt werden.

Eine weitere Ausbildungsvariante eines Befestigungs-
xelementes schldagt einen Winkel vor, welcher oben ge-
schlitzt ist und durch Eindrehen am Einlegeprofil be-
festigt wird und unten auf der profilblechartig aus-
gebildeten Platte aufsteht und in der Ausstilpung der

Platte verschraubt oder verklemmt ist.

Die Befestigung von Objekten mit Hilfe solcher Befes-
tigungselemente ist einfach und erfordert vorzugswei-
se lediglich die Verwendung eines Schraubschlissels.
AufRerdem ist die Demontage ohne Beeintrdchtigung der
Gebiaudehiille und sogar eine Wiederverwendung der Be-

festigungselemente mdglich.

Die Lénge des ersten und des zweiten Gewindebolzens
ist vorzugsweise so gewdhlt, dass die Gewindebolzen
beim Anziehen des Verbindungselementes, insbesondere
der Mutter, aneinander stoffen und so der Abstand zwi-
schen der Plattenebene der profilblechartig ausgebil-
deten Platte bzw. des Sandwichpaneels und einem lang-

lichen zu befestigenden Objekt genau definiert ist,
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so dass ein Uberdrehen der Schraubverbindung und eine
daraus resultierende Verformung des Einlegeprofils
oder gar ein Ausreifen der Nuten vermieden wird.
Durch eine derartige Ausbildung von Befestigungsele-
ment und profilblechartig ausgebildeter Platte bzw.
Sandwichpaneel missen die Befestigungselemente nur
zugkrafte aus Windsoglasten aufnehmen, wohingegen die
Druckkrifte aus Windsog- und Schneelasten uber die
ersten Stege mit einer maximalen Steghdhe der profil-
blechartig ausgebildeten Platte bzw. des Sandwichpa-
neels in die Unterkonstruktion eingeleitet werden

kébnnen.

Der zweite Nutenstein des Befestigungselementes zur
Befestigung von Objekten an:Gebdudehullen ist vor-
zugsweise so ausgebildet, dass er in eine nutenfdérmi-
ge Hinterschneidung an einem zu befestigenden Objekt,
insbesondere in die Nut eines Einlegeprofils fur So-
larmodule, kraft- und/oder formschlissig eingreift.
Zur Befestigung eines typischen Einlegeprofils fur
ein Solarmodul liegt die Breite des zweiten Nuten-
steins im Bereich von 20 mm bis 80 mm, insbesondere
bei 60 mm, und die Hdhe des Nutensteins im Bereich

von 2 mm bis 10 mm, insbesondere bei 6 mm.

Die Befestigung insbesondere von Einlegeschienen far
Solarmodule an erfindungsgemdfen profilblechartig
ausgebildeten Platten, Sandwichpaneelen und erfin-
dungsgemédfen Gebdudehlillen ist besonders vorteilhaft,
da die Einlegeschienen in einem gewlinschten Abstand,
welcher auf die Ausdehnung des Solarmoduls abgestimmt
ist, befestigt werden kénnen und somit eine einlagige
Unterkonstruktion ausreicht. Vorteilhaft ist weiter-
hin eine geringe Aufbauhdéhe der Solarmodule Uber der
Auflageebene. Die Solarmodule befinden sich vorzugs-

weise in einem Abstand entsprechend der Summe aus
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Rahmenh®he und 1,5 cm bis 2,5 cm, insbesondere 2 cm,
von der Auflageebene entfernt. Die Einlegeprofile
liegen direkt auf den Stegen auf, um beispielsweise
Schneelasten Uber die Stege in die Unterkonstruktion
einzuleiten. Zum Schutz der Stegoberfldche kann je-
doch zwischen den Stegen und den Einlegeprofilen min-
destens eine Zwischenlage positioniert sein. Vorzugs-
weise wird dazu Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuck oder

Gummi oder &a&hnliches verwendet.

Die beschriebene Gebdudehiille und/oder die beschrie-
bene profilblechartig ausgebildete Platte oder das
Sandwichpaneel werden insbesondere als Dach und/oder
Wand und/oder als innere und/oder &ufere Verkleidung
einer Gebaudewand und/oder eines Daches verwendet.
Vorzugweise ist die beschriebene Gebdudehulle dazu
vorgesehen, vorzugsweise ldngliche Objekte an Gebau-
deinnen- und/oder Gebiudeaufenhlllen zu befestigen.
Die langlichen Objekte werden dabei vorzugsweise pa-
rallel zur Plattenebene bzw. Auflageebene und senk-
recht zur ersten, also senkrecht zur Langsrichtung

der Stege, angebracht.

Vorzugsweise werden Einlegeprofile flir Solarmodule
und/oder Schneefangelemente an Gebdudeaufenhullen be-
festigt. Weiterhin ist eine Befestigung von bei-
spielsweise thermischen Solarkollektoren, Antennen,
Verglasungen, Blumenkasten und/oder Rollladenkasten
und/oder Dachrinnen und/oder Fallrohren und/oder
Rankgittern an Geb&udeaufenhlllen méglich. Im Hausin-
nenbereich wird durch die Gebaudehiulle mit dem Befes-
tigungselement die Befestigung von beispielsweise
Luftungshauben, Regalen, Vorhandschienen, Innenroll-
laden, Verglasungen oder aber fur Fihrungsschienen

von Seilzlgen oder Greifarmen ermdglicht.
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Im Folgenden werden einige Beispiele erfindungsgemad-

Rer profilblechartig ausgebildeter Platten bzw. Sand-

wichpaneele gegeben. Es zeigen

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

Figur

1

6A

einen Querschnitt durch ein Sandwichpa-
neel, welches eine erfindungsgemafie pro-
filblechartig ausgebildete Platte mit als
schwalbenschwanzfdérmige Nut ausgebildeten

Ausstllpungen;

den Querschnitt durch ein Sandwichpaneel,
welches eine erfindungsgemidf’e profilartig
ausgebildete Platte mit als schwalben-
schwanzfdérmige Stege ausgebildeten Aus-

stilpungen;

einen Querschnitt durch ein Sandwichpa-
neel, welches eine erfindungsgemafie pro-
filblechartig ausgebildete Platte mit als
T-férmige Stege ausgebildeten Ausstilpun-

gen;

einen Querschnitt durch ein Sandwichpa-
neel, welches eine profilartig ausgebil-
dete Platte mit als tropfenfdrmige Stege
ausgebildeten Ausstllpungen;

einen Querschnitt durch ein Sandwichpa-
neel, welches eine profilblechartig aus-
gebildete Platte mit als stiftfdérmigen
Stegen ausgebildeten Ausstulpungen auf-

weist;

einen Querschnitt durch ein Befestigungs-

element;
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Figur 6B einen Querschnitt durch ein weiteres Be-

festigungselement;

Figur 7 den Querschnitt durch einen Ausschnitt
einer Gebaudehlille, an welcher mittels
eines Befestigungselements ein lé&ngliches
Objekt befestigt ist;

Figur 8 einen Ausschnitt aus der in Figur 7 ge-

zeigten Anordnung;

Figur 9 die Seitenansicht eines Sandwichpaneels,
auf welchem mittels Einlegeprofil ein So-

larmodul befestigt ist;

Figur 10 die Queransicht eines Einlegeprofils,
welches aus dem Stand der Technik bekannt

ist; und

Figur 11 die Seitenansicht eines Sandwichpaneels,
auf welchem mittels Einlegeprofilen ein

Solarmodul befestigt wird.

Figur 1 zeigt den Querschnitt eines Sandwichpaneels 1
senkrecht zur ersten Richtung und zur Plattenebene 2
einer profilartig ausgebildeten Platte 3, welche in
dem Sandwichpaneel 1 enthalten ist. Das Sandwichpa-
neel 1 weist eine untere &uRere Schicht 4, welche als
planares Blech oder planare Kunststoffschicht ausge-
bildet ist, eine obere &uRere Schicht, welche als
profilblechartig ausgebildete Platte ausgebildet ist,
und eine zwischen unterer &dufRerer Schicht 4 und pro-
filblechartig ausgebildeter Platte 3 angeordnete Zwi-
schenschicht 5 auf. Die profilblechartig ausgebildete
Platte 3 weist eine Plattenebene 2 auf, aus welcher

vier Stege 6, welche einen trapezfdérmigen Querschnitt
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aufweisen, in eine zweite Richtung senkrecht zur
Plattenebene hervorragen. Die Stege 6 weisen eine
vorbestimmte Steghdéhe 7 auf, welche fur alle vier
Stege 6 identisch ist. Zwischen den Stegen 6 ragen
aus der Plattenebene 2 in eine zur zweiten Richtung
entgegengesetzten Richtung Ausstllpungen 8 hervor,
welche einen schwalbenschwanzfdérmigen Querschnitt
aufweisen. Demgemidf ist die Offnung zwischen den bei-
den Hinterschneidungen 9 der Ausstilpung 8 im Bereich
der Plattenebene 2 geringer als der Abstand zwischen
linker und rechter Seitenwand der Nut bzw. Ausstil-
pung 8 in einer Ebene parallel zur Plattenebene 2 im
Bereich zwischen Plattenebene 2 und einer durch den
maximal von der Plattenebene 2 entfernten Bereich der
Nut 8. Das Sandwichpaneel 1 ist so aufgebaut, dass am
rechten FuR 10 des rechten Steges 6A eine Begren-
zungswand 11 in eine zur zweiten Richtung entgegenge-
setzte Richtung anschlieft, welche an der rechten
Kante der unteren &uReren Schicht 4 endet. Somit
schlieRen der rechte FuR 10 des rechten Steges 6A,
die Zwischenschicht 5 und die untere &aufere Schicht 4
im rechten Bereich des Sandwichpaneels blindig ab und
werden von der Begrenzungswand 11 begrenzt. Im linken
Bereich des Sandwichpaneels 1 dagegen schliefit an den
rechten FuR 10 des linken Steges 6B eine Begrenzungs-
wand 12 an, welche in eine zur zweiten Richtung ent-
gegengesetzte Richtung ausgerichtet ist. Diese
schliefft an der linken Kante der unteren adufleren
Schicht 4 ab. Der linke Steg 6B der profilblechartig
ausgebildeten Platte 3 steht somit Uber die Zwischen-
schicht 5 und die untere &uBere Schicht 4 Uber. Beim
Verkniipfen mehrerer profilblechartig ausgebildeter
Platten 1 dient das Uberstehen des linken Steges 6B
der Abdichtung. Dieser Steg 6B steht Uber den rechten
Steg 6A eines weiteren Sandwichpaneels Uber und ist

mit diesem formschlissig in Eingriff.
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Figur 2 zeigt wiederum einen Querschnitt durch ein
Sandwichpaneel 1 senkrecht zur ersten Richtung und
senkrecht zur Plattenebene 2 einer profilblechartig
ausgebildeten Platte 3, welche in dem Sandwichpaneel
1 enthalten ist. Das Sandwichpaneel 1 enthdlt wieder
eine obere &uflere Schicht, welche die profilblechar-
tig ausgebildete Platte 3 ist, eine untere aufere
Schicht 4 und eine Zwischenschicht 5. Die profil-
blechartig ausgebildete Platte 3 weist, wie bereits
in dem in Figur 1 gezeigten Beispiel, vier Stege 6
mit einem trapezfdrmigen Querschnitt und einer Steg-
héhe 7 auf. Aus der Plattenebene 2 ragt jeweils zwi-
schen zwei Stegen 6 in Richtung der zweiten Richtung
Stege 13 hervor, welche einen schwalbenschwanzf&rmi-
gen Querschnitt aufweisen. Aufgrund der schwalben-
schwanzfdérmigen Stege 13 sind zwischen Plattenebene 2
und einer Ebene, welche durch die maximal von der
Plattenebene 2 entfernten Bereiche der Stege 13 ge-
bildet wird, zwei Hinterschneidungen 14 angeordnet.
Wie bereits in dem in Figur 1 gezeigten Beispiel
schlieft der rechte Fuf 10 des rechten Steges 6A bun-
dig mit der Zwischenschicht 5 und der unteren aufieren
Schicht 4 ab, wobei der rechte Fuf? 10 des rechten
Steges 6A mit der rechten Kante der unteren aufleren
Schicht 4 Gber eine Begrenzungswand 11 verbunden
sind. Im linken Bereich des Sandwichpaneels 1
schlieRt die Zwischenschicht 5 und die untere dufiere
Schicht 4 blindig mit dem rechten Fufs 10 des linken
Steges 6B ab, wobei der rechte Fuf 10 des linken Ste-
ges 6B und die linke Kante der unteren aufieren
Schicht 4 Uber eine Begrenzungswand 12 verbunden
sind. Der linke Steg 6B steht wieder uUber.

Figur 3 zeigt wieder ein Sandwichpaneel 1, welches

sich lediglich durch die Querschnittsform der als
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Stege ausgebildeten Ausstiulpungen 13 unterscheidet.
Figur 3 zeigt Stege 13, welche T-férmig ausgebildet
sind. Der T-férmige Querschnitt weist einen ersten
Schenkel parallel zur zweiten Richtung und einen
zweiten Schenkel parallel zur Plattenebene 2 auf. Im
Bereich zwischen zweitem Schenkel und Plattenebene 2

weisen die Stege 13 Hinterschneidungen 14 auf.

Figur 4 zeigt wieder ein Sandwichpaneel, welches sich
von dem in Figur 2 gezeigten Sandwichpaneel 1 ledig-
lich durch den Querschnitt der als Stege ausgebilde-
ten Ausstilpung 13 unterscheidet. In Figur 4 weist
der Querschnitt der Stege 13 die Form eines Tropfens
bzw. die Form eines Kreises, welcher auf einem paral-
lel zur zweiten Richtung angeordneten Stift aufsitzt,
auf. In einem an die Plattenebene 2 angrenzenden Be-
reich der Stege 13 ist eine Verengung des Stegquer-
schnitts ausgebildet, durch welche wiederum Hinter-

schneidungen 14 entstehen.

Figur 5 zeigt ein Sandwichpaneel 1, welches sich von
dem in Figur 2 gezeigten Sandwichpaneel lediglich
durch die Form der als Steg ausgebildeten Ausstilpung
13 unterscheidet. Der Querschnitt der Stege 13 in Fi-
gur 5 ist stiftférmig ausgebildet. Die stiftférmig
ausgebildeten Stege 13 ragen senkrecht aus der Plat-
tenebene in Richtung der zweiten Richtung hervor. Beil
einer solchen Ausformung des Querschnitts der Stege
13 werden durch die Stege 13 keine Hinterschneidungen

ausgebildet.

Figur 6A zeigt den Schnitt durch ein Befestigungsele-
ment 20 senkrecht zur ersten Richtung. Das gezeigte
Befestigungselement 20 ist dazu vorgesehen, an einem
Sandwichpaneel 1, wie es in Figur 1 gezeigt ist, ein
Objekt zu befestigen. Daher weist das Befestigungs-
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element 20 im unteren Bereich ein Greifelement auf,
welches aus einem Nutenstein 21 in Trapezform und ei-
nem Gewindebolzen 22 aufgebaut ist. Der Gewindebolzen
22 ist an seinem unteren Ende in den Nutenstein 21
eingedreht und weist an seinem oberen Ende ein Gewin-
de auf. Im oberen Bereich des Befestigungselements 20
befindet sich ein Halteelement, welches aus einem Nu-
tenstein 23 mit einem rechteckigen Querschnitt und
einem Bolzen 24 ausgebildet ist. Der Bolzen 24 ist
mit seinem oberen Ende in den Nutenstein 23 einge-
dreht und weist an seinem unteren Ende Hinterschnei-
dungen 25 auf. Eine Uberwurfmutter 26 sorgt schlief’-
lich dafir, dass Halteelement und Greifelement mit-
einander verschraubt werden kénnen. Dazu wird die U-
berwurfmutter 26 Uber die Hinterschneidungen 25 des
Bolzens 24 gestllpt. Anschlieflend wird der Gewinde-
bolzen 22 in die Uberwurfmutter 26 eingedreht. Durch
das Verschrauben des Gewindebolzens 22 mit der Uber-
wurfmutter 26 wird das Befestigungselement 20 ver-
spannt und sorgt somit flr einen gesicherten Halt ei-

nes Objektes.

Figur 6B zeigt im Wesentlichen ein mit dem in Figur
6A gezeigten Befestigungselement vergleichbares Be-
festigungselement. Das Befestigungselement 20 weist
wieder einen trapezfdrmigen Nutenstein 21 und einen
Gewindebolzen 22 auf, welcher das Greifelement dar-
stellt. Das Halteelement im oberen Bereich des Befes-
tigungselements 20 ist in diesem Fall aufgebaut durch
einen Nutenstein 23 mit rechteckigem Querschnitt und
einem Gewindebolzen 27, welcher an seinen beiden Sei-
ten ein Gewinde aufweist. Mit Hilfe einer Rechts-
Links-Gewindemutter 28 kdénnen der Gewindebolzen 22
und der Gewindebolzen 27 und somit das Halteelement
und das Greifelement miteinander verschraubt werden.

Mit Hilfe eines solchen Befestigungselements 20 kon-
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nen wiederum Objekte beispielsweise an einem Sand-
wichpaneel, wie es in Figur 1 dargestellt ist, befes-

tigt werden.

Figur 7 zeigt den Ausschnitt aus einer Gebdudehille,
welche ein Sandwichpaneel 1A und ein Sandwichpaneel
1B aufweist. An dieser Gebdudehllle ist ein langli-
ches Objekt 30 mit Hilfe von Befestigungselementen 20
befestigt. Am Ubergang zwischen Sandwichpaneel 1A und
Sandwichpaneel 1B Uberlappt der linke Steg 6B des
rechten Sandwichpaneels 1A Uber den rechten Steg 6B
des linken Sandwichpaneels 1B. Somit ist die Dichtig-

keit der Gebdudehulle gewahrleistet.

Figur 8 zeigt einen Ausschnitt aus der in Figur 7 ge-
zeigten Gebdudehllle mit einem befestigten Objekt 30.
Figur 8 zeigt ein Sandwichpaneel 1, wie es bereits in
Figur 1 gezeigt wurde. Der in Figur 8 gezeigte Aus-
schnitt des Sandwichpaneels 1 zeigt zwel Stege 6, de-
ren Querschnitt trapezfdrmig ausgebildet ist. Zwi-
schen diesen beiden Stegen 6 ragt aus der Plattenebe-
ne 2 in eine Richtung entgegengesetzt zur zweiten
Richtung eine Ausstllpung 8 hervor. Diese Ausstulpung
8 hat die Form einer Nut mit einem schwalbenschwanz-
férmigen Querschnitt. Oberhalb der Auflageebene, wel-
che durch die maximal von der Plattenebene 2 entfern-
ten Bereiche der Stege 6 gegeben ist und parallel zur
Plattenebene 2 verladuft, befindet sich ein langliches
Objekt 30. Dieses Objekt 30 ist mit Hilfe eines Be-
festigungselementes 20 an dem Sandwichpaneel 1 ange-
bracht. Das Befestigungselement 20 weist in seinem
unteren Bereich ein Greifelement auf, welches aus ei-
nem trapezfdrmigen Nutenstein 21 und einem Gewinde-
bolzen 22 aufgebaut ist. Der Nutenstein 21 ist in die
als Nut ausgebildete Ausstilpung 13 eingeschoben oder

eingedreht. Das Befestigungselement 20 verfigt weiter
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iber ein Halteelement, welches als Gewindebolzen 27
ausgebildet ist. Der Gewindebolzen ist mit seinem o-
beren Abschnitt in das langliche Objekt 30 einge-
dreht. Das Greifelement und das Halteelement des Be-
festigungselements 20 sind mit Hilfe einer Rechts-
Links-Gewindemutter 28 verschraubt, so dass ein si-
cherer Halt gewdhrleistet ist.

Figur 9 zeigt eine Seitenansicht eines Sandwichpa-
neels 1, auf welchem mit Hilfe von Einlegeprofilen 30
ein Solarmodul 40 befestigt ist, gesehen aus einer
Richtung senkrecht zur ersten Richtung und parallel
zur Plattenebene 2. Die Einlegeprofile 30 sind mit
Hilfe eines Befestigungselementes, wie es in Figur 6A
und Figur 6B gezeigt ist, an dem Sandwichpaneel 1 be-
festigt. Das Einlegeprofil selbst weist einen Quer-
schnitt auf, wie er in Figur 10 gezeigt ist. Das Ein-
legeprofil weist in seinem unteren Bereich zundchst
eine Nut auf, welche eine Breite von 60 mm und eine
Héhe von 6 mm aufweist. In dieser lasst sich ein Nu-
tenstein 23 mit rechteckigem Querschnitt einfihren
oder eindrehen. In seinem oberen Bereich weist das
Einlegeprofil einen Abschnitt 33 zum Einflhren eines
Solarmoduls und einen Abschnitt 34 zum Festklemmen
eines Solarmoduls auf. Solche Einlegeprofile 30 sind
aus dem Stand der Technik bereits bekannt. Das Ein-
lassen des Solarmoduls 40 in die an dem Sandwichpa-
neel 1 befestigten Einlegeprofile erfolgt, wie in Fi-
gur 11 gezeigt, gemdf dem Stand der Technik. Dazu
werden zunichst in einem vorbestimmten Abstand Einle-
geprofile 30 an dem Sandwichpaneel 1 bzw. der Gebau-
dehiille befestigt. Das Solarmodul 40 wird dann in den
Abschnitt 33 eines ersten Einlegeprofils 30A einge-
fihrt und anschliefend in den Abschnitt 34 eines
zweiten Einlegeprofils 30B eingelassen. In Figur 9

ist weiterhin gezeigt, dass das zwischen den beiden
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Einlegeprofilen 30A und 30B eingelassene Solarmodul
40 mit Hilfe eines Stutzklotzes 50 stabilisiert wird.
Dieser Stiitzklotz 50 ist mittig zwischen die Auflage-
ebene, welche durch die maximal von der Plattenebene
2 entfernten Bereiche der Stege gegeben ist, und die
Unterseite 41 des Solarmoduls 40 eingebracht. Die be-
schriebenen Stiitzkldtze 50 oder Stitzprofile dienen
einer besseren Krafteinleitung von Druckkraften in

die Unterkonstruktion.

Ein besonderer Vorteil der erfindungsgemdfien profil-
blechartig ausgebildeten Platte bzw. des erfindungs-
gem&Ren Sandwichpaneels bzw. der erfindungsgemafien
Gebaudehiille liegt darin, dass die Dacheindeckung
und/oder die Seitenverkleidung getrennt von der Pro-
filmontage und der Solarmodulmontage erfolgen kann.
Ein Solarmodul kann demnach nachtréglich angebracht
werden und auch wieder riickstandslos demontiert wer-

den.

Mit Hilfe der in die zweite Richtung aus einer Plat-
tenebene herausragenden Stege, deren maximal von der
Plattenebene entfernte Bereiche eine Auflageebene
bilden, bieten dem zu befestigenden Objekt eine Reihe
von Lasteinleitungspunkten, welche es erméglichen,
héhere Druckkriafte beispielsweise aus Schneelasten
Uber die Stege aufzunehmen und in die Unterkonstruk-
tion einzuleiten. AuRerdem fihrt der durch die Hbhe
der Stege definierte Abstand des Befestigungselements
zwischen den Ausstllpungen und dem zu befestigenden
Objekt bei Lasten parallel zur Plattenebene zu einer
Selbsthemmung und gewdhrleistet somit das Abrutschen
von beispielsweise an einem Dach befestigten Objek-
ten. Weiterhin fihren die Stege dazu, dass eine Hin-

terliftung der Module bereitgestellt ist.
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Patentanspruche

Profilblechartig ausgebildete Platte zur Auflen-
und/oder Innenverkleidung von Gebduden mit

mindestens zwei parallel in einer ersten
Richtung verlaufenden ersten Stegen, welche in
eine zweite, zur ersten Richtung sowie zur Plat-
tenebene senkrechten Richtung mindestens um eine
vorbestimmte Steghdhe aus der Plattenebene her-
vorragen, und

mindestens einer langlichen, zumindest
weitgehend parallel zu den ersten Stegen verlau-
fenden Ausstiilpung aus der Plattenebene, wobeil
die Ausstllpung zwischen mindestens zwei ersten
Stegen angeordnet ist und einen maximal von der
Plattenebene entfernten Bereich aufweist, wel-
cher sich von der Plattenebene aus gesehen un-
terhalb der Steghdhe befindet,
dadurch gekennzeilichnet,
dass mindestens eine der mindestens einen Aus-
stllpung als in Langsrichtung der Ausstllpung
erstreckend zumindest einseitig hinterschnitte-
ne(r) Nut oder Steg ausgebildet ist.

Platte nach dem vorhergehenden Anspruch, dadurch
gekennzeichnet, dass die als Nut oder Steg aus-

gebildete Ausstilpung als Sicke ausgebildet ist.

Platte nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Ausstilpung
und/oder die ersten Stege einen Querschnitt in
Form eines Schwalbenschwanzes oder eines Trop-
fens oder eines zweidimensionalen geometrischen
Kdérpers ausgewdhlt aus der Gruppe enthaltend
Rechteck, Raute, Trapez, Drei- oder Mehreck,
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Kreissektor, Kreissegment, Ellipsoidsektor, El-
lipsoidsegment und Kombinationen hiervon aufwei-

sSern.

Platte nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwei der
mindestens zweli ersten Stege unterschiedliche

Querschnitte aufweisen.

Platte nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens einer
der ersten Stege eine unterschiedliche Steghdhe

aufweist.

Platte nach einem der vorhergehenden Anspruche,
dadurch gekennzeichnet, dass mindestens zwel der
ersten Stege gleiche Steghdhe aufweisen und die
Oberkanten dieser Stege eine Auflageebene aus-

bilden, die parallel zur Plattenebene verlauft.

Platte nach einem der vorhergehenden Ansprlche,
dadurch gekennzeichnet, dass die profilartig
ausgebildete Platte mindestens ein Metall
und/oder mindestens einen Polymerwerkstoff
und/oder mindestens einen Faserverbundwerkstoff
enthdlt oder aus mindestens einem dieser Materi-

alien besteht.

Platte nach einem der vorhergehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet, dass die profilblechar-

tig ausgebildete Platte ein Profilblech ist.

Platte nach einem der vorhergehenden Anspruche,
gekennzeichnet durch eine Lange in erster Rich-
tung im Bereich von 1 m bis 25, insbesondere im
Bereich von 3 m bis 18 m, eine Breite senkrecht
zur ersten Richtung in Plattenebene im Bereich

von 0,3 m bis 3 m, insbesondere im Bereich von
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0,5 m bis 2 m und eine H&he senkrecht zur Plat-
tenebene im Bereich von 2 cm bis 40 cm, insbe-

sondere im Bereich von 5 cm bis 30 cm, aufweist.

Sandwichpaneele mit einer unteren aufleren
Schicht, einer oberen &uReren Schicht und min-
destens einer zwischen der unteren aufleren
Schicht und der oberen &ufleren Schicht angeord-
neten Zwischenschicht, dadurch gekennzeichnet,
dass die mindestens eine untere &uflere Schicht
und/oder die mindestens eine obere aufiere
Schicht eine Platte nach einem der vorhergehen-

den Ansprlche ist.

Gebdudehliille mit Eignung zur Befestigung von Ob-
jekten, gekennzeichnet durch eine Platte nach
einem der Anspriiche 1 bis 9 oder ein Sandwichpa-

neel nach Anspruch 10.

Gebdudehiille nach dem vorhergehenden Anspruch,
gekennzeichnet durch mindestens ein Befesti-
gungselement, das aufweist:

ein Greifelement zum form- und/oder kraft-
schllissigen Eingreifen in die mindestens eine
Ausstilpung und/oder zum form- und/oder kraft-
schlliissigen Umgreifen der mindestens einen Aus-
stlilpung in einer profilblechartig ausgebildeten
Platte;

ein Halteelement mit einem Bereich zum Hal-
ten eines Objektes; und

ein Verbindungselement zum Verschrauben
und/oder zum Verklemmen und/oder zum Verspannen

des Greifelementes mit dem Halteelement.

Geb&udehiille nach dem vorhergehenden Anspruch,
dadurch gekennzeichnet, dass das Befestigungs-

element derart ausgebildet ist, dass
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das Greifelement ein erster Nutenstein oder
eine Stegklammer mit jeweils einem ersten einge-
drehten Bolzen, dessen vom ersten Nutenstein o-
der der Stegklammer abgewandte Seite ein Gewinde
oder eine Hinterschneidung aufweist, ist, wobei
vorzugsweise der erste Nutenstein oder die Steg-
klammer und der erste Gewindebolzen einteilig
ausgebildet sind; dass

das Halteelement ein zweiter Nutenstein mit
einem zweiten eingedrehten Gewindebolzen, dessen
vom zweiten Nutenstein abgewandte Seite ein Ge-
winde oder eine Hinterschneidung aufweist, ist,
wobei der Nutenstein in nutenfdérmige Hinter-
schneidungen an einem zu befestigenden Objekt,
insbesondere in die Nut eines Einlegeprofils fur
ein Solarmodul, form- und/oder kraftschlissig
eingreifbar ausgebildet ist, wobei der zweite
Nutenstein und der zweite Gewindebolzen vorzugs-
weise einteilig ausgebildet sind; und dass

das Verbindungselement eine Mutter oder ei-
ne Uberwurfmutter ist, mit deren Hilfe das
Greifelement und das Halteelement verschraubbar

oder verschraubt sind.

Gebiudehtille nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Befestigungselement derart
ausgebildet ist, dass

das Greifelement ein erster Nutenstein oder
eine Stegklammer ist; dass

das Halteelement ein zweiter Nutenstein
ist, welcher in nutenfdérmige Hinterschneidungen
an einem zu befestigenden Objekt, insbesondere
in die Nut eines Einlegeprofils flr ein Solarmo-
dul, form- und/oder kraftschlissig eingreifbar
ausgebildet ist; und dass

das Verbindungselement ein Gewindebolzen
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ist, welcher an seinen beiden Enden ein Gewinde
aufweist, und mit dessen Hilfe der erste Nuten-
stein oder die Stegklammer und der zweite Nuten-

stein miteinander verschraubbar sind.

Gebdudehiille nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Halteelement ein zweiter Nu-
tenstein ist, welcher in nutenfdérmige Hinter-
schneidungen an einem zu befestigenden Objekt,
insbesondere in die Nut eines Einlegeprofils fur
ein Solarmodul, form- und/oder kraftschlissig

eingreift.

Verwendung der Gebaudehlille nach einem der An-
spriiche 11 bis 15 und/oder einer profilblechar-
tig ausgebildeten Platte nach einem der Anspru-
che 1 bis 9 und/oder einer Sandwichpanele nach
Anspruch 10 als Geb&udehlulle, insbesondere als
wand und/oder Dach, und/oder als innere und/oder
duBere Verkleidung einer Gebdudewand und/oder

eines Daches.

Verwendung der Gebdudehllle nach einem der An-
spriche 11 bis 15 zur Befestigung von, vorzugs-
weise langlichen, Objekten an Gebaudeinnen-
und/oder Gebdudeaufenhlllen, insbesondere zur
Befestigung von auf den Stegen anzuordnenden
Einlegeprofilen und/oder Schneefangelemente
und/oder thermische Solarkollektoren und/oder

Antennen.
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